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1. EINFUHRUNG ZUR WINDENANWENDUNG

Die Winch 1 und 2 kombinieren viele fortschrittliche Sicherheitsmerkmale, wie mehrere Sperrklinken,
eine sekundére auslaufbetatigte Bremse, einen einfach zu lesenden optischen BremsverschleiBindikator,
einen einfach zu lesenden optischen Uberlastindikator am Karabinerhaken und einen optionalen
Verwendungsindikator.

Einige Versionen von diesen Winden verfligen Uber eine einzigartige Antriebsnabenausfiihrung, mit der
die Winde leicht von Handkurbelung auf verschiedene Kraftantriebe umgestellt werden kann. Dadurch
ist es méglich, die Winde mit verschiedenen schnurgebundenen und schnurlosen Bohrmaschinen (Siehe
Abschnitt 6 fiir weitere Informationen (iber Kraftantriebs-Optionen) anzutreiben.

Die Winde kann mit einer Vielzahl an Windenseilen ausgestattet werden, wie z.B. mit Edelstahl-
oder verzinkten Stahlseilen verschiedenen Durchmessers, sowie Kunststoffseilen verschiedenen
Durchmessers, um lhren spezifischen Arbeitsanforderungen gerecht zu werden.

Das Produkt wurde speziell fir einen sicheren Betrieb entwickelt und sorgféltig hergestellt, um einen
verlasslichen Betrieb in verschiedenen Hohensicherheitsanwendungen, zu gewahrleisten. Dazu z&hlen
unter anderem folgende:

1.1 Arbeitspositionierung

Die Winde kann fir die Aufhdngung eines Arbeiters an der Arbeitsposition fiir die Durchfiihrung einer
Aufgabe verwendet werden. Wenn ein Arbeiter in einem Gurt oder Arbeitssitz aufgehangen ist, muss
ein zweites personliches Absturzsicherungssystem neben der Fangleine verwendet werden. Persénliche
Absturzsicherungssysteme, die mit dieser Winde verwendet werden, mussen Sicherheits- und
Gesundheitsschutz (OSHA) Anforderungen oder andere lokale Anforderungen erfiillen.

1.2 Rettung

Die Winde kann als Teil eines Systems verwendet werden, dass nach dem Sturz die Rettung eines
durch ein personliches Absturzsicherungssystem gesicherten Arbeiters, erlaubt. Diese Winde erfiillt die
Anforderungen von ANSI/ASSE Z359.4 fir die Verwendung als Rettungsgerat.

1.3 Beengte Eingangsraumverhéltnisse/Bergung und Rettung

Die Winde kann als Teil eines Systems verwendet werden, um den Zu- und Ausgang in beengten oder
geschlossenen Raumverhaltnissen, sowie Notfallrettungen ohne direkten Zugang, zu erleichtern. Diese
Winde erfiillt die Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen (OSHA) 1910.146 und ANSI/ASSE



Z117.1 fir die Verwendung zum Eintritt in geschlossene Raumverhéltnisse und als Bergungs- und
Rettungsgerat.

1.4 Absturzsicherung wahrend des Kletterns

In Situationen in denen es nicht praktikabel ist, vorldufige oder permanente personliche
Absturzsicherungssystem zu installieren oder zu nutzen, kann die Winde zur Fallsicherung bei Leitern
oder ahnlichen Aufbauten, verwendet werden. Das Windenseil kann im wesentlichen als wandernde
Verankerungsverbindung, die sich mit dem Kletterer nach oben und unten bewegt, verwendet werden.

Ein energieabsorbierendes Verbindungsmittel wird zwischen Windenseil und hinterer Auffangdse am
Ganzkorpergurt des Kletterers, angebracht. Da sich der Kletterer auf und ab bewegt, muss jegliche
Schlaffseilbildung wahrend des Betriebs kontinuierlich vermieden werden. Der Bediener muss in der
speziellen Verwendung der Winde unterwiesen worden sein. Alle Anlagen miissen unter Aufsicht einer
qualifizierten Person konstruiert, installiert und verwendet werden.

1.5 Materialbeforderung

Die Winde kann bis zur spezifizierten Nennarbeitslastgrenze fiir das Anheben und Absenken von
Werkzeugen, Ausriistung und anderem Material verwendet werden. Verschiedene Rechtsprechungen
besagen, dass die Verwendung der gleichen Ausristung fiir Personen und Material nicht gestattet ist.
Bitte befolgen Sie die Vorschriften fiir ihren Arbeitsplatz.

2. ANWENDUNGSEINSCHRANKUNGEN

Bei Auswahl, Montage und Bedienung dieser Art von Winde, mussen einige Einschrdnkungen und
Begrenzungen beachtet werden. Werden diese Faktoren nicht beachtet, konnen schwere oder todliche
Verletzungen die Folge sein.

2.1 Arbeitslastgrenzen

Die Winde ist bei einer Verwendung im einteiligen Einzelseilbetrieb fiir eine Arbeitslastgrenze von einer
Person mit einem Gewicht von maximal 140 kg (inklusive aller Kleidung, Werkzeuge und Ausristung),
oder fiir 280 kg und zwei Personen im zweiteiligen Einzelseilbetrieb (siehe Abbildung 2) konstruiert und
bemessen.

1-Teil Einzelseiltrieb-System 2-Teil Einzelseiltrieb-System
' Winden-
Winden- leitung
leitung
Windenleitung Windenleitung

Abbildung 2 ein- und zweiteiliger Einzelseilbetrieb

Siehe Bedienungsanleitung(en) fiir alle anderen Zubehorteile des Systems, um festzulegen welche
Seiltrieboption(en) am System Anwendung finden.

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass ein zweiteiliger Einzelseilbetrieb zwar eine hohere Arbeitslastgrenze
hat, aber die Hebe/Senk-Geschwindigkeit nur die Halfte der Geschwindigkeit des einteiligen
Einzelseilbetriebs erreicht.



Stellen Sie sicher, dass alle anderen Systemkomponenten die gleiche Arbeitslastgrenze wie die
Winde haben. Die Systembewertung ist gleich der Bewertung, der am geringsten eingestuften
Systemkomponente.

2.2 Standortbedingungen, physikalische und Umweltfaktoren

Flr Arbeitsplatze sind mehrere Gefahrenquellen zu beachten, die von der Art des jeweiligen Ortes
abhangen. Hierzu gehdren u. a. giftige oder explosive Umgebungsbedingungen, Gefahren durch giftige
oder atzende Chemikalien, heilte Oberflachen, Gefahren durch elektrischen Strom, scharfe Kanten,
Gefahren durch Verschlingungen oder durch Bewegung der Maschinen.

Alle genannten Faktoren missen bei der Auswahl der Ausristung fiir einen bestimmte Anwendung
berticksichtigt werden.

3. ALLGEMEINE SYSTEMANFORDERUNGEN

Diese Winde ist zur Verwendung mit einer Vielzahl von Zubehérteilen entworfen worden, um viele
Funktionen ausfiihren zu kénnen. Es existieren allgemeine Anforderungen an solche Systeme, die unter
anderem folgende Punkte beinhalten.

3.1 Verankerungsstérke

Die Winde wurde fiir eine Verwendung in Verbindung mit einer tragenden Konstruktion gefertigt, welche
die bendtigte Verankerungsstarke vorweist. Tragende Konstruktionen, die von Skylotec GmbH gefertigt
und/oder genehmigt wurden, verfiigen Uber die benétigte Starke fiir eine zugelassene Anwendung.
Jegliche tragende Strukturen, die nicht durch Skylotec GmbH konstruiert, gefertigt und/oder genehmigt
wurden, MUSSEN unter Aufsicht eines Sachkundigen konstruiert und montiert werden.

Die Standards fiir unterschiedliche Situationen, erfordern verschiedene Verankerungsvoraussetzungen.
Zu keinem Zeitpunkt darf die Verankerung jedoch weniger betragen als:

- ein 2:1 Sicherheitsfaktor hinsichtlich der maximalen Fangkraft (MAF) jeglicher verwendeter
Absturzsicherungssysteme

- ein 4:1 Sicherheitsfaktor hinsichtlich Arbeitslasten in Form von Personal am System
- ein 4:1 Sicherheitsfaktor hinsichtlich Materialbeférderungslasten am System

Die ausgewahlten Verankerungen,miissen lokale Anforderungen an die Verankerungsstarke erflillen. Alle
Anlagen MUSSEN unter Aufsicht eines Sachkundigen verwendet werden.

3.2 Kompatibilitat von Anschliissen

Anschliisse die verwendet werden, um Komponente im System zu verbinden, miissen untereinander
kompatibel sein, damit ausreichend Kraft gewahrleistet ist und das Risiko von unbeabsichtigtem Ldsen
und Rollout wahrend des Betriebs beseitigt wird. Anschllisse, die mit von Skylotec GmbH konstruierten,
hergestellten und/oder genehmigten Produkten geliefert wurden, erfiillen alle Anschlussanforderungen.
Alle Anschliisse, die nicht durch Skylotec GmbH geliefert wurden, MUSSEN von einem Sachkundigen
ausgewahlt und genehmigt werden.



3.3 Ganzkorpergurt

Verwenden Sie nur einen Ganzkorpergurt, der fir Absturzsicherheit konstruiert und genehmigt wurde,
wenn Sie eine Person mit der Winde verbinden. Kérpergurte oder Gurtbander bieten im Falle eines
Absturzes keine ausreichende Sicherheit, um schwere Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

3.4 Absturzsicherung

Bei Tatigkeiten, die Arbeiten in der Hohe verlangen, ist die Verwendung entsprechender Ausriistung
erforderlich, um die Arbeiter im Falle eines Sturzes abzusichern. Bei der Verwendung dieser Winde,
mussen geeignete Absturzsicherungen vorgesehen werden, die den geltenden lokalen Vorschriften
entsprechen.

3.5 Sicherheit beengte Raumverhaltnisse
Wenn diese Winde als Teil eines Systems verwendet wird, bei dem in beengten Raumverhaltnissen
gearbeitet wird, befolgen Sie einen anerkannten Sicherheitsplan, der alle értlichen Bestimmungen erfiillt.

3.6 Schwenkwinkel

Bei Hohenarbeiten muss mit grofter Vorsicht gearbeitet werden, um das Risiko fiir schwenkbedingte
Abstiirze zu minimieren. Zu keinem Zeitpunkt sollte der Winkel des Windenseils 5 Grad in Bezug auf die
Vertikale uberschreiten (siehe Abbildung 3).

Anchorage

Lifeling w—-—___/

Abbildung 3 Maximaler Schwenkwinkel
4. INSTALLATION UND BETRIEB DER WINDE

4.0 Einfiihrung

Die Winde wurde fiir eine Verwendung mit unterschiedlichen tragenden Strukturen konstruiert, um
verschiedenen Anforderungen gerecht zu werden. Dies beeinhaltet Tripods, Davits und Pole Hoists, sowie
eine Vielzahl von speziellen Anwendungen oder mafigeschneiderte Konstruktionen. Dieses Produkt ist
nur fir die Verwendung mit Produkten, die von Skylotec GmbH konstruiert, gefertigt und/oder genehmigt
wurden, vorgesehen. Andere Anwendungen mussen unter Aufsicht eines Sachkundigen konstruiert,
installiert und verwendet werden. Alle Installationen miissen von einem Sachkundigen genehmigt werden.

4.1 Installation der Winde

Diese Winde kann in Verbindung mit einer Vielzahl von Zubehérprodukten verwendet werden. Bitte
beachten Sie die Betriebsanleitung, die dem gesamten Skylotec GmbH Zubehér beigefiigt ist, um
detaillierte Informationen Uber die Installation der Winde am System zu erhalten.



DE

Bei Systemen, die nicht von Skylotec GmbH geliefert wurden, muss der fir Konstruktion, Installation
und Verwendung des Systems verantwortliche Sachkundige, detaillierte Informationen Uber die
Windeninstallation am System zur Verfligung stellen.

4.2 Betrieb der Winde

Nachdem die Winde ordnungsgemafl am System angebracht wurde, erfolgt die Bedienung wie unten
aufgefiihrt. Keine Person sollte die Winde bedienen, wenn Sie nicht vorher entsprechende Schulungen
wie in Abschnitt 6 beschrieben, erhalten hat. Die Benutzer miissen diese Bedienungsanleitung sowie
andere Gebrauchsanweisungen, die zum System gehdren, vollstandig lesen und verstehen oder die
Gebrauchsanweisungen missen ihnen vorher erklart worden sein.

4.2.1 Inspektion

Die Winde muss vor jedem Einsatz, wie in Abschnitt 7.1 beschrieben, inspiziert werden. Weiterhin finden
Sie auf dem an der Griffseite gelegenen Aufkleber, Anweisungen firr die tagliche Inspektion (siehe
Abbildung 4).
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Abbildung 4 Anweisungen zur taglichen Inspektion

Alle Probleme miissen unverziiglich dem Vorgesetzten gemeldet werden. AuRerdem muss die betreffende
Ausrlstung gekennzeichnet werden, damit sie bis zur Reparatur nicht weiter verwendet wird.

4.2.2 Befestigung von Arbeitern an dem Windenseil

Jeder Arbeiter, der mit dieser Winde verbunden ist, MUSS einen Ganzkdrpergirtel tragen, der
hinsichtlich Absturzsicherung konstruiert, getestet und freigegeben wurde. Das Windenseil MUSS mit der
hinteren Auffangdse des Ganzkérpergiirtels verbunden sein, solange ein Sachkundiger keine anderen
Anweisungen erteilt.



Erweitern Sie das Windenseil ausreichend, damit es leicht an der Auffangdse des Arbeiters befestigt
werden kann. Stellen Sie sicher, eine ausreichende Spannung am Seil aufrecht zu erhalten, um eine
,Haufenbildung” des Windenseils zu vermeiden.

Verbinden Sie das Windenseil mit der Auffangdse des Arbeiters und stellen Sie sicher, dass der
Karabinerhaken bei Anbringung einwandfrei funktioniert.

Fahren Sie das Windenseil ein, bis es eng anliegt und den Arbeiter langsam anhebt, um die
Systemfunktionalitat zu dberpriifen.

* TESTEN SIE DIE FUNKTIONALITAT DES SYSTEMS NICHT UBER OFFNUNGEN ODER WO DAS
RISIKO EINES ABSTURZES BESTEHT**

4.2.3 Anheben oder herablassen eines Arbeiters

Ein mit der Winde verbundener Arbeiter, wird mittels Kurbelung des Windengriffs gegen den Uhrzeigersinn
herabgelassen und bei einer Kurbelung im Uhrzeigersinn, angehoben. Verwenden Sie die Winde
NICHT, wenn die Rotationsdrehung des Windengriffs umgekehrt ist, oder die Winde nicht die typischen
Klickgerausche von sich gibt, wenn der Windengriff im Uhrzeigersinn gekurbelt wird.

Kurbeln Sie mit einem gleichméaRigen und ruhigen Tempo, dass sich problemlos aufrecht erhalten lasst.
Tragen Sie Handschuhe, falls Ihre Hande in Kontakt mit dem Windenseil kommen.

Halten Sie eine ausreichende Spannung durch das Gewicht des Arbeiters oder von Hand aufrecht, um
sicher zu stellen, dass sich das Seil gleichmaRig auf die Spule wickelt. Verhindern Sie Schlaffseilbildung
zwischen Winde und Arbeiter, wenn Absturzgefahr besteht. Es besteht die Gefahr von schweren
Verletzungen oder Tod, falls ein Arbeiter abstiirzt wahrend er mit einem schlaffen Windenseil verbunden
ist.

5. KRAFTANTRIEBANWENDUNGEN
In Anwendungen, die wiederholte Positionierungen oder lange vertikale Eintritte beinhalten, ist es
manchmal ratsam eine Motorwinde zu verwenden, statt sich auf das Kurbeln per Hand zu verlassen.

Die Winden der Jackpod-Serie sind mit einem einzigartigen Antriebsnabeneinsatz (siehe Abbildung
5) ausgestattet, der einen beliebigen Wechsel zwischen Handkurbelung und motorgestiitzem Betrieb
ermoglicht. Die Handkurbelung kann im Falle eines Motorschadens oder mechanischen Problemen
weiterhin eingesetzt werden

e e T =
NOT TEST e
ICH OVER
PENING!

Abbildung 5 Antriebsnabeneinsatz der Winde



Je nach Anwendungsart, regulierenden Vorschriften fiir den Personaleinsatz von Motorwinden in
verschiedenen Rechtssprechungen und der Spezifikation/Typ verfligharer Bohrmaschinen, gibt es

verschiedene Konfigurationsmdglichkeiten fir das Kraftantriebzubehér, dass zweckmaRig ist(siehe
Abbildung 6).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild

JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 i . Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
Winch Drive

ohne Kupplung Clutch)

JACKPOD Direct Dri A
R ) rect rive Direct Drive (Max input 300
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) %

Direct Drive ohne Kupplung rpm, NO Clutch)

JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.

JP-009-3 i
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Verbinden Sie diese Zubehdrteile wie in Abbildung 8-11 gezeigt, um die Konfiguration bestméglich auf Ihre Anwendung
abzustimmen.

Abbildung 6 Jackpod-Serie Winde Abnehmbarer Griff & Kraftantriebzubehor

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Io /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

—The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will resulf in damage and premature failure of winch components.

Abbildung 7 Bohreranforderungen fiir verschiedene Konfigurationen
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Abbildung 8 zeigt die einfachste Mdglichkeit des direkten Antriebs der Antriebsnabe unter Verwendung einer
Antriebsvollwelle und der Ubertragung geringer Geschwindigkeit Uber einen Bohrers mit hohen Drehzahlen.*
{ g v IRET

- = Hls

Abbildung 8, 1:1 Konfiguration Direktantrieb

Abbildung 9 zeigt eine Konfiguration des Direktantriebs mit einer 4:1 Getriebeuntersetzung, um die Verwendung einer
Bohrmaschine mit hoher Geschwindigkeit und niedrigem Drehmoment zu erméglichen.

Abbildung 9, 4:1 Konfiguration Direktantrieb

Diese Konfigurationen fiir Direktantriebe sind nicht fiir den Transport von Personen geeignet, sondern nur
fir Materialbeférderung oder Kabelaufwicklung.

Abbildung 10 zeigt die simpelste Konfiguration fiir die Beforderung von Personen, bei der die Antriebsnabe direkt durch
den Bohrer durch eine Uberlastkupplung angetrieben wird, die den Antrieb im Falle einer Verhedderung des Arbeiters
trennt (Rutschkonstruktion) und Verletzungen verhindert.

"
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Abbildung 10, 1:1 Antrieb mit Uberlastkupplung

Abbildung 11 zeigt die Kombination aus der 4:1 Getriebeuntersetzung und der Uberlastkupplung, um die
Arbeitspositionierung mit einem Bohrer fiir hohe Geschwindigkeiten und niedrigen Drehzahlen, zu ermdglichen.

Abbildung 11, 4:1 Untersetzter Antrieb mit Uberlastkupplung

6. SCHULUNG

Vor Arbeitsbeginn an den Winden, missen alle Benutzer durch ihre Arbeitgeber an der kompletten
Ausriistung geschult werden, sowie angemessene Schulungen im Bereich Absturzsicherung, beengte
Raume, Materialbeforderung, allgemeine Sicherheit und anderen spezifischen Bereichen erhalten, die
notwendig sind, um die aufgetragenen Arbeiten sicher zu erledigen.

Die Benutzer missen diese Bedienungsanleitung sowie andere Gebrauchsanweisungen, die zum
System gehdren, vollstandig lesen und verstehen. oder die Anweisungen missen ihnen vorher erklart
worden sein.



7. INSPEKTION
DE

7.1 Tégliche Inspektion
Die Winde muss vor jedem Einsatz wie in den Abschnitten 7.1.1 bis 7.1.5 beschrieben, inspiziert werden

Melden Sie Probleme oder Bedenken lhrem Vorgesetzten und verwenden Sie die Ausriistung erst

nachdem dieser sie freigegeben hat.

7.1.1 Reinigung und Schmierung
Reinigen und schmieren Sie bei Bedarf die Winde und alle dazugehorigen Teile, wie in Abschnitt 8

beschrieben. Verwenden Sie keine Losungsmittel oder anderen Chemikalien, um die Winde zu reinigen

7.1.2 Beschadigungen
Uberpriifen Sie die Winde, das Windenseil, den Karabinerhaken und die Aufhangbiigel auf Schaden,

verbogene Teile, gerissene Gehause, verbeulte Abdeckungen, fehlende oder unleserliche Etiketten
und fehlende oder lose Ausstattung und Teile (siehe Abbildung 5). Ersatz-Aufkleber sind bei hrem
Fachhandler erhaltlich, verwenden Sie hierzu die Teilenummer, die auf allen Aufklebern angegeben ist.

Hinweis: Es befinden sich nicht unbedingt alle gezeigten Aufkleber auf lhrer Winde, da einige sich auf
Standards und Zertifizierungen beziehen, die unter Umsténden nicht auf Ihre Rechtsprechung zutreffen.

DE
esen Sie vor dem Betrieb ALLE Aufkleber auf ALLEN
Lesen Sie vor dem Betrieb ALLE Aufkleber auf ALLEN Seiten der Winde
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J gestollte. Betriebsanieltung. gelesen haben und Kurbsl gegen dan Uvzeigersin, um die Last
erab zu lassen. Uberschreiten Sie niemals die
/| vesaen e o Arstngen missan Fnen vor L5 B e Lo Karabinerhaken der Winderlaltun (as o 9", \ndktor 50 % ot oder et anzeigt, MUSS wie
P der Nutzung der Ausriistung erklart worden sein. ‘ | ausgestattet), wie in der Bedienungsanieitung " 'g 1b gezeigt, o -
beschrieben. Rote Markierungen zeigen an, *o%en -
o Wi erpriifen Sie o
5 Vi G s e ISR g |
e Last anhebt und sine Rofaton gegen den Unrasgerain |

Behalten Sie jederzeit Kontakt zu der

Fordertechnik
Die Windo kann bis zur spezifzieren  /
Arboitslastgrenze fir das Anheben  / - —
und Absenken von Werkzeugen, / Mitte des / |
Ausriistung und anderem Material Fensters \ |
verwendet werden. Verschiedene  / \ |
\ Absenken |
\ |

33 bis 620 Pfund (15-280 kg) bei einem 2-Teil Rechtsprechungen besagen, dass  /
die Verwendung der gleichen /
Abhlldung b

Siehe entsprechendes Kapitel in der erson, die unter Verwendung dieser Winde |
Bedienungsanieitung, fur weitere Informationen anganopen oder herab gesenki vird. vermeiden | Betrieb genommen werden muss.
2ur ordnungsgemafien Fihrung des Windensells.  ie den Kontakt der Windenleitung mit scharfen || die Last herab senk. Eine Winde bei der die Kurbelrotation
gﬂ’“e" y “:“ . ““Le“*":e; ‘Ohfg‘“:e"“ bel / \ umgekehrt ist, MUSS aufer Betrieb genommen werden. |
denen die Leflung beschadigt werden konnte. -/ \ B Vahrliche Inspektion: Eino detailiorte |

Abeitslastgrenzen: - ~ \ TESTEN SIEDIE
33 bis 310 PRund (15-140 ko) bei sinem 1-Teil Einzel- N\ / \ WINDE NICHT / \ inmal im Jahr durch eine kompetente Person, wie in |
seiltrieb-System. Siehe Abbildung 2a. / \ \ ( ‘der Bedienungsanleitung beschrieben, ~durchgefiihrt |
Abbildung 2a | / UBER | und dokumentiert werden. |
i . \ ) / Eine Winde ohne die enisprechenden Inspektionen |
1°Teil Einzelseiltriob System \ / / OFFNUNGEN! \ / 2 rversigien sumsotion ond. s Betion |
. % / genommen werden, um eine weitere Verwendung zu |
— / vermeiden. Vor einer weileren Verwendung, MUSS |
/ Ahblldung 1a die Winde an ein autorisiertes Servicezentrum zwecks |

/ Inspekion und  Reparalur gegeben werden. ~Bitte
/ BESTANDEN/GUT kontaktieren Sie fiir Service Standorte und verfigbare |
Serwcsprogramms den b Nersls“er

Einzelseiliieb-System. Siehe Abbildung 2b,
Abbildung 2b Ausristung  fur  Personen  /
¥ g und Material nicht gestattet  /
2-Teil Einzelseiltrieb-System e aon, Gostatet NICHT BESTANDEN/\
Vorschrfien  for ihren NICHT GUT
M Arbeitsplatz. / \
Wngoriatung / |
/ Vit des |
0, / Forses
/
/
/ Anheben |
Ve \\ / 7 \ |
/ \ e/ war1919 / \
\ / S —

- J

Lubrication

Please refer to Operator‘s
M I for instructi . . .
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Wahrend kleinere Beschadigungen der Oberflache keinerlei Auswirkungen auf die Funktion der Winde
haben, MUSS eine schwer beschadigte Winde auler Betrieb genommen und an ein autorisiertes Service-
Center zur Reparatur eingesendet werden, bevor sie weiter verwendet werden kann.

7.1.3 INBETRIEBNAHME UBERLASTINDIKATOR

Uberpriifen Sie den optischen Uberlastindikator am Karabinerhaken (Abbildung 6a), um sicher zu gehen,
dass die Winde nicht iiberladen wurde. Wenn ein rotes Band wie in Abbildung 6b sichtbar ist, wurde die
Winde iberladen. Eine Winde

die Uberladen wurde, MUSS auler Betrieb genommen und vor der weiteren Verwendung an ein
autorisiertes Service-Center fiir Reparaturen gegeben werden.

Lok bl T

Abbildung 13, Uberlastindikator Karabinerhaken

Abbildung 13a Abbildung 13b

7.1.4 ANZEIGE DES BREMSVERSCHLEISSINDIKATORS

Inspizieren Sie den BremsverschleiRindikator, wie in Abbildung 7 gezeigt. Uberpriifen Sie die Position
der roten/griinen Indikatoraufkleber, die durch die Aussparung in der Mitte des Giriffs sichtbar sind, mit
mindestens 15 kg Spannung auf dem Seil. Eine Winde mit einem Indikator der 50 % oder mehr rot anzeigt,
MUSS aulRer Betrieb genommen und vor einer weiteren Verwendung, an ein autorisiertes Service-Center
fir Reparaturen gegeben werden.

BESTANDEN/GUT NICHT BESTANDEN/ NICHT GUT

Mitte des
Fensters

Mitte des
Fensters

\

Abbildung 14, Inspektionskriterien fiir den BremsverschleiRindikator



7.1.5 Rotationsrichtung Kurbelgriff und Ratschenbetrieb
Uberpriifen Sie die Rotationsrichtung des Kurbelgriffs, um sicher zu stellen, dass das Windenseil sich bei
Kurbelung gegen den Uhrzeigersinn verlangert und im Uhrzeigersinn verkiirzt (siehe Abbildung 7). Wenn

die Rotationsrichtung des Kurbelgriffs umgekehrt ist, oder die Winde nicht die tiblichen Klickgerausche
beim Kurbeln im Uhrzeigersinn macht, MUSS die Winde auRer Betrieb genommen und vor einer weiteren
Verwendung, an ein autorisiertes Service-Center fiir Reparaturen gegeben werden.

Abbildung 15 Rotationsrichtung Kurbelgriff

7.2 JAHRLICHE INSPEKTION

Mindestens einmal jahrlich — bzw. bei starker Beanspruchung oder beim Einsatz in rauen Umgebungen
auch haufiger — MUSS die WINDE ausfiihrlich von einer Fachkraft wie weiter unten beschrieben,
inspiziert werden. Die Ergebnisse sind in einem Inspektionsprotokoll zu vermerken. Ein Beispiel eines
Inspektionsprotokolls ist auf Seite 26 & 27 dieser Anleitung zu finden. Machen Sie bitte hiervon ein paar
Fotokopien, um alle Inspektionsergebnisse eintragen zu kdnnen.

HINWEIS: Wenn Sie eine Winde an ein vom Hersteller autorisiertes Service-Center zur Reparatur
einschicken, flgen Sie bitte Fotokopien aller bisherigen Inspektionsprotokollblatter fiir die betreffende
Winde bei, damit sie bei der Diagnose und zur Behandlung etwaiger Garantieanspriiche zur Verfiigung
stehen.

Fordern Sie beim Service-Center eine Riicksendenummer an, bevor Sie die Winde zum Service
einsenden.

15
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7.2.1 Reinigung

Reinigen Sie vor der Inspektion die AuBenflachen der Winde mit einem weichen Tuch, dass mit milder
Seifenlosung befeuchtet ist. Verwenden Sie keine Losungsmittel oder anderen Chemikalien, um die
Winde zu reinigen.

7.2.2 Inspektionsverfahren

Befolgen Sie die in Abschnitt 7.1.2 , 7.1.4 und 7.1.5 enthaltenen Anweisungen, Uberpriifen Sie die Winde
auf Sachschaden, die Anzeige des Bremsverschleifindikators und die Rotationsrichtung des Kurbelgriffs.
Notieren Sie die Ergebnisse im Inspektionsprotokoll.

Uberpriifen Sie den Zustand von dem Windenseil-Karabinerhaken, wie in Abschnitt 7.2.3 beschrieben
und notieren Sie die Ergebnisse in dem Inspektionsprotokoll der Winde.

Zusétzlich muss eine ausfiihrliche Inspektion des Windenseils, wie in Abschnitt 7.2.4 (fur Drahtseilwinden),
oder in Abschnitt 7.2.5 (fir Winden mit Kunststoffseilen) beschrieben, durchgefiihrt werden. Die
Ergebnisse miissen im Inspektionsprotokoll der Winde notiert werden.

WICHTIG: Achten Sie darauf, alle vorherigen Inspektionsprotokolle zu iberpriifen, um sich (ber
vorhandene bestehende Bedenken zu informieren und um eine erneute Inspektion der potenziellen
Problembereiche zu ermdglichen. Die Kombination mehrerer Ergebnisse kann bei genauer Betrachtung
einen Austausch des Windenseils erforderlich machen.

7.2.3 Inspektion Karabinerhaken

- Uberpr[]fen Sie den Zustand des Uberlastindikators am Karabinerhaken, wie in Abschnitt 7.1.3
beschrieben. Eine Winde die (iberladen wurde, MUSS auler Betrieb genommen und vor der weiteren
Verwendung an ein autorisiertes Service-Center fiir Reparaturen gegeben werden.

- Uberpriifen Sie den Karabinerhaken (Abbildung 6a) auf mechanische Schéden, Verformungen, sowie
fehlende oder korrodierte Teile. Eine Winde mit einem beschadigten Karabinerhaken, MUSS auRer
Betrieb genommen und vor der weiteren Verwendung an ein autorisiertes Service-Center flir Reparaturen
gegeben werden.

- Uberpriifen Sie den SchlieRmechanismus auf einwandfreie Funktion und stellen Sie sicher, dass das
Gate nicht gedffnet werden kann, bevor der Schnapper heruntergedriickt wird. Schmieren Sie den
Mechanismus mit Leichtol wie in Abschnitt 8.2.3 beschrieben, ein. Wenn der Schlie@mechanismus nach
der Schmierung nicht einwandfrei arbeitet, MUSS die Winde aufier Betrieb genommen

und zwecks Reparatur, zu einem autorisierten Service-Center gesendet werden.

- Stellen Sie sicher, dass sich das Drehgelenk frei bewegen lasst und schmieren Sie es mit Leichtdl, wie
in Abschnitt 8.2.3 beschrieben. Wenn sich das Drehgelenk nach Schmierung nicht einwandfrei bewegen
lasst, MUSS die Winde auler Betrieb genommen und vor der weiteren Verwendung an ein autorisiertes
Service-Center fiir Reparaturen gesendet werden.

- Uberpriifen Sie Kausch, Pressklemme und Windenseil (bilden das Auge und halten den Karabinerhaken),
auf jeglichen Verschleil, Schnitte, Abrieb, Drahtbruch und andere Schaden. Befinden Sich Schaden an
der Anschlussaustattung oder fiir das Auge sichtbare Schaden am Windenseil, MUSS die Winde aufer
Betrieb genommen und vor weiterer Verwendung zur Reparatur an ein Service-Center gesendet werden.



7.2.4 Inspektion Windendrahtseil
Wenn die zu inspizierende Winde mit einem Drahtseil ausgestattet ist, tiberpriifen Sie das Seil wie folgt,
und dokumentieren Sie die Funde in dem Protokoll fiir die Seilinspektion.

7.2.4.1 Einflihrung Drahtseilterminologie

Bevor Uber die Kriterien der Drahtseilinspektion gesprochen wird, missen Sie die grundlegende
Konstruktion des Drahtseils verstehen und die Fachbegriffe fiir die Beschreibung kennen (siehe Abbildung
9). Als Drahte (a) werden die einzelnen Elemente bezeichnet, die ein Drahtseil bilden. Eine Anzahl
von Drahten wird zusammen gelegt, um Strange (b) zu bilden. Dann wird eine Anzahl von Strangen
zusammen um den Kern (c) gelegt, um das Drahtseil (d) zu bilden.

Abbildung 16 Drahtseilkonstruktion

Die Schlaglange wird als die Distanz an dem Drahtseil bezeichnet, die ein Strang bendtigt, um den Kern
komplett zu umhiillen (siehe Abbildung 10).

I-— T CABLE LAY LENGTH —————
— T -

TYPICAL STRAND
Abbildung 17, Schlaglange

Diese Fachbegriffe werden verwendet, um die Kriterien fir eine Verwendung oder Ablehnung eines
Windendrahtseils fiir kontinuierlichen Betrieb festzulegen.

7.2.4.2 Verfahren zur Drahtseilinspektion

- Nehmen Sie sich einen Helfer, der die Winde langsam kurbelt, um die gesamte Lange des Drahtseils
freizulegen, wahrend Sie eine Spannung von ca. 15 kg am Windenseil aufrecht erhalten. Verwenden
Sie eine steife Drahtblirste, um angesammeltes Schmiermittel und andere Verunreinigungen, wahrend
dem Abspulen von der Trommel, zu entfernen. Inspizieren Sie den Anschlagpunkt von Drahtseil zu
Windentrommel sorgfaltig auf VerschleiR, Auffaserung, lose Teile oder andere Schaden.

- Verwenden Sie dicke Handschuhe, um Verletzungen durch lose oder gebrochene Drahte zu vermeiden.
Uberpriifen Sie das Drahtseil in seiner gesamten Lénge, indem Sie es durch Ihre Hande gleiten lassen
und mit den Augen auf den Zustand Uberprifen. Das Biegen des Seils kann dabei helfen versteckte
Schaden zu entdecken. Uberpriifen Sie auf alle Schaden wie in Abbildung 10, 11, 12,13,14,15 gezeigt:

17



Fatigue (Undersized Sheave)

Abbildung 21 Ermidungsschaden, die in gebrochenen Dréhten resultieren
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Abbildung 22, Abriebschéden

Beulen oder Verringerungen des Durchmessers (siehe Abbildung 23).

L Commpsr

Abbildung 23 Messen des Durchmessers eines Drahtseils.

Ein Drahtseil mit abgeflachten Abschnitten, bei dem der Durchmesser iiber dem beschadigten Abschnitt
weniger als finf Sechstel des urspriinglichen Durchmessers betragt, MUSS auler Betrieb genommen
und zwecks Reparatur an ein autorisiertes Service-Center versendet werden. Schauen Sie weiterhin
nach:

- Hitzeschaden und Lichtbogenschéden (Blau oder andere Farbveranderungen, Verschmelzungen,
Schweilspritzer oder stellenweiser Schmiermittelverlust, deuten darauf hin)

- UberméRige Verschmutzung, die das Eindringen der Schmierung in das Drahtseil verhindern kann und
innere Reibung und Korrosion erhéht

Ein Drahtseil das einem der oben genannten Zustande entspricht, MUSS aufer Betrieb genommen und
vor der weiteren Verwendung zwecks Reparatur, an ein autorisiertes Service-Center gesendet werden.

Ein oder mehrere gebrochene Drahte in einer Seil-Schlaglange oder in der Nahe einer angeschlossenen
Armatur, ist ein Grund zum Austausch.

Wenn ein gebrochener Draht das Resultat von Korrosion ist, oder das gesamte Drahtseil korrosiv ist,
muss das Seil ausgetauscht werden. Korrosion bildet sich meist von Innen nach Auen und kann das Seil
bis zum Zeitpunkt des auReren Erkennens, bereits ernsthaft beschadigt haben.

Die Position aller gebrochenen Drahte, MUSS zwecks Referenz in dem Inspektionsprotokoll fiir das
Windenseil, fiir zuklinftige Inspektionen dokumentiert sein.

Das (iberstehende Ende aller gebrochene Drahte sollte bei Auftauchen entfernt werden, indem man es
mit einer Zange vor und zurlick biegt, bis es zwischen den beiden duleren Strangen aufbricht. Tragen
Sie wahrenddessen Handschuhe und Sichtschutz.
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Vor dem erneuten Einbau des Drahtseils, (iberpriifen Sie die Oberflache der Aufspultrommel, Rillen und
Seitenplatten auf Kerben, Furchen oder anderen Verschleil’, der das Drahtseil beschadigen kénnte.

Wenn das Drahtseil wieder auf die Trommel gespult wird, stellen Sie sicher, dass Sie den Kurbelgriff der
Winde im Uhrzeigersinn drehen, um das Seil einzuziehen, und der Ratschenmechanismus das (ibliche
Klickgerausch wahrend des Kurbelns von sich gibt (Siehe Abschnitt 7.1.5). Schmieren Sie das Seil mit
Leichtdl. Verwenden Sie ein sauberes Tuch, um Ansammlungen zu entfernen, wahrend Sie das Seil auf
die Trommel aufspulen (siehe Abschnitt 8.2.2).

Dokumentieren Sie jegliche Funde, die den oben genannten Zustanden entsprechen, in dem Protokoll fiir
die Inspektion des Windenseils. Nehmen Sie die Winde auRer Betrieb und treffen Sie die Vorkehrungen,
um die Winde zwecks Reparatur an ein autorisiertes Service-Center zu senden.

7.2.5 Inspektion Windenseil (Kunststoffseil)
Wenn die zu inspizierende Winde mit einem Kunststoffseil ausgestattet ist, iiberpriifen Sie das Seil wie
folgt, und dokumentieren Sie die Funde in dem Protokoll fiir die Seilinspektion.

7.2.5.1 Einfiihrung Inspektion Kunststoffseil Drahtseil

WICHTIG: Kunststoffseile lasen sich nur schwierig genau bewerten und kontrollieren. Innere
Beschadigung, UV-Abbau, chemische Verunreinigung und altersbedingte Verschlechterung, sind
schwer zu sehen und konnen hinsichtlich Seilmaterial, Konstruktion und Hersteller variieren. Wenn
Zweifel hinsichtlich des Seilzustands bestehen, MUSS die Winde auler Betrieb genommen und zwecks
Reparatur, an ein autorisiertes Service-Center gesendet werden.

7.2.5.2 Verfahren zur Inspektion des Kunststoffseils

- Nehmen Sie sich einen Helfer, der die Winde langsam kurbelt, um die gesamte Lange des Drahtseils
freizulegen, wahrend Sie eine Spannung von ca.15 kg am Seil aufrecht erhalten. Inspizieren Sie den
Anschlagpunkt von Seil zu Windentrommel sorgfaltig auf Verschleil, Schnitte, lose Ausfransungen oder
andere Schaden.

Uberpriifen Sie das Seil in seiner gesamten Lénge, indem Sie es durch lhre Hande gleiten lassen und mit
den Augen auf den Zustand Uberpriifen. Schauen Sie nach:

- Knoten (ein Knoten im Seil, kann seine Stérke um 50 % oder mehr reduzieren)
- Schnitte, die langer als 1mm sind

- Hitze Oder Reibungsschaden (erkennbar durch Verfarbung, Verglasung, Weichheit oder Verhartung
der Fasern)

- Abrieb oder anderer Verschleil, insbesondere bei Lokalisierung. - Ein geflochtenes Seil sollte nicht
mehr als 25% und ein 3-Strang Seil nicht mehr als 10 % Abrieb haben.

- UV-Abbau (Farbverlust, Farbveranderungen oder eine pulverige Oberflache deuten darauf hin)

- Chemische Schaden (Verfarbung, Aufweichung oder Abblatterungen deuten darauf hin)



- unterschiedlicher Durchmq_sser, flache Bereiche, Beulen oder Knoten deuten auf Schaden des Kerns
oder innere Schaden durch Uberlastung oder Schockbelastung hin

- Vor dem erneuten Einbau des Seils, (berprifen Sie die Oberflache der Aufspultrommel, Rillen und
Seitenplatten, auf Kerben, Furchen oder anderen VerschleiB, der das Seil beschadigen konnte.

- Wird das Seil wieder auf die Trommel gespult, stellen Sie sicher, dass Sie den Kurbelgriff der Winde im
Uhrzeigersinn drehen, um das Seil einzuziehen, und der Ratschenmechanismus wahrend des Kurbelns
das Ubliche Klickgerausch von sich gibt (Siehe Abschnitt 7.1.5).

Dokumentieren Sie jegliche Funde die den oben genannten Zustanden entsprechen, in dem Protokoll fiir
die Inspektion des Windenseils, Nehmen Sie die Winde auRer Betrieb und treffen Sie die Vorkehrungen,
um die Winde zwecks Reparatur an ein autorisiertes Service-Center zu senden.

8. WARTUNG, SCHMIERUNG UND LAGERUNG
Diese Winde wurde fiir einen langjahrigen und stérungsfreien Betrieb konstruiert und erfordern nur
geringen Wartungsbedarf.

Etwaige lose Befestigungen sollten angezogen werden. Auerdem sollte die Winde wenn notwendig, an
ein vom Hersteller autorisiertes Service-Center zur Reparatur eingeschickt werden.

Eine Grundreinigung sollte mindestens einmal im Jahr im Rahmen der jahrlichen Inspektion durchgefiihrt
werden (wie in Abschnitt 8.1 beschrieben) — oder bei Bedarf auch haufiger, wenn die Ausriistung unter
rauen Bedingungen verwendet wird.

Die Schmierung von Drahtseil (falls damit ausgestattet), Karabinerhaken, Kurbelgriff und Bremsbelagen,
sollte mindestens einmal pro Jahr (wie in Abschnitt 8.2 beschrieben) im Rahmen der jahrlichen Inspektion
erfolgen. Beim Betrieb in rauen Bedingungen kann je nach Anwendung &fter geschmiert werden.

8.1 Reinigung der Winde

Verwenden Sie eine Lésung aus warmem Wasser und einem milden Reinigungsmittel zur Reinigung
der Winde und der Aufkleber. Durchné@ssen oder tauchen Sie die Winde nicht, da innere Korrosion oder
andere Beschadigungen auftauchen kénnen. Reinigen Sie das Seil mit einer steifen Drahtbiirste und
schmieren Sie es wie in Abbildung 8.2 aufgezeigt. Verwenden Sie keine Losungsmittel oder anderen
Reinigungsmittel zum Reinigen der des Drahtseils, da diese die innere Schmierung entfernen konnen.

8.2 Schmierung

8.2.1 Schmierung Bremsbelag

Um die Bremsbelage in der Winde zu schmieren, halten Sie die Spule vom Drehen ab und drehen Sie
den Kurbelgriff um mindestens 10 Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn, um den Bremsmechanismus
vollstandig zu I6sen. Wahrend Sie die Kurbel gegen den Uhrzeigersinn drehen, spriihen Sie WD-40 (oder
ein anderes durch Skylotec GmbH genehmigtes Schmiermittel) auf die Stelle, an der die Kurbelgriffnabe
in das Windegehause lauft.
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8.2.2 SCHMIERUNG DRAHTSEIL
Nach Reinigung und Inspektion, wie in Abschnitt 7.2.4 beschrieben, schmieren Sie das Drahtseil mit
Leichtdl und verwenden Sie ein sauberes Tuch, um Ansammlung wahrend der Aufspulung zu entfernen.

8.2.3 Schmierung Karabinerhaken

Schmieren Sie nach der Reinigung und Inspektion, den Versghlie[&mechanismus und das Drehgelenk mit
Leichtdl, wie in Abschnitt 7.2.3 beschrieben. Wischen Sie Olansammlungen mit einem sauberen Tuch
weg.

8.2.4 Schmierung Kurbelgriff
Schmieren Sie den Kurbelgriff wie benétigt mit Leichtél und wischen Sie Ansammlungen mit einem
sauberen Tuch ab.

8.3 Lagerung

Lagern Sie die Winde und andere dazugehorige Sicherheitsausriistung, geschiitzt vor direkter
Sonneneinstrahlung an einem kiihlen, trockenen Ort, der frei von Staub, Chemikalien oder anderen
schadlichen Materialien ist. Uberpriifen Sie stets alle Ausriistungsteile, bevor Sie diese nach einer
langeren Lagerungsdauer verwenden.

9. SPEZIFIKATIONEN

Diese Winde wird in erster Linie aus verzinktem Stahl gefertigt und zusatzlich mit einem Siegellack fiir
grolere Korrosionsbestandigkeit versehen. Edelstahl und verschiedene andere Materialien, werden an
strategischen Punkten verwendet.

Die auferen Abdeckungen sind schlagfeste GuRformplasten.

Die Winde kann mit unterschiedlich grofien und verschiedenen Arten von Windeseilen betrieben werden,
unter anderem:

- Technora Seile mit 3/16” (5Smm) bis %" (6mm) Durchmesser
- Kernmantle Seile mit 5/16” (8mm) bis 5/8” (16mm) Durchmesser und
- Stahlseile mit 3/16” (5mm) bis 5/16” (8mm) Durchmesser, aus verzinktem Stahl oder Edelstahl

Bitte tiberpriifen Sie den Aufkleber fiir die Details des Windenseils (siehe Abbildung 16), um detaillierte
Informationen fiir das im Lieferumfang der Winde enthaltene Seil, zu erhalten.

Die Standard Winde wiegt 12 kg ohne Seil und Aufhangblgel.



Winden Inspektionsprotokoll

Winden-Modellnummer:
Winden-Seriennummer;

Herstellungsdatum (TT.MM.JJ):

Kaufdatum (TT.MM.JJ):
INSPEKTION BESTANDEN | NICHT DETAILS/ | DURCHGE- ZUGE-
ARTIKEL BESTANDEN | POSITION | FUHRTE LASSEN
des SCHRITTE ZUR
SCHADENS | (REPARIERT/ | VERWEN-
VERSCHROT- | DUNG
TET) DURCH
Sachschaden
an der Winde oder
Aufhéngblgeln (Feh-

lende, Lose, oder
beschédigte Teile/
Befestigungen, be-
schadigte, fehlende
oder unleserliche
Aufkleber)

Bremsverschleil
indikator
anzeige

Zulassige Kurbel-
griffrotation (Klickge-
rausch

beim Kurbeln im
Uhrzeigersinn)

Zustand des Karabi-
nerhakens (Abschnitt
7.2.3)

Inspektionsdatum:

Gepriift von:
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WINDENSEIL INSPEKTIONSPROTOKOLL

Winden-Modellnummer:

Winden-Seriennummer;

Typ des Windenseils, Grole, Material und Konstruktion:

Inspektions-Checkliste fir Drahtseile (Siehe Abbildung 7.2.4)

dung zur

Position des | Bestanden Nicht bestanden | Durchgefiihrte
Schadens Schritte
Zustand der Windenseilverbin- | N/A

Kernausbuchtung

Quetschungsschaden

Korrosion/Chemische Schaden

Gebrochene Drahte (Ermi-
dungsschaden)

Abriebschaden/Gebrochene
Dréhte

Ausbuchtungen im Seildurch-
messer

Verringerung des Seildurch-
messers

Hitze/Lichtbogenschéden

UbermaRige Verschmutzung

Inspektions-Checkliste fiir Kunststoffseile (Siehe Abbildung 6.2.5)




dung zur

Windenseilverbin-

Inspektionskrite- | Position des Bestanden Nicht bestanden | Durchgefiihrte
rien (Kunststoff- | Schadens Schritte

seile)

Zustand der N/A

Knoten

Schnitte

Hitze/Reibungs-
schéaden

Abriebschaden

UV-Abbau

Chemische
Schaden

Uberlast/Schock-
lastschaden

Inspektionsdatum:

Geprft von:
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Instructions for Use

Figure 1

1. INTRODUCTION TO WINCH APPLICATIONS

The winch 1 and 2 combine many advanced safety features, including multiple brake pawls, a secondary
inertia actuated brake, easy to read visual brake wear indicator, visual overload indicator integral to the
shap hook, and optional usage indicator.

Some versions of these winches feature a unique drive input hub design which allows the winch to be
easily switched from a manual crank to various power drive options to allow the winch to be driven with
different types of corded and cordless power hand drills (See Section 6 for further information on Power
Drive options).

The winch may be equipped with a variety of winch line options including, stainless or galvanized steel
cable in various diameters, and ropes in various diameters and constructions to meet your specific job
requirements.

This product has been specifically designed and carefully manufactured to provide reliable operation in
many different safety-at-heights applications. These include, but are not limited to:

1.1 Work Positioning

The winch may be used for the suspension of a worker at a work position for the performance of a task.
When a worker is suspended in a work seat or harness, a secondary personal fall arrest system must
be used in addition to the suspension line. Personal fall arrest systems used with this winch must meet
applicable OSHA or other local requirements.

1.2 Rescue

The winch may be used as part of a system to allow for the post-fall rescue of a worker protected by a
personal fall arrest system. This winch meets the requirements of ANSI/ASSE Z359.4 for use as a rescue
device.

1.3 Confined Space Entry / Retrieval and Rescue

The winch may be used as part of a system to facilitate access to and egress from a confined space
as well as non-entry rescue in the event of an emergency. This winch meets the requirements of OSHA
1910.146, and ANSI/ASSE Z117.1 for use as a confined space entry/retrieval and rescue device.



1.4 Fall Protection While Climbing

In situations where it is not practical to install and use a temporary or permanently installed personal
fall arrest system, the winch may be used to guard against falling while climbing a fixed ladder or other
structure. The winch line can be used as essentially a travelling anchorage connector that moves up and
down with the climber. An energy absorbing lanyard is installed between the winch line and the dorsal
D- ring on the climber’s full body harness. The winch must be operated so as to continuously eliminate
any slack in the winch line as the climber moves up and down. The winch operator must be specifically
instructed in such use of this winch. All installations must be designed, installed, and used under the
supervision of a qualified person.

1.5 Material Handling

The winch may be used for the raising and lowering of tools, equipment, and other material not exceeding
the rated Working Load Limit of the winch. Various jurisdictions may not allow the use of the same
equipment to move personnel and material. Be aware of and follow the regulations governing your
workplace.

2. APPLICATION RESTRICTIONS
There are restrictions and limitations that must be carefully considered in the selection, installation, and
operation of this winch. Serious injury or death may result from failure to consider these factors.

2.1 Working Load Limit

This winch is designed and rated to a working load limit of 1 person weighing a maximum of 310lbs
(including all clothing, tools, and equipment) when used in a 1 Part Single Reeved System, or 2 persons
weighing a maximum 620 Ibs when used in a 2 Part Single Reeved System (see Figure 2).

1 Part single reeved system 2 Part single reeved system

. v o Winch Line
o Winch Line

Figure 2, 1 & 2 Part Single Reeved Systems

Please refer to the Operator’'s Manual(s) for all other accessories in the system to determine which
reeving option(s) are applicable to the system.

Note: Please be aware that a 2 Part Single Reeved System is rated for a higher working load limit, but that
raising/lowering speed is only half that of a 1 Part Single Reeved System.

Ensure that all other system components have a working load limit matching that of the winch. System
rating is equal to that of the lowest rated system component.

2.2 Site Characteristics, Physical And Environmental Factors

Work sites have associated with them any of a number of hazards related to the site itself. These may
include, but are not limited to poisonous or explosive atmospheric conditions, poisonous or corrosive
chemical hazards, hot surfaces, electrical hazards, sharp edges, engulfment hazards, or moving
machinery.
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All of these factors must be taken into consideration when selecting equipment for a given application.

3. GENERAL SYSTEM REQUIREMENTS
This winch is designed for use with a variety of accessories to perform many functions. There are
requirements common to all such systems that include, but are not limited to, the following.

3.1 Anchorage Strength

This winch is designed to be used in conjunction with a supporting structure capable of providing the
required anchorage strength. Supporting structures designed, manufactured, and/or approved by
Skylotec GmbH will have sufficient strength for the approved application. Any supporting structure not
designed, manufactured, and/or approved by Skylotec GmbH MUST BE designed, installed, and used
under the supervision of a Qualified Person.

The standards governing different situations specify various anchorage requirements. However, at no
time can the anchorage provide any less than the greater of:

-a 2:1 safety factor on the maximum arrest force (MAF) rating of any fall arrest system being used,

-a 4:1 safety factor on personnel working loads applied to the system,

-a 4:1 safety factor on material handling loads applied to the system.

Anchorages selected must meet applicable local requirements for anchorage strength. All installations
MUST BE used under the supervision of a Qualified Person.

3.2 Compatability of Connectors

Connectors used to connect components in the system must be compatible with each other to ensure
sufficient strength and eliminate the risk of accidental disengagement or rollout during use. Connectors
supplied with products designed, manufactured, and/or approved by Skylotec GmbH will meet all
applicable requirements for connectors. Any connectors not supplied by Skylotec GmbH MUST BE
selected and approved by a Qualified Person.

3.3 Full Body Harness

Use only a full body harness designed, tested, and approved for fall arrest when connecting a person to
this winch. Body belts or straps do not provide adequate support to the body to prevent serious injury or
death in the event of a fall.

3.4 Fall Protection

Activities involving working at heights require the use of equipment to protect the worker in the event of a
fall. Suitable fall protection must be provided as required by applicable local regulations when using this
winch.

3.5 Confined Space Safety
When this winch is use as part of a system involving work in a confined space, always follow an approved
confined space safety plan meeting all local regulations.



3.6 Swing Angle
Care must be taken at all times to minimize the potential for swing fall when working at heights. At no time
should the angle of the winch line exceed 5 degrees with respect to the vertical (see Figure 3).

Anchorage

Lifeline

It

Figure 3 max. Swing angle

4. WINCH INSTALLATION and OPERATION

4.0 Introduction

This winch is designed for use in conjunction with various styles of support structures to meet different
requirements. These include tripods, davits, and pole hoists as well as a variety of special applications
or custom structures. This product is intended for use only with products designed, manufactured and/
or approved by Skylotec GmbH Other applications must be designed, installed, and used under the
supervision of a Qualified Person. All installations must be approved by a Qualified Person.

4.1 Winch Installation

This winch may be used in conjunction with a wide variety of accessory products. Please refer to the
Operator’s Manual provided with all Skylotec GmbH accessories at the time of purchase for detailed
information on the installation of the winch onto the system.

For systems not supplied by Skylotec GmbH the Qualified Person responsible for the design, installation,
and use of the system must provide detailed information regarding the installation of the winch onto the
system.

4.2 Winch Operation

Once the winch has been properly installed into the system, the operation of the winch is as outlined
below. No person shall use this winch without receiving proper training as outlined in Section 6. Any user
must fully read and understand this manual and any other instruction manual(s) related to the system
being used, or have the instructions explained to them, before using this equipment.

4.2.1 Inspection
This winch must be inspected before each use as outlined in Section 7.1. Daily inspection instructions are
also given on the label on the handle-side cover of the winch (see Figure 4).
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EN

Read ALL labels on ALL sides of winch before operating
This winch must be inspected as follows according to the Operator's Manual provided at
time of purchase.

Daily Inspection: An authorized person shallinspect the winch and cable as instructed
in the Operator's Manual before each use, and report any problems to a competent person.

Summary of Winch Operation:

[EET0 equipment user: you must read Crank the handle clockwise (o raise
‘and understand the operator's manual provided the load, counterclockwise to lower the
by the manufacturer of this equipment, or have 10ad. Do not excoed the Working Load Limit
the instructions explained to you, before using this  Of the winch at any time.

equipment.
See applicable structure Operator's Manual Aways maintain contact with any
for detailed information on proper routing of person being raised or lowered using
winch cable. this winch. Avoid contact of winch line with

sharp edges and abrasive surfaces which
may damage the line.

Working Load Limits:

3310 310 Ibs (15-140 kg) for a 1 part single reeved
system. See Figure 2a.
Figure 2a

1 Part single reeved system

Wineh Line
Material handling
‘The winch may be used for the raising and
oa] lowering of tools, equipment, and other
material up to the rated Working Load
Limit of the winch. Various jurisdictions
= | may not allow the use of the same,
33 10 620 Ibs (15-280 kg) for a 2 part single equipment to move personnel and

reeved system. See Figure 2b material, be aware of and follow
Figure 2b the reguations governing your
2 Part single reeved system workplace.

MAT-1910

Figure 4, Daily Inspection Instructions

Any problems must be reported immediately to your supervisor, and the equipment labeled so as to
prevent further use until it has been repaired.

4.2.2 Attaching a Worker to the Winch Line

Any worker who is connected to this winch MUST wear a full body harness designed, tested, and
approved for fall arrest. The winch line MUST be connected to the dorsal (rear) D-Ring on the harness,
unless otherwise instructed by a qualified person.

Extend sufficient winch line to allow the line to be easily attached to the worker’s dorsal D-Ring. Be sure
to maintain sufficient tension in the line to prevent “bird-nesting” of the winch line.

Attach the winch line to the worker’s dorsal D-Ring, making sure that the snap hook operates smoothly
and fully locks when attached.

Retract the winch line until the line is snug, and have the worker slowly lift their feet off the ground to verify
system integrity.

** DO NOT TEST SYSTEM INTEGRITY OVER AN OPENING OR WHERE THERE IS A CHANCE OF
FALLING**



4.2.3 Raising or Lowering a Worker

A worker attached to the winch line is lowered by cranking the winch handle counterclockwise, and raised
by cranking the winch handle clockwise. DO NOT use the winch if the rotation of the winch handle is
reversed, or if the winch does not make a regular clicking sound when cranking the winch handle in a
clockwise direction.

Crank the handle at a smooth and steady pace that you find comfortable to maintain. Wear gloves if your
hands will come in contact with the winch line.

Maintain sufficient tension on the winch line, either from the weight of the worker or manually, to ensure
that the line winds evenly onto the spool. Do not allow any slack line to accumulate between the winch
and the worker if there is any risk of a fall occurring. Serious injury or death may result if a worker falls
while connected to a slack winch line.

5. POWER DRIVE APPLICATIONS
In applications involving repeated positioning activities or long vertical entries, it is sometimes desirable to
have a powered winch rather than relying on manual cranking.

The Jackpod Series of winches are designed with a unique input drive hub (see Figure 5) that allows for
convenient switching between manual crank and powered operation while maintaining a manual backup
in the event of power failure or mechanical problems.

NOT TEsT
ICH OVER

[
PENING| DO NoT W

REMOVE

PASS / GOOD

FAIL |
NOT GOOD

Figure 5, Winch Input Drive Hub

Depending on the nature of the application, the regulations governing the use of powered winches to raise
and lower workers in various jurisdictions, and the type and specifications of power drills available, there
are several configurations of Power Drive accessories that may be appropriate (see Figure 6).
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Artikel-Nr. Skylotec

Beschreibung 1

German

Englisch

Bild

Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max

Gear Reduction Drive 4:1

Overload Protec.

mit 200 Kg Uberlastschutz

Clutch

JACKPOD
JP-009-1 N X Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
Winch Drive
ohne Kupplung Clutch)
JACKPOD Direct Drive A
Direct Drive (Max input 300
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) irect Drive (Max inpu Q
. N rpm, NO Clutch)
Direct Drive ohne Kupplung
1P-009-3 JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec. °

Combine these accessories as shown in Figures 8-11 to make the configuration best suited to your
application.

Figure 6, Jackpod Series Winch Removable Handle & Power Drive Accessories

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Dirill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Ib /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will result in damage and premature failure of winch components.

Figure 8, Drill Requirements for Various Configurations

Figure 9 below shows the simplest option of directly driving the input hub using a solid drive shaft and a
low speed high torque drill.*
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Figure 8, 1:1 Direct Drive Configuration

Figure 9 shows a direct drive configuration using the 4:1 gear reduction to allow use of a higher speed,
lower torque drill if desired.*

Figure 9, 4:1 Direct Drive Configuration

These direct drive configurations are not suitable for personnel handling applications, and is intended only
for material handling or cable spooling operations.

Figure 10 shows the most basic configuration recommended for personnel handling, driving the input hub

straight from the drill through an overload clutch designed to slip and prevent worker injury in the event of
entanglement during positioning.
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Figure 12, 1:1 Drive With Overload Clutch

Figure 13 shows the combination of the 4:1 gear reduction drive with the overload clutch to allow Work
Positioning using a higher speed, lower torque drill if desired.

Figure 13, 4:1 Reduction Drive With Overload Clutch

6. TRAINING

Prior to working with this winch all users must receive training from their employer on all equipment
involved, as well as appropriate training in Fall Protection, Confined Space, Rescue, Material Handling,
General Safety and any other specific area necessary to safely complete the assigned work.

Users must fully read and understand this manual and any other instruction manual(s) related to the
system being used, or have the instructions explained to them, before using this equipment.



7. INSPECTION
GB

7.1 Daily Inspection
The winch must be inspected before each use as described in Sections 7.1.1to 7.1.5. Report any problems

or concerns to your supervisor, and do not use the equipment until they have approved doing so.

7.1.1 Cleaning and Lubrication
If required, clean and lubricate the winch and all its parts as outlined in Section 8. Do not use solvents or

other chemicals to clean the winch.

7.1.2 Physical Damage
Inspect the winch, winch line, snap hook, and mounting brackets for physical damage; bent parts, cracked

housings, dented covers, loose or missing hardware or parts, missing, or illegible labels (see Figure 5).
Replacement labels are available from your dealer by ordering the part number shown on each label.

Note: Not all labels shown may be present on your winch, as some are related to standards and
certifications that may not apply to your jurisdiction.

EN

Read ALL labels on ALL sides of winch before operating
This winch must be inspected as follows according to the Operator's Manual provided at

Read ALL labels on ALL sides of winch before operating
his winch must be inspected as follows according to the Operator’s Manual provided at
time of purchase.

Daily Inspection:
in the Operator's Manual before each use,

time of purchase.
Daily Inspection: An authorized person shal inspect the winch and cable as nstructed
in the Operator's Manual before each use, and report any problems to a competent person.

Daily inspection includes but is not limited to:

person shall insps and cable as instructed
and report any problems to a competent person.

nnspel:( winch and cable for any damaged, inspect brake wear indicator as shown in
loose or missing hardware, and missing or igure_fa. With tension on the cable
ilegible Iabels. A damaged winch MUST BE  (minimum 33 1bs or 15 kg), check the position of

the red/green indicator label visible through the

Summary of Winch Operation:

[ElTo equipment user: you must read Crank the handle clockwise to raise
‘and understand the operator’s manual provided the load, counterclockwise to lower the removed from service.
by the manufacturer of this equipment, o have 0ad. Do not exceed the Working Load Limit cutout in center of the handle. A winch with an
of the winch at any time. indicator showing 50% or more red MUST BE
Inspect visual overload indicator onwinch oot £ SEED L shown in Figure 1b.

the instructions explained to you, before using this
line snap hook (if so equipped) as

ferify that clockwise handle rotation raises the

equipment.
ISee applicable structure Operator's Manual Always maintain contact with any instructed in the Operator's Manual.
for detailed information on proper routing of g rson being raised or lowered using Appearance of red marking indicatos the winch B e il lawara 10 102,
winch cable. horp oles and sbrasive sufoes whit has been overloaded and MIUST BE removed 4 yinch with reversed handle rotation MUST BE removed
sharp edges and abrasive surfaces which o emvion: ineh i

may damage the ine.
HAnnuaI Inspection: Adetailed
‘inspection of the winch and cable must be
performed and documented by a competent person

DO NOT TEST at least annually as instructed in the Operator's
WINCH OVER Manual

OPENING! winch failing any inspection MUST BE

[mmediately tagged out to prevent further use,

and removed from service. Before further use, the

winch MUST BE refumed to an authorized service

center for inspection and repair. Please contact

Figure 1a the manufacturer for service center locations and
available service program options

PASS / GOOD

Working Load Limits:

3310 310 Ibs (15-140 kg) for a 1 part single reeved
system. See Figure 2a

Figure 2a

1 Part single reeved system

Winch Line
Material handling
‘The winch may be used for the raising and
e lowering of tools, equipment, and other
material up to the rated Working Load
Limitof the winch. Various jurisdictions
————————— | may not allow the use of the same
33 10 620 Ibs (15-280 kg) for a 2 part single equipment to move personnel and
reeved system. See Figure 2! material, be aware of and follow
Figure 2b the regulations governing your

2 Part single reeved system workplace.

Center

of
window

Figure 1b
FAIL/
NOT GOOD

"Wineh Line

Raise

MAT-1910 MAT-1919

t Lubrication

Please refer to Operator‘s
Manual for instructions. .. ...
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Figure 14, Winch Labels (continued next page)

e

Manufactured by:

®SKYLOTEC

Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied
Germany

Fon.: 0049.2631.96800

K www.skylotec.de J

Product Model: \

Date of Manufacture (mm/dd/yy):

Part-Number:

Serial-Number:

\ MAT-1 ss/

Figure 15, Winch Labels (continued)

While minor cosmetic damage will not impair the function of the winch, a seriously damaged winch MUST
BE removed from service and returned to an authorized service center for repair prior to further use.

7.1.3 Overload Indicator Activation

Inspect the visual Overload Indicator on the snap hook (Figure 6a) to ensure that the winch has not been
overloaded. If a red band is visible as shown in Figure 6b, the winch has been overloaded. A winch
which has been overloaded MUST BE removed from service and returned to an authorized service center
for repair prior to further use.



- . | Figure 16, Snap Hook Overload Indicator
Look for Red
Overload Indicator

Figure 16a Figure 16b

7.1.4 Brake Wear Indicator Reading

Inspect the brake wear indicator as shown in Figure 7. With @ minimum 33Ibs (15kg) tension on the cable,
check the position of the red/green indicator label visible through the cutout in the center of the handle.
A winch with an indicator showing 50% or more red MUST BE removed from service and returned to an
authorized service center for repair prior to further use.

PASS / GOOD FAIL / NOT GOOD
Center Center
of window of window

Figure 17, Inspection Criteria for Brake Wear Indicator
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7.1.5 Crank Handle Rotation Direction and Ratchet Operation

Check the direction of crank handle rotation to verify that the winch line is extended by cranking the
winch handle counterclockwise, and retracted by cranking the winch handle clockwise (see Figure 7). If
the rotation of the winch handle is reversed, or the winch does not make a regular clicking sound when
cranking the winch handle in a clockwise direction, it MUST BE removed from service and returned to an
authorized service center for repair prior to further use.

Figure 18, Crank Handle Rotation Direction

7.2 Annual Inspection

At least annually, and more frequently if subjected to harsh conditions or excessive use, this winch MUST
BE given a detailed inspection by a competent person as described below, and the results recorded in
an Inspection Log. A sample Inspection Log is provided on Pages 26 & 27 of this manual, please make
photocopies of this sample to record all inspection results.

NOTE: Any time a winch is returned to a factory authorized service center for repair, please provide
photocopies of all previous Inspection Log sheets for that winch to assist with diagnosis and processing
of any warranty claims.

Please obtain a Returned Goods Authorization number from the service center before sending your winch
for service.

7.2.1 Cleaning
Prior to this inspection, clean the exterior surfaces of the winch with a mild soap solution on a soft cloth.
Do not use solvents or other chemicals to clean the winch.

7.2.2 Inspection Procedure

Following the instructions contained in Section 7.1.2, 7.1.4, and 7.1.5 respectively, inspect the winch for
physical damage, brake wear indicator reading, and crank handle rotation direction. Record the results
in the Inspection Log.



Inspect the condition of the winch line snap hook as described in Section 7.2.3, and record the results on

the Winch Inspection Log sheet.
Additionally, a detailed inspection of the winch line must be performed as described in Section 7.2.4 (for

wire rope winch lines), or 7.2.5 (for synthetic rope winch lines) and the results recorded on the Winch Line
Inspection Log sheet.

IMPORTANT: Be sure to review any previous inspection records to be aware of existing winch line
concerns and to allow for re-inspection of any potential problem areas. Cumulative findings may lead to
the need for winch line replacement when looked at together.

7.2.3 Snap Hook Inspection

-Inspect the condition of the Overload Indicator on the snap hook as outlined in Section 7.1.3. A winch
which has been overloaded MUST BE removed from service and returned to a factory authorized service
center for repair.

-Inspect the condition of the snap hook (Figure 6a) for any mechanical damage, bent, missing, or
corroded parts. Any winch with a damaged snap hook MUST BE removed from service and sent to a
factory authorized service center for repair.

-Check the function of the locking mechanism for free operation, and make sure that the gate cannot be
opened without first depressing the keeper. Lubricate the mechanism with light oil as instructed in Section
7.2.3. If the locking mechanism does not operate freely after lubrication, the winch MUST BE removed
from service and sent to a factory authorized service center for repair.

-Ensure that the swivel rotates freely, and lubricate with light oil as instructed in Section 8.2.3. If the swivel
does not operate freely after lubrication, the winch MUST BE removed from service and sent to a factory
authorized service center for repair.

-Inspect the thimble, ferrules, and winch line forming the eye holding the snap hook for any wear, cuts,
fraying, broken wires, or other damage. If there is any damage to the connecting hardware, or there is any
winch line damage adjacent to the eye, the winch MUST BE removed from service and sent to a factory
authorized service center for repair.

7.2.4 Wire Rope Winch Line Inspection
If the winch you are inspecting is equipped with a wire rope winch line, inspect the wire rope as follows
and document the findings in the Rope Inspection Log.

7.2.4.1 Introduction to Wire Rope Terminology

Before discussing wire rope inspection criteria you need to understand the basic construction of wire rope
and the terms used to describe it (see Figure 9). Wires (a) are the individual elements that make up a
wire rope. A number of wires are laid together to form strands (b), and then a number of strands are laid
together to form strands (b), and then a number of strands are laid together around the core (c) to form
the wire rope (d).
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Figure 19, Wire Rope Construction

The lay length is defined as the distance along the wire rope that it takes a strand to completely move
around the core (see Figure 10).

-

e \""-1 - e

———

TYPICAL STRAND
Figure 20, Lay Length

These terms are used to define the criteria for accepting or rejecting a wire rope winch line for continued
service.

7.2.4.2 Wire Rope Inspection Procedure

-Have a helper slowly crank the winch so as to pay out the entire length of the wire rope while maintaining
approximately 33 Ibs (15kg) tension on the line. Use a stiff wire brush to clean any built up lubricant and
other contaminants from the cable as you are winding it off the drum. Carefully inspect the attachment
point of the wire rope to the winch drum for any wear, fraying, loose fittings, or other damage.



- Wear heavy gloves to prevent injury from any loose or broken wires, and inspect the wire rope along

its entire length by running it through your hands while visually checking its condition. Flexing the cable

can help expose hidden damage. Look for any of the types of damage as shown in Figures 20, 21, 22,
23,24, 25:

Figure 20, Core Protrusion, Indicating Shock Loading

Fatigue (Undersized Sheave)

Figure 23, Fatigue Damage Resulting in Broken Wires
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Figure 24, Abrasion Damage
Bulges or reduction in diameter (See Figure 25).

INCORRECT CORRECT

Figure 25, Measuring the diameter of a wire rope.

Awire rope with flattened sections where the diameter across the damaged section is less than five sixths
of the original diameter MUST BE removed from service and sent to a factory authorized service center
for repair. Also look for:

-Heat damage or electrical arc damage (indicated by blue or other discoloration, melting, weld spatter, or
apparent loss of lubrication),

-Excessive contamination which can prevent lubrication from penetrating the wire rope, increasing internal
friction and corrosion

Awire rope winch line exhibiting any of the above conditions MUST BE removed from service and sent to
a factory authorized service center for repair.

The presence of one or more broken wires in one rope lay length or one or more broken wires near an
attached fitting is cause for replacement.

If a broken wire is the result of corrosion or if the wire rope is excessively corroded, the cable must be
replaced. Corrosion often develops from the inside out and may have seriously weakened the wire rope
by the time it becomes visible.

Location of all broken wires MUST BE recorded in the Winch Line Inspection Log for reference during
future inspections.

The protruding end of any broken wires should be removed as they occur by bending backwards and
forwards using a pair of pliers until they break deep in the valley between two outer strands. Wear gloves
and protective eyewear during this operation.

Before re-installing the wire rope on the drum, inspect the surface of the drum spool, grooves and side
plates for any nicks, gouges, or other wear that could damage the wire rope.



When winding the wire rope back onto the drum, ensure that you rotate the winch crank handle clockwise
to retract the line, and that the ratchet mechanism produces a regular clicking sound while cranking (See
Section 7.1.5). Lubricate the cable with light oil, and use a clean cloth to wipe off the excess as you wind
it onto the drum as described in Section 8.2.2.

Record findings of any of the above conditions on the Winch Line Inspection Log sheet, remove the winch
from service and make arrangements to have it sent to a factory authorized service center for repair.

7.2.5 Winch Line Inspection (Synthetic Rope)

If the winch you are inspecting is equipped with a synthetic rope winch line, inspect the rope as follows
and document the findings in the Inspection Log.

7.2.5.1 Introduction to Synthetic Rope Winch Line Inspection

IMPORTANT: Synthetic ropes are difficult to inspect and assess accurately. Internal damage, UV
degradation, chemical contamination, and age related deterioration are hard to see and can vary widely

with rope material, construction, and manufacturer. If there is any doubt about the condition of a rope, the
winch MUST BE removed from service and sent to a factory authorized service center for repair.

7.2.5.2 Synthetic Rope Inspection Procedure

-Have a helper slowly crank the winch so as to pay out the entire length of the rope while maintaining
approximately 33 Ibs (15kg) tension on the line. Carefully inspect the attachment point of the rope to the
winch drum for any wear, cuts, fraying, separation, or other damage.

-Inspect the rope along its entire length by running it through your hands while visually checking its
condition. Look for any:

-Knots (a knot in a rope may reduce its strength by 50% or more),
-Cuts longer than 1/32” (1mm),
-Heat or friction damage (indicated by discoloration, glazing, softness or hardness of the fibres),

-Abrasion or other wear, especially if localized. For a braided rope there should be no more than 25%
wear from abrasion, for a 3-strand rope, no more than 10%.

-UV Degradation (indicated by loss or change of color or a powdery surface),

-Chemical damage (indicated by discoloration, softening, or flaking of the surface)

-Inconsistent diameter, flat areas, bumps, or lumps indicating core or internal damage from overloading
or shock loading,

-Before re-installing the rope on the drum, inspect the surface of the drum spool, grooves and side
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plates for any nicks, gouges, or other wear that could damage the rope.

-When winding the rope back onto the drum, ensure that you rotate the winch crank handle clockwise to
retract the line, and that the ratchet mechanism produces a regular clicking sound while cranking (See
Section 7.1.5).

Record findings of any of the above on the Winch Line Inspection Log sheet, remove the winch from
service and make arrangements to have it sent to a factory authorized service center for repair.

8. MAINTENANCE, LUBRICATION AND STORAGE
This winch has been designed to provide many years of trouble free service, and requires little in the way
of routine maintenance.

Any loose fasteners should be tightened, with the winch being sent to a factory authorized service center
for repair if necessary.

Basic cleaning should be performed at least annually (as outlined in Section 8.1) as part of the annual
inspection or more frequently as required when used is under harsh conditions.

Lubrication of the wire rope (if so equipped), snap hook, crank handle knob, and brake pads should be
performed at least annually (as outlined in Section 8.2) as part of the annual inspection, or more frequently
as required to maintain winch performance under harsh conditions.

8.1 Cleaning the Winch

Use a solution of warm water and a mild detergent to clean the exterior surfaces of the winch and the
winch labels. Do not soak or submerge the winch, as internal corrosion or other damage may result. Clean
the cable with a stiff wire brush as required, and lubricate outlined in Section 8.2. Do not use solvents or
other cleaners to clean a wire rope, as this may remove internal lubrication.

8.2 Lubrication

8.2.1 Brake Pad Lubrication

To lubricate the brake pads in the winch, hold the spool from turning and rotate the crank handle
counterclockwise at least 10 revolutions to completely disengage the brake mechanism. While continuing
to rotate the crank handle counterclockwise, spray WD-40 (or other lubricant as approved by Skylotec
GmbH) around where the crank handle hub enters the winch housing.

8.2.2 Wire Rope Lubrication
After cleaning and inspection as instructed in Section 7.2.4, lubricate the wire rope with light oil, and use
a clean cloth to wipe off the excess as you wind it onto the drum.



8.2.3 Snap Hook Lubrication
After cleaning and inspection as instructed in Section 7.2.3, lubricate the locking mechanism and swivel
with light oil and wipe away any excess with a clean cloth.

8.2.4 Crank Handle Knob Lubrication
Lubricate the crank handle knob with light oil as required, and wipe away any excess with a clean cloth.

8.3 Storage

Store this winch and other related safety equipment out of direct sunlight in a cool, dry area away from
dust, chemicals or other harmful material. Always inspect before using equipment that has been stored
for any extended period of time.

9. SPECIFICATIONS

This winch is constructed primarily of zinc-plated steel, with an additional sealant coating applied for
greater corrosion resistance. Stainless steel and various other materials are used in strategic locations.
The outer covers are impact-resistant die molded plastic.

This winch may be equipped with various different sizes and types of winch lines, including:

-Technora ropes from 3/16” (5mm) to 4" (6mm) diameter,

-Kernmantle ropes from 5/16” (8mm) to 5/8” (16mm) diameter, and

-Wire ropes from 3/16” (5mm) to 5/16” (8mm) in either galvanized steel or stainless steel.

Please check the Winch Line Details label (See Figure 16) for detailed information for the winch line
supplied with your winch.

The standard winch weighs 26 Ibs (12 kg) without cable or mounting brackets.
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WINCH INSPECTION LOG

GB Winch Model Number:

Winch Serial Number:

Date of Manufacture (dd/mml/yy):

Purchase Date (dd/mm/yy):

INSPECTION ITEM PASS FAIL DETAILS /
LOCATION
of
DAMAGE

DISPOSITION
(REPAIRED /
SCRAPPED)

APPROVED
FOR USE BY

Physical

Damage to Winch or
Mounting Brackets
(Missing, Loose, or
Damaged Parts or
Fasteners, Damaged,
Missing or lllegible
Labels)

Brake Wear
Indicator
Reading

Correct Crank Handle
Rotation (Clicking
Noise

When Cranking
Clockwise)

Snap Hook Condition
(Section 7.2.3)

Date of Inspection:

Inspected By:
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WINCH LINE INSPECTION LOG

Winch Model Number:

Winch Serial Number:

Winch Line Type, Size, Material, and Construction:

Inspection Checklist for Wire Ropes (See Section 7.2.4)

Location of Defect | Pass Fail
(from winch drum)

Disposition

Condition of Winch Line N/A
Attachment to Drum

Core Protrusion

Crushing Damage

Corrosion / Chemical
Damage

Broken Wires (Fatigue
Damage)

Abrasion Damage /
Broken Wires

Bulges in Wire Rope
Diameter

Reduction in Wire Rope
Diameter

Heat / Electrical Arc
Damage

Excessive Contami-
nation
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Inspection Checklist for Synthetic Ropes (See Section 6.2.5)

Inspection Criteria

Location of Defect

Pass

Fail

Disposition

(Synthetic Ropes) (from winch drum)
Condition of Winch Line N/A
Attachment to Drum

Knots

Cuts

Heat / Friction Damage

Abrasion Damage

UV Degradation

Chemical Damage

Overloading / Shock
Loading Damage

Heat / Electrical Arc
Damage

Excessive Contami-
nation

Date of Inspection:

Inspected By:




Istruzioni per l‘uso

Figura 1

1. INTRODUZIONE ALLE APPLICAZIONI DEL VERRICELLO

L‘argano 1 e 2 coniugano numerose caratteristiche di sicurezza avanzate, inclusi denti di arresto multipli
del freno, un freno ausiliario a inerzia, un indicatore ottico di usura del freno di facile lettura, un indicatore
ottico di sovraccarico integrato sul moschettone e un indicatore d‘utilizzo opzionale.

Alcune versioni di questi verricelli sono dotate di un esclusivo design del mozzo di trascinamento che
consente di commutare facilmente il verricello dall’azionamento manuale a diverse opzioni di azionamento
amotore, per poter utilizzare il verricello con diversi tipi di trapani avvitatori manuali a filo e a batteria (vedi
paragrafo 6 per maggiori informazioni sulle opzioni di azionamento a motore).

Il verricello pud essere equipaggiato con numerosi tipi di funi inclusi cavi in acciaio inox o zincato con
diametri diversi e corde con diametri e formazione differenti per soddisfare i requisiti di lavoro specifici.

Il presente prodotto & stato progettato specificamente e costruito con estrema accuratezza, per garantire
un funzionamento affidabile in numerose diverse applicazioni di sicurezza in quota. Queste comprendono,
tra I'altro, le seguenti applicazioni:

1.1 Posizionamento di lavoro

II'verricello pud essere utilizzato per trasportare in sospensione un lavoratore sulla posizione di lavoro e
consentirgli di svolgere un compito. Se il lavoratore & sospeso in un sedile da lavoro o in un‘imbracatura,
in aggiunta alla fune di sospensione deve essere impiegato un secondo sistema anticaduta personale. |
sistemi anticaduta personale utilizzati con questo verricello devono soddisfare le norme OSHA applicabili
o altri requisiti locali.

1.2 Salvataggio

Il verricello pud essere utilizzato come parte di un sistema per consentire il salvataggio post-caduta di
un lavoratore protetto da un sistema anticaduta personale. Questo verricello & conforme ai requisiti della
norma ANSI/ASSE Z359.4 per 'uso come dispositivo di salvataggio.

1.3 Accesso a spazi confinati / Recupero e salvataggio

Il verricello puo essere utilizzato come parte di un sistema per agevolare ‘accesso e |‘'uscita da uno spazio
confinato, cosi come le procedure di salvataggio senza ingresso dei soccorritori in caso di emergenza.
Questo verricello soddisfa i requisiti degli standard OSHA 1910.146 e ANSI/ASSE Z117.1 per |'uso come
dispositivo di accesso a spazi confinati/recupero e salvataggio.
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1.4 Protezione anticaduta durante la salita

In situazioni nelle quali non &€ possibile installare e utilizzare un sistema anticaduta personale provvisorio
0 permanente, il verricello pud essere utilizzato per proteggere dalla caduta durante la salita su una
scala fissa 0 su un‘altra struttura. La fune del verricello puo essere utilizzata sostanzialmente come un
connettore di ancoraggio che si muove verso l‘alto e verso il basso con colui che si arrampica. Un cordino
con assorbitore di energia viene installato tra la fune del verricello e I'anello dorsale ,a D* sull'imbracatura
per il corpo del lavoratore. Il verricello deve essere azionato per eliminare qualunque gioco nella fune
durante la salita e la discesa del lavoratore. L‘operatore del verricello deve essere istruito appositamente
sull'uso del verricello. Tutte le installazioni devono essere progettate, montate e utilizzate sotto la
supervisione di una persona qualificata.

1.5 Movimentazione di materiali

Il verricello pud essere utilizzato per sollevare e abbassare utensili, apparecchiature e altri materiali fino al
limite di carico di lavoro nominale del verricello. Alcune giurisdizioni possono non consentire |‘uso di tale
attrezzatura per movimentare persone e materiali. Osservare le norme vigenti nel proprio luogo di lavoro.

2. LIMITAZIONI DI APPLICAZIONE

Esistono restrizioni e limitazioni che devono essere considerate attentamente durante la selezione,
linstallazione e I'utilizzo di questo verricello. La mancata osservanza di tali limitazioni pu6 causare lesioni
gravi o mortali.

2.1 Limite di carico di lavoro

Questo verricello & progettato e idoneo per un limite di carico di lavoro di 1 persona con peso massimo di
310 libbre (inclusi tutti gli indumenti, utensili e attrezzature) se utilizzato in un sistema a 1 fune e puleggia
singola, oppure 2 persone con peso massimo di 620 libbre se utilizzato in un sistema a 1 fune e 2 pulegge
(vedi figura 2).

Sistema a 1 fune e puleggia singola  Sistema a 1 fune e 2 pulegge

Fune Fune
dell'argano dell'argano

Carico

Carico
Figura 2, Sistema a 1 fune a puleggia singola e a 2 pulegge

Fare riferimento al Manuale d‘'uso per tutti i restanti accessori nel sistema per stabilire
le opzioni applicabili al proprio sistema.

Nota: Tenere presente che un sistema a 1 fune e 2 pulegge € adatto per un limite di carico di lavoro
superiore, ma che la velocita di sollevamento/abbassamento & solo la meta di quella di un sistema a 1
fune e puleggia singola.

Verificare che tutti gli altri componenti del sistema abbiano un limite di carico di lavoro corrispondente
a quello del verricello. La categoria del sistema del sistema € equivalente a quella del componente del
sistema di categoria inferiore.



2.2 Caratteristiche del sito, fattori fisici e ambientali

Al siti di lavoro sono associati numerosi pericoli connessi al sito stesso. Questi possono includere, tra
gli altri, condizioni di atmosfera tossica o esplosiva, rischio di sostanze chimiche tossiche o corrosive,
superfici incandescenti, rischi elettrici, bordi taglienti, pericoli di sprofondamento o di macchine in
movimento.

Tutti questi fattori devono essere tenuti in considerazione nella scelta dell‘attrezzatura per una determinata
applicazione.

3. REQUISITI GENERALI DEL SISTEMA
Il verricello & destinato all'uso con un‘ampia gamma di accessori per svolgere numerose funzioni. Esistono
requisiti comuni a tutti questi sistemi, tra i quali vi sono anche i seguenti.

3.1 Forza di ancoraggio

Questo verricello & progettato per essere utilizzato in combinazione con una struttura di supporto capace
di fornire la forza di ancoraggio richiesta. Le strutture di supporto progettate, costruite e/o approvate
dalla Skylotec GmbH possiedono una forza sufficiente per I‘applicazione approvata. Eventuali strutture
di supporto non progettate, costruite /o approvate dalla Skylotec GmbH DEVONO ESSERE progettate,
installate e utilizzate sotto la supervisione di una persona qualificata.

Le norme che regolamentano situazioni differenti specificano diversi requisiti di ancoraggio. Tuttavia, in
nessun caso I'ancoraggio deve garantire un fattore inferiore a:

-un fattore di sicurezza 2:1 sulla forza di arresto massima (MAF) di qualunque sistema di protezione
anticaduta utilizzato,

-un fattore di sicurezza 4:1 su carichi di lavoro del personale applicati al sistema,
-un fattore di sicurezza 4:1 su carichi di movimentazione di materiale applicati al sistema.

Gli ancoraggi selezionati devono essere conformi ai requisiti locali applicabili per la forza di ancoraggio.
Tutte le installazioni DEVONO ESSERE utilizzate sotto la supervisione di una persona qualificata.

3.2 Compatibilita dei connettori

| connettori utilizzati per collegare fra loro componenti del sistema devono essere compatibili fra loro
per garantire una sufficiente forza ed eliminare il rischio di sgancio accidentale o rotolamento durante
l'uso. | connettori forniti in dotazione con prodotti progettati, costruiti e/o approvati dalla Skylotec GmbH
soddisfano tutti i requisiti applicabili per connettori. Eventuali connettori non forniti dalla Skylotec GmbH
DEVONO ESSERE selezionati e approvati da una persona qualificata.

3.3 Imbracatura per il corpo

Utilizzare solo un‘imbracatura per il corpo completa progettata, testata e approvata per la protezione
anticaduta in caso di attacco di una persona a questo verricello. Cinghie e nastri per il corpo non
assicurano un supporto adeguato del corpo, pertanto non sono in grado di impedire lesioni gravi o mortali
in caso di caduta.
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3.4 Protezione anticaduta

Le attivita che implicano lavori in quota richiedono |‘uso di attrezzature per proteggere il lavoratore dal
rischio di caduta. Una protezione anticaduta adatta deve essere fornita come previsto dalle norme locali
applicabili in caso di utilizzo del verricello.

3.5 Sicurezza in spazi confinati
Se questo verricello viene utilizzato come parte di un sistema che comporta lavori in uno spazio confinato,
attenersi sempre ad un piano di sicurezza per spazi confinati approvato e conforme alle norme locali.

3.6 Angolo di oscillazione

Prestare sempre la massima attenzione per ridurre al minimo il rischio di caduta oscillante durante i lavori
in quota. La fune del verricello non deve mai essere in un angolo superiore a 5 gradi rispetto all‘asse
verticale (vedi figura 3).

Anchorage

Lifeline ~e———__#"

Figura 3, Angolo di oscillazione massimo

4. INSTALLAZIONE E USO DEL VERRICELLO

4.0 Introduzione

Questo verricello & destinato all'uso in abbinamento a un‘ampia gamma di strutture di supporto per
soddisfare diversi requisiti. Queste includono treppiedi, gru e paranchi, oltre a una vasta gamma di
applicazioni speciali e strutture personalizzate. Questo prodotto € destinato esclusivamente all'utilizzo
con prodotti progettati, costruiti e/o approvati dalla Skylotec GmbH Altre applicazioni devono essere
progettate, installate e utilizzate sotto la supervisione di una persona qualificata. Tutte le installazioni
devono essere approvate da una persona qualificata.

4.1 Installazione del verricello

Questo verricello puo essere utilizzato in abbinamento a un‘ampia gamma di prodotti accessori. Fare
riferimento al Manuale d‘uso fornito con tutti gli accessori della Skylotec GmbH al momento dell'acquisto
per maggiori informazioni sull'installazione del verricello sul sistema.

Per sistemi non forniti dalla Skylotec GmbH, la persona qualificata responsabile per la progettazione,
linstallazione e I'uso del sistema deve fornire informazioni dettagliate sull‘installazione del verricello sul
sistema.



4.2 Uso del verricello
Una volta che il verricello € stato installato correttamente nel sistema, questo pud essere azionato

come descritto di seguito. Nessuna persona deve utilizzare questo verricello senza prima ricevere un IT
addestramento adeguato come descritto al paragrafo 6. Gli utilizzatori devono leggere attentamente e
comprendere appieno il presente manuale o qualunque altro manuale d‘istruzioni relativo al sistema in

uso, oppure devono ottenere spiegazioni sulle istruzioni prima di utilizzare |‘attrezzatura.

4.2.1 Ispezione
Questo verricello deve essere ispezionato prima di ogni utilizzo, come descritto al paragrafo 7.1. Le

istruzioni per l'ispezione giornaliera sono riportate anche sull’adesivo apposto sulla copertura laterale
della manovella del verricello (vedi figura 4).

Leggere TUTTI gli adesivi apposti su TUTTI i lati dell‘argano
prima dell‘us

Questo argano deve essere ispezionato come descritto di seguito in base al Manuale d'uso
fornito al momento dell'acquisto.

Ispezione giornaliera: Una persona autorizzata deve ispezionare Fargano e il cavo
come descrito nel Manuale ¢ uso prima di ogni uizz0, @ segnalare eventual problem a una
persona competente.

Panoramica del funzionamento dell‘argano:

[ElPer !'utilizzatore dell‘attrezzatura:  [gjCirare la manovella in senso orario

Iutizzatore deve leggere e comprendere per sollevare il carico, oppure in senso
appieno il Manuale d'uso fomito dal costruttore di  antiorario _per_abbassare il carico. Non
questa attrezzatura, oppure deve ricevere istruzioni  SUPerare in nessun caso il limite di carico di
prima di utilizzare I'attrezzatura

lavoro dellargano.

Si veda il Manuale duso applicabile per Mantenere sempre il contatto con
informazioni piu dettagliate sulla posa corretta la persona sollevata o abbassata
del cavo dellargano. mediante I'argano. Evitare il contatto

della fune dellargano con bord taglienti e
superfici abrasive che possono danneggiare
FR Ia fune.
Limiti di carico di lavoro:
Da 15 a 140 kg (33-310 Ibs) per un sistema a 1 fune
puleggia singola. Vedi figura 2a.
Figura 2a
Sistema a 1 fune e puleggia

singola

Fune
colfargano MOVIMENTAZIONE DI
MATERIALI

Largano puo essere uliizato per
sollevare e abbassare utensili
e altri materiali fino
Da 15 a 280 kg (33-620 Ibs) per un sistema a 1 al limite di carico di lavoro nominale

fune e 2 pulegge. Ved figura 2b. dellargano. Aloune  legislazioni
Figura 2b possono nonconsentire I'uso
Sist 15 2 pul di questa attrezzatura per
Istema a 1 fune e 2 pulegge movimentare  persone e
materiali, pertanto osservare
e norme vigenti nel proprio
luogo di lavoro.

Fune
galargano.

wAT-1919

Figura 4, Istruzioni per l'ispezione giornaliera

Eventuali problemi devono essere comunicati immediatamente al rispettivo supervisore e le attrezzature
devono essere contrassegnate adeguatamente per impedirne I'utilizzo fino al momento della riparazione.

4.2.2 Aggancio di un lavoratore alla fune del verricello
Tutti i lavoratori collegati a questo verricello DEVONO indossare un‘imbracatura completa per il corpo

progettata, testata e approvata per la protezione anticaduta.

La fune del verricello DEVE essere collegata all‘anello dorsale ,a D* (posteriore) sull'imbracatura, salvo
diversamente indicato da una persona qualificata.
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Svolgere sufficientemente la fune del verricello per agevolare I‘aggancio della fune all‘anello dorsale ,a
D* del lavoratore. Assicurarsi
di mantenere una tensione sufficiente della fune per impedire che questa si aggrovigli.

Fissare la fune all'anello dorsale ,a D* del lavoratore e assicurarsi che il moschettone funzioni normalmente
e si blocchi completamente una volta fissato.

Riavvolgere la fune finché questa € ben tesa e far sollevare lentamente i piedi da terra al lavoratore per
verificare l'integrita del sistema.

** NON TESTARE L'INTEGRITA DEL SISTEMA AL DI SOPRA DI UN‘APERTURA O DOVE SUSSISTE
IL RISCHIO DI CADUTA™

5.2.3 Sollevamento e abbassamento di un lavoratore

Un lavoratore legato alla fune dell'argano viene abbassato ruotando la manovella in senso antiorario e
sollevato ruotandola in senso orario. NON utilizzare il verricello se la rotazione della manovella & invertita
oppure se il verricello non emette un ,clic* regolare quando la manovella viene ruotata in senso orario.
Ruotare la manovella a un ritmo fluido e costante, comodo da mantenere. Indossare dei guanti se le mani
vengono a contatto con la fune del verricello.

Mantenere una tensione sufficiente della fune del verricello, dal peso del lavoratore o manualmente, per
assicurare un corretto avvolgimento della fune sul tamburo. Non consentire I‘accumulo di fune lenta tra il
verricello e il lavoratore qualora sussista il rischio di caduta. In caso di caduta di un lavoratore mentre &
legato ad una fune lenta, questo puo riportare lesioni gravi o mortali.

5. APPLICAZIONI A MOTORE
Nelle applicazioni che richiedono ripetute attivita di posizionamento o lunghi accessi verticali, talvolta pud
risultare utile disporre di un verricello a motore anziché affidarsi all'avviamento manuale.

[ verricelli della serie Jackpod sono progettati con un esclusivo mozzo di trascinamento (vedi figura 5) che
consente di commutare comodamente tra I'azionamento manuale e quello motorizzato, mantenendo un
backup manuale in caso di interruzione della corrente o problemi meccanici.

T e T
— m——

NOT TEST
ICH OVER
PENING| | E T

Figpasn 8
PASS | GOOD

Figura 5, Mozzo di trascinamento

A seconda della natura dell‘applicazione, delle norme che regolamentano I'uso dei verricelli a motore
per sollevare e abbassare i lavoratori in diversi Paesi e del tipo e delle specifiche dei trapani avvitatori
disponibili, esistono diverse configurazioni di accessori di



azionamento a motore che possono essere appropriate (vedi figura 6).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild -
N

JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1

JP-009-1 Winch Drive Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
ohne Kupplung Clutch)

JACKPOD Direct Drive N N N 4
. ) Direct Drive (Max input 300
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) %

rpm, NO Clutch
Direct Drive ohne Kupplung P )

JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Combinare questi accessorie come illustrato nelle figure 8-11 per ottenere la configurazione piu adatta
alla propria applicazione.

JP-009-3

Figura 6, Manovella rimovibile del verricello serie Pro e accessori di azionamento a motore

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Io /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

—The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will resulf in damage and premature failure of winch components.

Figura 7, Requisiti del trapano avvitatore per diverse configurazioni

La figura 8 qui sotto mostra |‘opzione piu semplice per azionare direttamente il mozzo di trascinamento
mediante un albero motore solido e un trapano avvitatore a elevata coppia e bassa velocita.*
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Figura 8, Configurazione dell‘azionamento diretto 1:1

La figura 9 mostra una configurazione di azionamento diretto utilizzando la riduzione 4:1 per consentire
I'uso di un trapano avvitatore a velocita pil elevata e coppia inferiore, se desiderato.*

Figura9, Configurazione dell’azionamento diretto 4:1

Queste configurazioni non sono adatte per applicazioni di movimentazione di personale e sono destinate
esclusivamente a operazioni di movimentazione di materiali o di avvolgimento cavi.

La figura 10 mostra la configurazione base raccomandata per la movimentazione di personale, azionando
il mozzo di trascinamento direttamente dal trapano avvitatore tramite una frizione di sovraccarico
progettata per scivolare e impedire lesioni ai lavoratori in caso di impigliamento durante il posizionamento.



Figura 9, Azionamento 1:1 con frizione di sovraccarico

La figura 10 mostra la combinazione della riduzione 4:1 con la frizione di sovraccarico per consentire il
posizionamento di lavoro mediante un trapano avvitatore ad alta velocita e bassa coppia, se desiderato.

Figura 10, Riduzione 4:1 con frizione di sovraccarico

6. FORMAZIONE

Prima di lavorare con questo verricello, tutti gli utilizzatori devono ricevere un addestramento adeguato
dal proprio datore di lavoro su tutte le attrezzature coinvolte, nonché un addestramento appropriato sulle
applicazioni di protezione anticaduta, accesso a spazi confinati, salvataggio, movimentazione di materiali,
sicurezza generale e su tutte le altre aree specifiche necessarie per completare in sicurezza i lavori
assegnati.

Gli utilizzatori devono leggere attentamente e comprendere appieno il presente manuale o qualunque

altro manuale d'istruzioni relativo al sistema in uso, oppure devono ottenere spiegazioni sulle istruzioni
prima di utilizzare |‘attrezzatura.
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7. ISPEZIONE

7.1 Ispezione giornaliera

II' verricello deve essere ispezionato prima di ogni utilizzo, come descritto ai paragrafi 7.1.1 - 7.1.5.
Comunicare eventuali problemi o anomalie al proprio supervisore e non utilizzare I'attrezzatura finché

non si ottiene |‘autorizzazione a procedere.

7.1.1 Pulizia e lubrificazione

Se richiesto, pulire e lubrificare il verricello e tutte le sue parti come illustrato al paragrafo 8. Non utilizzare

solventi o altre sostanze chimiche per pulire il prodotto.

7.1.2 Danni fisici

Ispezionare il verricello, la fune, il moschettone e le staffe di montaggio per individuare eventuali danni
fisici come parti piegate, alloggiamenti fessurati, coperture piegate, componenti allentati o mancanti e
adesivi mancanti o illeggibili (vedi figura 5). Gli adesivi di ricambio sono disponibili presso ogni rivenditore

e possono essere ordinati con il relativo codice articolo generalmente riportato su ogni adesivo.

Nota: Non tutti gli adesivi illustrati possono essere presenti sul proprio verricello, poiché alcuni sono

relativi a standard e certificazioni non contemplati nella propria giurisdizione.

prima dell‘uso
Leggere TUTTI gli adesivi apposti su TUTTI i lati dell'argano

prima dell‘uso

Questo argano deve essere ispezionalo come descrito di seguio n base al Manuale duso
forito al momento delfacquisto

fornto al momento dellacauisto.

eggere TUTTI gli adesivi apposti su TUTTI i lati del verricello

Questo argano deve essere ispezionato come descrito di seguito in base al Manuale duso

Ispezione giornaliera: Una persona autoizzata deve spezionare fargano e il cavo,

Ispezione g u forizet

persona competente

Panoramica del funzionamento dell‘argano:

[EIPer !'utilizzatore dell‘attrezzatura: [EJGirare 12 manovela in senso orario
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eventuali componenti danneggiati allentati
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daliassistenza.
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sul moschettone del fune delfargano (se
presente) come descrito nel Manuale duso.
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stalo sovraccaricato, pertanto DEVE ESSERE
imosso dallassistenza.

Si veda il Manvale duso applcabie per
informazioni pi detiagliate sulla posa corretia
del cavo delfargano,

[ enienere sempro i conato con
la_persona sollevata o abbassata

tare i contatio
della fune delfargano con bordi tagiient
superici abrasive che possono danneggiare.
afune.

daliassistenza.
NON TESTARE
L‘ARGANO AL

DI SOPRA DI
UN‘APERTURA!
Figura 12
SUPERATO
ICORRETTO

Limiti di carico di lavoro:
Da 15.2 140 kg (33-310 bs) er un sistema a 1 fune &
pulegga singola. Ved figura 2a.

Figura 22

Sistema a 1 fune e puleggia
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MATERIALI
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finestra
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finestra

w1
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Figura 2b. possono non_consentire Iuso
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Sistema a 1 fune e 2 pulegge Tcvimenirs pamone & -
i

1000 di lavoro.

Lubrication
Please refer to Operator‘s
Manual for instructions.
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Figura 11, Adesivi del verricello (continua nella pagina successiva)
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Figura 12, Adesivi del verricello (continua)

Mentre i danni estetici minori non pregiudicano il funzionamento del verricello, un verricello gravemente
danneggiato DEVE ESSERE rimosso dall‘assistenza e restituito ad un centro di assistenza autorizzato
per la riparazione prima di ogni futuro utilizzo.

7.1.3 Attivazione dellindicatore di sovraccarico

Ispezionare l'indicatore ottico di sovraccarico sul moschettone (figura 6a) per assicurarsi che il verricello
non sia stato sovraccaricato. Se risulta visibile una fascia rossa, come illustrato nella figura 6b, il verricello
¢ stato sovraccaricato. Un verricello che & stato sovraccaricato DEVE ESSERE rimosso dall‘assistenza e
restituito ad un centro di assistenza autorizzato per la riparazione prima di ogni futuro utilizzo.

Figura 13, Indicatore di sovraccarico sul moschettone

Figura 13a Figura 13b

7.1.4 Lettura dell'indicatore di usura del freno

Ispezionare l'indicatore di usura del freno come illustrato nella figura 7. Quando il cavo € sottoposto a
una tensione di almeno 15 kg (33 Ibs), verificare la posizione dell‘adesivo indicatore rosso/verde visibile
attraverso l'apertura al centro della manovella. Un verricello con un indicatore superiore al 50% DEVE
ESSERE rimosso dall‘assistenza e restituito ad un centro di assistenza autorizzato per la riparazione
prima di ogni futuro utilizzo.

a9



60

SUPERATO NON SUPERATO/

ICORRETTO NON CORRETTO
Centro della Centro della
finestra finestra

Figura 14, Criteri di ispezione dell'indicatore di usura del freno

7.1.5 Direzione di rotazione della manovella e azionamento a cricchetto

Controllare la direzione di rotazione della manovella per verificare se la fune del verricello si svolge
azionando la manovella in senso antiorario e si riavvolge azionandola in senso orario (vedi figura 7). Se
la rotazione della manovella del verricello € invertita oppure se il verricello produce un ,click” regolare
quando la manovella viene azionata in senso orario, questo DEVE ESSERE rimossa dall‘assistenza e
restituito ad un centro di assistenza autorizzato per la riparazione prima di ogni futuro utilizzo.

Figura 15, Direzione di rotazione della manovella

7.2 Ispezione annuale

Almeno annualmente, e con maggiore frequenza se soggetto a condizioni estreme 0 uso eccessivo,
questo verricello DEVE ESSERE sottoposto a un‘ispezione approfondita da parte di una persona
competente come descritto di seguito; i risultati devono essere annotati in un Registro delle ispezioni.
Un modello di Registro delle ispezioni € riportato alle pagine 26 e 27 del presente manuale. Fotocopiare
questo modello per registrare tutti i risultati delle ispezioni.

NOTA: Ogni qualvolta un verricello viene restituito ad un centro di assistenza autorizzato dalla fabbrica
per riparazioni, fornire le fotocopie di tutti i fogli del Registro delle ispezioni per consentire una diagnosi
del verricello e I'elaborazione di eventuali richieste in garanzia.



Richiedere un numero di autorizzazione al reso RGA (Returned Goods Authorization) al centro di
assistenza prima di spedire il prodotto per I'assistenza.

7.2.1 Pulizia

Prima di effettuare questa ispezione, pulire le superfici esterne del verricello con un panno morbido
imbevuto di una soluzione a base di sapone neutro. Non utilizzare solventi o altre sostanze chimiche per
pulire il prodotto.

7.2.2 Procedura d'ispezione

Osservando le istruzioni contenute al paragrafo 7.1.2, 7.1.4, e 7.1.5, ispezionare il verricello per
individuare danni fisici, leggere l'indicatore di usura del freno e verificare la direzione di rotazione della
manovella. Annotare i risultati nel Registro delle ispezioni.

Ispezionare lo stato del moschettone della fune del verricello come descritto al paragrafo 7.2.3 e annotare
i risultati sul foglio del Registro delle ispezioni del verricello.

Inoltre, eseguire un‘ispezione dettagliata della fune del verricello come descritto al paragrafo 7.2.4 (per
funi metalliche), o 7.2.5 (per funi sintetiche) e annotare i risultati sul foglio del Registro delle ispezioni
della fune del verricello.

IMPORTANTE: Assicurarsi di revisionare le annotazioni sulle ispezioni precedenti per tener conto di
problemi alla fune del verricello e consentire una nuova ispezione delle aree critiche. Piu risultati, se
analizzati collettivamente, possono richiedere la sostituzione della fune del verricello.

7.2.3 Ispezione del moschettone

-Ispezionare le condizioni dell'indicatore di sovraccarico sul moschettone, come descritto al paragrafo
7.1.3. Un verricello che ¢ stato sovraccaricato DEVE ESSERE rimosso dall‘assistenza e restituito ad un
centro di assistenza autorizzato per la riparazione.

-Ispezionare le condizioni del moschettone (figura 6a) per individuare eventuali danni meccanici o parti
piegate, mancanti o corrose. Un verricello con un moschettone danneggiato DEVE ESSERE rimosso
dall‘assistenza e restituito ad un centro di assistenza autorizzato per la riparazione.

-Verificare il funzionamento del meccanismo di bloccaggio e assicurarsi che la leva non possa essere
aperta prima di aver abbassato la ghiera bloccante. Lubrificare il meccanismo con olio leggero,
come descritto al paragrafo 7.2.3. Se il meccanismo di bloccaggio non funziona liberamente dopo la
lubrificazione, il verricello DEVE ESSERE rimosso dall‘assistenza e inviato ad un centro di assistenza
autorizzato per la riparazione.

-Verificare che il mulinello ruoti liberamente e lubrificarlo con olio leggero come descritto al paragrafo
7.2.3. Se il mulinello non funziona liberamente dopo la lubrificazione, il verricello DEVE ESSERE rimosso
dall‘assistenza e restituito ad un centro di assistenza autorizzato per la riparazione.

-Ispezionare la redancia, le fasciature metalliche e la fune che forma l‘occhiello che supporta
il moschettone per individuare segni di usura, tagli, logorio, fili rotti o altri danni. In caso di danni ai
componenti di collegamento o alla fune in prossimita dell‘'occhiello, il verricello DEVE ESSERE rimosso
dall‘assistenza e restituito ad un centro di assistenza autorizzato per la riparazione.
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7.2.4 Ispezione della fune metallica del verricello
Se il verricello che si sta ispezionando & dotato di una fune metallica, ispezionare la fune come descritto
di seguito e documentare i risultati nel Registro delle ispezioni della fune.

7.2.4.1 Introduzione alla terminologia delle funi metalliche

Prima di discutere i criteri di ispezione delle funi metalliche & necessario comprendere la formazione base
di una fune metallica e i termini utilizzati per descriverla (vedi figura 9). I fili (a) sono i singoli elementi che
formano una fune metallica. Un numero di fili viene unito per formare dei trefoli (b), mentre un numero di
trefoli viene poi avvolto attorno all‘anima (c) a formare la fune (d).

Figura 16, Formazione della fune metallica

La lunghezza di avvolgimento & definita come la distanza lungo la fune metallica che serve ad un trefolo
per ruotare completamente attorno all‘anima (vedi figura 17).

I—— 1 CABLE LAY LENGTH ——|

TYPICAL STRAND

Figura 17, Lunghezza di avvolgimento

Questi termini sono utilizzati per definire i criteri di accettazione o rifiuto di una fune del verricello per il
proseguimento dell‘assistenza.

7.2.4.2 Procedura d‘ispezione della fune metallica

-Chiedere ad un assistente di azionare lentamente il verricello fino a svolgere l'intera lunghezza della
fune continuando a mantenere una tensione di circa 15 kg (33 Ibs) sulla fune. Utilizzare una spazzola
metallica dura per rimuovere eventuali depositi di lubrificante e altri contaminanti dal cavo mentre lo si
svolge dal tamburo. Ispezionare attentamente il punto di collegamento della fune al tamburo del verricello
per individuare segni di usura, logorio, raccordi allentati o altri danni.

- Indossare dei guanti pesanti per impedire lesioni da fili lenti o rotti e ispezionare la fune per lintera
lunghezza facendola scorrere fra le mani mentre si ispeziona visivamente il suo stato. Flettere il cavo
per individuare danni nascosti. Controllare i diversi tipi di danni come illustrato nelle figure 18, 19, 20,
21,22, 23:



Fatigue (Undersized Sheave)

Figure 21, Danni per fatica che causano la rottura dei fili

Figura 22, Danni da abrasione
Protuberanze o riduzione del diametro (vedi figura 22).

Figura 23, Misurazione del diametro di una fune metallica
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Una fune metallica con sezioni appiattite nelle quali il diametro attraverso la sezione danneggiata &
inferiore a 5/6 del diametro originale DEVE ESSERE rimossa dall'assistenza e spedita ad un centro di
assistenza autorizzato per la riparazione. Controllare anche i seguenti punti:

-danni dovuti al calore o danni da arco elettrico (indicati da uno scolorimento blu o altro, fusione, schizzi
di saldatura o apparente perdita di lubrificazione),

-eccessiva contaminazione che impedisce al lubrificante di penetrare nella fune, aumentando la frizione
interna e la corrosione

Una fune che presenta una delle condizioni appena descritte DEVE ESSERE rimossa dall‘assistenza e
restituita ad un centro di assistenza autorizzato per la riparazione.

La presenza di uno o piu fili rotti in una lunghezza di avvolgimento della corda o di pit fili rotti accanto ad
un accessorio collegato richiede una sostituzione.

Se un filo rotto & dovuto alla corrosione oppure se la fune metallica € eccessivamente corrosa, il cavo
deve essere sostituito. La corrosione spesso si sviluppa dallinterno verso I‘esterno e puo indebolire
fortemente la fune prima di divenire visibile. La posizione di tutti i fili rotti DEVE ESSERE annotata nel
Registro delle ispezioni della fune per riferimenti durante le future ispezioni.

L'estremita sporgente di eventuali fili rotti deve essere rimossa non appena fuoriesce piegandola
allindietro e in avanti mediante un paio di pinze, finché questi si rompono in profondita fra due trefoli
esterni. Indossare dei guanti e occhiali protettivi durante questa operazione.

Prima di reinstallare la fune sul tamburo, ispezionare la superficie del rocchetto del tamburo, le
scanalature e le piastre laterali per individuare eventuali incrinature, solchi o altri segni di usura che
possono danneggiare la fune.

Durante il riavvolgimento della fune sul tamburo, assicurarsi di ruotare la manovella in senso orario
per riavvolgere la fune e verificare che il meccanismo a cricchetto produca un ,clic* regolare durante
la rotazione (vedi paragrafo 7.1.5). Lubrificare il cavo con olio leggero e utilizzare un panno pulito per
rimuovere I'olio in eccesso mentre si avvolge il cavo sul tamburo, come descritto al paragrafo 8.2.2.

Qualora si riscontri una delle condizioni sopra elencate, annotarla nel Registro delle ispezioni della fune,
farla rimuovere dall‘assistenza e organizzare la spedizione ad un centro di assistenza autorizzato per la
riparazione.

7.2.5 Ispezione della fune del verricello (fune sintetica)
Se il verricello che si sta ispezionando € dotato di una fune sintetica, ispezionare la fune come descritto
di seguito e documentare i risultati nell‘apposito Registro delle ispezioni.

7.2.5.1 Introduzione allispezione della fune sintetica



IMPORTANTE: Le funi sintetiche sono difficili da ispezionare e da valutare accuratamente. | danni
interni, la degradazione alla luce UV , la contaminazione chimica e il deterioramento dovuto all‘eta
sono difficilmente visibili e possono variare notevolmente a seconda del materiale, della formazione e
del produttore della corda. In caso di dubbi sulle condizioni di una corda, il verricello ESSERE rimosso
dall‘assistenza e spedito ad un centro di assistenza autorizzato per la riparazione.

7.2.5.2 Procedura dispezione della fune sintetica

-Chiedere ad un assistente di azionare lentamente il verricello fino a svolgere lintera lunghezza della
corda continuando a mantenere una tensione di circa 15 kg (33 Ibs) sulla fune. Ispezionare attentamente
il punto di collegamento della fune al tamburo del verricello per individuare segni di usura, logorio,
separazione o altri danni.

-Ispezionare la corda per lintera lunghezza facendola scorrere fra le proprie mani mentre si controlla
visivamente il suo stato. Ricercare eventuali:

-nodi (un nodo in una corda puod ridurre la sua forza del 50% o piu),
-tagli pit lunghi di 1 mm (1/32),

-danni dovuti al calore o alla frizione (indicati da scolorimento, superficie lucida, indebolimento o
irrigidimento delle fibre),

-abrasione o altri segni di usura, soprattutto se localizzati. Una corda intrecciata non deve presentare piu
del 25%
di usura da abrasione, mentre una corda a 3 trefoli non deve presentare piu del 10% di usura.

-degradazione alla luce UV (indicata dalla perdita o dalla variazione del colore o da una superficie friabile),
-danni chimici (indicati da scolorimento, indebolimento o sfaldamento della superficie)

-diametro inconsistente, aree piatte, protuberanze o escrescenze indicanti danni all'anima o danni interni
da sovraccarico o carico d‘urto.

-Prima di reinstallare la corda sul tamburo, ispezionare la superficie del rocchetto del tamburo, le
scanalature e le piastre laterali per individuare eventuali incrinature, solchi o altri segni di usura che
possono danneggiare la corda.

-Durante il riavvolgimento della corda sul tamburo, assicurarsi di ruotare la manovella in senso orario
per riavvolgere la fune e verificare che il meccanismo a cricchetto produca un ,clic* regolare durante la
rotazione (vedi paragrafo 7.1.5).

Qualora si riscontri una delle condizioni sopra elencate, annotarla nel Registro delle ispezioni della
fune, far rimuovere il verricello dall‘assistenza e organizzare la spedizione ad un centro di assistenza
autorizzato per la riparazione.
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8. MANUTENZIONE, LUBRIFICAZIONE E IMMAGAZZINAMENTO
Questo verricello & stato progettato per essere esente da manutenzione per diversi anni e richiede pochi
interventi di manutenzione di routine.

Eventuali elementi di serraggio allentati devono essere riserrati € il verricello deve essere inviato ad un
centro di assistenza autorizzato dalla fabbrica per riparazioni, se necessario.

La pulizia base deve essere effettuata almeno annualmente (come descritto al paragrafo 8.1) come parte
dell'ispezione annuale oppure con una maggiore frequenza in caso di utilizzo in condizioni difficili.

La lubrificazione della fune metallica (se equipaggiata), del moschettone, della manopola della manovella
e dei pattini del freno deve essere eseguita almeno annualmente (come descritto al paragrafo 8.2)
nell'ambito dell'ispezione annuale o con maggiore frequenza per mantenere le prestazioni del verricello
anche in condizioni gravose.

8.1 Pulizia del verricello

Utilizzare una soluzione di acqua calda e detergente neutro per pulire le superfici esterne e gli adesivi
del verricello. Non bagnare o immergere il verricello per evitare corrosione interna o altri danni. Pulire
il cavo con una spazzola metallica dura come richiesto e lubrificarlo come descritto al paragrafo 8.2.
Non utilizzare solventi o altri detergenti per pulire una fune metallica, cosi da evitare di rimuovere la
lubrificazione interna.

8.2 Lubrificazione

8.2.1 Lubrificazione del pattino del freno

Per lubrificare i pattini del freno nel verricello, impedire la rotazione del rocchetto e far compiere alla
manovella almeno 10 rotazioni in senso antiorario per disinnestare completamente il meccanismo di
freno. Continuando a ruotare la manovella in senso antiorario, spruzzare WD-40 (o un altro lubrificante
approvato dalla Skylotec GmbH) nel punto in cui il mozzo della manovella entra nell‘alloggiamento del
verricello.

8.2.2 Lubrificazione della fune metallica

Dopo aver effettuato la pulizia e I'ispezione come descritto al paragrafo 7.2.4, lubrificare la fune metallica
con olio leggero e utilizzare un panno pulito per rimuovere l‘olio in eccesso mentre la si riavvolge sul
tamburo.

8.2.3 Lubrificazione del moschettone
Dopo aver effettuato la pulizia e I'ispezione come descritto al paragrafo 7.2.3, lubrificare il meccanismo di
bloccaggio e il mulinello con olio leggero e rimuovere l‘olio in eccesso con un panno pulito.

8.2.4 Lubrificazione della manopola della manovella
Lubrificare la manopola della manovella con olio leggero come richiesto e rimuovere |‘olio in eccesso con
un panno pulito.

8.3 Immagazzinamento

Immagazzinare il verricello e altre attrezzature di sicurezza correlate lontano dall‘irraggiamento solare
diretto in un luogo fresco e asciutto, lontano da polvere, sostanze chimiche o altri materiali pericolosi.
Ispezionare sempre |'attrezzatura immagazzinata per un periodo di tempo prolungato prima di utilizzarla.



9. SPECIFICHE TECNICHE

Questo verricello € costruito principalmente in acciaio zincato, con un rivestimento sigillante aggiuntivo
applicato per una maggiore resistenza alla corrosione. In determinati punti sono utilizzati acciaio IT
inossidabile e altri materiali.

Le coperture esterne sono in plastica stampata resistente agli impatti.

Questo verricello pud essere equipaggiato con funi di diverse dimensioni e tipi, incluse:

-corde Technora con diametro da 3/16” (5 mm) a %" (6 mm),

-corde Technora con diametro da 5/16” (8 mm) a 5/8” (16 mm) e

-funi metalliche da 3/16” (5 mm) a 5/16” (8 mm) in acciaio zincato o acciaio inossidabile.

Controllare I'adesivo con i dettagli della fune (vedi figura 16) per informazioni dettagliate sulla fune fornita
con il proprio verricello.

Il verricello standard pesa 12 kg (26 Ibs) senza cavo o staffe di montaggio.
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REGISTRO DELLE ISPEZIONI DEL VERRICELLO

Numero modello verricello:

Numero di serie verricello:

Data di fabbricazione (gg/mm/aa):

Data d‘acquisto (gg/mm/aa):

fisici al verricello o
alle staffe di montag-
gio (parti o elementi
di fissaggio mancanti,
allentati o danneggi-
ati, adesivi danneg-
giati, mancanti o
illeggibili)

ISPEZIONE SUPERATO | NON SUPE- | DETTAGLI/ | DISPOSIZI- | APPROVATO
VOCE RATO POSIZIONE | ONE PER L'USO
del (RIPARATO / | DA
DANNO SCARTATO)
Danni

Lettura
indicatore di usura
del freno

Rotazione corretta
della manovella
(rumore "clic" durante
la rotazione

in senso orario)

Condizioni del mo-
schettone (paragrafo

7.23)

Data di ispezione:

Ispezionato da:




REGISTRO DELLE ISPEZIONI DELLA FUNE DEL VERRICELLO

Numero modello verricello:

Numero di serie verricello:

Tipo di fune, dimensioni, materiale e formazione

Lista di controllo di ispezione per funi metalliche (vedi paragrafo 7.2.4)

Posizione del
difetto

Superato

Non superato

Disposizione

Condizioni del collegamento
della fune al

N/A

Fuoriuscita dell'anima

Danni da urto

Corrosione / danni chimici

Fili rotti (danni per fatica)

Danni da abrasione / fili rotti

Protuberanze nel diametro
della fune metallica

Riduzione del diametro della
fune metallica

Danni da calore / arco
elettrico

Eccessiva contaminazione
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Lista di controllo di ispezione per funi sintetiche (vedi paragrafo 6.2.5)

della fune al

Criteri di ispezione (funi Posizione del | Superato Non superato | Disposizione
sintetiche) difetto
Condizioni del collegamento N/A

Nodi

Tagli

Danni da calore / frizione

Danni da abrasione

Degradazione alla luce UV

Danni chimici

Danni da sovraccarico / carico
d'urto

Data di ispezione:

Ispezionato da:




Instructions d " utilisation

[llustration 1

1. INTRODUCTION AUX UTILISATIONS DU TREUIL

Le treuil 1 et 2 associent de nombreuses caractéristiques de sécurité de pointe, comme des cliquets de
frein multiples, un frein secondaire a inertie, un indicateur d'usure de frein visuel facile a lire, un indicateur
visuel de surcharge intégré au mousqueton, et un indicateur d‘utilisation en option.

Certaines versions de ces treuils présentent un moyeu d'entrainement d‘entrée unique qui permet au
treuil de passer facilement du mode manivelle a différentes options d‘entrainement, ce qui permet au
treuil d'étre actionné par différents types de perceuses a fil et sans fil (voir la section 6 pour de plus
amples informations sur les options Power Drive).

Le treuil peut étre équipé d‘une variété de filins de treuil, comme des cables en acier galvanisé ou en acier
inoxydable de différents diameétres, et de cordes de différents diamétres et structures, afin de répondre
aux exigences spécifiques de votre tache.

Ce produit a été spécialement congu et fabriqué avec soin afin d‘offrir une utilisation sire pour diverses
applications de sécurité en hauteur. Celles-ci comprennent les opérations suivantes, sans s'y limiter:

1.1 Maintien au travail

Le treuil peut étre utilisé afin d‘assurer la suspension d'un ouvrier en position de travail en vue de la
réalisation d'une tache. Dans le cas ou un ouvrier est suspendu au moyen d‘une sellette de suspension
ou d‘un harnais, un second systéme d‘arrét de chute personnel doit étre utilisé, en plus de la ligne de
suspension. Les systemes d'arrét de chute personnels utilisés avec ce treuil doivent étre conforme aux
normes OSHA en vigueur et aux autres réglementations locales.

1.2 Sauvetage

Le treuil peut étre utilisé dans le cadre d'un systeme afin de permettre le sauvetage d‘un ouvrier protégé
par un systeme d‘arrét anti-chute personnel et qui a été victime d‘une chute. Ce treuil est conforme aux
exigences de I'ANSI/ASSE Z359.4 en vue d‘une utilisation en tant que dispositif de sauvetage.
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1.3 Accés / Récupération et sauvetage dans un espace confiné

Le treuil peut étre utilisé dans le cadre d‘un systéme afin de faciliter I'accés a / la sortie d'un espace
confing, ainsi que pour le sauvetage d‘urgence depuis I'extérieur. Le treuil est conforme aux exigences
de I'OSHA 1910.146 et de I'ANSI/ASSE Z117.1 en vue d‘une utilisation pour |‘accés, la récupération et le
sauvetage dans un espace confiné.

1.4 Protection anti-chute lors d‘ascensions

Dans les situations ou il n'‘est pas pratique d‘installer et d‘utiliser un systéme d‘arrét de chute personnel
temporaire ou permanent, le treuil peut étre utilisé afin de servir de systeme anti-chute personnel aux
personnes qui montent sur une échelle fixe ou une autre structure. Le filin de treuil peut étre principalement
utilisé en tant que connecteur d‘ancrage mobile, qui monte et descend en méme temps que le grimpeur.
Une longe avec absorbeur d'énergie est installée entre le filin de treuil et I'anneau D dorsal situé sur le
harnais intégral du grimpeur. Le treuil doit étre utilisé de fagon a ce que e filin soit toujours tendu lorsque
le grimpeur se déplace vers le haut et vers le bas. L'opérateur du treuil doit avoir été spécialement formé
a cette utilisation du treuil. Toutes les installations doivent étre congues, installées et utilisées sous la
supervision d‘une personne qualifiée.

1.5 Manutention de matériel

Le treuil doit étre utilisé pour faire monter et descendre des outils, des équipements et d‘autres matériels,
sans dépasser la charge maximale d‘utilisation du treuil indiquée. En raison des différentes Iégislations,
['utilisation des mémes équipements pour le transport du personnel et du matériel peut ne pas étre
autorisée. Ceci étant, tenez-en compte et conformez-vous aux réglementations en vigueur sur votre lieu
de travail.

2. RESTRICTIONS D‘UTILISATION

Certaines restrictions et limitations doivent étre soigneusement prises en compte lors de la sélection,
de l'installation et de I'utilisation de ce treuil. Le non-respect de ces facteurs peut entrainer de graves
blessures, voire la mort.

2.1 Charge maximale d‘utilisation

Ce treuil est congu et prévu pour supporter une charge maximale d‘utilisation correspondant a 1 personne
pesant au maximum 140 kg (310 Ib) (tous les vétements, outils et équipements y compris) dans le cas
d‘'une utilisation avec un systéme a mouflage simple a 1 brin, ou a 2 personnes pesant ensemble au
maximum 280 kg (620 Ib) dans le cas d‘une utilisation avec systeme a mouflage simple a 2 brins (voir
illustration 2).

Systéme a mouflage simple a Systéme a mouflage simple a
1 brin 2 brins

Filin de treuil Filin de treuil

Charge

Charge
lllustration 2, systémes a mouflage simple a 1 et 2 brins g



Veuillez vous référer au(x) manuel(s) d'utilisation de tous les autres accessoires du systeme afin de
déterminer le type de mouflage qui est compatible avec le systéme.

Remarque: Veuillez noter qu‘un systtme a mouflage simple a 2 brins peut supporter une charge
maximale d'utilisation supérieure, mais sa vitesse de levage/de descente est inférieure de moitié a celle
d‘'un systéme a mouflage simple a 1 brin.

Assurez-vous que tous les autres composants du systeme présentent une charge maximale d‘utilisation
correspondant a celle du treuil. La qualification du systeme correspond a celle du composant qui présente
la qualification la plus basse au sein du systéme.

2.2 Caractéristiques du site, facteurs physiques et environnementaux

Les sites de travail comprennent un certain nombre de risques dus au site lui-méme. Ces risques peuvent
inclure, sans s'y limiter, des conditions atmosphériques toxiques ou explosives, des risques chimiques
toxiques ou corrosifs, des surfaces brlilantes, des risques électriques, des bords tranchants, des risques
d‘engloutissement ou de pieces en mouvement.

Tous ces facteurs doivent étre pris en considération lors du choix d‘un équipement pour une application
donnée.

3. EXIGENCES GENERALES DU SYSTEME

Ce treuil est destiné a étre utilisé avec une grande variété d'accessoires, en vue d‘accomplir de
nombreuses fonctions. Certaines exigences sont communes a tous les systemes et incluent, sans s'y
limiter, les points suivants.

3.1 Force d‘ancrage

Le treuil est congu pour étre utilisé avec une structure de support capable de fournir la force d‘ancrage
nécessaire. Les structures de support congues, fabriquées et/ou approuvées par I'entreprise Skylotec
GmbH présentent une force suffisante pour I‘application autorisée. Toute structure de support n‘ayant pas
été congue, fabriquée etlou approuvée par l'entreprise Skylotec GmbH DOIT IMPERATIVEMENT étre
congue, installée et utilisée sous la supervision d'une Personne qualifiée.

Les normes régissant les diverses situations spécifient différentes exigences en termes d'ancrage.
Cependant, a aucun moment la force d‘ancrage ne doit étre inférieure a la plus élevée de ces valeurs :

- un facteur de sécurité de 2:1 sur la force d'arrét maximale (FAM) de tout systéme d'arrét de chute utilisé,
-un facteur de sécurité de 4:1 sur les charges de travail du personnel appliquées au systéme,

-un facteur de sécurité de 4:1 sur les charges de travail du matériel appliquées au systéme.

Les ancrages sélectionnés doivent étre conformes aux réglementations locales en vigueur relatives a la

force d‘ancrage. Toutes les installations DOIVENT IMPERATIVEMENT étre utilisées sous la supervision
d‘'une Personne qualifiée.
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3.2 Compatibilité des connecteurs

Les connecteurs utilisés pour relier les composants au sein du systeme doivent étre compatibles entre
eux afin de garantir une résistance suffisante et d‘éliminer le risque de désengagement accidentel ou de
déplacement durant I'utilisation. Les connecteurs fournis avec les produits congus, fabriqués et/ou agréés
par 'entreprise Skylotec GmbH remplissent toutes les exigences pertinentes relatives aux connecteurs.
Tout connecteur qui n‘est pas fourni par I'entreprise Skylotec GmbH DOIT IMPERATIVEMENT étre
sélectionné et approuvé par une personne qualifiée.

3.3 Harnais intégral

Seul un harnais intégral congu, testé et agréé anti-chute doit étre utilisé lors du raccordement d‘une
personne a ce treuil. Les ceintures ou les courroies ne permettent pas de soutenir le corps de fagon
appropriee et n‘empéchent pas le risque de blessures graves ou de décés en cas de chute.

3.4 Protection anti-chute

Les activités en hauteur nécessitent I'utilisation d‘un équipement qui protége l‘ouvrier en cas de chute.
Lors de [‘utilisation du treuil, une protection anti-chute appropriée doit étre fournie, conformément aux
réglementations locales en vigueur.

3.5 Sécurité en espace confiné

Si ce treuil est utilisé en tant que partie d'un systeme impliquant des travaux dans un espace confiné,
il faut toujours suivre un plan de sécurité pour espace confiné approuvé et conforme a toutes les
réglementations locales.

3.6 Angle d‘oscillation

Lors du travail en hauteur, il est impératif de toujours veiller a minimiser le potentiel de chute en
mouvement pendulaire. A aucun moment I‘angle du filin de treuil ne doit dépasser 5 degrés par rapport
a la verticale (voir illustration 3).

Anchorage

Lifeline

Lz '\; La

lllustration 3, angle d‘oscillation maximum
4. INSTALLATION ET FONCTIONNEMENT DU TREUIL

4.0 Introduction

Ce treuil est destiné a une utilisation en lien avec divers types de structures de support, en vue de
répondre a différentes exigences. Ces structures comprennent les trépieds, potences et palans, ainsi
qu‘une grande variété d‘applications spéciales ou de structures sur-mesure.



Ce produit est exclusivement réservé a une utilisation avec des produits congus, fabriqués et/ou
approuves par |'entreprise Skylotec GmbH Toute autre utilisation doit étre congue, installée et utilisée
sous la supervision d‘'une Personne qualifiée. Toutes les installations doivent étre approuvées par une
personne qualifiée.

4.1 Installation du treuil

Ce treuil peut étre utilisé en combinaison avec une grande variété d'accessoires. Veuillez vous référer
au manuel d'utilisateur fourni avec tous les accessoires Skylotec GmbH lors de I'achat afin d'obtenir des
informations détaillées sur l'installation du treuil sur le systéme.

En cas d'utilisation de systémes non fournis par Skylotec GmbH, la personne qualifiée responsable
de la conception, de [installation et de I'utilisation du systéeme doit fournir des informations détaillées
concernant l'installation du treuil sur le systéme.

4.2 Fonctionnement du treuil

Une fois le treuil correctement installé sur le systéme, le fonctionnement du treuil s'effectue tel que
défini ci-dessous. L utilisation de ce treuil est interdite a toute personne n‘ayant pas regu la formation
appropriée, telle que définie dans la section 6. Avant d‘utiliser cet équipement, chaque utilisateur doit
avoir entiérement lu et compris ce manuel ainsi que tout autre manuel en lien avec le systeme utilisé, ou
s'étre fait expliquer les instructions.

4.2.1 Inspection
Ce treuil doit étre inspecté avant chaque utilisation, comme indiqué dans la section 7.1. Des instructions
relatives a l'inspection journaliére sont également indiquées sur |‘étiquette située sur le cache du treuil,
coté poignée (voir illustration 4).

FR

Lire TOUTES les étiquettes sur TOUS les cotés du treuil
avant de |‘utiliser Ce treuil doit &tre inspecté comme suit, conformément au
manuel dutisation fourni au moment de I'achat

Inspection journaliére: Avant chaque utilisation, une personne habilitée & cet
effet doit inspecter le trel et le cable en se conformant aux instructions du manuel d'uti-
lisation, et signaler tout probléme au responsable compétent.

Summary of Winch Operation:

nA I‘attention de l‘utilisateur de Pour lever la charge, toumez la poignée

I"équipement: Avant dutiiser léquipement, L-dans le sens  horaire. Pour descendre
vous devez avoir lu et compris le manuel dutiisation 12 charge, toumez Ia_poignée dans le sens
fourni par le fabricant de cet équipement, ou vous étre  anti-horaire. Ne dépassez jamais la charge
fait expliquer les instructions. maximale d'utiisation du treuil

Gardez toujours e contact avec les

Pour de plus amples informations sur le bon personnes qui sont transportées 4 laide de
fonctionnement du cable du treuil, veullez vous e treuil. Evitez tout contact entre le filin du treuil

reporter 4 la section correspondante du manuel €t les bords tranchants ainsi que les surfaces
dutiisation abrasives, qui risqueraient d'endommager le
filin,

Charges maximales d‘utilisation:

15 140 kg (33 4 310 Ib) pour un systéme & mouflage
simple & 1 brin Se reporer a llustration 2a
llustration 2a

Systéme a mouflage simple a

1 brin
Filn do reul MANUTENTION

Le treil doit étre utiisé pour faire monter
etdescendre des oulils, des équipements.
et dautres matériels, en respectant la

charge maximale d'utiisation du treul
indiquée. En raison des différentes
legislations, I'utiisation des mémes

15 248 kg (33 & 620 Ib) pour un systéme équipements pour le transport

4 mouflage simple & 2 brins Se reporter & du. personnel et du matériel

‘"‘l”us‘"a:‘l"" Z;l" peut ne pas étre autorisée.

lustration 2b . . Ceci étant, tenez-en compte
Systéme a mouflage simple 2 et conformezvous  aux

2 brins réglementations en
vigueur sur votre lieu de

Q) travail

Filn do vou

[llustration 4, Instructions d‘inspection
journaliere

WAT-1919
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Tout probleme doit étre immédiatement rapporté a votre superviseur, et I'équipement doit étre marqué en
tant que tel, afin d‘empécher toute utilisation tant qu'il n‘a pas été réparé.

4.2.2 Attache d'un ouvrier au filin de treuil

Tout ouvrier relié & ce treuil DOIT IMPERATIVEMENT porter un harnais intégral concu, testé et approuvé
pour l'arrét de chute. Le filin de treuil DOIT IMPERATIVEMENT étre relié & 'anneau D dorsal (arriére) sur
le harnais, sauf instruction contraire donnée par une personne qualifiée.

Etendre le filin de treuil suffisamment afin de permettre au filin d'étre facilement attaché & I'anneau D
dorsal de ‘ouvrier. S'assurer
de maintenir une tension suffisante dans le filin afin d'éviter la présence de ,mou” dans le filin de treuil.

Attacher le filin de treuil a I'anneau D dorsal de I'ouvrier en s‘assurant que le mousqueton fonctionne
correctement et se ferme entiérement lorsqu'il est attaché.

Rétracter le filin de treuil jusqu‘a ce qu'il soit ajusté, et dire a I'ouvrier de lever lentement ses pieds du sol,
afin de vérifier le bon fonctionnement du systeme.

** NE PAS TESTER LE BON FONCTIONNEMENT DU SYSTEME AU-DESSUS D‘UNE OUVERTURE
OU DANS UN ENDROIT PRESENTANT UN RISQUE DE CHUTE**

4.2.3 Levage et descente d‘un ouvrier

Pour faire descendre un ouvrier attaché au filin de treuil, tourner la poignée du treuil dans le sens anti-
horaire. Pour lever I'ouvrier, tourner la poignée du treuil dans le sens horaire. NE PAS utiliser le treuil
s'il présente une rotation de poignée inversée ou s'il ne fait pas un bruit de cliquetis normal lorsque I'on
tourne la poignée dans le sens horaire.

Tournez la poignée a un rythme doux et régulier, que vous pouvez facilement maintenir. Portez des gants
si vos mains risquent de se retrouver en contact avec le filin du treuil.

Maintenez une tension suffisante du filin de treuil, soit par le poids de I‘'ouvrier, soit manuellement, afin de
s‘assurer que le filin s'enroule uniformément sur la bobine. S'il existe un risque de chute, veillez a ce qu'il
n'y ait aucun ,mou“ dans le filin qui apparaisse entre le treuil et I'ouvrier. En effet, si I'ouvrier est attaché a
un filin de treuil Jache", il risque de se blesser gravement ou de se tuer en cas de chute.

5. APPLICATIONS POWER DRIVE
Dans les applications impliquant des activités de positionnement répétées ou de longues entrées
verticales, il est parfois judicieux d'utiliser un treuil motorisé plutét que de se fier a la force des bras.

Les treuils série Jackpod présentent un unique moyeu d‘entrainement d‘entrée (voir illustration 5). Celui-
ci permet de passer facilement du mode manuel au mode motorisé et vice-versa, tout en bénéficiant d'un
mode manuel de secours en cas de panne d‘alimentation ou de problémes mécaniques.
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lllustration 5, Moyeu d'entrainement d‘entrée du treuil

Selon le type d‘application, les réglementations régissant I‘utilisation des treuils motorisés pour le levage
et la descente des ouvriers dans les diverses juridictions, et le type et les spécifications des perceuses
disponibles, différentes configurations d‘accessoires Power Drive s‘averent appropriées (voir illustration
6).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild

JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 ) . Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
Winch Drive

ohne Kupplung Clutch)

. ) rpm, NO Clutch)
Direct Drive ohne Kupplung

JACKPOD Direct Drive Direct Drive (Max input 300 \
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) P %

JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.

JP-009-3 i
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Combinez ces accessoires comme représenté dans les illustrations 8-11 afin d'obtenir la configuration
la mieux adaptée a votre application.

lllustration 6, Treuil série Jackpod, poignée amovible et accessoires Power Drive
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Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Io /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 9 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will result in damage and premature failure of winch components.

lllustration 7, Spécifications de pergage pour différentes configurations

Liillustration 8 montre I‘option la plus simple pour entrainer directement le moyeu d‘entrée, a l'aide d'un

arbre d‘entrainement rigi

-

b4

-]

de et d'une perceuse a haute vitesse et couple élevé.*

L'illustration 8 montre une configuration d'entrainement direct utilisant un rapport de réduction d‘engrenage

de 4:1, permettant une vitesse plus élevée et un couple de pergage réduit si cela est souhaité.*



lllustration 9, Configuration d'entrainement direct 4:1

Ces configurations d‘entrainement direct ne sont pas adaptées a la manutention de personnes et sont FR
uniquement prévues pour la manutention de matériel ou d‘enroulage de cable.

L'illustration 9 montre la configuration la plus basique recommandée pour la manutention de personnes.
L'entrainement du moyeu d'entrée s'effectue directement depuis la perceuse, via un limiteur de couple

congu pour glisser et empécher ‘ouvrier de se blesser en cas d'enchevétrement durant le positionnement.

lllustration 9, Entrainement 1:1 avec limiteur de couple

L'illustration 10 montre I'association entre un réducteur d'entrainement a engrenage de 4:1 et le limiteur
de couple. Cette combinaison permet un maintien au travail avec une vitesse plus élevée et un couple de
percage réduit, si cela est souhaité.

lllustration 10, Réducteur d'entrainement 4:1 avec limiteur de couple
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6. FORMATION

Avant d'utiliser ce treuil, tous les utilisateurs doivent avoir été formés par leur employeur sur l'intégralité
des équipements concernés. lls doivent également avoir regu une formation appropriée sur la protection
contre les chutes, les espaces confinés, le sauvetage, la manutention du matériel, la sécurité générale et
tous les autres domaines spécifiques nécessaires en vue de réaliser leur travail en toute sécurité.

Avant d‘utiliser cet équipement, chaque utilisateur doit avoir entiérement lu et compris ce manuel ainsi
que tout autre manuel en lien avec le systeme utilisé, ou s'étre fait expliquer les instructions.

7. INSPECTION

7.1 Inspection journaliére

Le treuil doit étre inspecté avant chaque utilisation, comme indiqué dans les sections 7.1.1 4 7.1.5. Tout
probleme ou sujet d‘inquiétude doit étre signalé a votre superviseur, et I'‘équipement ne doit pas étre
utilisé tant que les superviseurs n‘ont pas donné leur accord.

7.1.1 Nettoyage et lubrification
Sinécessaire, nettoyer et lubrifier le treuil ainsi que tous ses composants, comme indiqué dans la section
8. Ne pas utiliser de solvants ou d‘autres produits chimiques pour le nettoyage du treuil.

7.1.2 Dommages physiques

Inspecter le treuil, le filin de treuil, le mousqueton et les supports de montage afin de vérifier I'absence
de dommage physique ; pieces tordues, boitiers fissurés, caches cabossés, pieces ou petit outillage
desserrés ou manquants, étiquettes manquantes ou illisibles (voir illustration 5). Des étiquettes de
remplacement sont disponibles chez votre distributeur ; commander le numéro de référence figurant sur
chaque étiquette.

REMARQUE : Les étiquettes représentées peuvent ne pas étre toutes présentes sur votre treuil, étant
donné que certaines se rapportent a des normes et des certifications qui ne s‘appliquent pas forcément
a votre juridiction.



FR

Lire TOUTES les étiquettes sur TOUS les cotés du treuil
avant de I‘utiliser Ce treuil doit étre inspecté comme suit, conformément au
manus\ dutilisation fourni au moment de F'achat.

Inspection journaliére: Avant chaque utilisation, une personne habilitée a cet
effet doit inspecter le treuil et le cable en se conformant aux instructions du manuel d'uti-
lisation, et signaler tout probléme au responsable compétent.

Summary of Winch Operation:

JA_ I'attention de I‘utilisateur de Pour lever la charge, toumez la poignée

I‘équipement: Avantdutiiser I'équipement, ‘dans le sens horaire. Pour descendre
vous devez avoir lu et compris le manuel dutilisation 12 charge, toumez la poignée dans le sens
fourni par le fabricant de cet équipement, ou vous étre  ant-horaire. Ne dépassez jamais la charge
fait expliquer les insiructions. maximale d'utiisation du treuil

Gardez toujours le contact avec les
‘personnes qui sont transportées a laide de
ce treuil. Evitez tout contact entre le filin du treul
et les bords tranchants ainsi que les surfaces
abrasives, qui risqueraient d'endommager le
filin

Pour de plus amples informations sur le bon

fonctionnement du cable du treuil, veullez vous
reporter & la section correspondante du manuel
dutilisation.

Charges maximales d‘utilisation

15 140 kg (33 4 310 Ib) pour un systéme & mouflage
simple & 1 brin Se reporter a lillustration 2a
lilustration 2a

Systéme a mouflage simple a

1 brin
Fiin de treul MANUTENTION

Le treuil doit étre utiisé pour faire monter
etdescendre des outils, des équipements.
et d'autres matériels, en respectant la
charge maximale dutlisation du rui
indiquée. En raison des différentes
Iégislations, I tisaton dos mémes

15 4 248 kg (33 & 620 Ib) pour un systeme
mouflage simple 4 2 brins Se reporter
Tilustration 2b. :
llustration 2b . . Ceci étant, tenez-en compte
Systéme a mouflage simple a ot conformezvous  aux

2 brins réglementations
vigueur sur votre lieu @

Q) travail
Filn do treil

MAT-1910

Lubrication

Please refer to Operator‘s

L Manual for instructions. ..

Illustration 11, Etiquettes du treuil (suite sur la page suivante)

Manufactured by:

®SKYLOTEC

Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied
Germany

Fon.: 0049.2631.96800

www.skylotec.de

MAT-1989

Illustration 12, Etiquettes du treuil (suite)

Lire TOUTES les étiquettes sur TOUS les cotés du treuil avant de Iutiliser

Ce treul doit étre inspecté comme suit, conformément au manuel d'utiisation fourni au moment

de rachat

Inspection journaliére: Avant chaque utiisation, une personne habiltée & cet effet doit

inspecer e treuil et e cable en se conformant aux instructions du manuel d'utiisation, et signaler
e

sans s limiter
Inspecter Findicateur d'usure de frein, comme.

Inspecter le treuil et le cable afin de vérifier le montre lilustration 1a. Le cable devant étre

quiil ny a pas de matériel endommagé, desserré ~ tendu (minimum 15 kg ou 33 Ib), vérifer la position de
ou manquant, ainsi que d'étiqueties manquantes Iétiquette rougelverte de findicateur visible & travers
ou_ilisibles. Sl est endommagé, le treuil DOIT lorifice au centre de la poignée. Si le treuil présente
IMPERATIVEMENT étre mis hors-service. un indicateur montrant 50% de fouge ou plus, le
treuil DOIT IMPERATIVEMENT &tre mis hors-service,
comme représenté sur fillustration 1b.

Inspecter lindicateur visuel de surcharge
présent sur le mousqueton du fiin de treul (le
cas échéant), en se conformant aux instructions du
manuel dutiisation. La présence d'un marquage
rouge indique que le trouil a ét6 soumis 4 une 15 kg ou 33 Ib), vérifier la position de I'étiquette rougelverte
surcharge et quil DOIT IMPERATIVEMENT éwre  de lindicateur visible & travers forifice au centre de Ia poignée.
mis hors-service. i le treuil présente un indicateur montrant 50% de rouge ou
plus, le treuil DOIT IMPERATIVEMENT &tre mis hors-service,
comme représenté sur filustration 1b.
Inspection annuelle: une inspection détailiée
du treuil et du cable doit étre réalisée et documentée
par une personne compétente, au moins une fois par an,
comme indiqué dans le manuel d uiisation.

inspecter Indicateur dusure de frein, comme le

NE PAS TESTER
LE TREUIL SUR
L‘OUVERTURE !

reul ne satisfaisant pas aux critéres
dinspection DOIT IMPERATIVEMENT étre marqué afin
drempécher son utilisation, et tre mis hors-service. Avant
toute utiisation, le treuil DOIT IMPERATIVEMENT étre.
expédié & un centre de service agréé pour linspection et la
réparation. Veuillez contacter le fabricant pour connailre la
localisation des centres de service ainsi que les options de.
programme de service disponibles.

Figure 1a

PASSE/ BON

Centre de la
fenétre

BAISSER
Figure 1b

ECHOUE/MAUVALI

Centre de la
fenétre

MAT-1919

Product Model:

Date of Manufacture (mm/dd/yy

Part-Number:

Serial-Number:

MAT-1987
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Les petits dommages esthétiques n‘affecten; pas le fonctionnement du treuil. En revanche, un treuil
qui est sérieusement endommagé DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et étre retourné a un
centre de service agréé afin d'y étre réparé, et ce, avant toute utilisation.

7.1.3 Activation de l'indicateur de surcharge

Inspecter l'indicateur visuel de surcharge situé sur le mousqueton (illustration 6a) afin de s‘assurer que le
treuil na pas été soumis a une surcharge. Si une bande rouge est visible, comme sur [llustration 6b, cela
signifie que le treuil a subi une surcharge. Un treuil qui a subi une surcharge DOIT IMPERATIVEMENT
étre mis hors-service et étre retourné a un centre de service agréé en vue de sa réparation, et ce, avant
toute utilisation.

- lllustration 13, Mousqueton avec indicateur de surcharge

lesklerd T

Figure 13a Figure 13b

7.1.4 Lecture de l'indicateur d'usure de frein

Inspecter l'indicateur d‘usure de frein, comme montré sur [llustration 7. Le cable étant soumis a une
tension minimum de 15 kg (33 Ib), vérifier la position de I'étiquette rouge/verte de lindicateur visible a
travers l'orifice au centre de la poignée. Si le treuil présente un indicateur montrant 50% de rouge ou plus,
le treuil DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et étre retourné & un centre de service agrée, afin
d'y étre réparé avant toute utilisation.

ECHOUE/

Centre de la
fenétre

Centre de la
fenétre

\

lllustration 14, Criteres d'inspection pour l'indicateur d‘usure de frein



7.1.5 Sens de rotation de la manivelle et fonctionnement du cliquet

Controler le sens de rotation de la manivelle afin de vérifier que le filin s'étend lorsque I'on tourne la
poignée du treuil dans le sens anti-horaire, et qu'il se rétracte lorsqu‘on tourne la poignée du treuil dans
le sens horaire (voir illustration 7). Si le sens de rotation de la poignée du treuil est inversé ou que le treuil
ne fait pas un bruit de cliquetis normal lorsqu‘on tourne la poignée dans le sens horaire, alors le treuil
DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et étre retourné & un centre de service agréé afin d'y étre
réparé avant toute utilisation.

lllustration 15, Sens de rotation de la manivelle

7.2 Inspection annuelle

Une fois par an au moins, et plus souvent en cas d‘exposition a des conditions difficiles ou d‘utilisation
intensive, ce treuil DOIT IMPERATIVEMENT étre soumis & une inspection détaillée réalisée par une
personne compétente, conformément a la description ci-dessous, et les résultats de cette inspection
doivent étre consignés dans un registre des inspections. Un modele de registre des inspections figure
en pages 26 et 27 de ce manuel. Veuillez faire des photocopies de ce modele afin d'y consigner tous les
résultats d‘inspection.

REMARQUE : A chaque fois qu‘un treuil est retourné & un centre de service agréé, il faut fournir les
photocopies de toutes les fiches de contrdle des inspections précédentes de ce treuil, afin de faciliter le
diagnostic et le traitement de toute demande de garantie.

Merci de demander un numéro d‘autorisation de retour de marchandises au centre de service avant
d'expédier le treuil.

7.2.1 Nettoyage

Avant d‘effectuer cette inspection, nettoyer les surfaces extérieures du treuil a I'aide d'un mélange d'eau
et de savon doux sur un chiffon humide. Ne pas utiliser de solvants ou d‘autres produits chimiques pour
le nettoyage du treuil.
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7.2.2 Procédure d'inspection

En se conformant aux instructions figurant dans la section 7.1.2, 7.1.4 et 7.1.5, inspecter le treuil quant
a l'absence de dommages physiques et contréler l'indicateur d‘usure de frein et le sens de rotation de la
manivelle. Consigner les résultats dans le Registre des inspections.

Vérifier I'état du mousqueton du filin de treuil selon les indications dans la section 7.2.3 et consigner les
résultats sur la fiche du Registre des inspections.

En outre, une inspection détaillée du filin de treuil doit étre réalisée, conformément aux indications de la
section 7.2.4 (pour les filins de treuil en cable métallique) ou de la section 7.2.5 (pour les filins de treuil
en corde synthétique) et les résultats doivent étre consignés sur la fiche du Registre des inspections du
treuil.

IMPORTANT : S‘assurer de passer en revue tous les rapports d‘inspection précédents, afin de connaitre
les préoccupations actuelles relatives au filin de treuil et de permettre la ré-inspection des potentielles
zones problématiques. L‘examen de I‘ensemble des constatations permet de se rendre compte de la
nécessité de remplacer le filin de treuil.

7.2.3 Inspection du mousqueton

-Vérifier I'état de l'indicateur de surcharge situé sur le mousgueton, conformément aux indications de la
section 7.1.3. Un treuil qui a subi une surcharge DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et étre
retourné a un centre de service agréé en vue de sa réparation.

-Inspecter le mousqueton (illustration 6a) afin de vérifier I'absence de dommage mécanique, de
piécg tordue, manquante ou corrodée. Tout treuil présentant un mousqueton endommagé DOIT
IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et étre retourné a un centre de service agréé en vue de sa
réparation.

-Controler le bon fonctionnement du mécanisme de verrouillage et s‘assurer que la gachette ne peut pas
s‘ouvrir tant que I'on n‘appuie pas d‘abord sur le crochet. Lubrifier le mécanisme avec de I'huile fluide,
conformément aux instructions données dans la section

8.2.3. Si le mécanisme de verrouillage ne fonctionne pas correctement apres avoir été lubrifié, le treuil
DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et &tre envoyé & un centre de service agréé afin d'y étre
répare.

-S‘assurer que le joint pivotant tourne correctement et le lubrifier avec de I'huile fluide, conformément aux
instructions de la section 8.2.3. Si le joint pivotant ne fonctionne pas correctement aprés avoir été lubrifié,
le treuil DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et étre envoyé & un centre de service agréé afin
d'y étre réparé.

-Inspecter la cosse, les ferrules et le filin de treuil qui constituent la boucle supportant le mousqueton, afin
de s‘assurer de I'absence d'usure, de coupures, d'effilochures, de fils cassés ou d'autres dommages. En
présence d'un dommage sur le petit outillage de connexion ou sur le filin de treuil adjacent a la bouche,
le treuil DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et étre envoyé & un centre de service agréé afin
d'y étre réparé.



7.2.4 Inspection du filin de treuil en cable métallique
Dans le cas ou le treuil que vous inspectez est pourvu d'un filin de treuil en cable métallique, inspectez ce
dernier comme suit et documentez les résultats dans le Registre d‘inspection du filin.

7.2.4.1 Introduction a la terminologie des cables métalliques

Avant d‘aborder les criteres d'inspection du cable métallique, vous devez comprendre la structure de
base de celui-ci et les termes utilisés pour le décrire (voir lllustration 9). Les fils (a) sont les éléments
individuels constituant un cable métallique. Un certain nombre de fils sont disposés ensemble, afin de
former des torons (b), et un certain de nombre de torons sont disposés ensemble autour de I'ame (c), afin
de former un cable métallique (d).

lllustration 16, Structure d‘un cable métallique

Le pas de cablage correspond a la distance, le long du cable métallique, sur laquelle le toron fait une
période de rotation complete autour de I'ame (voir lllustration 17).

I——— 1 CABLE LAY LENGTH

TYPICAL STRAND

lllustration 17, Pas de cablage

Ces termes sont utilisés afin de définir les critéres d‘acceptation ou de refus d'un filin de treuil en cable
métallique en vue d‘'un service continu.

7.2.4.2 Procédure d'inspection du cable métallique

-Demander a une tierce personne de tourner lentement la manivelle du treuil de sorte a faire sortir toute
la longueur du cable métallique, tout en maintenant une tension d'environ 15 kg (33 Ib) sur le filin. Utiliser
une brosse métallique dure pour nettoyer les traces de lubrifiant et les autres impuretés présentes sur le
cable, tout en le déroulant du tambour. Inspecter minutieusement le point d‘attache du cable métallique
sur le tambour du treuil afin de s‘assurer de |‘absence d‘usure, d‘effilochures, de raccords desserrés ou
d‘autres dommages.

- Porter des gants épais afin d‘éviter de se blesser avec des fils desserrés ou cassés et inspecter le
cable métallique sur toute sa longueur, en le faisant passer entre vos mains tout en vérifiant son état
visuellement. Le fait de courber le cable peut permettre de voir des dommages cachés. Vérifier 'absence
de tout type de dommage, tels que montrés sur les illustrations 10, 11, 12, 13,14 et 15 :
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Fatigue (Undersized Sheavep

lllustration 21, Dommages dus a la fatigue, provoquant la rupture de fils

Figure 22, Dommages dus a I'abrasion
Renflements ou réduction du diamétre (voir lllustration 15).

lllustration 23, Mesure du diamétre d'un cable mé-tallique.



Un cable métallique présentant des sections aplaties dont le diamétre est inférieur a cing sixiémes du
diamétre original DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et étre envoyé & un centre de service
agréé afin d'y étre réparé. Controler également :

-Les dommages dus a la chaleur ou aux arcs électriques (signalés par une décoloration bleue ou autre,
une fusion, des perles de soudure, ou une perte apparente de lubrification),

-L'encrassement excessif, qui peut empécher le lubrifiant de pénétrer dans le cable métallique et
augmenter ainsi la corrosion et les frottements internes

Tout cable métallique présentant I'un de ces défauts DOIT IMPERATIVEMENT étre mis hors-service et
étre envoyé a un centre de service agréé afin d'y étre réparé.

La présence d'un ou de plusieurs fils cassés a l'intérieur d'un pas de cablage, ou d'un ou de plusieurs fils
casseés a proximité d'un raccord attaché doit donner lieu & un remplacement.

Dans le cas ou un fil cassé est a l'origine d‘une corrosion, ou si le cable métallique est excessivement
corrodé, alors le cable doit étre remplacé. La corrosion se développe souvent a partir de l'intérieur. Ceci
étant, elle peut avoir déja affaibli le cable métallique au moment ou elle devient visible.
L'emplacement de tous les fils cassés DOIT IMPERATIVEMENT étre consigné dans le Registre
d'inspection des filins de treuil, afin de servir de référence pour les futures inspections.

Les extrémités qui dépassent de tout cable cassé doivent étre retirées des qu‘elles apparaissent. Pour ce
faire, les plier en arriere et en avant a |aide d‘une pince jusqu‘a ce qu'elles se brisent dans le creux entre
deux torons extérieurs. Porter des gants et des lunettes de protection durant I'opération.

Avant de réinstaller le cable métallique sur le tambour, inspecter la surface de la bobine du tambour, les
rainures et les plaques latérales afin de s'assurer de I'absence de coupures, d‘entailles ou d'autres signes
d‘usure susceptible d‘endommager le cable métallique.

Lors du ré-enroulage du cable métallique sur le tambour, s‘assurer de tourner la manivelle du treuil
dans le sens horaire afin de rétracter le filin. Vérifier que le mécanisme d'encliquetage produit un son de
cliquetis régulier pendant I‘'opération (voir section 7.1.5). Lubrifier le cable avec de I'huile fluide et utiliser
un chiffon propre pour essuyer |‘excédent, pendant que le cable s‘enroule sur le tambour, comme décrit
ala section 8.2.2.

En présence d‘un des défauts cités ci-dessus, consigner celui-ci sur la fiche du Registre d‘inspection du
filin du treuil, et mettre le treuil hors-service et organiser son envoi a un centre de service agréé en vue
de sa réparation.

7.2.5 Inspection du filin de treuil (Corde synthétique)
Dans le cas ou le treuil que vous inspectez est pourvu d‘un filin de treuil en cordon synthétique, inspectez
ce dernier comme suit et documentez les résultats dans le Registre d‘inspection.

7.2.5.1 Introduction a l'inspection du filin de treuil en corde synthétique
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IMPORTANT : Les cordes synthétiques sont difficiles a inspecter et a évaluer avec précision. Les
dommages internes, dégradations dues aux UV, contaminations chimiques et détériorations dues au
vieillissement sont difficiles a voir et peuvent énormément varier selon le matériau, la structure et le
fabricant de la corde. S'il y a le moindre doute sur I'état d'une corde, le treuil DOIT IMPERATIVEMENT
étre mis hors-service et étre envoyé a un centre de service agréé afin d'y étre réparé.

7.2.5.2 Procédure d'inspection de la corde synthétique

-Demander a une tierce personne de tourner lentement la manivelle du treuil de sorte a faire sortir toute
la longueur de la corde, tout en maintenant une tension d‘environ 15 kg (33 Ib) sur le filin. Inspecter
minutieusement le point d‘attache de la corde sur le tambour du treuil afin de s‘assurer de I'absence
d‘'usure, de coupures, d'effilochures, de séparations ou d‘autres dommages.

-Inspecter la corde sur toute sa longueur en la faisant passer entre vos mains tout en vérifiant son état
visuellement. Contrélez I'absence de :

-Nceud (la présence d‘un nceud dans une corde peut réduire sa résistance de 50% ou plus),
-Coupure supérieure a 1 mm (1/32)

-Dommage dii a la chaleur ou aux frottements (signalé par une décoloration, des fibres polies, molles ou
rigides),

-Abrasion ou autre type d'usure, surtout si localisée. Dans le cas d‘une corde tressée, il ne doit pas y
avoir plus de 25%
d‘usure par abrasion, et pour une corde a 3 brins, pas plus de 10%.

-Dégradation due aux UV (signalée par une perte ou un changement de couleur, ou par une surface
poudreuse),

-Dommage chimique (signalé par une décoloration, unes surface plus douce ou qui s'effrite)

-Diametre irrégulier, zones plates, bosses ou creux indiquant un dommage interne ou un dommage de
I‘4me dl a une surcharge ou une charge par a-coups,

-Avant de réinstaller la corde sur le tambour, inspecter la surface de la bobine du tambour, les rainures et
les plaques latérales afin de s‘assurer de I'absence de coupures, d‘entailles ou d'autres signes d'usure
susceptible d‘endommager la corde.

Lors du ré-enroulage de la corde sur le tambour, s‘assurer de tourner la manivelle du treuil dans le sens
horaire afin de rétracter le filin. Vérifier que le mécanisme d‘encliquetage produit un son de cliquetis
régulier pendant I‘'opération (voir section 7.1.5).

En présence d‘un des défauts cités ci-dessus, consigner celui-ci sur la fiche du Registre d‘inspection du
filin du treuil, et mettre le treuil hors-service et organiser son envoi a un centre de service agréé en vue
de sa réparation.



8. MAINTENANCE, LUBRIFICATION et STOCKAGE
Le treuil a été congu afin d'offrir un fonctionnement impeccable pendant plusieurs années, et ne nécessite
que trés peu de maintenance de routine.

Toutes les attaches desserrées doivent étre resserrées, tandis que le treuil doit étre envoyé a un centre
de service agréé dans le cas ou une réparation s‘avere nécessaire.

Un nettoyage complet doit étre effectué au moins une fois par an (comme défini dans la section 8.1), en
tant qu‘élément de l'inspection annuelle. Le nettoyage peut aussi étre effectué plus fréquemment si cela
est nécessaire, par ex. lorsque le trépied est utilisé dans des conditions difficiles.

La lubrification du cable métallique (le cas échéant), du mousqueton, du bouton de manivelle et des
plaquettes de frein doit étre effectuée au moins une fois par an (conformément aux instructions de la
section 8.2), en tant que partie intégrante de l'inspection annuelle. Le nettoyage peut aussi étre effectué
plus fréquemment si cela s‘avere nécessaire afin de maintenir la performance du treuil dans des
conditions difficiles.

8.1 Nettoyage du treuil

Utiliser un mélange d‘eau chaude et de détergent doux pour nettoyer les surfaces extérieures du treuil ainsi
que ses étiquettes. Ne pas tremper ou immerger le treuil, sous peine de provoquer une corrosion interne
ou d'autres dommages. Nettoyer le cable avec une brosse métallique dure et le lubrifier conformément
aux instructions de la section 8.2. Ne pas utiliser de solvants ni d‘autres produits nettoyants pour nettoyer
un cable métallique, sous peine d'éliminer sa lubrification interne.

8.2 Lubrification

8.2.1 Lubrification des plaquettes de frein

Pour lubrifier les plaquettes de frein dans le treuil, bloquer la bobine afin de I'empécher de tourner et
tourner au moins 10 fois la manivelle dans le sens anti-horaire afin de désengager le mécanisme de
freinage. Tout en continuant a tourner la manivelle dans le sens anti-horaire, vaporiser du WD-40 (ou
toute autre lubrifiant agréé par Skylotec GmbH) dans la zone ou le moyeu de la manivelle entre dans le
boitier du treuil.

8.2.2 Lubrification du cable métallique

Une fois le nettoyage et I'inspection effectués, conformément aux instructions de la section 7.2.4, lubrifier
le cable métallique avec de I'huile fluide et utiliser un chiffon propre pour essuyer I‘excédent, tout en
enroulant le cable sur le tambour.

8.2.3 Lubrification du mousqueton

Une fois le nettoyage et l'inspection effectués conformément aux indications de la section 7.2.3, lubrifier
le mécanisme de verrouillage et le joint pivotant avec de I'huile fluide et essuyer I'excédent a Iaide d'un
chiffon propre.

8.2.4 Lubrification du bouton de manivelle
Lubrifier le bouton de manivelle avec de I'huile fluide et retirer I'excédent a Iaide d‘un chiffon propre.
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8.3 Stockage

Le treuil et les autres équipements de sécurité en rapport doivent étre stockés dans un lieu sec et frais,
a l'abri de la lumiére directe du soleil et a distance de la poussiére, des produits chimiques et d‘autres
substances nocives. En cas de stockage pendant une période prolongée, I'équipement doit étre inspecté
avant d‘étre utilisé.

9. SPECIFICATIONS

Le treuil est principalement fabriqué en acier zingué, et est doté d'un revétement d'‘étanchéité
supplémentaire afin d'offrir une meilleure résistance a la corrosion. De I‘acier inoxydable et d‘autres
matériaux sont également utilisés a des emplacements stratégiques.

Les caches extérieurs sont en plastique moulé résistant aux chocs.

Ce treuil peut étre équipé de différents types et tailles de filins de treuil, tels que :

-Cordes Technora de 5 mm (3/16”) & 6 mm (4”) de diamétre,

-Cordes Kernmantle de 8 mm (5/16”) & 16 mm ('4") de diamétre, et

-Céables métalliques de 5 mm (3/16“) a 8 mm (5/16") en acier galvanisé ou en acier inoxydable.

Veuillez consulter I'étiquette des caractéristiques du filin de treuil (voir illustration 16) pour plus
d‘informations sur le filin de treuil fourni avec votre treuil.

Le treuil standard pese 12 kg (26 Ib) sans cable ni support de montage.



REGISTRE DINSPECTION DU TREUIL
Numéro de modele du treuil :
Numéro de série du treuil :

Date de fabrication (j/mm/aa) :

Date d‘achat (jj/mm/aa) :
POINT BON MAUVAIS | DETAILS/ | DISPOSITI- | APPROUVE
DINSPECTION EMPLACE- | ON POUR UNE
MENT (REPARE/ | UTILISATI-
du SUPPRIME) | ON PAR
DOMMAGE
Dommage

physique sur le treuil

ou les supports de
montage (attaches ou
piéces manquantes,
desserrées, ou
endommagées, étiquet-
tes endommagées,
manquantes ou illisibles)

Usure des freins
Lecture de
l'indicateur

Rotation correcte de
la manivelle (bruit de
cliquetis

lorsqu‘on tourne la
manivelle

dans le sens horaire)

Etat du mousqueton
(section 7.2.3)

Date d‘inspection :

Inspection réalisée par :
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REGISTRE DINSPECTION DU FILIN DE TREUIL

Numéro de modele du treuil :

Numéro de série du treuil :

Type, taille, matériau et structure du treuil

Check-list d'inspection pour les cables métalliques (voir section 7.2.4)

Emplacement du défaut | Bon Mauvais
(depuis le tambour du
treuil)

Disposition

Etat de la fixation du filin | N/A
de treuil au tambour

Protubérance de I'ame

Ecrasement

Corrosion / dommage
chimique

Fils cassés (dommage di
a la fatigue)

Dommage dii a I'abrasion /
fils cassés

Renflements du diamétre
du cable métallique

Rétrécissements du
diametre du cable

Dommage di a la chaleur /
un arc électrique

Encrassement excessif




Check-list d'inspection pour les cordes synthétiques (voir section 6.2.5)

Criteres d'inspection (Cor-
des synthétiques)

Emplacement du
défaut

(depuis le tambour
du treuil)

Bon

Mauvais

Disposition

Etat de la fixation du filin
de treuil au tambour

N/A

Neeuds

Coupures

Dommage dus a la chaleur
[ aux frottements

Dommage dus a I'abrasion

Dégradation due aux UV

Dommage chimique

Dommage dii a une
surcharge / charge par
a-coups

Date d‘inspection :

Inspection réalisée par :
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Instrucciones de uso

Figura 1

1. INTRODUCCION A LAS APLICACIONES CON CABRESTANTES

El cabrestante 1 y 2combinan un gran numero de propiedades de seguridad avanzadas, incluyendo
trinquetes de frenos mdltiples, un freno de inercia secundario, un indicador de desgaste de los frenos
visual de lectura facil, un indicador visual de sobrecarga integral para el gancho y un indicador de uso
opcional.

Algunas versiones de estos cabrestantes cuentan con un disefio central de entradas de accionamiento
Unico que permite que el cabrestante se cambie facilmente de un giro manual a diversas opciones de
accionamiento potente (Power Drive) para permitirle la marcha con diferentes tipos de taladros de mano
con cables o inalambricos con bateria (véase el punto 6 para méas informacidn sobre las opciones Power
Drive).

El cabrestante puede estar equipado con diversas opciones de la linea del cabrestante, incluyendo
cables de acero inoxidable o acero galvanizado en distintos diametros y cuerdas en distintos didmetros y
construcciones para cumplir con los requisitos especificos de sus tareas.

Este producto se ha disefiado especialmente y se ha fabricado cuidadosamente para proporcionar un
funcionamiento fiable en muchas aplicaciones de seguridad en altura diferentes. Estas incluyen, si bien
no en exclusiva:

1.1 Posicionamiento de trabajo

El cabrestante puede ser utilizado para suspender a un trabajador en una posicién de trabajo para que
lleve a cabo una tarea. Cuando un trabajador esta suspendido en un asiento de trabajo o arnés, debe
utilizarse un sistema de detencién de caidas de personas secundario junto con la linea de suspension.
Los sistemas de detencién de caidas de personas utilizados con este cabrestante deben cumplir con las
normas OSHA aplicables u otros requisitos locales.

1.2 Rescate

El cabrestante puede utilizarse como parte de un sistema para permitir el rescate de un trabajador
después de su caida si este se halla protegido por un sistema personal de detencion de caidas. Este
cabrestante cumple con los requisitos de ANSI/ASSE Z359.4 para el uso como dispositivo de rescate.



1.3 Entrada en espacios limitados / rescate y salvamento

El cabrestante puede ser utilizado como parte de un sistema para facilitar el acceso y la salida de un
espacio limitado asi como para el rescate sin entradas en caso de emergencia. Este cabrestante cumple
con los requisitos de OSHA 1910.146 y ANSI/ASSE Z117.1 para el uso como dispositivo de entrada/
salvamento y rescate en espacios limitados.

1.4 Proteccion contra caidas al escalar

En situaciones en las que no resulta practico instalar y utilizar un sistema de detencién de caidas de
personas temporal o de instalacion permanente, el cabrestante puede utilizarse para proteger contra
caidas al escalar por una escalera fija u otra estructura. La linea del cabrestante puede utilizarse
esencialmente como un conector de anclaje mévil que se desplaza hacia arriba y hacia abajo junto con
el escalador. Se instala un cordén que absorbe la energia entre la linea del cabrestante y el anillo D
dorsal en el arnés de cuerpo completo del escalador. El cabrestante debe utilizarse de modo tal que no
queden nunca cuerdas en su linea al moverse el escalador hacia arriba y hacia abajo. El operador del
cabrestante debe contar con formacién especifica para tal uso del mismo. Todas las instalaciones deben
ser disefiadas, instaladas y utilizadas bajo la supervision de una persona cualificada.

1.5 Manejo de materiales

El cabrestante puede ser utilizado para subir y bajar herramientas, equipamiento y otros materiales sin
exceder el limite de carga de trabajo estimado del mismo. Es posible que distintas jurisdicciones no
permitan el uso del mismo equipamiento para mover a personas y materiales. Téngalas en cuenta y siga
las regulaciones vigentes en su lugar de trabajo.

2. RESTRICCIONES DE LA APLICACION

Existen restricciones y limitaciones que deben considerarse atentamente al seleccionar, instalar y operar
este cabrestante. En caso de no observarse estos factores, pueden producirse lesiones graves o la
muerte.

2.1 Limite de carga de trabajo

Este cabrestante esta disefiado y estimado para una carga de trabajo maxima de una persona con un
peso maximo de 310 Ibs (incluyendo toda la vestimenta, herramientas y equipamiento) si se usa como
sistema enhebrado sencillo de 1 pieza, o de dos personas de un peso maximo de 620 Ibs en total si se
usa como sistema enhebrado sencillo de 2 piezas (véase la Figura 2).

Sistema enhebrado sencillo de 1 Sistema enhebrado sencillo de 2
pieza piezas
Linea del Linea del
cabrestante cabrestante
Carga
Carga

Figura 2, Sistemas enhebrados sencillos de 1y 2 piezas

Remitase al/los manual(es) de operacion para el resto de accesorios en el sistema con el fin de determinar
qué opciones de enhebrado pueden aplicarse al sistema.
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NOTA: Tenga en cuenta que un sistema de enhebrado sencillo de 2 piezas esta estimado para un limite
de carga de trabajo mayor, pero que la velocidad de subida/bajada solo es la mitad de la de un sistema
enhebrado sencillo de 1 pieza.

Asegurese de que el resto de los componentes del sistema tengan un limite de carga de trabajo acorde
con el del cabrestante. La evaluacién del sistema equivale a la del componente del sistema con la
evaluacion més baja.

2.2 Caracteristicas del emplazamiento, factores fisicos y medioambientales

Los lugares de trabajo tienen asociados ciertos peligros relacionados con el propio emplazamiento. Estos
pueden incluir, aunque no de forma exclusiva, condiciones atmosféricas toxicas o explosivas, peligros
quimicos téxicos o corrosivos, superficies calientes, peligros eléctricos, cantos afilados, peligros de
exposicién a llamas o maquinaria movil.

Todos estos factores deben tenerse en cuenta al seleccionar el equipamiento para una aplicacion
concreta.

3. REQUISITOS DE SISTEMA GENERALES
Este cabrestante esta disefiado para el uso con diversos accesorios para llevar a cabo muchas funciones.
Existen requisitos comunes a todos estos sistemas que incluyen, si bien no en exclusiva, lo siguiente:

3.1 Fuerza de anclaje

Este cabrestante estd disefiado para el uso en conjuncién con una estructura de soporte capaz de
proporcionar la fuerza de anclaje necesaria. Las estructuras de soporte disefiadas, fabricadas o
aprobadas por Skylotec GmbH tendrén la fuerza suficiente para la aplicacién autorizada. Cualquier
estructura de soporte no disefiada, fabricada o aprobada por Skylotec GmbH DEBERA ser disefiada,
instalada y utilizada bajo la supervision de una persona cualificada.

Las normas vigentes para las diferentes situaciones especifican diversos requisitos de anclaje. No
obstante, en ningiin momento el anclaje podra proporcionar menos que lo mas grande entre:

- Un factor de seguridad 2:1 sobre la fuerza de detencion maxima (MAF) estimada de cualquier sistema
de detencién de caidas en uso,

- Un factor de seguridad 4:1 sobre las cargas de trabajo del personal aplicadas al sistema,
- Un factor de seguridad 4:1 sobre las cargas de manejo de materiales aplicadas al sistema.

Los anclajes seleccionados deben cumplir con los requisitos locales vigentes para la fuerza de anclaje.
Todas las instalaciones DEBEN ser utilizadas bajo la supervision de una persona cualificada.

3.2 Compatibilidad de los conectores

Los conectores empleados para conectar componentes en el sistema deben ser compatibles entre si con
el fin de asegurar una fuerza suficiente y eliminar el riesgo de que se suelten o desenrollen por accidente
durante el uso. Los conectores suministrados junto con productos disefiados, fabricados o autorizados
por Skylotec GmbH cumpliran con todos los requisitos pertinentes para ellos. Cualquier conector no
suministrado por Skylotec GmbH DEBE ser seleccionado y aprobado por una persona cualificada.



3.3 Arnés corporal completo

Utilice unicamente un arnés corporal completo disefiado, probado y autorizado para la detencién de
caidas al conectar a una persona a este cabrestante. Los cinturones corporales o las tiras no proporcionan
un soporte adecuado para el cuerpo que evite las lesiones graves o la muerte en caso de caida.

3.4 Proteccion contra caidas

Las actividades que implican trabajar en altura precisan el uso de equipamiento para proteger al operario
en caso de caida. La proteccion contra caidas adecuada debe proporcionarse segun exija la normativa
local aplicable al utilizar este cabrestante.

3.5 Seguridad en espacios reducidos

Cuando este cabrestante se utiliza como parte de un sistema que implique trabajos en espacios
limitados, siga siempre un plan de seguridad autorizado para espacios limitados que cumpla con todas
las regulaciones locales.

3.6 Angulo de oscilacion

Se debe tener cuidado en todo momento para minimizar el potencial de caidas en oscilacién al trabajar
en alturas. En ninglin momento el angulo de la linea del cabrestante debera exceder los 5 grados con
respecto a la vertical (véase la Figura 3).

Anchorage

Lifeline -

Figura 3, Maximo &ngulo de oscilacion
4.INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO DEL CABRESTANTE

4.0 Introduccion

Este cabrestante esta disefiado para el uso en conjuncion con distintos estilos de estructuras de soporte
que cumplan con diferentes requisitos. Entre estas se incluyen tripodes, pescantes y elevadores de
varas asi como diversas aplicaciones especiales o estructuras personalizadas. Este producto esta
hecho unicamente para el uso con productos disefiados, fabricados o aprobados por Skylotec GmbH
Otras aplicaciones deberan ser disefiadas, instaladas y utilizadas bajo la supervision de una persona
cualificada. Todas las instalaciones deben ser aprobadas por una persona cualificada.

4.1 Instalacion del cabrestante

Este cabrestante puede utilizarse en conjuncién con una amplia gama de accesorios. Remitase al manual
de operacion proporcionado con todos los accesorios de Skylotec GmbH en el momento de la compra
para obtener informacion detallada sobre la instalacion del cabrestante en el sistema.
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Para los sistemas no suministrados por Skylotec GmbH, la persona cualificada responsable del disefio,
la instalacion y el uso del sistema debe proporcionar informacion detallada sobre la instalacion del
cabrestante en el sistema.

4.2 Funcionamiento del cabrestante

Una vez que el cabrestante se haya instalado correctamente en el sistema, su operacion sera tal y como
se describe mas abajo. Nadie debera usar este cabrestante sin haber recibido una formacién adecuada
como la que se indica en el punto 6. Todos los usuarios deben leer y comprender completamente este
manual y todo el resto de manuales relacionados con el sistema que se utiliza o bien disponer de las
instrucciones que se le han explicado antes de utilizar el equipamiento.

4.2.1 Inspeccion

Este cabrestante debe inspeccionarse antes de cada uso segun se indica en el punto 7.1. También se
dan instrucciones para la inspeccion diaria en la etiqueta de la cubierta del lado de la empufiadura del
cabrestante (véase la figura 4).

ES

Lea TODAS las etiquetas en TODOS los lados del cabrestante
antes de la operacion
Este cabrestante debe ser inspeccionado de la siguiente manera de acuerdo con el
manual de operacién proporcionado en el momento de su adquisicion.

Inspeccién diaria: Una persona autorizada inspeccionara el cabrestante y el
cable taly of de cadz a
cualquier problema a una persona competene

Resumen del funcionamiento del cabrestante:

[ElPara el usuario del equipamiento: Gire la empufiadura en el sentido de las
Debe leery comprender ol manual de operacion aguias del reloj para elevr la carga y
en el sentido contrario a las agujas del relo]

0 hacer que le expliquen las instrucciones antes de  Para bajarla. No exceda el limite de carga de
rabajo del cabrestante en ningin momento.

uilzarto
Vea la estructura pertinente del manual de Mantenga siempre el contacto con
operacion para obtener informacion deallada las personas subidas o bajadas con este
sobre el correcto enrutamiento del cable del cabrestante. Evite que la linea del cabrestante.
cabrestante. entre en contacto con bordes afilados y

Supericies abrasivas, que podrian causarle
. danos.

Limites de carga de trabajo:

33 - 310 Ibs (15-140 kg) para un sistema enhebrado

sencillode 1 pieza. Véase la figura 2a.

Sistema enhebrado sencillo de 1

pieza

MANEJO DE MATERIALES
El cabrestante puede ser utiizado para
subir y bajar herramientas, equipamiento
y otros materiales hasta llegar al limite
de carga de trabajo estimado del

T | mismo Es posible que diversas
33 - 620 Ibs (15-280 kg) para un sistoma enhe- Jurisdicciones o permitan si uso

brado sencillo de 2 piezas. Véase la figura 2b Sol miamo squipamionto. para
Sistema enhebrado sencillo de mover personas y materiales,
2 piezas téngalo en cuenta y siga las

regulaciones que se apliquen
su lugar de trabajo.

w1919

Figura 4, Instrucciones para la inspeccion diaria

Cualquier problema debe comunicarse inmediatamente a su superior y etiquetarse el equipamiento de
forma correspondiente para evitar que se siga utilizando hasta que no haya sido reparado.

4.2.2 Conexion de un trabajador a la linea del cabrestante

Cualquier trabajador conectado a este cabrestante DEBE llevar un arnés corporal completo disefiado,
probado y autorizado para la detencion de caidas. La linea del cabrestante DEBE ser conectada al anillo
D dorsal (trasero) del arnés a menos que una persona cualificada indique lo contrario.



Extienda la linea del cabrestante lo suficiente para permitir que la linea se conecte facilmente al anillo D
dorsal del trabajador. Asegurese de mantener la tensién suficiente en la linea para evitar que la linea del
cabrestante se quede bloqueada.

Una la linea del cabrestante al anillo D dorsal del trabajador, asegurandose de que el gancho funcione
suavemente y se bloquee por completo al unirse.

Retraiga la linea del cabrestante hasta que quede cefiida y haga que el trabajador levante lentamente los
pies del suelo para verificar la integridad del sistema.

**NO PRUEBE LA INTEGRIDAD DEL SISTEMA EN UNA ABERTURA O DONDE HAYA POSIBILIDAD
DE CAERSE*

4.2.3 Elevacion o bajada de un trabajador

Un trabajador unido a la linea del cabrestante es bajado girando la empufiadura del cabrestante en el
sentido contrario a las agujas del reloj, y elevado girando la empufiadura del cabrestante en el sentido de
las agujas del reloj. NO utilice el cabrestante si la rotacion de la empufiadura del mismo esta invertida o si
el cabrestante no hace un sonido clic normal al girar la empufiadura en el sentido de las agujas del reloj.

Gire la empufiadura a un ritmo suave y constante que le resulte comodo de mantener. Lleve guantes en
caso de que sus manos se vayan a poner en contacto con la linea del cabrestante.

Mantenga la tension suficiente en la linea del cabrestante, ya sea desde el peso del trabajador o
manualmente, para asegurar que la linea se enrolle al mismo nivel que la bobina. No permita que se
acumulen cuerdas entre el cabrestante y el trabajador si hay riesgo de caidas. Podrian producirse
lesiones graves o la muerte si un trabajador se cae mientras esté conectado a una cuerda de la linea
del cabrestante.

5. APLICACIONES POWER DRIVE
En las aplicaciones que implican actividades de posicionamiento repetitivas o entradas verticales largas,
a veces resulta deseable tener un cabrestante automatico mas que confiar en el giro manual.

La serie Jackpod de cabrestantes esta disefiada con un centro de accionamiento de entrada exclusivo
(véase la Figura 5) que permite un conveniente cambio entre el giro manual y la operacion automatica al
mismo tiempo que mantiene un soporte manual en caso de fallos de la energia o problemas mecanicos.

NOT TEsT B i
i

ICH OvER e —

PENING! -

Figura 5 Centro de accionamiento de entrada del cabrestante
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Dependiendo de la naturaliza de la aplicacion, las regulaciones que determinan el uso de los

cabrestantes automaticos para subir y bajar a trabajadores en diferentes jurisdicciones asi como el tipo
y las especificaciones de los taladros con bateria disponibles, existen diferentes configuraciones de
accesorios Power Drive que podrian ser adecuados (véase la Figura 5).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild
JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 . X Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
Winch Drive
ohne Kupplung Clutch)
JACKPOD Direct Drive Direct Drive (Max input 300 .
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) P
. . rpm, NO Clutch)
Direct Drive ohne Kupplung
1P-009-3 JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Combine estos accesorios tal y como se muestra en las Figuras 8-11 para hacer que la configuracion se
adapte lo mejor posible a su aplicacion.

Figura 6 Empufiadura extraible y accesorios Power Drive del cabrestante de la serie Jackpod

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Io /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 | 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

— The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will resulf in damage and premature failure of winch components.

Figura 7 Requisitos del taladro para diferentes configuraciones

La Figura 8, que aparece mas abajo, muestra la opcion mas simple para accionar directamente el centro
de entrada utilizando un eje de accionamiento sélido y un taladro de baja velocidad con un par de torsion

alto.*
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Figura 8, 1:1 Configuracion directa del accionamiento

La Figura 9 muestra una configuracién de accionamiento directa que utiliza la reduccion del engranaje
4:1 para permitir el uso de un taladro de mayor velocidad y menor par de torsion si asi se desea.

Figura 9, 4:1 Configuracion directa del accionamiento

Estas configuraciones directas del accionamiento no son aptas para las aplicaciones de manejo de
personal y solo estan pensadas para las operaciones de manejo de materiales o enrollado de cables.

La Figura 10 muestra la configuracion mas basica recomendada para el manejo de personas, que
acciona el centro de entrada directamente desde el taladro a través de un embrague de sobrecarga
disefiado para deslizarse y evitar lesiones de los trabajadores en caso de que se queden enredados
durante el posicionamiento.
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Figura 9 Accionamiento 1:1 con embrague de sobrecarga

La Figura 10 muestra la combinacion del accionamiento de reduccion del engranaje 4:1 con el embrague
de sobrecarga para permitir el posicionamiento de trabajo empleando un taladro de mayor velocidad con
un par de torsién menor si asi se desea.

Figura 10 Accionamiento de reduccion 4:1 con embrague de sobrecarga

6. FORMACION

Antes de trabajar con este cabrestante, todos los usuarios deben recibir formacion de su empresa sobre
todo el equipamiento implicado asi como formacién adecuada de proteccion contra caidas, espacios
limitados, rescate, manejo de materiales, seguridad general y cualquier otra area especifica necesaria
para completar los trabajos asignados de forma segura.

Los usuarios deben leer y comprender completamente este manual y todo el resto de manuales
relacionados con el sistema que se utiliza o bien disponer de las instrucciones que se le han explicado
antes de utilizar el equipamiento.



7. INSPECCION

7.1 Inspeccion diaria =S
El cabrestante debe inspeccionarse antes de cada uso segun se describe en los puntos 7.1.1 - 7.1.5.
Comunique cualquier problema o duda a su supervisor y no utilice el equipamiento hasta que no se le

haya autorizado.

7.1.1 Limpieza y lubricacion
Si es necesario, limpie y lubrique el cabrestante y todas sus piezas tal y como se indica en el punto 8. No

utilice disolventes ni otros productos quimicos para limpiar el cabrestante.

7.1.2 Dafios fisicos
Inspeccione el cabrestante, la linea del cabrestante, el gancho y los soportes de montaje para detectar

dafios fisicos; piezas dobladas, carcasas rotas, cubiertas dentadas, hardware o piezas sueltos o
ausentes, etiquetas ausentes o ilegibles (véase la figura 5). Su proveedor puede proporcionarle etiquetas
de repuesto siempre que indique el numero de pieza que se muestra en cada etiqueta.

Nota: Es posible que no todas las etiquetas mostradas estén presentes en su cabrestante, puesto que
algunas estan relacionadas con normas y certificados que podrian no aplicarse a su jurisdiccion.

ES

Lea TODAS las etiquetas en TODOS los lados
del cabrestante antes de [a operacion

Lea TODAS las etiquetas en TODOS los lados del cabrestante
antes de la operacion
Este cabrestante debe ser inspeccionado de Ia siguiente manera de acuerdo con ol
manual de operacién proporcionado en el momento de su adauisicién

de operacidn proporcionado en el momento de su adquisicion.

Inspeccion diaria: Una persona auorizads inspeccionard of cabrestants y e diaria: Una torizad yelcable
cable manual antes de cada uso tal y como se describe en el manual de operacior ual-
et comosedescr o anual e o ay come peracin sias do cads uso y comuicard sl
Resumen del funcionamiento del cabrestante: no se limita a eflo inspeccione el indicador de desgaste de
letectar componentes dafados, sueltos Con tensién en el cable (minimo 33 Ibs o 15 kg),

[EIPara el usuario del equipamiento: Gire Ia empufiadura en el sentido de las

Debe leer y comprender el manual de operacion 'agujas del reloj para elevar la carga y
en el sentido contrario a las agujas del reloj

para bajarla. No exceda el limite de carga de
trabajo del cabrestante en ningin momento.

© ausentes y efiquetas ausentes o ilegibles.  compruebe la posicién de la etiqueta del indicador|
Un cabrestante dafiado SE DEBE retirar del  rojo/verde, visible a través del recorte en el centro de
servicio. Ia empufadura. Un cabrestante con una empuniadura
que muestre el 50% o més de rojo SE DEEE retirar del
servicio tal y como se muestra en la Figura 1b.

© hacer que le expliquen las instrucciones antes de
utilizarlo,

Inspeccioneelindicadorvisual desobrecarga

Veala estructura pertinente del manual de Mantenga siempre el contacto con n ol mosqueton de la linea del cabrestante
operacion para obtener informacion detallada fas personas subidas o bajadas con este (s es oqupada asi) aly como so doscribe  rgVeritque que la rotacon de la empunadira en el
sobre el correcto enrutamiento del cable del cabrestante Evite que la linea del cabrestante en el manual de operacion. La aparicion de entido de las agujas del reloj eleve la carga y que la

una marca roja indica que el cabrestante se ha  rotaci6n en el sentido contrario a las agujas el reloj la baje.
sobrecargado y SE DEBE refirar del servicio. Un cabrestante con la rotacion de la empuriadura al revés SE
DEBE refirar del servicio.

Inspeccién  anual: una persona

cabrestante. entre en contacto con bordes afilados y
superficies abrasivas, que podrian causarle

Limites de carga de trabajo:
33 - 310 Ibs (15-140 kg) para un sistema enhebrado
sencillo de 1 pieza. Véase la figura 2a.

Sistema enhebrado sencillo de 1

iNO PROBAR EL
CABRESTANTE detallada del cabrestante y el cable al menos una vez al

afio tal y como se describe en el manual de operacién.

ieza
o SOBRE LA [ Un cabrestnto a aue e e aiguna speccien
) SE DERE marcaryretiar dolsoniso a6 pmediato

ABERTURA! para evitar que se siga usando. Antes de seguir

utiizéndolo, el cabrestante SE DEBE devolver a un

§ centro de asistencia autorizado para su inspeccion y

Figura 1a reparacion. Pongase en contacto con el fabricante para

APROBADO/OK las ubicaciones del centro de servicio y las opciones del
programa de servicio disponibles.

Centro de la
ventana
Bajada

Figura 1b
FALLIDO / NO OK

‘Centro de la
ventana
Elevacién

MaT-1919

Linea i cab-
rostante MANEJO DE MATERIALES

El cabrestante puede ser utizado para
subir y bajar herramientas, equipamiento
y otros materiales hasta llegar al limite
de carga de trabajo estimado del

— | Hmo Es posile que duersas
3620 b0 (15280 kg) para un sistema enf- | jegicciones no permitan el uso
ado sencillo e 2 piezas. Véase la figura et it cauipmento pas

Sistema enhebrado sencillo de mover personas y materiales,
2 piezas téngalo en cuenta y siga las

regulaciones que se apliquen
a sulugar de trabajo.

wAT1919

Lubrication

P:\::ziarleff::i:;t?u'ﬁ:s;‘: s Figura 4, Etiquetas del cabrestante (continuaci
T e 6n en la pagina siguiente)
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Manufactured by:

e RN ~

@ SKHJLDTEC Date of Manufacture (mm/ddlyy):
Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied Part-Number:
Germany

Fon.: 0049.2631.96800

Serial-Number:

K MAT-1 SBQJ K MAT-1 937/

Figura 5, Etiquetas del cabrestante (continuacion)

www.skylotec.de

Mientras que los dafios estéticos menores no afectaran a la funcion del cabrestante, un cabrestante con
dafios graves DEBERA ponerse fuera de servicio y devolverse a un centro de servicio autorizado para su
reparacion antes de que siga utilizandose.

7.1.3 Activacién del indicador de sobrecarga

Inspeccione el indicador visual de sobrecarga en el gancho (Figura 6a) para asegurar que el cabrestante
no se haya sobrecargado. Si se ve una tira roja tal y como se muestra en la Figura 6b, el cabrestante ha
sufrido una sobrecarga. Un cabrestante que haya sufrido una sobrecarga DEBE retirarse del servicio y
devolverse a un centro de asistencia autorizado para su reparacion antes de seguir utilizandolo.

Figura 6, Indicador de sobrecarga del gancho

Figura 6a Figura 6b

7.1.4 Lectura del indicador de desgaste de los frenos

Inspeccione el indicador de desgaste de los frenos tal y como se muestra en la Figura 7. Con un minimo
de 33 Ibs (15 kg) de tension en el cable, compruebe la posicion de la etiqueta del indicador rojo/verde,
visible a través del recorte en el centro de la empufiadura. Un cabrestante con un indicador que muestre
el 50% o més en rojo DEBE retirarse del servicio y devolverse a un centro de asistencia autorizado para
su reparacion antes de seguir utilizandolo.



APROBADO/OK FALLIDO /NO OK
Centro de la Centro de la
ventana ventana

\

Figura 7, Criterios de inspeccion del indicador de desgaste de los frenos

7.1.5 Direccion de rotacion de la empufiadura de giro y operacion de trinquete

Compruebe la direccion de rotacion de la empufiadura de giro para verificar que la linea del cabrestante
se extienda girando la empufiadura del mismo en el sentido contrario a las agujas del reloj y se retraiga
girandola en el sentido de las agujas del reloj (véase la Figura 7). Si se invierte la rotacion de la
empufadura del cabrestante, o si el cabrestante no hace un sonido ,clic* regular al girar la empufiadura
del cabrestante en el sentido de las agujas del reloj, SE DEBE retirar del servicio y devolverse a un centro
de servicio autorizado para su reparacion antes de que siga utilizandose.

Figura 8, Direccion de rotacion de la empufiadura de giro

7.2 Inspeccion anual

Como minimo anualmente, y con mas frecuencia en caso de someterse a condiciones adversas o uso
excesivo, este cabrestante DEBE someterse a una inspeccion detallada por parte de una persona
competente segun se describe abajo y los resultados deben registrarse en un registro de inspeccion. En
las paginas 26 y 27 de este manual se adjunta una muestra del registro de inspeccion, le rogamos realice
fotocopias de dicha muestra para registrar todos los resultados de la inspeccion.
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NOTA: Siempre que un cabrestante se devuelva a un centro de servicio autorizado por la fabrica para
su reparacion, le rogamos facilite fotocopias de todas las hojas de registro de inspeccion anteriores
para este cabrestante para facilitar el diagndstico y el procesamiento de las posibles reclamaciones de
garantia.

Solicite un nimero de autorizacién de productos devueltos al centro de servicio antes de enviar su
cabrestante para la reparacion.

7.2.1 Limpieza
Antes de esta inspeccion, limpie las superficies exteriores del cabrestante con una solucién jabonosa
suave en un pafio suave. No utilice disolventes ni otros productos quimicos para limpiar el cabrestante.

7.2.2 Procedimiento de inspeccion

Siguiendo las instrucciones contenidas en los puntos 7.1.2, 7.1.4 y 7.1.5 respectivamente, inspeccione el
cabrestante para detectar dafios fisicos, la lectura del indicador de desgaste de los frenos y la direccion
de rotacién de la empufiadura de giro. Anote los resultados en el registro de inspeccion.

Inspeccione el estado del gancho de la linea del cabrestante tal y como se describe en el punto 7.2.3 y
registre los resultados en la hoja del registro de inspeccién del cabrestante.

De manera adicional, debe llevarse a cabo una inspeccion detallada de la linea del cabrestante tal y
como se describe en el punto 7.2.4 (para las lineas de cabrestantes de cuerdas de cables) 0 7.2.5 (para
las lineas de cabrestantes de cuerdas sintéticas) y los resultados deben registrarse en la hoja del registro
de inspeccion de la linea del cabrestante.

IMPORTANTE: AsegUrese de revisar todos los registros de inspeccion anteriores para saber si hay
alguin problema con la linea del cabrestante y asi permitir una nueva inspeccion de las posibles areas
problematicas. La acumulacion de hallazgos puede tener como resultado la necesidad de sustitucién de
la linea del cabrestante si se consideran en conjunto.

7.2.3 Inspeccion del gancho

- Inspeccione el estado del indicador de sobrecarga en el gancho tal y como se establece en el punto
7.1.3. Un cabrestante que se haya sobrecargado DEBE retirarse del servicio y devolverse a un centro de
asistencia autorizado por la fabrica para su reparacion.

Inspeccione el estado del gancho (Figura 6a) para cualquier dafio mecanico o piezas dobladas, ausentes
o corroidas. Un cabrestante con un mosqueton dafiado DEBE retirarse del servicio y devolverse a un
centro de asistencia autorizado por la fabrica para su reparacion.

Compruebe el funcionamiento del mecanismo de bloqueo para una operacion libre y asegUrese de que
la puerta no puede abrirse sin hundir primero el seguro. Lubrique el mecanismo con aceite ligero tal y
como se indica en el punto 8.2.3. Si el mecanismo de bloqueo no funciona libremente después de la
lubricacion, DEBE retirarse el cabrestante del servicio y enviarse a un centro de asistencia autorizado de
la fabrica para su reparacion.



- Asegurese de que el pivote gire libremente y lubrique con aceite ligero tal y como aparece en el punto
8.2.3. Si el pivote no funciona libremente después de ser lubricado, el cabrestante SE DEBE retirar del
servicio y enviarse a un centro de servicio autorizado por la fabrica para su reparacion.

- Inspeccione el tubo, las virolas y la linea del cabrestante visualmente sujetando el gancho para detectar
desgaste, cortes, cables deshilachados o rotos u otros dafios. Si el hardware de conexidn presenta algin
dafio o si hay algun dafio visible de la linea del cabrestante, el cabrestante SE DEBE retirar del servicio
y enviarse a un centro de servicio autorizado por la fabrica para su reparacion.

7.2.4 Inspeccion de la linea del cabrestante de la cuerda de cables

Si el cabrestante que esta inspeccionando esta equipado con una linea de cabrestante de cuerda de
cables, inspeccione la cuerda de cables tal y como sigue y documente los resultados en el registro de
inspeccion de la cuerda.

7.2.4.1 Introduccién a la terminologia de la cuerda de cables

Antes de comentar los criterios de inspeccion de la cuerda de cables, debera entender la construccion
basica de la cuerda de cables y los términos utilizados para describirla (véase la Figura 9). Los cables
(a) son los elementos individuales que conforman una cuerda de cables. Diferentes cables se unen para
formar hilos (b), y después varios hilos se unen alrededor del nicleo (c) para formar la cuerda de cables

(d).

Figura 9, Construccion de la cuerda de cables

La longitud del paso se describe como la distancia a lo largo de la cuerda de cables que necesita un hilo
para moverse por combleto alrededor del nlcleo (véase la Fiaura 10).

TYPICAL STRAWD

Figura 10, Longitud del paso

Estos términos se utilizan para definir los criterios de aceptacion o rechazo de una linea de cabrestante
de cuerda de cables para un servicio continuado.

7.2.4.2 Procedimiento de inspeccion de la cuerda de cables

- Encargue a un ayudante que gire lentamente el cabrestante para compensar toda la longitud de la
cuerda de cables al mismo tiempo que se mantienen aproximadamente 33 Ibs (15 kg) de tensién en la
linea.
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. Utilice una escobilla para cables rigida para limpiar cualquier lubricante incrustado y otros contaminantes
del cable mientras lo desenrolla del tambor. Inspeccione cuidadosamente el punto de unién de la cuerda
de cables al tambor del cabrestante para detectar desgaste, cables deshilachados, apliques sueltos u
otros dafios.

- Lleve guantes gruesos para evitar lesiones por cables sueltos o rotos, e inspeccione la cuerda de cables
en toda su longitud pasandola por sus manos al mismo tiempo que comprueba visualmente su estado.
Doblar el cable puede ayudar a mostrar los dafios ocultos. Busque cualquiera de los tipos de dafios que
aparecen en las figuras 10, 11, 12, 13,14, 15:

Fatigue (Undersized Sheavey

Figura 13, Dafios por fatiga que derivan en cables rotos



Figura 14, Dafos por abrasion

Bultos o reduccion del didmetro (véase la Figura 15).

Figura 15, Medicion del didmetro de una cuerda de cables

Una cuerda de cables con secciones aplanadas en la que el didmetro a lo largo de la seccion dafiada sea
inferior a cinco sextos del diametro original DEBE retirarse del servicio y enviarse a un centro de servicio
autorizado por la fabrica para su reparacion. Busque también:

- Dafios por calor o del arco eléctrico (indicados por decoloraciones en azul o de otro color, fundiciones,
salpicaduras de soldadura o pérdidas aparentes de lubricacion),

- Contaminacion excesiva que pueda evitar que entre lubricante en la cuerda de cables, incrementando
la friccion interna y la corrosion.

Una linea de cabrestante de cuerda de cables que presente alguno de los estados anteriores DEBE
retirarse del servicio y enviarse a un centro de asistencia autorizado por la fabrica para su reparacion.

La presencia de uno o més cables rotos en la longitud de paso de una cuerda o uno o mas cables rotos
cerca de un aplique unido obliga a su sustitucion.

Si un cable roto es resultado de la corrosion o si la cuerda de cables esta excesivamente corroida, se
debe sustituir el cable. A menudo, la corrosion se desarrolla desde el interior y es posible que haya
debilitado gravemente la cuerda de cables para cuando se vuelve visible. La ubicacién de todos los
cables rotos DEBE registrarse en el registro de inspeccion de la linea del cabrestante para tomarla como
referencia durante inspecciones futuras.

El extremo con protuberancias de cualquier cable roto debe ser eliminado cuando se produzca doblando
hacia adelante y hacia atras con un par de alicates hasta que se hunda entre dos hilos exteriores. Lleve
guantes y gafas protectoras durante esta operacion.

- Antes de volver a instalar la cuerda de cables en el tambor, inspeccione la superficie de la bobina del
tambor, las ranuras y las placas laterales para detectar arafiazos, hendiduras u otros signos de desgaste
que puedan dafiar la cuerda.

- Al volver a enrollar la cuerda de cables en el tambor, asegurese de girar la empufiadura de giro del
cabrestante en el sentido de las agujas del reloj para retraer la linea y de que el mecanismo de trinquete
produzca un sonido clic regular al girar (véase el punto 7.1.5). Lubrique el cable con aceite ligero y utilice
un trapo limpio para retirar los restos al enrollarlo en el tambor tal y como se describe en el punto 8.2.2.
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Registre los resultados de cualquiera de los estados anteriores en la hoja del registro de inspeccion de
la linea del cabrestante, retire el cabrestante del servicio y disponga su envio a un centro de servicio
autorizado por la fabrica para su reparacion.

7.2.5 Inspeccion de la linea del cabrestante (cuerda sintética)
Si el cabrestante que esta inspeccionando esta equipado con una linea de cabrestante de cuerda
sintética, inspeccione la cuerda tal y como sigue y documente los resultados en el registro de inspeccion.

7.2.5.1 Introduccién a la inspeccion de la linea del cabrestante de la cuerda sintética

IMPORTANTE: Las cuerdas sintéticas son dificiles de inspeccionar y evaluar de forma precisa. Los dafios
internos, la degradacion UV, la contaminacién quimica y el deterioro causado por los afios son dificiles de
ver y pueden variar enormemente con el material de la cuerda, su construccion y su fabricante. Si existe
alguna duda sobre el estado de una cuerda, el cabrestante SE DEBE retirar del servicio y enviarse a un
centro de servicio autorizado por la fabrica para su reparacion.

7.2.5.2 Procedimiento de inspeccion de la cuerda sintética

- Encargue a un ayudante que gire lentamente el cabrestante para compensar toda la longitud de la
cuerda al mismo tiempo que se mantienen aproximadamente 33 Ibs (15 kg) de tensién en la linea.
Inspeccione cuidadosamente el punto de unién de la cuerda al tambor del cabrestante para detectar
desgaste, cortes, cables deshilachados, separaciones u otros dafios.

- Inspeccione la cuerda en toda su longitud pasandola por sus manos al mismo tiempo que comprueba
visualmente su estado. Busque:

- Nudos (un nudo en una cuerda puede reducir su fuerza en un 50% o mas),

- Cortes mayores de 1/32 (1 mm)

- Dafios por calor o friccion (indicados por decoloraciones, veladuras, suavidad o dureza de las fibras)

- Abrasion u otro tipo de desgaste, especialmente si se halla localizado. Para las cuerdas trenzadas, el
desgaste por abrasion no deberia

ser superior al 25%, para las cuerdas de 3 hilos, no deberia ser superior al 10%

- Degradacion UV (indicada por la pérdida o el cambio de color o una superficie de polvo),

- Dafios quimicos (indicados por decoloracion, suavidad o desconchamiento de la superficie)

- Diametro inconsistente, areas planas, bultos o protuberancias que indiquen dafios en el nicleo o
internos derivados de sobrecargas o dafios por cargas.

- Antes de volver a instalar la cuerda en el tambor, inspeccione la superficie de la bobina del tambor, las
ranuras y las placas laterales para detectar arafiazos, hendiduras u otros signos de desgaste que puedan
dafiar la cuerda.



- Al volver a enrollar la cuerda en el tambor, asegUrese de girar la empufiadura de giro del cabrestante
en el sentido de las agujas del reloj para retraer la linea y de que el mecanismo de trinquete produzca un
sonido clic regular al girar (véase el punto 7.1.5).

Registre los resultados de cualquiera de los estados anteriores en la hoja del registro de inspeccion de
la linea del cabrestante, retire el cabrestante del servicio y disponga su envio a un centro de servicio
autorizado por la fabrica para su reparacion.

8. MANTENIMIENTO, LUBRICACION Y ALMACENAJE
Este cabrestante se ha disefiado para proporcionar muchos afios de servicio sin problemas y no precisa
demasiado mantenimiento rutinario.

Todas las fijaciones sueltas deberan apretarse y, en caso necesario, enviarse con el cabrestante a un
centro de servicio autorizado por la fabrica para su reparacion estructural.

La limpieza basica debera realizarse como minimo anualmente (segun se indica en el punto 8.1) como
parte de las inspeccion anual o con mas frecuencia segun sea necesario al utilizarse bajo condiciones
adversas.

La lubricacién de la cuerda de cables (en caso de tal equipamiento), el gancho, el manillar de la
empufiadura de giro y las pastillas de freno debe llevarse a cabo al menos con una frecuencia anual (tal
y como se establece en el punto 8.2) como parte de la inspeccidn anual, 0 mas frecuentemente si es
necesario para mantener el rendimiento del cabrestante en condiciones duras.

8.1 Limpieza del cabrestante

Utilice una solucién de agua caliente y un detergente suave para limpiar las superficies exteriores del
cabrestante y sus etiquetas. No moje ni sumerja el cabrestante, pues podrian producirse corrosion interna
u otros dafios. Limpie el cable con una escobilla para cables rigida tal y como sea necesario, y lleve a
cabo la lubricacion tal y como se establece en el punto 8.2. No utilice disolventes ni otros productos de
limpieza para limpiar una cuerda de cables, pues esto podria eliminar la lubricacion interna.

8.2 Lubricacion

8.2.1 Lubricacién de las pastillas de freno

Para lubricar las pastillas de freno en el cabrestante, sujete la bobina para que no se gire y gire la
empufiadura de giro en el sentido contrario a las agujas del reloj al menos 10 revoluciones para soltar por
completo el mecanismo de freno. Mientras continGa girando la empufiadura de giro en el sentido contrario
a las agujas del reloj, aplique el spray WD-40 (u otro lubricante aprobado por Skylotec GmbH) alrededor
del lugar en el que el centro de la empufiadura de giro entra en la carcasa del cabrestante.

8.2.2 Lubricacién de la cuerda de cables
Después de limpiar e inspeccionar tal y como se establece en el punto 7.2.4, lubrique la cuerda de cables
con aceite ligero y emplee un trapo limpio para retirar los restos mientras los enrolla en el tambor.
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8.2.3 Lubricacion de los mosquetones
Tras la limpieza y la inspeccidn segun se indica en el punto 7.2.3, lubrique el mecanismo de bloqueo y el
pivote con aceite ligero y retire los restos con un trapo limpio.

8.2.4 Lubricacion del manillar de la empufiadura de giro
Lubrique el manillar de la empufiadura de giro con aceite ligero tal y como sea necesario, y retire los
restos con un trapo limpio.

8.3 Almacenaje

Almacene este cabrestante y otros equipamientos relacionados con la seguridad lejos de la exposicion
a la luz solar en un lugar fresco y seco que no contenga polvo, productos quimicos ni otros materiales
dafiinos. Antes de utilizar el equipamiento, controle siempre que no se haya almacenado durante un
periodo de tiempo prolongado.

9. ESPECIFICACIONES

Este cabrestante esta construido principalmente en acero con placa de cinc, con un revestimiento
sellante adicional aplicado para una mayor resistencia a la corrosion. Se utilizan acero inoxidable y otros
materiales diversos en ubicaciones estratégicas.

Las cubiertas exteriores son de plastico moldeado a presion resistente a los impactos.

Este cabrestante puede estar equipado con distintas lineas de cabrestantes de tamafios y modelos
diferentes, incluyendo:

- Cuerdas Technora de 3/16” (5Smm) a %" (6mm) de didmetro,
- Sogas de 5/16” (8mm) a 5/8” (16mm) de didmetro, y
- Cuerdas de cables de 3/16” (5mm) a 5/16” (8mm) en acero galvanizado o acero inoxidable.

Compruebe la etiqueta de los detalles de la linea del cabrestante (véase la Figura 16) para obtener
informacion detallada de la linea del cabrestante suministrada con su cabrestante.

El cabrestante estandar pesa 26 Ibs (12 kg) sin cables ni soportes de montaje.



REGISTRO DE INSPECCION DEL CABRESTANTE

Numero de modelo del cabrestante:

Numero de serie del cabrestante:

Fecha de fabricacion (dd/mm/aa):

Fecha de adquisicion (dd/mm/aa):

Darfios en el cabrestan-
te o los soportes de
montaje (piezas o
cierres

ausentes, sueltos o
dafiados, etiquetas
dafiadas, ausentes o
ilegibles)

ELEMENTO APROBADO | FALLIDO | DETALLES/ | DISPOSI- AUTORIZA-
INSPECCIONADO UBICACION | CION DO
de los (REPARA- | PARAEL
DANOS DO/RECHA- | USO POR
ZADO)
Dafios

Desgaste en los frenos
Indicador

Rotacion correcta de
la empufiadura de giro
(sonido clic

al giraren el

sentido de las agujas
del reloj)

Estado de los mosque-
tones (punto 7.2.3)

Fecha de inspeccién:

Inspeccionado por:
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REGISTRO DE INSPECCION DE LA LINEA DEL CABRESTANTE

Numero de modelo del cabrestante:

Numero de serie del cabrestante:

Tipo, tamafio, material y construccion de la linea del cabrestante

Lista de inspeccion de las cuerdas de cables (véase el punto 7.2.4)

Ubicacion  del | Aprobado Fallido
defecto

Disposicion

Estado de la union de la linea | N/D
del cabrestante

Abultamiento del ntcleo

Dafos destructivos

Corrosién / dafios quimicos

Cables rotos (dafios por fatiga)

Darios por abrasion / cables
rotos

Bultos en el diametro de la cu-
erda de cables

Reduccion del diametro de la
cuerda de

Darios por calor / arco eléctrico

Contaminacion excesiva




Lista de inspeccion de las cuerdas sintéticas (véase el punto 6.2.5)

union de la linea
del cabrestante

Criterios de Ubicacion del Aprobado Fallido Disposicion
inspeccion (cuer- | defecto

das sintéticas)

Estado de la N/D

Nudos

Cortes

Dafios por calor /
friccion

Dafios por
abrasion

Degradacién UV

Dafios quimicos

Sobrecarga /
dafios por cargas
fuertes

Fecha de inspeccién:

Inspeccionado por:
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Instrucoes de servigo

Figure 1

1. INTRODUGAO A APLICAGOES DE GUINCHOS

O guincho 1 e 2 conjugam muitas funcionalidades de seguranga avangadas, incluindo varios linguetes
para travdes, servofreio de inércia secundario, indicador de desgaste dos travdes de facil leitura, indicador
de sobrecarga integrado no mosquetéo e um indicador de utilizag&o opcional.

Algumas versoes destes guinchos incluem um design de eixo de entrada de transmisséo exclusivo que
permite mudar facilmente de um arranque manual para vérias opgdes de unidade de alimentagéo que
permitem acionar o guincho com varios tipos de furadores elétricos sem fio (consulte a Secgao 6 para
obter mais informagdes sobre as opgdes de unidades de alimentag&o).

O guincho pode ser equipado com varias opgdes do cabo do guincho, incluindo cabos de ago inoxidavel
ou galvanizado com vérios didmetros e cordas com varios didmetros e composicdes para cumprir as
exigéncias de trabalho especificas.

Este produto foi concebido de acordo com requisitos especificos e cuidadosamente fabricado para
garantir uma operagao fiavel em diversas aplicagdes para trabalhos em altura. Estas incluem, mas néo
estdo limitadas a:

1.1 Posigéo de trabalho

O guincho pode ser utilizado para a suspensdo de um trabalhador numa posigao de trabalho para a
execucgao de uma tarefa. Quando um trabalhador fica suspenso num assento ou amnés, deve ser utilizado
um sistema de paragem da queda alternativo, assim como a corda de suspens&o. Os sistemas pessoais
de paragem da queda utilizados com este guincho devem cumprir os requisitos aplicaveis da OSHA ou
outros requisitos locais.

1.2 Salvamento

O guincho pode ser utilizado como parte de um sistema para permitir o salvamento apés a queda de um
trabalhador protegido por um sistema pessoal de paragem da queda. Este guincho esta em conformidade
com os requisitos da ANSI/ASSE Z359.4 no que respeita a utilizagdo como dispositivo de salvamento.



1.3 Acesso a espagos exiguos/salvamento e resgate

O guincho pode ser utilizado como parte de um sistema que facilita a entrada e saida de espagos exiguos,
assim como o salvamento sem entrada em caso de emergéncia. Este guincho esta em conformidade
com os requisitos da OSHA 1910.146, e ANSI/ASSE Z117.1 para utilizagdo como dispositivo de acesso/
recuperagao em espagos exiguos e salvamento.

1.4 Protegdo antiqueda durante a subida de escadas

Em situagdes onde néo seja pratico instalar e utilizar um sistema de paragem da queda temporario
ou permanente, o guincho pode ser utilizado como protegé@o contra queda durante a subida de uma
escada fixa ou outra estrutura. O cabo do guincho pode ser utilizado essencialmente como um conetor
portatil que se desloca para cima e para baixo com o trabalhador. E instalada uma correia que absorve
energia entre o cabo do guincho e a argola em D dorsal no arnés completo de seguranga do trabalhador.
O guincho deve ser utilizado de modo a eliminar continuamente qualquer folga no cabo do guincho
a medida que o trabalhador se desloca para cima e para baixo. O utilizador do guincho deve estar
devidamente informado sobre esse tipo de utilizagdo do guincho. Todas as instalagdes devem ser
concebidas, instaladas e utilizadas sob a supervisdo de uma pessoa qualificada.

1.5 Manuseamento do material

O guincho pode ser utilizado para levantar e baixar ferramentas, equipamento e outros materiais que
néo excedam o limite da carga de trabalho do guincho. A utilizagdo do mesmo equipamento para a
deslocagéo de pessoas e materiais pode néo ser permitida por varias jurisdi¢des. Esteja ciente e siga as
regulamentagdes do seu local de trabalho.

2. RESTRIGOES DE APLICAGAO

A selegéo, instalacdo e operagédo deste guincho estéo sujeitas a restri¢des e limitagdes, que tém de ser
devidamente consideradas. Se estes fatores ndo forem tidos em consideragdo poderdo ocorrer lesdes
graves ou morte.

2.1 Limite de carga de trabalho

Este guincho foi concebido e classificado para um limite de carga de trabalho para 1 pessoa que pese,
no maximo, 310 Ibs (incluindo todo o vestuério, ferramentas e equipamento) quando é utilizado num
Sistema de recolha simples de 1 pega ou 2 pessoas que pesem, no maximo, 620 Ibs quando utilizado
num Sistema de recolha simples de 2 pegas (consulte a Figura 2).

Sistema de recolha simples Sistema de recolha simples
de 1 peca de 2 pegas
inha do guincho Linha do guincho
Carga
Carga

Figure 2, Sistemas de recolha simples de 1 e 2 pegas
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Consulte 0 Manual de operador para obter informagdes sobre todos o0s outros acessérios no sistema para
determinar que opgdes de recolha s&o aplicaveis ao sistema.

Nota: Deve ter nogdo que um Sistema de recolha simples de 2 pegas tem uma classificagdo para um
limite de carga de trabalho mais elevado, mas essa velocidade de subida/descida é apenas metade de
um Sistema de recolha simples de 1 peca.

Certifique-se de que todos os outros componentes do sistema tém um limite de carga de trabalho que
corresponda ao do guincho. A classificagdo do sistema € igual ao do componente do sistema com a
classificagdo mais baixa.

2.2 Caracteristicas do estaleiro, fatores fisicos e ambientais

Os estaleiros estdo expostos a um conjunto de riscos relacionados com a obra em si. Estes podem
incluir, entre outros, ambientes toxicos ou explosivos, riscos associados a produtos quimicos téxicos ou
corrosivos, superficies quentes, riscos elétricos, arestas afiadas, risco de soterramento ou maquinas em
movimento.

Todos estes fatores tém de ser tidos em consideragdo quando selecionar equipamento para uma
determinada aplicag&o.

3. REQUISITOS GERAIS DO SISTEMA
Este guincho foi concebido para utilizagdo com diversos acessorios para efetuar varias tarefas. Ha
requisitos comuns para todos estes sistemas que incluem, mas néo esta limitados, ao seguinte.

3.1 Resisténcia da fixagao

Este guincho foi concebido para ser utilizado em conjunto com uma superficie de suporte com capacidade
para fornecer a resisténcia de fixagdo necessaria. As estruturas de suporte concebidas, fabricadas e/ou
aprovadas pela Skylotec GmbH tém resisténcia suficiente para a aplicagéo aprovada. Qualquer estrutura
de suporte ndo concebida, fabricada e/ou aprovada pela Skylotec GmbH DEVE SER concebida, instalada
e utilizada sob a supervisdo de um técnico qualificado.

As normas que regulam as diferentes situagdes especificam varios requisitos de fixagdo. No entanto, a
fixagdo nunca podera fornecer um valor inferior a:

- um fator de seguranca de 2:1 em relagao a classificagéo da forga de arresto méaximo (MAF) de qualquer
sistema de protecao contra queda que esta a ser utilizado;

- um fator de seguranga de 4:1 relativo as cargas de trabalho pessoais aplicadas ao sistema;
- um fator de seguranga de 4:1 relativo as cargas de trabalho pessoais aplicadas ao sistema.
As fixagOes selecionadas devem cumprir os requisitos locais aplicaveis em termos de resisténcia da

fixagdo. Todas as instalagdes DEVEM SER utilizadas, instaladas e utilizadas sob a supervisao de um
técnico qualificado.



3.2 Compatibilidade dos conetores

Os conetores utilizados para ligar componentes no sistema devem ser compativeis entre si para assegurar
resisténcia suficiente e eliminar o risco de libertagdo ou desenrolar acidental durante a utilizagdo. Os
conetores fornecidos com os produtos concebidos, fabricados e/ou aprovados pela Skylotec GmbH estdo
em conformidade com todos os requisitos aplicaveis a conetores. Os conetores nédo fornecidos pela
Skylotec GmbH DEVEM SER selecionados e aprovados por um técnico qualificado.

3.3 Arnés completo de seguranga

Utilize apenas um arnés completo de seguranga concebido, testado e aprovado para prote¢éo antiqueda
quando é colocado um guincho num trabalhador. Os cintos ou correias ndo fornecem o suporte adequado,
porque nao impedem a ocorréncia de ferimentos graves ou a morte na eventualidade de queda.

3.4 Protegdo antiqueda

As atividades que envolvem trabalhos em altura exigem a utilizagéo de equipamento que proteja o
trabalhador em caso de queda. Aquando da utilizagao do guincho, tem de ser disponibilizado equipamento
antiqueda adequado, conforme exigido pelos regulamentos locais aplicaveis.

4.5 Seguranga em espagos exiguos
Se utilizar este guincho como parte de um sistema que inclua trabalhos em espagos exiguos, siga sempre
um plano de seguranga aprovado para espagos exiguos que cumpra todas as regulamentacdes locais.

4.6 Angulo de oscilagao

Deve ser sempre adotada uma atitude cuidadosa para minimizar a probabilidade de queda por oscilagéo
quando trabalhar em alturas. O angulo de um cabo do guincho nunca deve exceder 5 graus no que
respeita a posigao vertical (consulte a Figura 3).

Anchorage

Lifeline ——

Figura 3, Angulo méaximo de fixagdo
5. INSTALAGAO E OPERAGAO DO GUINCHO

5.0 Introdugao

Este guincho foi concebido para utilizagdo em conjunto com varios acessorios para cumprir diferentes
requisitos. Estes incluem tripés, turcos e guinchos com haste, assim como vérias aplicagées especiais ou
estruturas personalizadas. Este produto foi concebido para utilizagéo apenas com produtos concebidos,
fabricados e/ou aprovados pela Skylotec GmbH Qutras aplicagdes devem ser concebidas, instaladas e
utilizadas sob a supervisdo de um técnico qualificado. Todas as instalagdes devem ser aprovadas por
um técnico qualificado.
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5.1 Instalagdo de acessorios

Este guincho pode ser utilizado em conjunto com uma ampla variedade de acessorios. Consulte o
Manual do operador fornecido com todos os acessoérios da Skylotec GmbH no momento da compra para
obter mais informagdes sobre a instalagéo de guinchos no sistema.

No que respeita aos sistemas néo fornecidos pela Skylotec GmbH, o técnico qualificado responsavel pela
concegdo, instalagéo e utilizagdo do sistema deve fornecer informagdes detalhadas sobre a instalagéo
do guincho no sistema.

5.2 Instalagéo do guincho

Depois do guincho ser instalado corretamente no sistema, o guincho funciona de acordo com o
procedimento indicado abaixo. Nenhuma pessoa deve utilizar este guincho sem receber formagéo
adequada, conforme especificado na Secgéo 6. Os utilizadores tém de ler e compreender integralmente
este manual e quaisquer outros manuais de instrugdes relacionados com o sistema a ser utilizado ou, em
alternativa, as instrucdes tém de Ihes ser explicadas antes da utilizagéo do equipamento.

5.2.1 Inspegéo
Este guincho deve ser inspecionado antes de cada utilizagéo, conforme especificado na Secgao 7.1. As
instrugdes de inspegao diaria estdo também indicadas na etiqueta na tampa do lado da pega do guincho
(consulte a Figura 4).

PT

Leia TODAS as etiquetas em TODOS os lados do guincho ante:
de utiliza-lo.

Este guincho deve ser inspecionado de acordo com o Manual de operagao fomecido no
momento da compra.

Inspecdo diaria: O guincho e o cabo devem ser inspecionados por um técnico
autorizado de acordo com as instrugdes indicadas no Manual de operago antes de cada
utiizagao, que deve comunicar quaisquer problemas a um técnico competente.

Resumo do funcionamento do guincho:

Rode a manivela para a direita para

nPara outilizador do equipamento:
levantar a carga e para a esquerda para

‘antes de uilizar este equipamento, deve ler

© compreender o manual de operacéo fomecido
pelo fabricante deste equipamento ou pedir a uma
pessoa que Ihe explique as instrugdes
Consulte a estrutura aplicavel do Manual do
operador para obter informagdes detalhadas

baixé-la. Nunca exceda o limite de carga de
trabalho do guincho.
Mantenha sempre o contacto com
qualquer pessoa que esteja a utiizar
este guincho para subir ou descer. Evite que

sobre o encaminhamento adequado do cabo do
quincho.

a linha do guincho entre em contacto com
arestas afiadas e superficies abrasivas,
porque podem danificar a linha.
Limites de carga de trabalho:

33 310 Ibs (15-140 kg) para um sistema de recolha

simples de 1 pega. Consulte a Figura 2a.

Figura 2a

Sistema de recolha simples de

1 peca

ina do guincho

MANUSEAMENTO DO
MATERIAL

O guincho pode ser utiizado para
levantar e baixar ferramentas,

arga)

& outros materiais de
acordo com o limite da carga de
trabalho do  guincho. Existem
vérias jurisdicoes que podem

33 a 620 Ibs (15-280 kg) para um sistema de
recolha simples de 2 pecas. Consulte a Figura

2
Figura 20 ndo permitic a_uliizagéo do
’ . mesmo equipamento para a
Sistema de recolha simples de mesmo eduipamerto paa
2 pecas matoraie, por isto. eelefa
Q) informado e siga as

regulamentagdes que
regulam o seu local de
trabaiho.

Linha do guincho

MAT-1919

Figura 4, Instrugdes sobre inspegdes diarias



Quaisquer problemas detetados tém de ser imediatamente comunicados ao supervisor, devendo o
equipamento ser identificado com um aviso para impedir que seja utilizado até a reparagao.

5.2.2 Prender um trabalhador ao cabo do guincho

Qualquer trabalhador preso a este guincho DEVE usar um arnés completo de seguranga concebido,
testado e aprovado para protegdo contra queda. O cabo do guincho DEVE ser ligado a argola em D
(traseiro) dorsal no arnés, a menos que receba instrugéo em contrario por parte de um técnico qualificado.

Estique o cabo do guincho o suficiente para que o cabo fique facilmente preso a argola em D dorsal
do trabalhador. Certifique-se de que mantém uma tens&o suficiente no cabo para evitar que o cabo do
guincho fique solto.

Prenda o cabo do guincho na argola em D dorsal do trabalhador, certificando-se de que o mosquetdo
funciona sem problemas e encaixa por completo, quando é montado.

Recolha o cabo do guincho até o cabo ficar confortavel e pega ao trabalhador para levantar lentamente
0s pés do chao para verificar a integridade do sistema.

** NAO TESTE A INTEGRIDADE DO SISTEMA NUMA ABERTURA ONDE HAJA PROBABILIDADE
DE QUEDA**

5.2.3 Levantar ou baixar um trabalhador

Para baixar um trabalhador preso num cabo do guincho, deve rodar a pega do guincho para a esquerda e
para levanta-lo, deve rodar a pega para a direita. NAO utilize o guincho se a rotag&o da pega do guincho
for invertida ou se o guincho néo fizer um som de estalido normal quando roda a pega do guincho para
a direita.

Rode a pega a uma velocidade estavel e constante que considere confortavel de manter. Use luvas se
as maos entrarem em contacto com o cabo do guincho.

Mantenha uma tens&o suficiente no cabo do guincho, a partir do peso do trabalhador ou manualmente,
para assegurar que a linha enrola uniformemente na bobina. Se houver risco de queda, ndo permita a
acumulacéo de folgas entre o guincho e o trabalhador. Podem ocorrer ferimentos graves ou a morte se
um trabalhador cair enquanto estiver preso a um cabo do guincho solto.

6. APLICAGOES DA UNIDADE DE ALIMENTAGAO
Nas aplicagdes que implicam atividades de posicionamento repetidas ou entradas verticais compridas,
por vezes € aconselhavel ter um guincho com rotagdo automatica do que manual.

Os guinchos da Série Jackpod sdo concebidos com um eixo de transmissdo de entrada exclusivo
(consulte a Figura 5) que permite mudar facilmente de uma rotagdo manual para automatica, mantendo
ao mesmo tempo um apoio manual na eventualidade de falha elétrica ou problemas mecéanicos.
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Figura 5, Eixo de movimento de entrada do guincho

Dependendo do tipo de aplicagéo, os regulamentos que controlam o uso de guinchos elétricos para
levantar ou baixar os trabalhadores no que respeita a varias jurisdigdes e o tipo e especificagdes dos
furadores elétricos disponiveis, ha varias configuragdes de acessorios de unidade de alimentagéo que
podem ser adequadas (consulte a Figura 6).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild

JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 . X Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
Winch Drive

ohne Kupplung Clutch)

JACKPOD Direct Drive Direct Drive (Max input 300 .
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) P %

rpm, NO Clutch
Direct Drive ohne Kupplung P utch)

JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.

4P-009-3 Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Combine estes acessorios conforme indicado nas Figuras 8-11 para efetuar a configuragdo mais
adequada para a sua aplicagéo.

Figura 6, Acessérios da unidade de alimentag&o e pega amovivel do guincho da Série Pro
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Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Io /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 |1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

— The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will resulf in damage and premature failure of winch components.

Figura 7, Requisitos de perfuragdo para varias configuragdes

A Figura 8 abaixo mostra a opgao mais simples de acionamento direto do eixo de entrada utilizando um
veio de transmissdo sélido, um veio de transmissdo robusto e um furador de binario elevado e baixa

velocidade.*

Figura 8, Configuragéo da transmiss&o direta 1:1

AFigura 9 mostra uma configuracéo de transmiss&o direta utilizando a engrenagem de redugao 4:1 para

permitir a utilizagdo de um furador de velocidade mais elevada e binario mais baixo, se necessario.*
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Figura 9, Configuragéo da transmiss&o direta 4:1

Estas configuragdes de transmissdo direta ndo sdo adequadas para aplicacbes de manuseamento
pessoal e destinam-se apenas a operagdes de manuseamento do material ou enrolamento de cabos.

A Figura 10 mostra a configuragdo mais basica recomendada para manuseamento de pessoal,
acionamento do eixo de entrada diretamente a partir do furador através de um limitador de binario,
concebido para acionar e impedir ferimentos nos trabalhadores na eventualidade de ficar enredado
durante o posicionamento.

Figura 10, Transmissé&o de 1:1 com limitador de binario

AFigura 11 mostra a combinag&o da taxa de redugéo da engrenagem 4:1 com o limitador de binario para
permitir a posi¢ao de trabalho utilizando um furador de velocidade mais elevada e binario mais baixo, se
necessario.



Figura 11, Taxa de redugéo de 4:1 com limitador de binario

7. FORMAGAO

Antes de utilizar este guincho, todos os utilizadores devem receber formagéo por parte da entidade
patronal em relagdo a todo o equipamento utilizado, bem como formagédo adequada sobre Protecdo
antiqueda, Espacos exiguos, Salvamento, Manuseamento do material, Seguranga geral e outras areas
especificas necessarias para uma conclusdo em seguranca das tarefas atribuidas.

Os utilizadores tém de ler e compreender integralmente este manual e quaisquer outros manuais de
instrugdes relacionados com o sistema a ser utilizado ou, em alternativa, as instrugdes tém de lhes ser
explicadas antes da utilizagdo do equipamento.

8. INSPECAO

8.1 Inspecao diaria

O guincho deve ser inspecionado antes de cada utilizagdo, conforme descrito nas Secgées 7.1.1a 7.1.5.
Quaisquer problemas ou preocupagdes devem ser comunicados ao supervisor, que tem de aprovar
previamente a utilizagdo do equipamento.

8.1.1 Limpeza e lubrificagao
Se necessario, limpe e lubrifique o guincho e todas as pegas, conforme especificado na Secgéo 8. N&o
utilize solventes ou outros produtos quimicos para limpar o guincho.

8.1.2 Danos fisicos

Inspecione o guincho, o cabo do guincho, 0 mosquetéo e os suportes de montagem quanto a danos
fisicos; verificar se ha pegas empenadas, compartimentos com fendas, tampas empenadas, pegas ou
ferragens soltas ou em falta ou etiquetas ilegiveis ou em falta (consulte a Figura 5). Podem ser adquiridas
etiquetas sobressalentes junto do nosso representante comercial, bastando indicar o nimero de pega
que se encontra em cada etiqueta.

NOTA: Nem todas as etiquetas apresentadas neste documento podem estar indicadas no guincho, pois
algumas estéo relacionadas com normas e certificagdes que podem néo aplicar-se a sua jurisdigao.
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Leia TODAS as etiquetas em TODOS os lados do guincho
antes de utiliza-lo. deve ser Manuald
operador fornecido no momento da compra.

Inspecéo diaria:o guincho e o cabo devem ser inspecionados por um técnico
autorizado de acordo com as insirugdes indicadas no Manual de operagdo antes de cada
ulizagao, que deve comunicar quaisquer problemas a um técnico competente. A Inspegdo

Leia TODAS as etiquetas em TODOS os lados do guincho ante:

de utiliza-lo.
Este guincho deve ser inspecionado de acordo com o Manual de operagdo fomecido no

momento da compra
Inspecéo didria: O guincho e o cabo devem ser inspecionados por um técnico
autorizado de acordo com as instrugoes indicadas no Manual de operagao antes de cada
utizagao, que deve comunicar quaisquer problemas a m técnico competente.

didria inclui, mas nao esta limitada a

nspecione se o guncho e o cabo m  [Egnspecione o indcador do desgasle dos
lguma pega danificada, solta ou em faita, ravoes, conforme indicado na Figura 1a. Se houver
assim como quaisquer eliquetas em falta ou  sinais de tensao no cabo (minimo de 33 Ibs ou 15 kg),
ilegiveis. Os ganchos danificados NAO DEVEM  verifique a posicéo da etiqueta do indicador vermelho
ser utiizados, verde, visivel através do entalhe na parte central da

pega. Se o indicador do guincho apresentar um valor
a vermelho de 50% ou mais, DEVE deixar de ser

[B3repecione o indicador visual de sobrecarga
ncho com mola da linha do guincho utilizado, conforme indicado na Figura 1b.

Resumo do funcionamento do guincho:

nPara outilizador do equipamento: Rode a manivela para a direita para

lantes de utiizar este equipamento, deve ler levantar a carga e para a esquerda para
& compreender o manual de operagéo fomecido  baixé-la. Nunca exceda o limite de carga de
pelo fabricante deste equipamento ou pedir a uma  trabalho do guincho,

pessoa que Ihe explique as instrucoes Mantenha sempre o contacto com
Consulte a estrutura aplicavel do Manual do qualquer pessoa que esteja a utiizar (se estiver oquipado) conforme. indicado. no
operador para obter informagdes detalhadas  este guincho para subir ou descer. Evite que Manual do operador. Se aparecer uma marca [ Ver rotagao da pega para
sabre o encaminhamento adequado do cabo do a linha do guincho entre em contacto com vermelha, isso significa que o guincho esta a carga | a rotagao para a esquerda diminui a carga.
guincho orestas afadas o supericies. abrasive, sobrocarregado 6 NAG DEVE ser ulizado, Um guincho Gom a otagdo nverica da pega DEVE dlsar
porque podem danificar  linha. e ser utiizado.
Limites de carga de trabalho: Blnspeca'o anual: ainspegao menorizada
332310 Ibs (15-140 kg) para um sistema de recolha NAO TESTE O ‘do guincho e do cabo deve ser efetuada e
simples de 1 pega. Consulte a Figura 2a. registada por uma pessoa competente, pelo menos
Figura 2a GUINCHO uma vez por ano, de acordo com as instrugoes no
Sistema de recolha simples de Manual do operador.
1 QUANDO Um guincho que falhe na inspegdo DEVE S
pega identificado de imediato para impedir qualquer
ABRI-LO! 3
! utiizagdo futura e removido do servio. Antes de
qualquer utiizagdo futura, o guincho DEVE SER
devolvido a um centro de reparagéo autorizado para
o do guncho
o MANUSEAMENTO DO Figura 1a inspegao e reparagéo. Contacte o fabricante para
MATERIAL CONFORME/BOM saber quais sdo os pontos do centro de reparacdo
O guincho pode ser utlizado para & as opgoes do programa de reparagao disponiveis.
levantar e baixar ferramentas,
& outros materiais de Centro da
33 620 bs (15-280 kg) para um sistema de acordo com o limite da carga de janela
recolha simples de 2 pegas. Consulte a Figura trabalho do  guincho. Existem
2. vérias jurisdigoes que podem i
Figura 2b ndo pemitic a utiizacdo do
? . mesmo equipamento para a
Sistema de recolha simples de T .
2 pegas materiais, por isso esteja
0 s "2 o NAO CONFORME/
regulamentagdes  que MAU
Liha o guicho regulam o seu local de
trabaiho.
‘Centro da
janela
Levantar
Mot waT-101

Lubrication

Please refer to Operator‘s
Manual for instructions. . .«

Figura 5, Etiquetas no guincho (continua na pagina seguinte)
Product Model:

Manufactured by:

@ SKH"LDTEC Date of Manufacture (mm/ddlyy):

Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied

Germany
Fon.: 0049.2631.96800 A
Serial-Number:

Part-Number:

www.skylotec.de
MAT-1987

MAT-1989

Figura 5, Etiquetas no guincho (continuag&o)

Ao passo que pequenos danos estéticos ndo afetam a integridade estrutural do guincho, um guincho com
danos mais graves TEM DE SER retirado de servigo e enviado para reparagéo a um centro de reparagéo

autorizado antes de poder voltar a ser utilizado.
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8.1.3 Ativacao do indicador de sobrecarga

Inspecione o Indicador de sobrecarga no mosquetéo (Figura 6a) para assegurar que o guincho néo
esta sobrecarregado. Se aparecer uma faixa vermelha, conforme indicado na Figura 6b, o guincho esta
sobrecarregado. Um guincho sobrecarregado DEVE SER retirado de servigo e enviado para um centro
de reparagéo autorizado antes de voltar a ser utilizado.

Figura 6a Figura 6b

8.1.4 Verificagdo do indicador de desgaste dos travoes

Inspecione o indicador de desgaste dos travdes, conforme indicado na Figura 7. Se houver uma tensao
minima de 33 Ibs (15 kg) no cabo, verifique a posicéo da etiqueta do indicador vermelho/verde, visivel
através do entalhe na parte central da pega. Um guincho cujo indicador apresente um valor igual ou
superior a 50% DEVE SER retirado de servigo e enviado para um centro de reparagao autorizado antes
de voltar a ser utilizado.

CONFORME/BOM NAO CONFORME/ MAU
Centro da Centro da
janela janela

\

Figura 7, Critérios de inspeg&o do indicador de desgaste dos travdes

8.1.5 Diregdo de rotagdo da pega da manivela e funcionamento da catraca

Verifique a diregdo da rotagéo da pega da manivela para ver se o cabo do guincho é desenrolado pela
rotac@o da pega do guincho para a esquerda e recolhida pela pega do guincho para a direita (consulte
a Figura 7). Se a rotagéo da pega do guincho for invertida ou o guincho n&o efetuar o som normal de
estalidos quando rodar a pega para a direita, o guincho DEVE SER retirado de servico e enviado para
um centro de reparacéo autorizado antes de voltar a ser utilizado.
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Figura 8, Diregao de rotagdo da pega da manivela

8.2 Inspecao anual

Pelo menos uma vez por ano ou com maior frequéncia, se for sujeito a utilizago excessiva ou condigdes
agressivas, o guincho DEVE SER objeto de uma inspegéo a fundo realizada por uma pessoa competente,
tal como descrito abaixo, devendo os resultados ser registados numa Caderneta de Inspegéo. Nas
paginas 26 e 27 do presente manual encontra-se um modelo de Caderneta de Inspegdo, que deve ser
fotocopiado para registar todos os resultados de inspegao.

NOTA: sempre que este guincho for enviado para reparacdo a um centro de reparagdo autorizado da
fabrica, devem ser enviadas fotocopias de todas as folhas anteriores da Caderneta de Inspegéo do
guincho em questdo, de modo a facilitar o diagnostico e o processamento de quaisquer pedidos ao
abrigo da garantia.

Deve ser obtido um nimero de autorizagdo de devolugéo do produto junto do centro de assisténcia
técnica antes de enviar o guincho para assisténcia.

8.2.1 Limpeza
Antes da inspecéo, limpe as superficies externas do guincho com uma solugdo de sab&o suave e um
pano macio. N&o utilize solventes ou outros produtos quimicos para limpar o guincho.

8.2.2 Procedimento de inspegao

De acordo com as instrugdes indicadas nas Secgdes 7.1.2, 7.1.4 e 7.1.5 respetivamente, inspecione o
guincho em termos de danos fisicos, verificagdo do indicador de desgaste dos travdes e a direco de
rotacdo da pega da manivela. Registe os resultados na Caderneta de Inspegéo.

Inspecione o estado do mosquetdo do cabo do guincho, conforme descrito na Secgéo 7.2.3 e registe os
resultados na folha da Caderneta de Inspegéo do guincho.

Além disso, deve ser efetuada uma inspecéo a fundo do cabo do guincho conforme descrito na Secgéo
7.2.4 (cabos do guincho de cabos metalicos) ou 7.2.5 (linhas do guincho de cabos sintéticos) e os
resultados devem ser registados na folha da Caderneta de inspecg&o da linha do guincho.



IMPORTANTE: Todos os registos de inspegao anteriores devem ser analisados para obter informagdes
sobre eventuais problemas no cabo do guincho e providenciar a nova inspe¢éo de potenciais areas
problematicas. Os resultados cumulativos podem apontar para a necessidade de reparagdo ou
substituigéo do cabo do guincho quando analisados em conjunto.

8.2.3 Inspecéo do mosquetdo

- Inspecione o estado do Indicador de sobrecarga no mosquetao, conforme indicado na Secgéo 7.1.3.
Um guincho sobrecarregado DEVE SER retirado de servigo e enviado para um centro de reparagéo
autorizado.

- Inspecione o estado do mosquet&o (Figura 6a) no que respeita a danos mecanicos e pegas empenadas,
em falta ou corroidas. Um guincho com um mosquetdo danificado DEVE SER retirado de servigo e
enviado para um centro de reparagéo autorizado.

- Verifique se o dispositivo de imobilizagao funciona livremente e certifique-se de, que para abrir a porta,
€ necessario premir primeiro o retentor. Lubrifique o dispositivo com 6leo leve, conforme indicado na
Secgédo

8.2.3. Se o dispositivo de imobilizagao nao funcionar livremente depois de lubrifica-lo, o guincho DEVE
SER retirado

de servico e enviado para um centro de reparagao autorizado.

- Certifique-se de que a rotula gira livremente e lubrifique-a com dleo leve, conforme indicado na Secgéo
8.2.3. Se a rétula ndo funcionar liviemente ap6s a lubrificagao, o guincho DEVE SER retirado de servigo
e enviado para um centro de reparagao autorizado.

- Inspecione o casquilho, as ponteiras € o cabo do guincho que formam o olhal que suporta 0 mosquetdo
no que respeita a desgaste, cortes, puimento, fios partidos ou outros danos. Se houver desgaste na
ferragem de ligagdo ou quaisquer danos no cabo do guincho adjacente ao olhal, o guincho DEVE SER
removido de servigo e enviado para um centro de reparagéo.

8.2.4 Inspecéo do cabo do guincho de cabos metélicos

Se o guincho que esta a inspecionar estiver equipado com um cabo do guincho de cabos metalicos,
inspecione o cabo metalico de acordo com o método apresentado e registe os resultados na Caderneta
de inspegao da corda.

8.2.4.1 Introdugéo a terminologia do cabo metalico

Antes de debater os critérios de inspecao dos cabos metélicos, & necesséario compreender a composigéo
basica do cabo metalico e dos termos empregues para descrevé-lo (consulte a Figura 9). Os cabos
(a) sé@o os elementos individuais que compdem um cabo metalico. S&o unidos vérios fios, que formam
corddes (b) e, em seguida, um conjunto de corddes s&o colocados juntos a volta do nicleo (c) para
formar o cabo de arame (d).
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Figura 9, Composigao dos cabos metalicos

0 passo do trangado é a distancia ao longo do cabo metalico que um corddo demora a deslocar-se por
completo a volta do nucleo (consulte a Figura 10).

TYPICAL STRAND

Figura 10, Passo do trangado

Estes termos séo utilizados para definir os critérios para aceitar ou rejeitar um cabo de guincho de cabo
metalico para um trabalho continuo.

8.2.4.2 Procedimento de inspegao do cabo metalico

- Pega a um ajudante para rodar lentamente o guincho de modo a arriar o comprimento total do cabo
metalico, mantendo uma tenséo de cerca de 33 Ibs (15 kg) no cabo. Utilize uma escova metalica rigida
para limpar a acumulagao de lubrificante e outros contaminantes do cabo a medida que o desenrola do
tambor. Inspecione com cuidado o ponto de fixagdo do cabo metalico com o tambor do guincho quanto a
desgaste, puimento, fixagBes soltas ou outros danos.

- Use luvas grossas para evitar ferimentos resultantes de fios soltos ou partidos e inspecione o cabo
metalico em todo o comprimento, desenrolando-o a medida que verifica o estado. Fletir o cabo pode
ajudar a expor os danos escondidos. Procure os tipos de danos indicados nas Figuras 10, 11, 12, 13,
14, 15:



Fatigue (Undersized Sheave)

Figura 13, Danos por fadiga, que resultam em fios partidos

Figura 14, Danos por abraséo
Protuberéncias ou reducéo do didmetro (consulte a Figura 15).

e commiT
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Figura 15, Medigao do didmetro de um cabo metalico.

Um cabo metalico com secgdes achatadas cujo didmetro ao longo da secgéo danificada seja inferior a
cinco sextos do diametro original DEVE SER retirado de servigo e enviado para um centro de reparagéo
autorizado. Procure também:

- Danos causados pelo calor ou arco elétrico (indicados por descoloragdo azul ou de outra cor,
derretimento, respingos de solda ou perda aparente de lubrificagio);

- Contaminagdo excessiva que possa impedir a entrada de massa lubrificante no cabo metalico,
aumentando a fricgéo interna e a corrosao.

Um cabo de guincho metélico que apresente algum dos sinais indicados acima DEVE SER retirado de
servico e enviado para um centro de reparagao autorizado.

Se verificar a presenga de um ou mais cabos danificados num Unico passo do trangado ou um ou mais
fios partidos junto da fixagao presa, deve substitui-los.

Se um fio partido resultar de corrosdo ou se o cabo metalico apresentar sinais de corroséo excessiva,
deve substituir o cabo. A corros@o normalmente surge do interior para o exterior e pode ter enfraquecido
consideravelmente o cabo metélico quando se tornar visivel.

A localizagéo de todos os fios partidos DEVE SER registada na Caderneta de inspegéo do cabo do
guincho para referéncia durante inspegdes futuras.

A extremidade saliente de quaisquer fios partidos deve ser removida através de uma flex&o para tras e
para a frente com um alicate até se partirem por completo entre os dois corddes exteriores. Use luvas e
protegao ocular quando efetuar esta operagéo.

Antes de instalar novamente o cabo metalico no tambor, inspecione a superficie da bobina do tambor, as
ranhuras e as placas laterais no que respeita a fendas, estrias ou outros sinais de desgaste que possam
danificar o cabo metalico.

Quando enrolar de novo o cabo metalico no tambor, certifique-se de que roda a pega da manivela do
guincho para a direita para recolher o cabo e que 0 mecanismo de catraca emite um som de estalido
normal quando é rodado (consulte a Secgdo 7.1.5). Lubrifique o cabo com 6leo leve e utilize um pano
limpo para remover o excesso a medida que enrola o cabo no tambor, conforme descrito na Secgédo
8.2.2.

Registe os resultados das condigdes indicadas acima na folha da Caderneta de inspegéo do cabo do
guincho, retire o guincho de servigo e tome as medidas necessarias para envia-lo para um centro de
reparagao autorizado.

7.2.5 Inspegao do cabo do guincho (cordas sintéticas)
Se 0 guincho que esta a inspecionar estiver equipado com um cabo do guincho de cordas sintéticas,

inspecione o cabo de acordo com o0 método apresentado e registe os resultados na Caderneta de
inspecao.



7.2.5.1 Introdugéo a inspegéo do cabo do guincho de cordas sintéticas

IMPORTANTE: As cordas sintéticas séo dificeis de inspecionar e avaliar com rigor. Os danos internos,
degradago pelos raios UV, contaminagao quimica e o desgaste relacionado com a idade séo dificeis de
ver € podem variar consideravelmente com o material, a composi¢do e o fabricante da corda. Se tiver
alguma duvida sobre o estado da corda, o guincho DEVE SER removido de servigo e enviado para um
centro de reparagéo autorizado.

7.2.5.2 Procedimento de inspegao da corda sintética
- Peca a um ajudante para rodar lentamente o guincho de modo a arriar o comprimento total da corda,
mantendo uma tens&o de cerca de 33 Ibs (15 kg) no cabo. Inspecione com cuidado o ponto de fixagao da

corda com o tambor do guincho quanto a desgaste, puimento, separagao ou outros danos.

- Inspecione o comprimento total da corda com as mé&os enquanto visualiza o estado. Procure pelo
seguinte:

- Nés (um nd numa corda pode reduzir a respetiva resisténcia em 50% ou mais);
- Cortes com tamanho superior a 1/32” (1 mm),

- Danos causados pelo calor ou friccdo (indicados por descoloragdo, envidragamento, suavidade ou
dureza das fibras);

- Abraséo ou outro tipo de desgaste, especialmente se for localizada. Para uma corda entrangada, o
desgaste nédo pode ser superior a 25%
em termos de abrasao, e para uma corda de 3 corddes, ndo superior a 10%.

- Degradagao pelos raios UV (indicada pela perda ou alteragéo da cor numa superficie com po);
- Danos quimicos (indicados pela descoloragdo, amaciamento ou descamar da superficie);

- Didmetro inconsistente, areas achatadas, saliéncias ou protuberéncias que indicam danos internos ou
no nlcleo resultantes de sobrecarga ou carga de choques;

- Antes de instalar novamente a corda no tambor, inspecione a superficie da bobina do tambor, as
ranhuras e as placas laterais no que respeita a fendas, estrias ou outros sinais de desgaste que possam
danificar a corda.

- Quando enrolar de novo a corda no tambor, certifique-se de que roda a pega da manivela do guincho
para a direita para recolher a linha e que 0 mecanismo de catraca emite um som de estalido normal
quando € rodado (consulte a Secgdo 7.1.5).

Registe os resultados das condigdes indicadas acima na folha da Caderneta de inspegéo do cabo do
guincho, retire o guincho de servigo e tome as medidas necessarias para envia-lo para um centro de
reparagao autorizado.
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8. MANUTENGAO, LUBRIFICAGAO E ARMAZENAMENTO
Este guincho foi concebido para proporcionar muitos anos de servico sem problemas e requer pouca
manutencao periodica.

Os elementos de fixagdo soltos devem ser apertados e, sempre que necessario, 0 guincho deve ser
enviado para um centro de reparagéo autorizado.

Pelo menos uma vez por ano deve ser realizada uma limpeza bésica (conforme especificado na Secgéo
8.1) no ambito da inspecéo anual; a limpeza deve ser mais frequente se o equipamento for utilizado em
condigOes agressivas.

A lubrificacdo do cabo metalico (se estiver equipado), mosquetao, puxador da pega da manivela e dos
calgos de travdes deve ser efetuada pelo menos uma vez por ano (conforme especificado na Secgéo
8.2) como parte da inspe¢&o anual ou com maior frequéncia para manter o desempenho do guincho em
condigOes agressivas.

8.1 Limpeza do guincho

Utilize uma solugao de agua morna e detergente suave para limpar as superficies exteriores do guincho
e as respetivas etiquetas. Nao embeba nem mergulhe o guincho, porque pode ocorrer corroséo interna
ou outros danos. Limpe o cabo com uma escova metalica rigida conforme necessario e lubrifique-a
conforme indicado na Secgéo 8.2. Nao utilize solventes ou outros produtos de limpeza para limpar o cabo
metalico, pois tal pode remover a lubrificagdo interna.

8.2 Lubrificagao

8.2.1 Lubrificagdo dos calgos dos travoes

Para lubrificar os calgos dos travdes no guincho, impega a rotagéo da bobina e rode a pega da manivela
para a esquerda pelo menos 10 rotagbes para desencaixar 0 mecanismo de travagem por completo.
Enquanto roda a pega da manivela para a esquerda, pulverize WD-40 (ou outro lubrificante aprovado
pela Skylotec GmbH) em torno do local onde o eixo da pega da manivela entra no compartimento do
guincho.

8.2.2 Lubrificagdo do cabo metalico

Apbs a limpeza e inspegéo do cabo metalico de acordo com as instrugdes na Secgao 7.2.4, lubrifique o
cabo metalico com dleo leve e utilize um pano limpo para retirar 0 excesso de éleo @ medida que enrola
0 cabo no tambor.

8.2.3 Lubrificagdo do mosquetdo
Apds a limpeza e inspegao, de acordo com as instrugdes da Secgao 7.2.3, lubrifique o dispositivo de
imobilizacéo e a rétula com dleo leve e retire 0 excesso de 6leo com um pano limpo.

8.2.4 Lubrificagdo do puxador da pega da manivela
Lubrifique o puxador da pega da manivela com éleo leve conforme necessario e retire 0 excesso com
um pano limpo.



8.3 Armazenamento

Armazene o0 guincho e outro equipamento de seguranga relacionado ao abrigo da luz do sol num local
afastado de poeiras, produtos quimicos e outras substancias nocivas. Inspecione sempre equipamento
que tenha estado armazenado durante longos periodos antes da sua utilizagao.

9. ESPECIFICAGOES

Este guincho é construido essencialmente de ago galvanizado, com um revestimento vedante adicional,
para uma maior resisténcia a corrosdo. O ago inoxidavel e diversos outros materiais sdo utilizados em
locais estratégicos.

As tampas exteriores sao feitas de um plastico moldado resistente a impactos.

Este guincho pode ser equipado com varios tamanhos e tipos de cabos de guincho diferentes, incluindo:
- Cordas Technora de 3/16” (5 mm) a 4" (6 mm) de didmetro;

- Cordas Kernmantle de 5/16” (8 mm) a 5/8” (16 mm) de didmetro e

- Cabos metalicos de 3/16” (5 mm) a 5/16” (8 mm) em ago inoxidavel ou galvanizado.

Verifique a etiqueta Detalhes do cabo do guincho (consulte a Figura 16) para obter mais informacdes
sobre o cabo do guincho fornecido com o guincho.

O guincho padréo pesa 26 Ibs (12 kg) sem o cabo ou os suportes de montagem.
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CADERNETA DE INSPEGAO DO GUINCHO

PT NUmero de modelo do guincho:

NUmero de série do guincho:

Data de fabrico (dd/mm/aa):

Data de compra (dd/mm/aa):

no guincho ou nos suportes
de montagem (pegas ou
elementos de fixagdo em
falta, soltas ou

danificados, etiquetas
danificadas, em falta ou
ilegiveis)

ITEM CONFOR- | NAO DETALHES/ [ CONDICAO | APROVA-
INSPECIONADO ME CONFOR- | LOCALI- (REPA- DO PARA
ME ZAGAO RADO/ UTILI-
DESMANTE- | ZAGAO
LADO) POR
Danos fisicos

Verificagao
do indicador
do desgaste dos travbes

Rotag&o correta da pega
da manivela (som de
estalido

durante a rotagdo

para a direita)

Estado do mosquetao
(Secgdo 7.2.3)

Data da inspegéo:

Responsavel pela inspecéo:
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CADERNETA DE INSPEGCAO DO CABO DO GUINCHO

NUmero de modelo do guincho:

NUmero de série do guincho:

Tipo de cabo de guincho, tamanho, material e composi¢ao

Lista de verificagéo dos cabos metalicos (consulte a Secgéo 7.2.4)

Local do defeito Conforme N&o conforme
(a partir do tam-
bor do guincho)

Estado

Estado da fixagdo do cabo | N/A
do guincho no

Saliéncia no ntcleo

Danos causados por
esmagamento

Corrosao/danos quimicos

Fios partidos (danos por
fadiga)

Danos por abrasao/fios
partidos

Protuberancias no diamet-
ro do cabo metalico

Redug&o do didmetro do
cabo metalico

Danos causados pelo
calor/arco elétrico

Contaminagao excessiva

137



138

Lista de verificacéo de inspegao dos cabos sintéticos (consulte a Seccéo 6.2.5)

Critérios de inspegao
(cordas sintéticas)

Local do defeito
(a partir do tam-
bor do guincho)

Conforme

Nao conforme

Estado

Estado da fixacdo do
cabo do guincho no

N/A

Nos

Cortes

Danos causados pelo
calor/friccao

Danos por abraséo

Degradagé&o pelos
raios UV

Danos quimicos

Danos causados por

sobrecarga/carga de

Data da inspecao:

Responsavel pela inspecéo:




Gebruiksaanwijzing

Afbeelding 1

1. INLEIDING VOOR LIERTOEPASSINGEN

De lier 1 en 2 combineren vele geavanceerde veiligheidskenmerken, zoals meerdere rempallen, een
secundaire inertierem, gemakkelijk af te lezen remslijtage-indicator, visuele overbelastingsindicator
integraal t.0.v. de klemhaak en een optionele gebruiksindicator.

Sommige uitvoeringen van deze lieren zijn uitgerust met een uniek ontwerp van een aangedreven
invoernaaf, die de lier in staat stelt gemakkelijk te schakelen van een handbediende hendel naar
diverse opties van krachtaandrijvingen, waardoor de lier aangedreven kan worden door verschillende
soorten boormachines met en zonder kabel (zie onderdeel 6 voor meer informatie over de opties van
krachtaandrijvingen).

De lier kan uitgerust zijn met diverse typen lierkabels, zoals een roestvrijstalen of gegalvaniseerde
staalkabel met diverse diameters en touwen met verschillende diameters en constructies, om aan uw
specifieke taakvereisten te voldoen.

Dit product is speciaal ontworpen en met zorg geproduceerd om voor een betrouwbare werking te zorgen
bij verschillende toepassingen voor het veilig werken op hoogten. Deze betreffen, maar zijn niet beperkt
tot:

1.1 Werkpositie

De lier kan gebruikt worden voor het ophijsen van een werknemer op een werkpositie voor het uitvoeren
van een taak. Als een werknemer is opgehesen in een werkstoel of harnas, moet een tweede persoonlijk
valbeschermingssysteem worden gebruikt naast de leeflijn. Persoonlijke valbeschermingssystemen die
in combinatie met deze lier worden gebruikt, moeten voldoen aan OSHA of andere plaatselijke eisen.

1.2 Reddingsactie

De lier kan gebruikt worden als onderdeel van een systeem voor de reddingsactie na de val van een
werknemer die beschermd is door een persoonlijk valbeschermingssysteem. De lier voldoet aan de eisen
van ANSI/ASSE Z359.4 voor gebruik als reddingsapparaat.
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1.3 Opening besloten ruimten / Reddings- en bergingsacties

De lier kan gebruikt worden als onderdeel van een systeem voor de toegang en uitgang van besloten
ruimten alsmede als reddingsinstrument in het geval van een noodsituatie zonder de ruimte te betreden.
De lier voldoet aan de eisen van OSHA 1910.146 en ANSI/ASSE Z117.1 voor gebruik bij de opening van
besloten ruimten/reddings- en bergingsapparaat.

1.4 Valbeveiliging tijdens het klimmen

In situaties waar het niet praktisch is een tijdelijk of permanent geinstalleerd persoonlijk
valbeschermingssysteem aan te brengen en te gebruiken, kan de lier gebruikt worden als bescherming
bij het omlaag vallen tijdens het beklimmen van een vaste ladder of andere constructie. De lierkabel
kan in wezen worden gebruikt als een beweegbare ankerbevestiging, die omhoog en omlaag beweegt
met de klimmer. Een energie absorberende lanyard is tussen de lierkabel en de dorsale D-ring op het
veiligheidsharnas van de klimmer aangebracht. De lier moet bediend worden om iedere speling in de
lierkabel permanent te elimineren, als de klimmer omhoog of omlaag beweegt. De bediener van de lier
moet speciaal geinstrueerd worden bij een dergelijk gebruik van de lier. Alle installaties moeten ontworpen,
geinstalleerd en gebruikt worden onder de supervisie van een gekwalificeerd persoon.

1.5 Materiaalhandling

De lier kan gebruik worden voor het heffen en laten zakken van gereedschappen, apparatuur en andere
materialen die niet de maximale werkbelasting van de lier overschrijden. Diverse bepalingen staan het
gebruik van dezelfde apparatuur niet toe om personen en materiaal te verplaatsen. Ben hiervan op de
hoogte en volg de voorschriften die van toepassing zijn op uw werkplaats.

2. BEPERKINGEN VAN DE TOEPASSING

De bij het onderdeel Installatie en bediening van deze lier opgenomen restricties en beperkingen, moeten
zorgvuldig in acht worden genomen. Het niet-naleven van deze feiten kan tot ernstig letsel of de dood
leiden.

2.1 Maximale werkbelasting

Deze lier is ontworpen en gemaakt voor een maximale werkbelasting van 1 persoon die maximaal 310 Ibs
weegt (inclusief alle kleding, gereedschappen en apparatuur), indien gebruikt in een enkel katrolsysteem
of 2 personen die maximaal 620 Ibs wegen in een dubbel uitgevoerd katrolsysteem (zie afbeelding 2).

Enkel katrolsysteem Dubbel uitgevoerd katrolsysteem

Lierkabel Lierkabel

Belasting

Belasting
Afbeelding 2, enkel katrolsysteem en dubbel uitgevoerd katrolsysteem

Zie de bedieningshandleiding(en) van alle andere accessoires in het systeem, om te bepalen welke
optie(s) het meest geschikt zijn voor het systeem.



OPMERKING: Ben u ervan bewust dat een dubbel uitgevoerd katrolsysteem bedoeld is voor een hogere
maximale werkbelasting, maar dat de hef-/daalsnelheid de helft is van die van een enkel katrolsysteem.

Zorg ervoor dat alle andere systeemonderdelen een maximale werkbelasting hebben die overeenkomt
met die van de lier. De systeembelasting is gelijk aan de laagste belasting van het systeemonderdeel.

2.2 Kenmerken ter plaatse, fysieke factoren en omgevingsomstandigheden

Elke werkplek heeft zijn eigen specifieke gevaren. Dit kunnen o.a. de volgende gevaren zijn: giftige of
explosieve atmosferische omstandigheden, giftige of corrosieve chemische gevaren, hete opperviakken,
elektrische gevaren, scherpe randen, onderdompelingsgevaren of bewegende machineonderdelen.

Al deze factoren moeten in acht worden genomen bij het selecteren van apparatuur voor een bepaalde
toepassing.

3. ALGEMENE SYSTEEMVEREISTEN
Deze lier is ontworpen voor gebruik in combinatie met diverse accessoires, om vele functies uit te voeren.
Er zijn algemene vereisten voor dergelijke systemen die het volgende bevatten, maar niet beperkt zijn tot:

3.1 Ankersterkte

Deze lier is ontworpen in combinatie met een draagconstructie die in staat is om de vereiste
verankeringskracht te bieden. Draagconstructies ontworpen, gefabriceerd en/of goedgekeurd door
Skylotec GmbH hebben voldoende kracht voor de goedgekeurde toepassing. ledere draagconstructie die
niet ontworpen, gefabriceerd en/of goedgekeurd is door Skylotec GmbH MOET ontworpen, geinstalleerd
en gebruikt worden onder de supervisie van een gekwalificeerd persoon.

De standaarden die verschillende situaties regelen specificeren diverse verankeringseisen. Echter op
geen enkel moment biedt de verankering minder dan:

- een veiligheidsfactor van 2:1 op de maximale remkracht (MAF) van ieder valbeschermingssysteem dat
gebruikt wordt,

-een veiligheidsfactor van 4:1 op persoonlijke werkbelastingen die op het systeem worden toegepast,
-een veiligheidsfactor van 4:1 op belastingen van materiaalhandling die op het systeem worden toegepast,

De geselecteerde ankers moeten aan de van toepassing zijnde plaatselijke eisen t.a.v. de ankersterkte
voldoen. Alle installaties MOETEN gebruikt worden onder de supervisie van een gekwalificeerd persoon.

3.2 Compatibiliteit van de verbindingsstukken

Verbindingsstukken die gebruikt worden om onderdelen in het systeem te verbinden moeten onderling
compatibel zijn om voor voldoende sterkte te zorgen en het risico op onbedoelde bevrijding of eruit rollen
tijdens gebruik te voorkomen. De verbindingsstukken die bij de producten worden geleverd die door
Skylotec GmbH ontworpen, gefabriceerd en/of goedgekeurd worden, voldoen aan alle van toepassing
zijnde eisen voor verbindingsstukken. Verbindingsstukken die niet door Skylotec GmbH zijn geleverd,
MOETEN door een gekwalificeerd persoon geselecteerd en goedgekeurd worden.
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3.3 Veiligheidsharnas

Gebruik alleen een veiligheidsharnas dat ontworpen, getest en goedgekeurd is voor het opvangen
van een val, als een persoon met deze lier is verbonden. Gordels en riemen bieden geen adequate
ondersteuning voor het lichaam, om bij een val ernstig lichamelijk letsel of de dood te voorkomen.

3.4 Valbeveiliging

Activiteiten met betrekking tot werkzaamheden op hoogte vereisen het gebruik van apparatuur, om de
werker te beschermen bij een val. Als men gebruik wil maken van deze lier, moet er een geschikte
valbescherming beschikbaar worden gesteld, zoals vereist in de plaatselijke voorschriften.

3.5 Veiligheid besloten ruimten

Als deze lier wordt gebruikt als onderdeel van een systeem m.b.t. werkzaamheden in een besloten ruimte,
dient u altijd een goedgekeurd veiligheidsplan voor besloten ruimten te volgen die aan alle plaatselijke
voorschriften voldoet.

3.6 Hoek slingerbeweging

Er moeten altijd voorzorgsmaatregelen worden genomen om het risico op een slingerbeweging tijdens
een val te minimaliseren, bij het werken op hoogten. De hoek van een lierkabel mag nooit meer dan 5
graden zijn t.0.v. de verticale lijn (zie afbeelding 3).

Anchorage

Lifeline

t‘(‘
-
*\/‘

Afbeelding 3, maximale hoek slingerbeweging
4. INSTALLATIE EN GEBRUIK VAN DE LIER

4.0 Inleiding

Deze lier is ontworpen voor gebruik in combinatie met diverse soorten draagconstructies, om aan de
verschillende vereisten te voldoen. Deze omvatten tripods, hijsarmen en takels alsmede diverse speciale
toepassingen of op maat gemaakte constructies. Dit product is alleen bedoeld voor gebruik met producten
ontworpen, gefabriceerd en/of goedgekeurd door Skylotec GmbH andere toepassingen moeten
ontworpen, geinstalleerd en gebruikt worden onder de supervisie van een gekwalificeerd persoon. Alle
installaties moeten goedgekeurd zijn door een gekwalificeerd persoon.

4.1 Installatie lier

Deze lier kan gebruikt worden in combinatie met een breed aanbod aan productaccessoires. Zie de
bedieningshandleiding die bij alle accessoires van Skylotec GmbH wordt geleverd op het moment van
aankoop, voor gedetailleerde informatie over de lier op het systeem.



Voor systemen die niet door Skylotec GmbH zijn geleverd, moet de gekwalificeerde persoon die
verantwoordelijk is voor het ontwerp, de installatie en het gebruik van het systeem gedetailleerde
informatie geven m.b.t. de installatie van de lier op het systeem.

4.2 Werking van de lier

Zodra de lier correct in het systeem geinstalleerd is, is de werking van de lier zoals hieronder beschreven.
De lier mag door geen enkel persoon worden gebruikt zonder een correcte training, zoals aangegeven
in onderdeel 6. ledere gebruiker moet deze handleiding volledig gelezen en begrepen hebben en alle

andere instructiehandleiding(en) gerelateerd aan het gebruikte systeem of de instructies uitgelegd krijgen
m.b.t. het gebruik van de apparatuur.

4.2.1 Inspectie

Deze lier moet voor ieder gebruik gecontroleerd worden, zoals aangegeven bij onderdeel 7.1. Dagelijkse

instructies over de inspectie worden ook op het label op de zijafdekking van de hendel van de lier
weergegeven (zie afbeelding 4).
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Lees voor gebruik ALLE labels op ALLE zijden van de lier
Deze lier moet worden de die bij de
aankoop is geleverd.

Dagelijkse controle: voor ieder gebruik dient een geautoriseerd persoon de lier
en de kabel te controleren zoals aangegeven in de bedieningshandleiding en eventuele
problemen te melden aan een competent persoon

Samenvatting van de bediening van de lier:

de

Aan gebruiker van de Draai de hendel naar rechts om de last

te heffen en draai de hendel naar links
apparatuur:voor gebruik van de apparatuur

moet u de bedieningshandleiding, die door de

fabrikant bij de apparatuur is geleverd, gelezen en

begrepen hebben of uitleg hebben gekregen over de

apparatuur

nz\e de bedieningshandleiding van de
betreffende  constructie voor ~ gedetailleerde

informatie over het correcte traject van de lierkabel.

Maximale werkbelastingen:
33 tot 310 Ibs (15-140 kg) voor een enkel
katrolsysteem. Zie afbeelding 2a
Afbeelding 2

Enkel katrolsysteem

erkabel

Dubbel uitgevoerd katrolsys-

werkplaats.

MATA910

MATERIAALHANDLING
Bela De lier kan gebruik worden voor het heffen
en laten zakken van gereedschappen,

apparatuur en andere materialen tot
de nominale maximale werkbelasting

33 to1 620 Ibs (15-280 kg) voor een dubbel van o e“‘eg' oerse bepalgen
uitgevoerd kalrolsysteem. Zie afbeelding 2b.
‘Afboelding 2b apparatuur niet toe om personen

en materialen te verplaatsen,
ben hiervan op de hoogte en
teem volg de voorschriften  die
van toepassing zijn op uw

om de last te laten zakken. Overschrijd nooit
de maximale werkbelasting van de lier.

Houd altjd contact met de persoon die
met deze lier omhoog of omlaag
gebracht wordt. Voorkom dat de lierkabel
scherpe kanten en schurende opperviakken
Kkan raken die de kabel kunnen beschadigen

Afbeelding 4, Dagelijkse instructies inspectie

Eventuele problemen moeten onmiddellijk aan uw supervisor worden gemeld en de apparatuur moet
worden gemerkt, om verder gebruik te voorkomen totdat de apparatuur gerepareerd is.

143

NL



144

4.2.2 Een werknemer aan de lierkabel bevestigen

ledere werknemer die verbonden is met deze lier MOET een veiligheidsharnas dragen dat ontworpen,
getest en goedgekeurd is als valstop. De lierkabel MOET verbonden worden met de dorsale (achter)
D-ring op het harnas, tenzij anders aangegeven door de gekwalificeerde persoon.

Laat de lierkabel voldoende vieren, zodat de kabel gemakkelijk aan de dorsale D-ring van de werknemer
bevestigd kan worden. Zorg ervoor
dat de kabel voldoende gespannen is, om ,bird-nesting” van de lierkabel te voorkomen.

Bevestig de lierkabel aan de dorsale D-ring van de werknemer en zorg ervoor dat de klemhaak soepel
werkt en volledig wordt vergrendeld bij bevestiging.

Trek de lierkabel in totdat de kabel passend aansluit en laat de werknemer langzaam zijn voeten van de
grond tillen om de integriteit van het systeem te controleren.

** TEST DE INTEGRITEIT VAN HET SYSTEEM NIET BOVEN EEN OPENING OF OP EEN PLEK
WAAR EEN KANS OP VALLEN ONTSTAAT*

4.2.3 Heffen en neerlaten van een werknemer

Een werknemer die aan de lierkabel is bevestigd wordt omlaag gelaten door de hendel op de lier linksom
te draaien en geheven door de hendel op de lier rechtsom te draaien. Gebruik de lier NIET als de draaiing
van de lierhendel tegengesteld is of als de lier geen regulier klikgeluid maakt tijdens het rechtsom draaien
van de lierhendel.

Draai soepel en gelijkmatig aan de hendel, wat u als comfortabel ervaart. Draag handschoenen als uw
handen contact met de lierkabel maken.

Handhaaf voldoende spanning op de lierkabel, hetzij door het gewicht van de werknemer of handmatig,
om ervoor te zorgen dat de kabel gelijkmatig op de haspel wordt gewonden. Zorg ervoor dat de kabel
niet slap is tussen de lier en de werknemer als er een risico op een val ontstaat. Als een werknemer valt,
terwijl deze bevestigd is aan een slappe lierkabel, kan er ernstig lichamelijk letsel ontstaan of de dood tot
gevolg hebben.

5. TOEPASSINGEN KRACHTAANDRIJVING

In toepassingen met herhaalde positionele activiteiten of lange verticale openingen, is het soms wenselijk
om gebruik te maken van een kracht aangedreven lier in plaats van een handbediende lier.

De lieren van de Jackpod Series zijn ontworpen met een unieke aangedreven invoernaaf (zie afbeelding
5), die het gemakkelijk schakelen mogelijk maakt tussen een handbediende hendel en een kracht
aangedreven werking, terwijl een handbediende back-up wordt gehandhaafd in het geval van een

:\ém TEST o
H OVER
PENING! :é"m

Figs 14
PASS | GoOD




Afbeelding 5, aangedreven invoernaaf lier

Afhankelijk van de aard van de toepassing, de regels die het gebruik regelen van aangedreven lieren
om werknemers te heffen en te laten zakken in diverse rechtsgebieden en het type en de specificatie
van boormachines beschikbaar, zijn er diverse configuraties van de accessoires van de boormachine die

geschikt zijn (zie afbeelding 6).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild
JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 . X Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
Winch Drive
ohne Kupplung Clutch)
JACKPOD Direct Drive Direct Drive (Max input 300 :
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) P
. . rpm, NO Clutch)
Direct Drive ohne Kupplung
1P-009-3 JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Combineer deze accessoires zoals weergegeven in afbeelding 8-11, om de configuratie te maken die het

beste geschikt is voor uw toepassing.

Afbeelding 6, Accessoires verwijderbare hendel lier Jackpod Series en krachtaandrijving

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Ib /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 1bs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

— The use of HIGH SPEDD (RPMY) drills will resulf in damage and premature failure of winch components.
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Afbeelding 7, boorvereisten voor diverse configuraties

NL De onderstaande afbeelding 8 toont de eenvoudigste optie van een directe aandrijving van de invoernaaf
met een vaste aandrijfas en een hoog koppel van de boormachine met laag toerental.

o | I

Afbeelding 8, 1:1 Configuratie directe aandrijving

Afbeelding 9 toont een configuratie van een directe aandrijving met de overbrengingsverhouding 4:1, om
het gebruik van een hoger toerental toe te staan, lager boorkoppel indien gewenst.*

Afbeelding 9, 4:1 Configuratie directe aandrijving

Deze configuraties van directe aandrijving zijn niet geschikt voor persoonlijke toepassingen, maar alleen
bedoeld voor materiaalhandling of regelingen van de kabelhaspel.

Afbeelding 10 toont de meest basale aanbevolen configuratie voor het gebruik met personen, waarbij de
invoernaaf rechtstreeks vanaf de boor door een overbelastingskoppeling wordt gevoerd, die ontworpen is
om te slippen en te voorkomen dat de werknemer gewond raakt in het geval van een verstrikking tijdens
de positionering.
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Afbeelding 10, 1:1 aandrijving met overbelastingskoppeling

Afbeelding 11 toont een combinatie van een overbrengingsverhouding van de aandrijving van 4:1 met de
overbelastingskoppeling, om een werkpositie toe te staan met een hoger toerental, en lager boorkoppel
indien gewenst.

Afbeelding 11, overbrengingsverhouding van de aandrijving van 4:1 met overbelastingskoppeling

6. TRAINING

Voor het starten met het werken met de lier moeten alle gebruikers een training hebben gevolgd van
hun werkgever over alle apparatuur die hierbij betrokken is, alsmede een geschikte training hebben
gevolgd op het gebied van valbeveiliging, besloten ruimten, reddingsacties, materiaalhandling, algemene
veiligheid en ieder ander specifiek gebied dat noodzakelijk is om veilig de toegewezen werkzaamheden
te kunnen uitvoeren.

Gebruikers moeten deze handleiding volledig gelezen en begrepen hebben en alle andere
instructiehandleiding(en) gerelateerd aan het gebruikte systeem of de instructies uitgelegd krijgen m.b.t.
het gebruik van de apparatuur.
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7. INSPECTIE

7.1 Dagelijkse inspectie

De lier moet voor ieder gebruik gecontroleerd worden, zoals beschreven in de onderdelen 7.1.1 en 7.1.5.
Meld alle problemen of bezorgdheden aan uw supervisor en gebruik de apparatuur niet totdat ze is

goedgekeurd.

7.1.1 Reiniging en smering

Indien nodig, dient u de lier en alle onderdelen te reinigen en smeren zoals aangegeven in onderdeel 8.
Gebruik geen oplosmiddelen of andere chemicalién om de lier te reinigen.

7.1.2 Fysieke schade

Controleer de lier, lierkabel, klemhaak en bevestigingsbeugels op fysieke schade; gebogen onderdelen,
gescheurde behuizingen, ingedeukte afschermingen, losse of ontbrekende bevestigingsmiddelen,
ontbrekende of onleesbare labels (zie afbeelding 5). Vervangende labels zijn verkrijgbaar bij uw dealer
door het bestellen van het onderdelennummer, dat op ieder label is weergegeven.

Opmerking: Niet alle weergegeven labels zijn aanwezig op uw lier, omdat sommige labels betrekking
hebben op standaarden en certificaten die niet op u van toepassing zijn.

NL

Lees voor gebruik ALLE labels op ALLE zijden van de lier
ig de

rden die bij de
Lees voor gebruik ALLE labels op ALLE zijden van de lier Deze lier moet wort
i o aankoop is geleverd.
Deze lier moet worden de die bij de
aankoop is geleverd.

Dagelijkse controle:vesr ieder gebruik dient een geautoriseerd persoon de lier en

de kabel te controleren zoals aangegeven in de bedieningshandieiding en eventuele pro-

blemen te melden aan een competent persoon. De dagelikse controle bevat, maar is niet

beperkt tot: Daily inspection includes but is not limited to:

a Controleer de lier en kabel op
I

Dagelijkse controle: veor ieder gebruik dient een geautoriseerd persoon de lier
en de kabel te controleren zoals aangegeven in e bedieningshandleiding en eventuele
problemen te melden aan een competent persoon.

Samenvatting van de bediening van de lier:

an de gebruiker van de

apparatuur:Voor gebruik van de apparatuur
moet u de bedieningshandleiding, die door de
fabrikant bij de apparatuur is geleverd, gelezen en
begrepen hebben of uitleg hebben gekregen over de
‘apparatuur.

X2 Co bedeningshandiidng  van
betreffende constructie voor gedetailleerde.
informatie over het correcte traject van de lierkabel.

[EJContoleer do siitage van de_remindiator,
‘zoals in afbeelding 1a. Controleer
met spanning op de kabel (minimaal 33 Ibs of 15
kg) de positie van de rode/groene indicator door de
opening in het midden van de hendel.Een lie met een
indicator die 50% of meer rood aan geeft, MOET
buiten bedriff worden gesteld, zoals aangegeven in
afbeelding 1b.

apparatuur en  ontbrekende of onleesbare
labels. Een beschadigde lier MOET  buiten
bedrif worden gesteld

Draai de hendel naar rechts om de last

te heffen en draai de hendel naar links

om de last te laten zakken. Overschrijd nooit
de maximale werkbelasting van de lier.

Controleervisueeldeoverbelastingsindicator

op de Kiknaak van de lierkabel (indien
uitgerust),  zoals aangegeven in  de
bedieningshandleiding. Als de markering rood
is, betekent dit dat de lier overbelast is en buiten
bedrjf MOET worden gesteld.

Houd altjd contact met de persoon die
met deze lier omhoog of omlaag
gebracht wordt. Voorkom dat de lierkabel
scherpe kanten en schurende opperviakken
kan raken die de kabel kunnen beschadigen.

(Controleer dat het rechtsom draaien van de hendel
de last heft en het linksom draaien van de hendel
de last laat zakken. Een lier met een omgekeerde
hendelrotatie, MOET buiten bedrif worden gesteld.
E‘;Jeaarlijkse controle: minimaal één keer
Maximale werkbelastingen:
33 tot 310 Ibs (15-140 kg) voor een enkel

Katrolsysteem. Zie afbeelding 2a
Afbeelding 2a

Enkel katrolsysteem

Lietkabel

Baia
stng

Lietkabel

Q

MATERIAALHANDLING
De lier kan gebruik worden voor het heffen
en laten zakken van gereedschappen,
apparatuur en andere materialen ot

de nominale maximale werkbelasting

MAT-1918

TEST DE LIER
NIET BOVEN
EEN OPENING!

Afbeelding 1a
GOEDGEKEURD/GOED

Midden van het

venster
B T T T T rr—ryr] van de lier. Diverse bepalingen
33"”‘522“:5““?23‘” ko) e e staan het gebruk van dezelfde
Afentima Gy ysteem. Zie albeeldng apparatuur niet toe om personen
eelding 26 en materialen te verplaatsen,
Dubbel uitgevoerd katrolsys- bon henan op o hosic on Afbeclding 1b
volg de voorschriften  die
m
fee van toepassing zijn op uw AFGEKEURD /
0 werkplaats. NIET GOED

MAT-1919

 jaar moet volgens de bedieningshandieiding
een uitgebreide controle van de lier en kabel worden
uitgevoerd en door een competent persoon worden
gedocumenteerd.
Een lier die niet door de controle komt MOET
Jonmiddellijk gelabeld worden als ,niet gebruiken”
en buiten bedrif worden gesteld. Voor verder gebruik
MOET de lier retour worden gestuurd naar een
geautoriseerd servicecentrum voor inspectie en
reparatie. Neem contact op met de fabrikant voor
de locaties van de servicecentra en de beschikbare
serviceprogramma-opties.

Laten
zakken

Midden van het
venster




Lubrication

Please refer to Operator‘s
Manual for instructions. . . NL

Afbeelding 5, labels van de lier (vervolg volgende pagina)

Product Model:
® SKH"LDTEC Date of Manufacture (mm/dd/yy):
Im Miihlengrund 6-8 |
56566 Neuwied Part-Number:
Germany I

Fon.: 0049.2631.96800 ]
Serial-Number:

wnsylotec.de ——
N NG /

Afbeelding 5, labels van de lier (vervolg)

MAT-1987

Aangezien geringe cosmetische schade niet de werking van de lier beinvioed, MOET een ernstig
beschadigde lier buiten gebruik worden gesteld en terug worden gestuurd naar een geautoriseerd
servicecentrum voor reparatie, alvorens deze verder te gebruiken.

7.1.3 Activering overbelastingsindicator

Controleer de visuele overbelastingsindicator op de klemhaak (afbeelding 6a), om ervoor te zorgen dat
de lier niet is overbelast. Als er een rode band zichtbaar, zoals weergegeven in afbeelding 6b, is de lier
overbelast. Een lier die overbelast is geweest MOET buiten gebruik worden gesteld en terug worden
gestuurd naar een geautoriseerd servicecentrum voor reparatie, alvorens deze weer te gebruiken.

Afbeelding 6a Afbeelding 6b
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7.1.4 Aflezing remslijtage-indicator

Controleer de remslijtage-indicator, zoals weergegeven in afbeelding 7. Controleer, met een minimale
spanning op de kabel van 15 kg (33 Ibs) de positie van de rode/groene indicator door de opening in
het midden van de hendel. Een lier met een indicator die 50% of meer rood aangeeft, MOET buiten
gebruik worden gesteld en terug worden gestuurd naar een geautoriseerd servicecentrum voor reparatie,
alvorens deze weer te gebruiken.

GOEDGEKEURD/GOED AFGEKEURD / NIET GOED
Midden van Midden van
het venster het venster

Afbeelding 7, inspectiecriteria voor de remslijtage-indicator

7.1.5 Werking daairichting slingerhendel en pal

Controleer de draairichting van de hendel door te controleren of de lierkabel wordt uitgerold door linksom
te draaien en wordt ingetrokken door de hendel rechtsom te draaien (zie afbeelding 7). Als de draairichting
van de lierhendel tegengesteld is of als de lier geen regulier klikgeluid maakt tijdens het rechtsom draaien
van de lierhendel, MOET de lier buiten gebruik worden gesteld en terug worden gestuurd naar een
geautoriseerd servicecentrum voor reparatie, alvorens deze weer te gebruiken.

Afbeelding 8, draairichting van de hendel

7.2 Jaarlijkse inspectie

Minimaal jaarlijks maar indien nodig vaker bij moeilijke omstandigheden of overmatig gebruik, MOET de
lier een gedetailleerde inspectie ondergaan door een competent persoon, zoals hieronder beschreven
en de resultaten in een inspectielogboek worden vastgelegd. Een voorbeeld van een inspectielogboek is
meegeleverd op de pagina's 26 en 27 van deze handleiding, maak a.u.b. fotokopieén van dit voorbeeld
om alle inspectieresultaten vast te leggen.



OPMERKING: Op ieder gewenst moment kan de lier retour worden gestuurd naar een geautoriseerd
servicecentrum voor reparatie. Lever a.u.b. fotokopieén van alle vorige logboekbladen om te ondersteunen
bij de diagnose en verwerking van alle garantieclaims.

Vraag naar het RGA-nummer bij het servicecentrum voordat u uw lier naar het servicecentrum stuurt.

7.2.1 Reiniging
Reinig voor deze inspectie de buitenste oppervlakken van de lier met een milde zeepoplossing op een
zachte doek. Gebruik geen oplosmiddelen of andere chemicalién om de lier te reinigen.

7.2.2 Inspectieprocedure
Volg respectievelijk de instructies in onderdeel 7.1.2, 7.1.4 en 7.1.5, controleer de lier op fysieke schade,
de remslijtage-indicator en de draairichting van de hendel. Leg de resultaten in het inspectielogboek vast.

Controleer de conditie van de klemhaak van de lierkabel, zoals beschreven in onderdeel 7.2.3 en
registreer de resultaten op een pagina van het inspectielogboek van de lier.

Aanvullend moet er een uitvoerige inspectie van de lierkabel worden uitgevoerd, zoals beschreven in
onderdeel 7.2.4 (voor kabeltouwen van de lierkabel) of 7.2.5 (voor synthetische touwen van de lierkabel)
en dient u de resultaten te vermelden op de pagina van het inspectielogboek van de lier.

BELANGRIJK: Bestudeer de vorige inspectierecords om op de hoogte te zijn van eventuele zaken die
spelen en een nieuwe inspectie aan te vragen voor alle probleemgebieden van de lierkabel. Cumulatieve
bevindingen kunnen leiden tot de noodzaak om de lierkabel te vervangen.

7.2.3 Inspectie klemhaak

-Controleer de conditie van de overbelastingsindicator op de klemhaak, zoals beschreven in onderdeel
7.1.3. Een lier die overbelast is geweest MOET buiten gebruik worden gesteld en terug worden gestuurd
naar een geautoriseerd servicecentrum voor reparatie.

-Controleer de conditie van de klemhaak (afbeelding 6a) op mechanische schade, gebogen, ontbrekende
of gecorrodeerde onderdelen. ledere lier met een beschadigde klemhaak MOET buiten gebruik worden
gesteld en terug worden gestuurd naar een geautoriseerd servicecentrum voor reparatie.

-Controleer de functie van het vergrendelingsmechanisme en of deze vrij kan werken en zorg ervoor dat
dit mechanisme niet geopend kan worden zonder eerst de sluiting in te drukken. Smeer het mechanisme
met lichte olie, zoals beschreven in onderdeel 7.2.3. Als het vergrendelingsmechanisme niet vrij kan
werken na de smering, MOET de lier buiten gebruik worden gesteld en terug worden gestuurd naar een
geautoriseerd servicecentrum voor reparatie.

-Zorg ervoor dat de wartel vrij kan draaien en smeer deze in met lichte olie, zoals beschreven in onderdeel
7.2.3. Als de wartel niet vrij kan draaien na de smering, MOET de lier buiten gebruik worden gesteld en
terug worden gestuurd naar een geautoriseerd servicecentrum voor reparatie.
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-Controleer de bussen, draadogen en lierkabel, die het oog vormen die de klemhaak vasthouden, op
schade, insnijdingen, rafelingen, gebroken kabels of andere schade. Als de bevestigingsmiddelen
beschadigd zijn of als de lierkabel in de buurt van het oog is beschadigd, MOET de lier buiten gebruik
worden gesteld en terug worden gestuurd naar een geautoriseerd servicecentrum voor reparatie.

7.2.4 Inspectie kabeltouw lierkabel
Als de lier die u controleert is uitgerust met een kabeltouw (lierkabel), dient u het kabeltouw als volgt te
controleren en de resultaten te vermelden in het inspectielogboek van het touw.

7.2.4.1 Inleiding terminologie kabeltouw

Alvorens de inspectiecriteria van het kabeltouw te bespreken, moet u de basisconstructie van het
kabeltouw begrijpen en de termen kennen om het te beschrijven (zie afbeelding 9). De kabels (a) zijn de
individuele elementen waaruit een kabeltouw bestaat. De kabels worden bij elkaar gelegd om strengen
(b) te vormen en vervolgens worden een aantal strengen rondom de kern (c) gelegd om het kabeltouw
(d) te vormen.

Afbeelding 9, constructie van het kabeltouw

De slaglengte wordt gedefinieerd als de afstand langs het kabeltouw die een streng nodig heeft om zich
volledig rondom de kern te draaien (zie afbeelding 10).

1 CADLE LAY LENGTH ——|
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-

TYPICAL STRAND

Afbeelding 10, slaglengte

Deze termen worden gebruikt om de criteria te definiéren voor het accepteren of verwerpen van een
kabeltouw (lierkabel) voor verder gebruik.

7.2.4.2 Procedure inspectie kabeltouw

-Laat een helper langzaam aan de lier draaien om de totale lengte van het kabeltouw uit te vieren, waarbij
een spanning op de kabel wordt gehouden van ongeveer 15 kg (33 Ibs). Gebruik een stugge draadborstel
om het aanwezige smeermiddel en eventuele andere vervuilingen van de kabels te verwijderen, terwijl
u de kabel van de haspel rolt. Controleer zorgvuldig het bevestigingspunt van het kabeltouw naar de
liertrommel op slijtage, rafeling, losse hulpstukken of andere schade.



- Draag stevige handschoenen om letsel te voorkomen door losse of gebroken kabels en controleer het

kabeltouw over de volledige lengte door het door uw handen te laten glijden en visueel te controleren

op de staat ervan. Het laten vieren van de kabel kan helpen bij het ontdekken van eventuele verborgen
schade. Kijk naar enige vormen van schade, zoals weergegeven in de afbeeldingen 10, 11, 12, 13,

14, 15:

Fatiguwe (Undersized Sheave)

Afbeelding 13, materiaalmoeheid, wat tot gebroken kabels leidt

Afbeelding 14, schade door schuren

Uitstulpingen of verkleiningen van de diameter (zie afbeelding 15).
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Afbeelding 15, de diameter van een kabeltouw meten.

Een kabeltouw met geplette gedeelten, waarvan de diameter bij het beschadigde stuk minder is dan 5/6
van de originele diameter, MOET buiten gebruik worden genomen en terug worden gestuurd naar een
geautoriseerd servicecentrum voor reparatie. Kijk ook naar:

-Schade door warmte of vlamboog (aangegeven door een blauwe of andere verkleuring, smelting,
lasspetters of verlies van smeermiddel),

-Overmatige vervuiling die kan vormen dat het smeermiddel in het het kabeltouw kan dringen, waardoor
interne wrijving en corrosie kan ontstaan

Een kabeltouw (lierkabel) die in een van de hierboven genoemde condities verkeert, MOET buiten
gebruik worden gesteld en terug worden gestuurd naar een geautoriseerd servicecentrum voor reparatie.

De aanwezigheid van een of meer gebroken kabels in één slaglengte van het touw of een of meer
gebroken kabels in de buurt van hulpstukken is reden voor vervanging.

Als een gebroken kabel het resultaat van corrosie is of als het kabeltouw overmatige gecorrodeerd is,
moet de kabel worden vervangen. Corrosie ontwikkelt zich vaak binnen uit en kan het kabeltouw ernstig
verzwakken als het zichtbaar wordt.

De locatie van alle gebroken kabels MOETEN in het logboek van de lierkabel worden vermeld, als
referentie voor toekomstige inspecties.

Het uitstekende uiteinde van iedere gebroken kabel dient verwijderd te worden, als deze zichtbaar
worden bij het vooruit en achteruit buigen met een buigtang, totdat ze diep breken in de uitsparing tussen
de buiten strengen. Draag handschoenen en een veiligheidsbril tijdens deze handeling.

Voordat u het kabeltouw weer in de trommel aanbrengt, dient u het opperviak van de trommelhaspel,
groeven en zijplaten te controleren op inkepingen, uithollingen of andere slijtage die het kabeltouw
zouden kunnen beschadigen.

Als u het kabeltouw weer oprolt op de haspel, zorg er dan voor dat u de hendel van de lier rechtsom draait
om de kabel in te trekken en dat het palmechanisme een regulier klikgeluid maakt als u de kabel oprolt
(zie onderdeel 7.1.5). Smeer de kabel met lichte olie in en gebruik een schone doek om de overtollige olie
eraf te vegen, als u de kabel op de haspel rolt zoals beschreven in onderdeel 8.2.2.

Vermeld de resultaten van alle hierboven staande condities op de pagina van het inspectielogboek van
de lierkabel, stel de lier buiten gebruik en stuur deze op naar een geautoriseerd servicecentrum voor
reparatie.



7.2.5 Inspectie lierkabel (synthetisch touw)
Als de lier die u controleert is uitgerust met een synthetisch touw (lierkabel), dient u het touw als volgt te
controleren en de resultaten te vermelden in het inspectielogboek.

7.2.5.1 Inleiding inspectie synthetisch touw lierkabel

BELANGRIJK: Synthetische touwen zijn moeilijk te controleren en nauwkeurig te beoordelen. Interne
schade, UV-degradatie, chemische vervuiling en leeftijdgerelateerde slijtage zijn moeilijk te detecteren en
kunnen afhankelijk van het materiaal, de constructie en fabrikant van het touw sterk variéren. Bij twijfel
over de conditie van een touw, MOET de lier buiten gebruik worden gesteld en terug worden gestuurd
naar een geautoriseerd servicecentrum voor reparatie.

7.2.5.2 Procedure inspectie synthetisch touw

-Laat een helper langzaam aan de lier draaien om de totale lengte van het touw uit te vieren, waarbij
een spanning op de kabel wordt gehouden van ongeveer 15 kg (33 Ibs). Controleer zorgvuldig het
bevestigingspunt van het touw naar de liertrommel op slijtage, insnijdingen, rafeling, afscheiding of
andere schade.

-Controleer het touw over de volledige lengte, door het door uw handen te laten glijden en visueel te
controleren op de staat ervan. Kijk ook naar:

-Knopen (een knoop in een touw kan de sterkte van het touw met meer dan 50% verminderen),
-Insnijdingen groter dan 1/32° (1 mm),

-Schade door warmte of wrijving (aangegeven door verkleuring, glans, zachtheid of hardheid van de
vezels),

-Afschuring of andere slijtage, met name plaatselijk. Bij een gevlochten touw moet er meer dan 25%
slijtage zijn door afschuring, voor een touw met 3 strengen mag dit niet meer dan 10% zijn.

-UV-degradatie (aangegeven door verlies of verandering van kleur of een poederachtig opperviak),
-Chemische schade (aangegeven door verkleuring, ontharding of afbladderen van het opperviak)

-Niet gelijkmatige diameter, vlakke gebieden of builen wat op interne beschadigingen of beschadigingen
van de kern duidt door overbelasting of schokbelasting,

-Voordat u het touw weer in de trommel aanbrengt, dient u het oppervlak van de trommelhaspel, groeven
en Zzijplaten te controleren op inkepingen, uithollingen of andere slijtage die het touw zouden kunnen
beschadigen.

-Als u het touw weer oprolt op de haspel, zorg er dan voor dat u de hendel van de lier rechtsom draait
om de kabel in te trekken en dat het palmechanisme een regulier klikgeluid maakt als u de kabel oprolt
(zie onderdeel 7.1.5).

Vermeld de resultaten van alle hierboven staande constateringen op de pagina van het inspectielogboek
van de lierkabel, stel de lier buiten gebruik en stuur deze op naar een geautoriseerd servicecentrum voor
reparatie.

155



156

8. ONDERHOUD, SMERING EN OPSLAG
Deze lier ontworpen voor vele jaren van probleemloos werken en vereist slechts qua routine gering
onderhoud.

ledere los bevestigingsmiddel dient bevestigd te worden en de lier dient naar een geautoriseerd
servicecentrum te worden gestuurd voor reparatie, indien nodig.

Standaard reinigingswerkzaamheden dienen minimaal een keer per jaar te worden uitgevoerd(zoals
aangegeven in onderdeel 8.1), als onderdeel van de jaarlijkse inspectie of vaker bij gebruik onder zware
omstandigheden.

Het smeren van het kabeltouw (indien zo uitgerust), de klemhaak, slingerhendelknop en remblokken
dient minimaal 1 keer per jaar uitgevoerd te worden (zoals beschreven in onderdeel 8.2), als onderdeel
van de jaarlijkse inspectie of vaker als vereist om de prestatie van de lier te handhaven onder zware
omstandigheden.

8.1 De lier reinigen

Gebruik een oplossing van warm water en een mild reinigingsmiddel om de buitenste opperviakken van
de lier en de labels van de lier te reinigen. Dompel de lier niet onder, omdat dit tot interne corrosie of
andere schade kan leiden. Reinig de kabel met een stugge draadborstel zoals vereist en smeer de kabel
zoals weergegeven in onderdeel 8.2. Gebruik geen oplosmiddelen of andere reinigingsmiddelen om een
kabeltouw te reinigen, omdat dit de interne smering kan verwijderen.

8,2 Smering

8.2.1 Smering remblokken

Om de remblokken in de lier te smeren, dient u de haspel tegen te houden, zodat deze niet kan draaien
en de hendel minimaal 10 omwentelingen linksom te draaien om het remmechanisme volledig uit te
schakelen. Terwijl u de hendel linksom draait, dient u WD-40 (of een ander smeermiddel dat door Skylotec
GmbH is goedgekeurd) op die plaatsen te spuiten waar de naaf van de hendel in de behuizing van de
lier wordt gevoerd.

8.2.2 Smering kabeltouw

Na reiniging en inspectie zoals beschreven in onderdeel 7.2.4, dient u het kabeltouw met lichte olie te
smeren en een schone doek te gebruiken om de overtollige olie op te vegen terwijl u het touw op de
trommel windt.

8.2.3 Smering klemhaak
Nahetreinigenendeinspectie,zoalsaangegevenbijonderdeel 7.2.3.,dientuhetvergrendelingsmechanisme
en de wartel in te smeren met lichte olie en de overtollige olie op te vegen met een schone doek.

8.2.4 Smering slingerhendelknop
Smeer, zoals vereist, de slingerhendelknop met lichte olie in en veeg de overtollige olie op met een
schone doek.



8.3 Opslag

Stel de lier en andere gerelateerde veiligheidsapparatuur niet bloot aan rechtstreeks zonlicht, maar sla

ze op in een koele, droge ruimte uit de buurt van stof, chemicalién of andere schadelijke materialen.
Controleer de apparatuur altijd voor het gebruik, als de apparatuur een langere periode opgeslagen is
geweest.

9. SPECIFICATIES

Deze lier is hoofdzakelijk gemaakt van gegalvaniseerd staal met een extra afdichtcoating, voor een betere

weerstand tegen corrosie. Op strategische locaties wordt roestvrij staal en diverse andere materialen
gebruikt.

De buitenste afdekkingen zijn impactbestendig en gemaakte van gegoten kunststof.
Deze lier kan uitgerust zijn met diverse verschillende maten en typen lierkabels, zoals:
-Technora touwen van 3/16" (5 mm) tot %" (6 mm) in diameter,

-Kernmantle touwen van 5/16“ (8 mm) tot 5/8“ (16 mm) in diameter en

-Kabeltouwen van 3/16" (5 mm) tot 5/16“ (8 mm) in gegalvaniseerd staal of roestvrij staal.

Controleer het label met details over de lierkabel (zie afbeelding 16) voor gedetailleerde informatie over
de lierkabel, die bij uw lier is geleverd.

Het standaard gewicht van de lier is 12 kg (26 Ibs) zonder kabel of bevestigingsbeugels.
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INSPECTIELOGBOEK LIER

Modelnummer lier:

Serienummer lier:

Productiedatum(dd/mmijj):

Aankoopdatum (dd/mmljj):

Schade aan de lier of
bevestigingsbeugels
(ontbrekende, losse of
beschadigde onder-
delen of bevestigings-
middelen, beschadigde,
ontbrekende of
onleesbare labels)

INSPECTIE GOEDGE- | AFGE- DETAILS/ | RANGSCHIK- | GOEDGE-
ITEM KEURD KEURD LOCATIE | KING KEURD
van (GEREPARE- | VOOR GE-
SCHADE | ERD/VER- | BRUIK DOOR
SCHROQT)
Fysieke

Remslijftage-
indicator
aflezen

Correcte draaiing
hendel (klikgeluid
tijdens het rechtsom
draaien

Conditie kiemhaak

(onderdeel 7.2.3)

Datum van inspectie:

Geinspecteerd door;




INSPECTIELOGBOEK LIERKABEL

Modelnummer lier:

Serienummer lier:

Type lierkabel, afmeting, materiaal en constructie

Inspectiechecklijst voor kabeltouwen (zie onderdelen 7.2.4)

Locatie van het
defect

Goedgekeurd

Afgekeurd

Rangschikking

Conditie van de bevestiging
van de lierkabel

N/A

Uitsteken kern

Schade door pletten

Schade door corrosie of
chemicalién

Gebroken kabels (materiaal-
moeheid)

Schade door schuren of
gebroken kabels

Uitstulpingen in de diameter
van het kabeltouw

Verkleining van de diameter
van het kabeltouw

Schade door warmte of
vlamboog

Overmatige vervuiling
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Inspectiechecklijst voor synthetische touwen (zie onderdelen 6.2.5)

Inspectiecriteria (synthetische
touwen)

Locatie van het
defect

Goedgekeurd

Afgekeurd

Rangschikking

Conditie van de bevestiging
van de lierkabel

N/A

Knopen

Insnijdingen

Schade door warmte of wrijving

Schade door schuren

UV-degradatie

Chemische schade

Schade door overbelasting of

schokbelasting

Datum van inspectie:

Geinspecteerd door:




Brugervejledning

1. INTRODUKTION TIL ANVENDELSER AF SPIL

Spillet 1 og 2 kombinerer mange avancerede sikkerhedsfunktioner, herunder flere bremsepaler, en
sekundeerinertiaktiveretbremse, letaflaeselig visuelbremseslitageindikator, visuel overbelastningsindikator,
der er integreret med snapkrogen, og valgfri anvendelsesindikator.

Nogle versioner af disse spil har et unikt design for drevindgangsnav, der ger det muligt for spillet let
at blive skiftet fra en manuel rotation til forskellige motordrevsmuligheder for at tillade spillet at blive
drevet med forskellige typer af kabelfgrte og batteridrevne handboremaskiner (se afsnit 6 for yderligere
oplysninger om motordrevsmuligheder).

Spillet kan udstyret med et bredt udvalg af spillinemuligheder, herunder, rustfrit eller galvaniseret
stalkabel i forskellige diametre, og reb i forskellige diametre og konstruktioner til at opfylde dine specifikke
arbejdskrav.

Dette produkt er specialdesignet og omhyggeligt fremstillet med henblik pa palidelig drift i mange
forskellige hgjdesikkerhedsanvendelser. Disse omfatter, men er ikke begraenset til:

1.1 Arbejdspositionering

Spillet kan anvendes til ophaengning af en arbejder i en arbejdsposition til udfarelsen af en opgave.
Nar arbejderen er ophaengt i et arbejdssaede eller sele, skal der anvendes et sekundeert personligt
faldstopsystem foruden ophaengningslinen. Personlige faldstopsystemer, der anvendes med dette spil,
skal opfylde geeldende OSHA eller andre lokale krav.

1.2 Redning

Spillet kan anvendes som del af et system til at give mulighed for redning af en arbejder efter et fald, som
er beskyttet af et personligt faldstopsystem. Dette spil opfylder kravene i ANSI/ASSE 2359.4 for brug som
en redningsanordning.

1.3 Adgang pa snaver plads/Bjargning og Redning

Spillet kan anvendes som en del af et system til at lette adgang til og udgang fra snaever plads sével som
redning, hvor der ikke er adgang, i tilfeelde af en ngdsituation. Dette spil opfylder kravene i OSHA
1910.146 og ANSI/ASSE Z117.1 for brug som en anordning til adgang il snaever plads/bjeergning og
redning.
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1.4 Faldsikring ved klatring

| situationer, hvor det ikke er praktisk at installere og bruge et midlertidigt eller permanent installeret
personligt faldstopsystem, kan spillet anvendes til at sikre sig mod at falde, mens man klatrer pa en fast
stige eller anden struktur. Spillinen kan bruges som en bevaegelig forankringsforbindelse, der bevaeger sig
op og ned med klatreren. Der er installeret et energiabsorberende taljereb mellem spillinen og D-ringen pa
ryggen af klatrerens helkropssele. Spillet skal betjenes sa der kontinuerligt fiernes ethvert sleek i spillinen,
mens klatreren bevaeger sig op og ned. Operatgren af spillet skal vaere specifikt instrueret i sadan brug
af dette spil. Alle monteringer skal konstrueres, installeres og anvendes under tilsyn af en kvalificeret
person.

1.5 Materialehandtering

Spillet kan anvendes til haevning og seenkning af veerktgj, udstyr og andet materiale, der ikke overskrider
spillets nominelle arbejdslastgraense. Forskellige jurisdiktioner tillader muligvis ikke brug af det samme
udstyr til at flytte personel og materiale. Veer opmeerksom pa og felg regleme, der geelder for din
arbejdsplads.

2. BEGRANSNINGER FOR ANVENDELSEN
Der er restriktioner og begraensninger, der skal overvejes ngje ved valg, montering og betjening af dette
spil. Hvis der ikke tages hgjde for disse faktorer, kan det medfare livsfare eller alvorlige kveestelser.

2.1 Arbejdslastgraense

Dette spil er designet og klassificeret til en arbejdslastgraense for 1 person, der hgjest vejer 140 kg
(inklusive alt tgj, veerktej og udstyr), nar det anvendes i et 1-dels enkeltskaret system, eller 2 personer,
der hgjest vejer 281 kg, nar det anvendes i et 2-dels enkeltskaret system (se figur 2).

1-dels enkeltskaret system 2-dels enkeltskaret system

Spilline Spilline

Belastning
Figur 2, 1-dels & 2-dels enkeltskarede systemer Belastning

Der henvises til betjeningsvejledningen for alt andet udstyr i systemet for at bestemme, hvilke(n)
skeeringsvalgmulighed(er), der geelder for systemet.

Bemaerk: Veeropmaerksompa, at2-dels enkeltskaret systemerklassificerettilen hgjere arbejdslastgraense,
men at haevnings-/saenkningshastigheden kun er halvdelen af den for et 1-dels enkeltskaret system.

Serg for, at alle andre systemkomponenter har en arbejdslastgraense, der svarer til spillets
arbejdslastgreense. Systemklassificering svarer til den for den lavest klassificerede systemkomponent.



2.2 Kendetegn, fysiske og miljgmassige faktorer for monteringsstedet

Byggepladser har en raekke farer, der er knyttet til selve stedet. Disse kan omfatte, men er ikke begraenset
til, giftige eller eksplosive atmosfeereforhold, giftige eller etsende kemikalier, varme overflader, fare for
elektrisk stgd, skarpe kanter, fare for indespaerring eller bevaegelige maskiner.

Der skal tage hgjde for alle disse faktorer, nar man veelger udstyr til et givet formal.

3. GENERELLE SYSTEMKRAV
Spillet er designet til brug med et bredt udvalg af tilbeher til at udfare mange funktioner. Der er feelles krav
for alle sadanne systemet, som omfatter, men ikke er begreenset til, nedenstaende.

3.1 Forankringsstyrke

Dette spil er designet til at blive brugt sammen med en stattekonstruktion, der er i stand til at yde den
ngdvendige forankringsstyrke. Stettekonstruktioner, der er designet, fremstillet, og/eller godkendt af
Skylotec GmbH, har tilstraekkeligt styrke til den godkendte anvendelse. Alle stattekonstruktioner, der ikke
designet, fremstillet, og/eller godkendt af Skylotec GmbH, SKAL konstrueres, installeres og anvendes
under tilsyn af en kvalificeret person.

Standarderne for forskellige situationer specificerer forskellige forankringskrav. Dog kan forankringen pa
intet tidspunkt yde mindre end den starste af:

-en 2:1 sikkerhedsfaktor pa den maksimale stopkraft (MAF) klassificering af det faldstopsystem, der
bruges,

-en 4:1 sikkerhedsfaktor pa personel, der arbejder pa belastninger, som paferes systemet,
-en 4:1 sikkerhedsfaktor pa materialehandteringsbelastninger, som paferes systemet.

Valgte forankringer skal opfylde gaeldende krav for forankringsstyrke. Alle monteringer SKAL anvendes
under tilsyn af en kvalificeret person.

3.2 Kompatibilitet for forbindelsesdele

Forbindelsesdele, der anvendes til at forbinde komponenterne i systemet, skal veere kompatible med
hinanden for at sikre tilstraekkelig styrke og eliminere risikoen for utilsigtet frigarelse eller udrulning under
brug. Forbindelsesdele, der leveres med produkter, som er designet, fremstillet og/eller godkendt af
Skylotec GmbH, opfylder alle geeldende krav for forbindelsesdele. Enhver forbindelsesdel, der ikke er
leveret af Skylotec GmbH, SKAL veelges og godkendes af en kvalificeret person.

3.3 Helkropssele

Brug kun en helkropssele, der er designet, testet og godkendt til faldstop, nar der kobles en person til
dette spil. Kropsbeelter eller stropper giver ikke tilstraekkelig stette til kroppen til at forhindre alvorlige
skader eller dgdsfald i tilfeelde af et fald.

3.4 Faldsikring

Aktiviteter, der omfatter arbejde i hgjden, kraever anvendelse af udstyr il at beskytte arbejderen i tilfeelde
af et fald. Der skal stilles egnet faldsikring til radighed i overensstemmelse med de geeldende lokale
bestemmelser ved brug af dette spil.
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3.5 Sikkerhed ved snzver plads
Nar dette spil bruges som en del af et system, der involverer arbejde i sneever plads, skal man altid felge
en godkendt sikkerhedsplan for snaever plads, der opfylder alle lokale bestemmelser.

3.6 Svingvinkel
Der skal altid udvises forsigtighed for at mindske risikoen for svingfald, nar der arbejdes i hgjden. Pa intet
tidspunkt ma spillinens vinkel overstige 5 grader i forhold til lodret (se figur 3).

Anchorage

Lifeline

Figur 3, maksimal svingvinkel
4. MONTERING og BETJENING AF SPIL

4.0 Introduktion

Dette spil er designet til brug sammen med forskellige typer af stgttekonstruktioner for at opfylde
forskellige krav. Disse omfatter trefgdder, davider og stanghejsevaerk samt en reekke seerlige anvendelser
eller brugerdefinerede strukturer. Dette produkt er kun beregnet til brug med produkter, der er designet,
fremstillet, ogleller godkendt af Skylotec GmbH Andre anvendelser skal konstrueres, installeres og
anvendes under tilsyn af en kvalificeret person. Alle monteringer skal godkendes af en kvalificeret person.

4.1 Montering af spil

Dette spil kan bruges sammen med et bredt udvalg af tilbehgrsprodukter. Der henvises il
betjeningsvejledningen, der leveres med alt Skylotec GmbH-tilbehgr i forbindelse med kebet for
detaljerede oplysninger om monteringen af spillet pa systemet.

For systemer, der ikke leveres af Skylotec GmbH, skal den kvalificerede person, som er ansvarlig
for design, montering og brug af systemet, give detaljerede oplysninger om monteringen af spillet pa
systemet.

4.2 Betjening af spil

Nar spillet er blevet korrekt monteret i systemet, er betjeningen af spillet som skitseret nedenfor. Ingen
ma bruge dette spil uden at modtage passende undervisning, som beskrevet i afsnit 6. Enhver bruger
skal leese og forsta hele denne vejledning og evt. andre betjeningsvejledninger vedrarende det anvendte
system eller have forklaret vejledningen, inden de anvender udstyret.

4.2.1 Eftersyn
Dette spil skal efterses far hver brug som beskrevet i afsnit 7.1. Instruktionerne for dagligt eftersyn er ogsa
angivet pa meerkaten pa spillets handtag/sidedeeksel (se figur 4)
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Laes ALLE markater pa ALLE sider af spillet, inden det
anvendes.

Dette spil skal efterses i henhold ti betjeningsvejledningen, som blev udleveret i forbindelse
med kabet

Dagligt eftersyn: En autoriseret person skal efterse spillet og kablet, som anvist i
betieningsvejledningen for hver brug, og rapportere eventuelle problemer til en kompetent
person.

Oversigt over anvendelse af spillet:

nTiI brugeren af udstyret: Du skal Drej handtaget med uret for at
leese og forsta betjeningsvejledningen, som blev lofte lasten, mod uret for at sanke
udleveret af producenten af dette udstyr, eller have lasten. Overskrid ikke pa noget tidspunkt
forklaret vejledningen, inden du anvender udstyret.  arbejdslastgraensen.
Se geeldende strukturbetjeningsvejledning for [Hold altid kontakt med enhver person,
naermere oplysninger om korrekt dirigering af lder heeves eller swnkes ved hjslp
spilkabel. af dette spil. Undga at spillinen kommer

i kontakt med skarpe kanter og slibende
overflader, der kan beskadige linen.

Arbejdslastgranser:
33 il 310 Ibs (15-140 kg) for et 1-dels enkeltskaret
system. Se figur 2a.

Figur 2a

1-dels enkeltskaret system

Soiine
MATERIALEHANDTERING
o Spilet kan anvendes til haevning og
sankning af vaerklo], udstyr og andet
materiale op til spillets nominelle
arbejdslastgraense. Forskellige
—_— jurisdiktioner tllader muligyis ikke
3211620 b (15200 ) for o1 2k ekt brug af det samme wdsiyr ti at
e eS¢ fleur fiytte personel og materiale.
Figur 2b Var opmaerksom pé4 og folg
2-dels enkeltskaret system reglerne, der gaelder for din
arbejdsplads.

wAT-1919

Figur 4, instruktioner for dagligt eftersyn

Eventuelle problemer skal med det samme rapporteres il din overordnede, og udstyret skal maerkes, sa
det ikke bliver brugt, for det er blevet repareret.

4.2.2 Fastgering af arbejder til spillinen

En arbejder, der er forbundet til dette spil, SKAL baere en helkropssele, der er designet, testet og
godkendt il faldstop. Spillet SKAL veere filsluttet D-ringen (bagside) pa ryggen pa selen, medmindre
andet er instrueret af en kvalificeret person.

Forlaeng spillinen tilstraekkeligt, for at tillade at linen let kan fastgares til D-ringen pa ryggen af arbejderen.
Sarg for,
at opretholde tilstraekkelig speending i linen for at forhindre ,fugleredebygning” af spillinen.

Fastger spillinen til D-ringen pa ryggen af arbejderen, og serg for, at snapkrogen fungerer korrekt og laser
fuldt ud, nar den er fastgjort.

Treek spillinen tilbage, indtil linen er stram, og f& arbejderen til langsomt at Igfte sine fadder fra jorden for
at kontrollere systemets integritet.

** AFPR@V IKKE SYSTEMETS INTEGRITET OVER EN ABNING ELLER HVOR DER ER EN RISIKO
FOR AF FALDE*

DK
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4.2.3 Haevning eller seenkning af arbejder

En arbejder, der er fastgjort til spillinen, saenkes ved at dreje spilhandtaget mod uret, og haeves ved at
dreje spilhandtaget med uret. Brug IKKE spillet, hvis spilhandtagets rotation er omvendt, eller hvis spillet
ikke siger en regelmaessig klikkende lyd, nar spilhandtaget drejes i urets retning.

Drej handtaget i en glidende og jeevnt tempo, som du finder behageligt at opretholde. Beer handsker, hvis
heenderne kommer i kontakt med spillinen.

Oprethold tilstreekkelig spaending af spillinen, enten fra arbejderens veegt eller manuelt, for at sikre at
spillinen vikler sig jeevnt pa spolen. Lad der ikke opsta slap line mellem spillet og arbejderen, hvis der er
risiko for fald. Der kan medfere alvorlig skade eller dgdsfald, hvis en arbejder falder, mens han er fastgjort
til en slap spilline.

5. MOTORDREVSANVENDELSER
Ved anvendelser, der involverer gentagne positioneringsaktiviteter eller lange lodrette indfersler, er det
undertiden gnskeligt at have et motoriseret spil snarere end at bruge manuelt handsving.

Spil i Jackpod-serien er designet med et unikt indgangsdrivnav (se figur 5), som ger det muligt nemt at
skifte mellem manuel rotation og eldrevet betjening og samtidig opretholde en manuel backup i tilfelde af

NOT TEST
ICH OVER

PENING| REMOVE

—
PASS | GOOD

Figur 5, indgangsdrivnav for spil

Afheengigt af anvendelsens art, reglerne for anvendelse af eldrevne spil til at haeve og seenke arbejdere
i forskellige jurisdiktioner, og typen og specifikationerne for tilgeengelige boremaskiner, er der flere
konfigurationer for motordrevstilbehar, der kan veere passende (se figur 6).



Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild
JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 ) X Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
Winch Drive
ohne Kupplung Clutch)
JACKPOD Direct Dri .
) . rect Drive Direct Drive (Max input 300
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm)
. ) rpm, NO Clutch)
Direct Drive ohne Kupplung
1P-009-3 JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Kombinér dette tilbeher, som vist i figurerne 8-11, for at lave den konfiguration, der er bedst egnet til din
anvendelse.

Figur 6, aftageligt handtag og motordrevstilbeher til spil i Jackpod-serien

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Io /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

— The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will resulf in damage and premature failure of winch components.

Figur 7, borekrav for diverse konfigurationer

Figur 8 nedenfor viser den enkleste valgmulighed for direkte at drive indgangsnavet ved hjeelp af en fast
drivaksel og et hgjt drejningsmoment for bor ved en lav hastighed.”
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Figur 8, 1:1 Direkte drev-konfiguration

Figur 9 viser en direkte drev-konfiguration ved hjeelp af 4:1 gearreduktion for at tillade brug af bor ved en
hgjere hastighed og lavere drejningsmoment.*

Figur 9, 4:1 Direkte drev-konfiguration

Disse direkte drev-konfigurationer er ikke egnede til anvendelser med handtering af personer, og er kun
beregnet til materialehandtering eller kabelspoling.

Figur 10 viser den mest grundleeggende konfiguration, der anbefales til handtering af personer, ved
at drive indgangsnavet lige fra boret gennem en overbelastningskobling, der er designet til at glide og
forhindre kvaestelse af arbejderen i tilfeelde af sammenfiltring under positionering.

Figur 10, 1:1 Drev med overbelastningskobling



Figur 11 viser kombinationen af 4:1 gearreduktionsdrev med overbelastningskobling for at muliggere
arbejdspositionering ved brug af en hgjere hastighed og lavere drejningsmoment, hvis gnsket.
Figur 11, 4:1 Reduktionsdrev med overbelastningskobling

6. UNDERVISNING

Inden de arbejder med dette spil, skal alle brugere modtage undervisning fra deres arbejdsgiver om alt
involveret udstyr, samt passende undervisning i faldsikring, snaever plads, redning, materialehandtering,
generel sikkerhed og andre specifikke omrader, der er ngdvendige for at kunne gennemfare det tildelte
arbejde.

Brugere skal leese og forsta hele denne vejledning og evt. andre betjeningsvejledninger vedrarende det
anvendte system eller have forklaret vejledningen, inden de anvender udstyret.

7. EFTERSYN

7.1 Dagligt eftersyn
Spillet skal efterses far hver brug som beskrevet i afsnittene 7.1.1 til 7.1.5. Rapporter eventuelle problemer
eller bekymringer til din overordnede, og undlad at benytte udstyret, fer denne har godkendt det.

7.1.1 Renggring og smaring
Rengar og smerom ngdvendigt spilletog alle dets dele, som beskrevetiafsnit 8. Brug ikke oplgsningsmidler
eller andre kemikalier til rengering af spillet.

7.1.2 Fysiske skader
Efterse spillet, spillinen, snapkrogen og monteringsbeslag for fysiske skader: bgjede dele, revnede
kabinetter, bojede daeksler, lgse eller manglende komponenter eller dele og manglende eller ulseselige
maerkater (se figur 5). Nye meerkater fas hos forhandleren ved at bestille det reservedelsnummer, der er
vist pa hver maerkat.

Bemaerk: Alle de viste meerkater er muligvis ikke til stede pa dit spil, da nogle er relateret til standarder
og certificeringer, som muligvis ikke geelder for din jurisdiktion.
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Las ALLE markater pa ALLE sider af spillet, inden det

anvendes.

Dette spil skal efterses i henhold til betjeningsvejledningen, som blev udieveret | forbindelse

med kobet

Dagligt eftersyn: En autoriseret person skal efterse spillet og kablet, som anvist i

betjeningsvejledningen far hver brug, og rapportere eventuelle problemer til en kompetent
rson.

Oversigt over anvendelse af spillet:

[Til brugeren af udstyret: pu skal Drej handtaget med uret for at
lesse og forsta betjeningsvejiedningen, som blev lofte lasten, mod uret for at swmnke
udleveret af producenten af dette udstyr, eller have  lasten. Overskrid ikke pa noget tidspunkt
forklaret vejledningen, inden du anvender udstyret. arbejdslastgraensen.
Se gasldende strukturbetjeningsvejledning for [Hold altid kontakt med enhver person,
naermere oplysninger om korrekt dirigering af s eller sankes ved hizelp
spilkabel af dette spil. Undga at spiinen kommer
i kontakt med skarpe kanter og slibende
overflader, der kan beskadige linen.

Arbejdslastgranser:
3311310 Ibs (15-140 kg) for et 1-dels enkeltskaret
system. Se figur 2a.

Figur 2a

1-dels enkeltskaret system

Spine
MATERIALEHANDTERING
S Spillet_kan anvendes til heevning og
g s@nkning af veerkloj, udstyr og andet
materiale op il spillets nominelie
arbejdslastgreense. Forskelige
33 11 620 Ibs (15-280 kg) for et 2-dels enkells- ‘:r:;m;‘,“gj’ ader u"'d”s‘ls;"; e
Karet system. Se figur 2b. e e e e

Figur 2b
2-dels enkeltskaret system reglerne, der gaelder for din

arbejdsplads.

‘Spiine.

WAT-1919

Lubrication

Please refer to Operator‘s
Manual for instructions.

MAT-1988

Figur 5, Spilmeerkater (fortsaettes naeste side)

Manufactured by:

®SKYLOTEC

Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied
Germany

Fon.: 0049.2631.96800

www.skylotec.de

MAT-1989

Figur 5, Spilmeerkater (fortsat)
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daas ALLE markater pa ALLE sider af spillet, inden det anven>
es

Dette spil skal efterses i henhold til betjeningsvejledningen, som blev udleveret i forbindelse
med kabet.

Dagligt eftersyn: En autoriseret person skal efterse spillet og kablet, som anvist i
betieningsvejledningen for hver brug, og rapportere eventuelie problemer il en kompetent
person. Dagligt eftersyn omfatter, men er ikke begraenset til:

0g kabel for eventuelle ey Efterse bremsesitageindikator, som vist i figur
beskadigede, lose eller manglende I5ll1a. Kontrollér, med spaending p kablet (minimum
og manglende eller uleselige 33 Ibs eller 15 kg), placeringen af den red/granne
merkater. Et beskadiget spil SKAL tages ud af indikatormesrkat, der er synlig gennem hullet i midten
drift af handtaget. Et spil med en indikator, der viser
[ Eferse visuel overbelastningsindikator pa fﬁgfﬁ‘t‘f’ mere fod SKAL tages ud af drif, som vist
spillnens karabinhage (hvis monteret), som

anvist i betieningsvejledningen. Hvis den rode Kontrollér, at handiagets rotation med uret hasver
markering er synlg. angive el at spilet or L laston og rtationen mod uret senker fasten. £1 spil
blevet overbelastet og SKAL tages ud af drift. med omvendt handtagsrotation SKAL tages ud af drift.

Efterse spil

B Arligt eftersyn: et detalieret eftersyn af

‘spillet og kablet skal udferes og dokumenteres af
en kompetent person mindst en gang om aret, som
anvist i betjeningsvejledningen.

TEST IKKE SPIL
OVER ABNING!

[ 0. der ke Karer et sftersyn SKAL suaks
afmeerke: en meerkat for at forhindre
yderligere brug, og tages ud af drift. For yderiigere

producenten

Figur 1a
tiigengelige serviceprogrammuligheder.

GODKENDT/GOD

Midten af
vindue
S=nk
Figur 1b
EJ GODKENDT
IKKE GOD
Midten af
vindue

Loft

WAT-1919

Product Model:

Date of Manufacture (mm/ddlyy):

Part-Number:

Serial-Number:

MAT-1987




Mindre kosmetiske skader pavirker ikke spillets funktion, men et alvorligt beskadiget spil SKAL tages ud
af drift og indleveres hos et autoriseret servicecenter til reparation, fer det anvendes igen.

7.1.3 Aktivering af overbelastningsindikator

Efterse den visuelle overbelastningsindikator pa snapkrogen (figur 6a) for at sikre, at spillet ikke er blevet
overbelastet. Hvis et radt band er synligt, som vist i figur 6b, har spillet veeret overbelastet. Et spil,

som er blevet overbelastet, SKAL tages ud af drift og indleveres hos et autoriseret servicecenter il
reparation, fer det anvendes igen.

. Figur 6, overbelastningsindikator for snapkrog

Lok for Bnd o
Dvarlend lndicater

Figur 6a Figur 6b

7.1.4 Aflaesning af bremseslitageindikator

Efterse bremseslitageindikatoren, som vist i figur 7. Kontrollér, med en spaending pa minimum 15 kg pa
kablet placeringen af den rgd/grenne indikatormaerkat, der er synlig gennem hullet i midten af handtaget.
Et spil med en indikator, der viser 50 % eller mere rod SKAL tages ud af drift, som vist i figur 1b og
indleveres hos et autoriseret servicecenter til reparation, fer det anvendes igen.

GODKENDT/GOD EJ GODKENDT/IKKE GOD
Midten af
Midten af vindue
vindue

Figur 7, eftersynskriterier for bremseslitageindikator

7.1.5 Rotationsretning for handsving og betjening af speerhage

Kontrollér, handsvingets rotationsretning for atkontrollere, at spillinen er forlzenget ved at dreje spilhandtaget
mod uret, og trukket tilbage ved at dreje spilhandtaget med uret (se figur 7). Hvis spilhandtagets rotation
er omvendt, eller hvis spillet ikke siger en regelmaessig klikkende lyd, nar spilhandtaget drejes i urets
retning, SKAL det tages ud af drift og indleveres hos et autoriseret servicecenter til reparation, fgr det
anvendes igen.
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Figur 8, rotationsretning for handsving

7.2 Arligt eftersyn

Mindst en gang om aret, og hyppigere i tilfelde af barske forhold eller omfattende brug, SKAL spillet
gennemga et grundigt eftersyn ved en kompetent person som beskrevet nedenfor, og resultatet skal
registreres i en eftersynsprotokol. Der findes et eksempel pa en eftersynsprotokol pa siderne 26 & 27 i
denne vejledning. Tag fotokopier af dette eksempel til registrering af alle eftersynsresultater.

BEMARK: Nar et spil returneres til et fabriksautoriseret servicecenter til reparation skal fotokopier af
alle tidligere eftersynsprotokoller for spillet vedlaegges som hjeelp til diagnosticering og behandling af
eventuelle garantikrav.

Anmod om et autorisationsnummer til varereturnering fra servicecenteret, far du sender dit spil til service.

7.2.1 Rengering
Far dette eftersyn skal spillets udvendige flader rengares med en mild saebeoplagsning pa en blgd klud.
Brug ikke oplasningsmidler eller andre kemikalier il rengering af spillet.

7.2.2 Eftersynsprocedure

Efterse spillet for fysiske skader, afleesning af bremseslitageindikator og rotationsretning for handsving
i henhold til anvisningerne i henholdsvis afsnit 7.1.2, 7.1.4, og 7.1.5. Registrer resultaterne i
eftersynsprotokollen.

Efterse tilstanden af spillinens snapkrog, som beskrevet i afsnit 7.2.3, og registrer resultaterne i
eftersynsprotokollen for spillet.

Desuden skal der udfares et detaljeret eftersyn af spillinen, som beskreveti afsnit 7.2.4 (for stalwirespilliner),
eller 7.2.5 (for spilline for syntetisk reb) and og resultaterne, der er registreret i eftersynsprotokollen for
spillinen.

VIGTIGT: Serg for at gennemse evt. tidligere eftersynsprotokoller, s& du er opmaerksom pa eksisterende
forhold for spilline og kan efterse potentielle problemomrader igen. Gentagne resultater kan medfere
behov for udskiftning af spilline, nar de sammenholdes



7.2.3 Eftersyn af snapkrog

- Efterse tilstanden af overbelastningsindikatoren pa snapkrogen, som beskrevet i afsnit 7.1.3. Et spil,
som er blevet overbelastet, SKAL tages ud af drift og indleveres hos et fabriksautoriseret servicecenter
til reparation.

- Efterse snapkrogens tilstand (figur 6a) for mekaniske skader, bgjede, manglende eller korroderede
dele. Ethvert spil med en beskadiget snapkrog SKAL tages ud af drift og sendes til et fabriksautoriseret
servicecenter til reparation.

- Kontrollér funktionen af Idsemekanismen for fri betjening, og serg for, at Iagen ikke kan abnes uden farst
at trykke holderen ned. Smar mekanismen med let olie, som anvist i sektion

7.2.3. Hvis lasemekanismen ikke fungerer frit efter smering, SKAL spillet tages ud

af drift og sendes til et fabriksautoriseret servicecenter til reparation.

- Serg for, at drejeleddet roterer frit, og smer mekanismen med let olie, som anvist i sektion 7.2.3. Hvis
drejeleddet ikke fungerer frit efter smaring, SKAL spillet tages ud af drift og sendes til et fabriksautoriseret
servicecenter til reparation.

- Efterse basningen, rarringe og spilline, der danner et gje, som holder snapkrogen for slid, snit, flosser,
brudte trade eller andre skader. Hvis der er andre skader pa de tilsluttede komponenter, eller hvis der
en beskadiget spilline ved siden af gjet, SKAL spillet tages ud af drift og sendes il et fabriksautoriseret
servicecenter til reparation.

7.2.4 Eftersyn af stalwirespilline
Hvis spillet, som du efterser, er udstyret med en stalwirespilline, skal du efterse stalwiren pa nedenstaende
made og dokumentere resultaterne i eftersynsprotokollen for wiren.

7.2.4.1 Introduktion til stalwireterminologi

Far vi snakker om eftersynskriterier for stalwire, skal du forsta stalwirens grundlaeggende konstruktion og
de begreber, der bruges til at beskrive det (se figur 9). Trade (a) er de enkelte elementer der udger en
stalwire. En reekke trade er lagt sammen for at danne kordeller (b), og derefter er en raekke kordeller lagt
sammen omkring kernen (c) for at danne stalwiren (d).

Figur 9, stalwirekonstruktion

Udleegningsleengden er defineret som den afstand langs stalwiren, som det tager en kordel at na helt
rundt om kernen (se figur 10).
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TYPICAL STRAND

Figur 10, udleegningsleengde

Disse betingelser anvendes til at definere kriterierne for acceptere eller afvise en stélwirespilline for fortsat
drift.

7.2.4.2 Eftersynsprocedure for stalwire

- F& en hjeelper til langsomt at rotere spillet, sa hele stalwirens lzengde rulles ud, mens der bevares
en spaending pa cirka 15 kg pa linen. Brug en stiv stalberste til at rense ophobet smaremiddel og
andre forurenende stoffer fra kablet, mens du snor den af tromlen. Efterse omhyggeligt stalwirens
fastgeringspunkt til tromlen for slid, flosser, lase monteringer eller andre skader.

- Beer kraftige handsker for at undga skader fra eventuelle Igse eller knaekkede stélwires, og efterse wiren
langs hele dens lzengde ved at kare den gennem dine haender, mens du visuelt kontrollerer dens tilstand.
At bgje kablet kan hjeelpe til at afslgre skjulte skader. Se efter enhver af de typer af skader, der er vist i
figurerne 10, 11, 12, 13,14, 15:

Figur 12, korrosion af staIW|ren



Fatigue (Undersized Sheave)

Figur 13, udmattelsesskade, som resulterer i gdelagte wires

Figur 14, slidbeskadigelse

Buler eller reduktion i diameter (se figur 15).

Figur 15, maling af stalwirens diameter.

En stalwire med flade sektioner, hvor diameteren over den beskadigede del er mindre end fem sjettedele
af den oprindelige diameter, SKAL tages ud af drift og sendes il et fabriksautoriseret servicecenter
il reparation. Se ogsa efter:

- Varmeskader eller elektrisk lysbueskade (angivet med bla eller anden misfarvning, smeltning,
svejsesprajt, eller tilsyneladende tab af smaring).

- Kraftig forurening, som kan forhindre smering i at treenge ind i stalwiren, hvilket @ger den interne friktion
0g korrosion

En stalwirespilline, der udviser en eller flere af ovenstaende tilstande, SKAL tages ud af drift og sendes til
et fabriksautoriseret servicecenter til reparation.

Tilstedeveerelsen af en eller flere gdelagte wires i et udlagt reb eller en eller flere gdelagte wires i
neerheden af en fastgjort montering, er arsag til udskiftning.
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Hvis en adelagt wire skyldes korrosion, eller hvis stalwiren er voldsomt korroderet, skal kablet udskiftes.
Korrosion udvikler sig ofte indefra og ud, og kan have sveekket stalwiren alvorligt, nar den bliver synlig.
Placering af alle @delagte wires skal registreres i eftersynsprotokollen for spilline til reference under
fremtidige eftersyn.

Den fremspringende ende af gdelagte wires skal fiernes, nar de opstar, ved at bgje frem og tilbage
ved hjeelp af en tang, indtil de gar i stykker dybt i dalen mellem to ydre kordeller. Beer handsker og
beskyttelsesbriller under dette arbejde.

Far genmonteringen af stalwiren pa tromlen, skal du efterse tromlespolens overflade, riller og sideplader
for furer, spreekker eller anden slitage, der kan beskadige stalwiren.

Nar stalwiren oprulles pa tromlen, skal du sikre, at du drejer spillets handsving med uret for at rulle linen
op, og at spaerrevaerket producerer en regelmeessig klikkende lyd ved rotationen (se afsnit 7.1.5). Smer
kablet med let olie, og brug en ren klud til at terre det overskydende olie af, mens du ruller det pa tromlen,
som beskrevet i afsnit 8.2.2.

Registrer opdagelserne af enhver af de ovennzevnte tilstande i eftersynsprotokollen for spillinen, tag
spillet ud af drift og serg for at fa det sendt til et fabriksautoriseret servicecenter til reparation.

7.2.5 Eftersyn af spilline (syntetisk reb)
Hvis spillet, som du efterser, er udstyret med en spilline til syntetisk reb, skal du efterse rebet pa
nedenstaende made og dokumentere resultaterne i eftersynsprotokollen.

7.2.5.1 Introduktion til eftersyn af spilline for syntetisk reb

VIGTIGT: Syntetiske reb er vanskelige at efterse og vurdere preecist. Indvendig beskadigelse, UV-
nedbrydning, kemisk forurening, og aldersrelateret forringelse er sveert at se, og kan variere meget alt
efter rebmateriale, konstruktion og producent. Hvis der er nogen tvivl om rebets tilstand, SKAL spillet
tages ud af drift og sendes til et fabriksautoriseret servicecenter til reparation.

7.2.5.2 Eftersynsprocedure for syntetisk reb

- Fa en hjeelper til langsomt at rotere spillet, s& hele rebets leengde rulles ud, mens der bevares en
spaending pa cirka 15 kg pa linen. Efterse omhyggeligt rebets fastgeringspunkt til tromlen for slid, snit,
flosser, adskillelse eller andre skader.

- Efterse rebet langs hele dets lzengde ved at kere det gennem dine haender, mens du visuelt kontrollerer
dets tilstand. Se efter:

- Knuder (en knude i et reb kan reducere dets styrke med 50 % eller mere).
- Snit, der er leengere end 1/32” (1 mm).
- Varme- eller friktionsskader (angivet med misfarvning, glasering, bledhed eller hardhed af fibrene).

- Afslidning eller andet slid, iszer hvis lokaliseret. For et flettet reb ber der ikke veere mere end 25 %
slid fra afslidning, for et 3-strenget reb, ikke mere end 10 %.



- UV-nedbrydning (angivet ved tab eller endring af farve eller en smuldrende overflade).
- Kemisk beskadigelse (angivet ved misfarvning, bledgering eller afskalning af overfladen)

- Uensartet diameter, flade omrader, buler, eller klumper, der indikerer beskadigelse af kerne eller
indvendig beskadigelse pa grund af overbelastning eller chokbelastning.

- Far genmonteringen af rebet pa tromlen, skal du efterse tromlespolens overflade, riller og sideplader for
furer, spraekker eller anden slitage, der kan beskadige rebet.

- Nar rebet oprulles pa tromlen, skal du sikre, at du drejer spillets handsving med uret for at rulle linen op,
og at speerrevaerket producerer en regelmaessig klikkende lyd ved rotationen (se afsnit 7.1.5).

Registrer opdagelserne af enhver ovennaevnte i eftersynsprotokollen for spillinen, tag spillet ud af drift og
sorg for at fa det sendt til et fabriksautoriseret servicecenter til reparation.

8. VEDLIGEHOLDELSE, SM@RING OG OPBEVARING
Spillet er designet til at kunne anvendes uden problemer i mange ar og kreever kun rutinevedligeholdelse
i begraenset omfang.

Legse speendeanordninger skal strammes, og spillet sendes om nadvendigt til et fabriksautoriseret
servicecenter til reparation.

Grundleeggende renggring skal foretages mindst en gang arligt (som beskrevet i afsnit 8.1) som en del af
det arlige eftersyn, eller hyppigere efter behov ved brug under barske forhold.

Smering af stalwiren (hvis monteret), snapkrog, handsvingsgreb og bremseklodser skal foretages mindst
en gang arligt (som beskrevet i afsnit 8.2) som en del af det arlige eftersyn, eller hyppigere efter behov for
at opretholde spillets ydeevne under barske forhold.

8.1 Rengpering af spillet

Brug en oplasning med varmt vand og et mildt rengeringsmiddel til at rengere spillets udvendige
overflader og spillets meerkater. Undlad at laegge spillet i bled eller nedsaenke det, da det kan medfere
indvendig korrosion eller anden skade. Renger kablet med en stiv stalbarste efter behov, og smer, som
beskrevet i afsnit 8.2. Brug ikke oplasningsmidler eller andre renggringsmidler til at rengere en stalwire,
da det kan fierne indvendig smering.

8.2 Smering

8.2.1 Smering af bremseklods

For at smere bremseklodserne i spillet, skal du stoppe spolen i at dreje og rotere handsvinget mod
uret mindst 10 omdrejninger for at helt at friggre bremsemekanismen. Mens du fortseetter med at rotere
handsvinget mod uret skal du sprejte WD-40 (eller andet smaremiddel, der er godkendt af Skylotec
GmbH) rundt, hvor handsvingsnavet gar ind i spillets hus.

DK
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8.2.2 Smering af stalwire
Efter rengering og eftersyn, som angivet i afsnit 7.2.4, skal du smere stalwiren med let olie, og bruge en
ren klud til at terre det overskydende olie af, mens du ruller den pa tromlen.

8.2.3 Smering af snapkrog
Efter rengering og eftersyn, som angivet i afsnit 7.2.3, skal du smere lasemekanismen og drejeleddet
med let olie og terre overskydende olie af med en ren klud.

8.2.4 Smering af handsvingsgreb
Smer handsvingsgrebet med let olie efter behov, og ter overskydende olie af med en ren klud.

8.3 Opbevaring

Opbevar spillet og andet relateret sikkerhedsudstyr pa et tert, keligt sted uden direkte sollys, veek fra
stav, kemikalier eller andre skadelige materialer. Efterse altid udstyr, der har veeret opbevaret i l&engere
tid, far brug.

9. SPECIFIKATIONER

Dette spil er primeert konstrueret af galvaniseret stal, med en ekstra forseglingsbeleegning, som er pafert
for starre korrosionsbestandighed. Rustfrit stal og forskellige andre materialer, der bruges i strategiske
steder.

De ydre deeksler er stadsikkert formstgbt plast.

Dette spil kan veere udstyret med forskellige starrelser og typer af spilliner, herunder:

- Technora-reb fra 3/16” (5 mm) til %4” (6 mm) i diameter,

- Kernmantle-reb fra 5/16” (8 mm) il 5/8” (16 mm) i diameter, og

- Stélwire fra 3/16” (5 mm) til 5/16” (8 mm) i enten galvaniseret stal eller rustfrit stal.

Kontrollér venligst maerkaten med detaljer om spilline (se figur 16) for detaljerede oplysninger om spillinen,
der leveres med dit spil.

Standardspillet vejer 12 kg uden kabel eller monteringsbeslag.



EFTERSYNSPROTOKOL FOR SPIL

Spillets modelnummer;

Spillets serienummer:

Fremstillingsdato (dd/mm/aa):

Kebsdato (dd/mm/aa):
EFTERSYN GODKENDT | EJ GOD- | DETALJER/ | BESLUT- GOD-
PUNKT KENDT | PLACERING | NING KENDT
af (REPARE- | TILBRUG
SKADE RET/KAS- | AF
SERET)
Fysisk

beskadigelse af spil

eller monteringsbeslag
(manglende, lgse eller
beskadigede dele eller
spaendeanordninger, bes-
kadigede, manglende eller
uleeselige meerkater)

Bremseslitage
Indikator
Aflaesning

Korrekt rotation af hands-
ving (klikkende stgj

ved rotation

med uret)

Tilstand for snapkrog

(afsnit 7.2.3)

Eftersynsdato:

Efterset af;
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EFTERSYNSPROTOKOL FOR SPILLINE

DK Spillets modelnummer;

Spillets serienummer:

Spillinetype, starrelse, materiale, og konstruktion

Kontrolliste for eftersyn af stalwires (se afsnit 7.2.4)

Placering af Godkendt
defekt
(fra spiltromle)

Ej godkendt

Beslutning

Tilstand af spillinefastgering | Ikke
til tromle

Kernefremspring

Knusningsskade

Korrosion/kemisk beskadi-
gelse

@delagte wires (udmat-
telsesskade)

Slidbeskadigelse/adelagte
wires

Buler i stalwirediameter

Reduktion i stalwirediameter

Varmeskade/elektrisk lysbu-
eskade

Kraftig forurening
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Kontrolliste for eftersyn af syntetiske reb (se afsnit 6.2.5)

Eftersynskriterier (syntetiske reb)

Placering af
defekt
(fra spiltromle)

Godkendt

Ej godkendt

Beslutning

Tilstand af spillinefastgering til
tromle

Ikke

Knuder

Snit

Varme-/friktionsskade

Slidbeskadigelse

UV-nedbrydning

Kemisk beskadigelse

Overbelastnings-/chokbelast-
ningsskade

Eftersynsdato:

Efterset af;
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Bruksanvisning

1. INNFGRING | VINSJENS BRUKSOMRADER

Vinsjen 1 og 2 kombinerer mange avanserte sikkerhetsfunksjoner, inkludert flere bremsesperrehaker,
en sekundeer treghetsaktivert brems, visuell bremseslitasjeindikator som er enkel a lese av, visuell
overlastindikator integrert i karabinkroken og valgfri bruksindikator.

Noen versjoner av disse vinsjene har et unikt inngangsdrivnav-design som gjgr at vinsjen kan lett endres
fra en manuell sveiv til ulike stramdrevne alternativer som kan drive vinsjen med forskjellige typer
tilkoblede og tradlgse elektriske boremaskiner (se kapittel 6 for ytterligere informasjon om Power Drive-
alternativer).

Vinsjen utstyres med en rekke vinsjkabelalternativer inkludert, rustfri eller galvanisert stalkabel i forskjellige
diametre, og tau i forskjellige diametre og konstruksjoner for & mate dine spesifikke jobbkrav.

Dette produktet har blitt spesielt designet og naye produsert for & gi palitelig drift i mange forskjellige
bruksomrader med sikkerhet i hgyden. Disse inkluderer, men er ikke begrenset til:

1.1 Arbeidsplassering

Vinsjen kan anvendes til suspensjon av en arbeider i posisjon for & utfare en arbeidsoppgave. Nar en
arbeider er opphengt i et arbeidssete eller sele, ma et sekundeert personlig fallsikringssystem brukes i
tillegg til opphengningslinen. Personlig fallsikringssystemer som brukes med denne vinsjen ma oppfylle
gjeldende OSHA eller andre lokale krav.

1.2 Redning

Vinsjen kan anvendes som del av et system som tillater redning etter en arbeider har falt og holdes
av et personlig fallsikringssystem. Vinsjen oppfyller kravene i ANSI / ASSE Z359.4 for bruk som en
redningsenhet.

1.3 Avgrensede rom / henting og redning

Vinsjen kan brukes som en del av et system for & lette tilgangen til og fra et trangt sa vel som redning uten
a gainnitilfelle en nadsituasjon. Vinsjen oppfyller kravene i OSHA 1910.146, og ANSI / ASSE Z117.1 for
bruk som i avgrensede rom / henting og redning.



1.4 Fallsikring under klatring

| situasjoner der det ikke er praktisk & installere og bruke et midlertidig eller permanent installert personlig
fallsikringssystem, kan vinsjen brukes som fallsikring under klatring i en fast stige eller annen struktur.
Vinsjkabelen kan brukes som i hovedsak en lgpende forankringskobling som beveger seg opp og ned

med klatreren. En energidempende kabel er montert mellom vinsjkabelen og rygg-D-ringen pa klatrerens

fulle kroppssele. Vinsjen ma drives for & kontinuerlig eliminere ethvert slakk i vinsjkabelen nar klatreren

beveger seg opp og ned. Vinsjoperatgren ma veere spesielt instruert i slik bruk av denne vinsjen. Alle
installasjoner skal vaere utformet, installert, og brukes under tilsyn av en kvalifisert person.

1.5 Materialhandtering

Vinsjen kan benyttes for heving og senking av verktay, utstyr og annet materiale som ikke overskrider
den nominelle arbeidsbelastningsgrensen av vinsjen. Ulike jurisdiksjoner tillater kanskje ikke bruk av det
samme utstyret til a flytte personell og materiell. Veer klar over og falg regelverket pa din arbeidsplass

2. BRUKSBEGRENSNINGER
Det er restriksjoner og begrensninger som méa vurderes ngye i utvelgelsen, installasjonen og driften av
denne vinsjen. Alvorlig personskade eller dad kan bli resultatet hvis disse faktorene ikke overholdes.

2.1 Grenser for arbeidslast

Vinsjen er designet og klassifisert for en arbeidsbelastningsgrense pa en person som veier maksimalt
310 Ibs (inkludert alle kleer, verktay og utstyr) nar den brukes i et en-dels enkelttrukket system, eller to
personer som veier maks 620 Ibs nar det brukes i et to-dels enkelttrukket system (se figur 2).

En-dels enkelttrukket system To-dels enkelttrukket system

Vinsjkabel Vinsjkabel

Last

Last
Figur 2, en- og to-dels enkelttrukkede systemer

Se i bruksanvisningen(e) for alle andre tilbeher i systemet for & finne ut hvilke
trekkingsalternativ som er gjeldende for systemet.

MERK: Veer oppmerksom pa at et to-dels enkelttrukket system er vurdert for en hayere grense for
arbeidslast, men heve- / senkehastigheten er bare halvparten av et en-dels enkelttrukket system.

Pass pa at alle andre systemkomponenter har en arbeidsbelastningsgrense som er tilpasset vinsjen.
Systemklassifiseringen er lik den svakeste delen i systemet.

2.2 Omradekarakteristikker, fysiske og miljgmessige faktorer
Arbeidssteder er forbundet med flere farer knyttet til selve anlegget. Dette kan veere, men er ikke
begrenset il giftige eller eksplosive atmosfeeriske forhold, giftige eller korrosive kjemiske farer, varme
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overflater, elektriske farer, skarpe kanter, andre farer eller bevegelig maskineri.
Det ma tas hensyn til alle disse faktorene ved valg av utstyr til et bestemt bruksformal.

3. GENERELLE SYSTEMKRAV
Vinsjen er designet for bruk med en rekke tilbeher for & utfere mange funksjoner. Det er krav som er felles
for alle slike systemer som inkluderer, men er ikke begrenset il falgende.

3.1 Forankringsstyrke

Vinsjen er konstruert for & brukes i forbindelse med en beerekonstruksjon i stand til & gi den nedvendige
forankringsfastheten. Baerende konstruksjoner som er designet, produsert og / eller godkjent av Skylotec
GmbH vil ha tilstrekkelig styrke for det godkjente bruksomradet. Alle baerende konstruksjonen som ikke er
designet, produsert og / eller godkjent av Skylotec GmbH MA VARE designet, installert og brukes under
tilsyn av en kvalifisert person.

Standardene for ulike situasjoner angir ulike forankringskrav. Men ikke pa noe tidspunkt skal ankeret gi
noe mindre enn det hayeste av:

- en 2:1 sikkerhetsfaktor pa den maksimale dempekraft (MAF)-klassifiseringen av alle fallsikringssystem
som brukes,

-a 4:1 sikkerhetsfaktor pa personarbeidsbelastningene som utaves pa systemet,
-a 4:1 sikkerhetsfaktor pa materialhandteringsbelastningene som uteves pa systemet.

Den valgte forankringen ma oppfylle gjeldende lokale krav til forankringsstyrke. Alle installasjoner SKAL
BRUKES under tilsyn av en kvalifisert person.

3.2 Kompatibilitet av kontakter

Kontakter som brukes for & koble sammen komponentene i systemet ma veere kompatible med hverandre
for & sikre tilstrekkelig styrke og eliminere faren for utilsiktet lgsgjering eller utrulling under bruk. Kontakter
som leveres med produkter som er designet, produsert og / eller godkjent av Skylotec GmbH vil meate
alle gjeldende krav til kontakter. Eventuelle kontakter som ikke er levert av Skylotec GmbH MA velges og
godkjennes av en kvalifisert person.

3.3 Full kroppssele

Bruk bare en full kroppssele som er designet, testet og godkjent for fallsikring nar du kobler en person
til denne vinsjen. Kroppsseler eller stropper gir ikke tilstrekkelig stette til kroppen for & unngé alvorlig
personskade eller dadsfall i tilfelle av et fall.

3.4 Fallsikring
Aktiviteter som involverer arbeid i hgyden krever bruk av utstyr for & beskytte den som arbeider i tilfelle
vedkommende skulle falle. Egnet fallsikring skal gis som pakrevd av gjeldende lokale forskrifter nar du
bruker vinsjen.

3.5 Sikkerhet i avgrensede rom
Nar vinsjen brukes som en del av et system som involverer arbeid i et avgrenset rom, felg alltid en
godkjent sikkerhetsplan for begrenset plass som oppfyller alle lokale forskrifter.



3.6 Svingvinkel
Ta alltid hensyn med & minimere potensialet for svingfall ved arbeid i hayden. Pa ikke noe tidspunkt ber
vinkelen av vinsjen overstige 5° i forhold til vertikalen (se figur 3).

Anchorage

Lifeline

»

Figur 3, Maks svingvinkel

4. MONTERING, INSTALLASJON og DRIFT AV VINSJEN

4.0 Innledning

Denne vinsjen er designet for bruk i forbindelse med flere ulike baerende konstruksjoner for & mate
ulike krav. Disse inkluderer stativer, daviter og paletalier samt en rekke spesielle bruksomrader eller
egendefinerte strukturer. Dette produktet er beregnet for bruk med produkter som er designet, produsert
og / eller godkjent av Skylotec GmbH Andre bruksomrader ma vaere designet, installert og brukes under
tilsyn av en kvalifisert person. Alle anlegg skal veere godkjent av en kvalifisert person.

4.1 Installasjon av vinsjen

Vinsjen kan brukes sammen med et bredt utvalg av tilbehgrsprodukter. Se i bruksanvisningen som fglger
med alle Skylotec GmbH tilbeher pa kjgpstidspunktet for detaljert informasjon om installering av vinsjen
i systemet. For systemer som ikke er levert av Skylotec GmbH ma en kvalifisert person som er ansvarlig
for prosjektering, installasjon og bruk av systemet gi detaljert informasjon om montering av vinsjen i
systemet.

4.2 Bruk av vinsjen

Nar vinsjen er riktig installert i systemet, er betjeningen av vinsjen som beskrevet nedenfor. Ingen person
skal bruke denne vinsjen uten a fa skikkelig oppleering som beskrevet i kapittel 6. Enhver bruker ma ha
lest og forstatt denne handboken og andre bruksanvisninger knyttet til systemet som brukes, eller de ma
ha fatt forklart innholdet i dem, fer de tar i bruk dette utstyret.

4.2.1 Inspeksjon
Vinsjen ma inspiseres for hver bruk som skissert i avsnitt 7.1. Daglige inspeksjonsinstrukser er ogsa gitt
pa etiketten pa handtakets sidedeksel pa vinsjen (se figur 4).
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NO

Les alle etikettene pa alle sider av vinsjen fer du betjener den
Vinsjen ma kontrolleres pé folgende mate i henhold til bruksanvisningen som folger med pa
Kjopstidspunktet.

Daglig kontroll: En autorisert person skal inspisere vinsjen og kabelen som beskrevet
i for hver bruk, og problemer til en kompetent person.

Oppsummering for betjening av vinsjen:

[T utstyrsbruker: duma lese og forsta  [EJSYelv héndiaket med Kokken for & heve

bruksanvisningen gitt av produsenten av dette lasten, mot klokken for & senke lasten.
utstyret, eller fa instruksjonene forklart for deg for du  Aldri overskrid grensen for arbeidslast pa
bruker dette utstyret. vinsjen.

Se bruksanvisningen av den gjeldende Opprettholde ~ alid  kontakt med

strukturen for detaljert informasjon om riktig lpersoner som heves eller senkes

ruting av vinsjkabelen. ved hielp av denne vinsjen. Unnga at
vinsjkabelen kommer i kontakt med skarpe
kanter og siipende overflater som kan skade
kabelen.

Grenser for arbeidslast:

15— 140 kg (33 — 310 Ibs) for et en-dels enkeltirukket
system Se figur 2a.

Figur 2a

En-dels enkelttrukket system

Vinsiabel
MATERIALHANDTERING

e Vinsien kan benyties for heving og
] Union ken beytes for pong o
materisle opp i den nominelle
arbeidsbelastningsgrensen av vinsjen.
T TP ———— Uiike jurisdiksjoner tillater kanskje

)‘(5“: QES ‘:9 (3‘3 - ego 2’5) ";{f‘ to-dels en- ikke bruk av det samme utstyret til
F? rul 2: system. Se figur 4 flytte personell og materiell, vaer

igur Kiar over og felg regelverket pa
To-dels enkelttrukket system. din arbeidsplass.

O

Vinshkabel

MAT-1910

Figur 4, Daglige inspeksjonsinstrukser

Eventuelle problemer méa rapporteres umiddelbart til din overordnede, og utstyret merkes for & hindre
videre bruk fgr det er reparert.

4.2.2 Feste en arbeider til vinsjkabelen

Arbeideren som er koblet til denne vinsjen ma beere en hel kroppssele som er utviklet, testet og godkjent
for fallsikring. Vinsjkabelen MA kobles til ryggens (bakre) D-ring pa selen, med mindre annet er instruert
av en kvalifisert person.

Slipp ut tilstrekkelig med vinsjkabel for & la kabelen enkelt festes til arbeiderens rygglene D-ring. Serg
for & opprettholde tilstrekkelig spenning i kabelen for & hindre ,fuglereir” i vinsjkabelen.

Fest vinsjkabelen til arbeiderens rygglene D-ring, og pass pa at karabinkroken fungerer jevnt og lases
helt nar den er pafestet.

Trekk inn vinsjkabelen til kabelen er strammet opp, og left arbeiderens fotter sakte opp fra bakken for a
kontrollere systemintegriteten.

*|KKE TEST SYSTEMINTEGRITETEN OVER EN APNING ELLER DER HVOR DET ER EN SJANSE
FOR A FALLE NED**



4.2.3 Heve eller senke en arbeider

En arbeider som er festet til vinsjkabelen senkes ved a vri vinsjen handtaket mot klokken og heves ved a
vri vinsjhandtaket med klokken. IKKE bruk vinsjen hvis rotasjonen av vinsjhandtak er reversert, eller hvis
vinsjen ikke har en vanlig klikkelyd nar vinsjhandtaket dreies i retning med klokken.

Sveiv handtaket i et glatt og jevnt tempo som du synes er behagelig. Bruk hansker hvis hendene kommer
i kontakt med vinsjkabelen.

Oppretthold tilstrekkelig strekk i vinsjkabelen, enten med vekten av arbeideren eller manuelt, for & sikre at
kabelen fares jevntinn pa spolen. Ikke la det bygge seg opp slakk i kabelen mellom vinsjen og arbeideren
hvis det er noen fare for et fall. Det kan fare til alvorlig skade eller dgd dersom en arbeider faller mens
han er koblet til en slakk vinsjkabel.

5. POWER DRIVE BRUKSOMRADER
| bruksomrader som involverer gjentatt posisjonering eller lange vertikale oppheisinger, er det noen
ganger gnskelig & ha en drevet vinsj i stedet for & ha manuell sveiving.

Jackpod-serien av vinsjer er utformet med et unikt inngangsdrivnav (se figur 5) som gjer det mulig med
praktisk veksling mellom manuell sveiv og stremdrevet drift og samtidig opprettholde en manuell backup
i tilfelle strambrudd eller mekaniske problemer.

NOT TEST
ICH oveR
PENING!

Figur 5, Vinsjens inngangsdrivnav

Avhengig av bruksomradet, er reglene for bruk av motoriserte vinsjer for & heve og senke arbeidere
i ulike jurisdiksjoner, og type og spesifikasjoner for boremaskinene som er tilgjengelig, er det flere
konfigurasjoner av Power Drive-tilbehgr som kan veere aktuell (se figur 6).
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Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild
. R . R L

JACKPOD Getrle.beuntersetzung Drive4:1(Max | Gear f{educnon Drive 4:1 [79 »

JP-009-1 Winch Drive Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO v J
ohne Kupplung Clutch) &: | %

JAC!(POD . Direct Drive Direct Drive (Max input 300 .
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm)

. . rpm, NO Clutch)

Direct Drive ohne Kupplung
1p-009-3 JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Kombinere disse tilbehgrene som vist i Figurene 8 til 11 for a gjere konfigurasjonen best egnet il ditt

bruksomrade.

Figur 6, Vinsj i Jackpod-serien med avtakbart handtak og Power Drive-tilbehgr

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Io /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

rills will result in damage and premature failure of winch components.
[
L5




Figur 7, Borkrav for ulike konfigurasjoner

Figur 8 nedenfor viser den enkleste muligheten til direkte drift av inngangsnavet med en hel aksel og en
boremaskin med lav hastighet og hayt dreiemoment.*Figur 8, 1:1 Direktedrevet konfigurasjon

Figur 9 viser en direktedrevet konfigurasjon ved & bruke 4:1 nedgiring for a tillate bruk av en boremaskin
med hgyere hastighet, lavere dreiemoment hvis @nskelig.*

Figur 9, 4:1 Direktedrevet konfigurasjon

Disse direktedrevne konfigurasjonene er ikke egnet for bruksomrader med personellhandtering, og er kun
ment for materialhandtering eller kabelspolingsoperasjoner.

Figur 10 viser den mest grunnleggende konfigurasjonen som anbefales for personellhandtering, driv
inngangsnavet rett fra boremaskinen gjennom en overbelastningskobling som er designet il a skli og
hindre personskade i tilfelle forvikling under posisjonering.

Figur 10, 1: 1 Drift med overbelastningskobling

Figur 11 viser en kombinasjon av 4:1 nedgiringsdrift med overbelastningskobling som gjer det mulig med
arbeidsposisjonering ved hjelp av en boremaskin med hgyere hastighet og lavere dreiemoment hvis
gnskelig.
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Figur 11, 4: 1 Reduksjonsgir med overbelastningskobling

6. OPPLARING

For arbeid med denne vinsjen ma alle brukere fa oppleering fra arbeidsgiveren pa alt utstyret som er
involvert, samt oppleering i fallsikring, avgrensede rom, redning, truck, generell sikkerhet og andre
bestemte omrader som er nadvendig for & fullfere det tildelte arbeidet pa en trygg mate.

Brukere ma ha lest og forstatt denne handboken og andre bruksanvisninger knyttet til systemet som
brukes, eller de ma ha fatt forklart innholdet i dem, for de tar i bruk dette utstyret.

7. INSPEKSJONS

7.1 Daglig inspeksjon
Vinsjen ma inspiseres for hver bruk som beskrevet i kapittel 7.1.1 til 7.1.5. Rapporter eventuelle problemer
eller bekymringer til din overordnede, og du mé ikke bruke utstyret far de har godkjent bruken av det.

7.1.1 Rengjering og smaring
Om ngdvendig, rengjer og smer vinsjen og alle tilhgrende deler som beskrevet i avsnitt 8. Ikke bruk
lgsemidler eller andre kjemikalier til & rengjare vinsjen.

7.1.2 Fysisk skade

Inspiser vinsjen, vinsjkabelen, karabinkroken og festebrakettene for fysisk skade; bayde deler, sprekke i
huset, bulkede deksler, lgse eller manglende maskinvare eller deler og manglende eller uleselige etiketter
(se figur 5). Ekstra etiketter fas hos din forhandler ved & bestille delenummeret som vises pa hver etikett.

Merk: Det kan hende at ikke alle etikettene som er vist er il stede pa vinsjen, da noen er relatert til
standarder og sertifiseringer som kanskje ikke gjelder for din jurisdiksjon.



Les alle etikettene pa alle sider av vinsjen for du betjener den
Vinsjen ma kontrolleres pa folgende mate i henhold il bruksanvisningen som folger med pa

NO

Les alle etikettene pa alle sider av vinsjen for du betjener den
Vinsjen ma kontrolleres pa folgende mate | henhold t bruksanvisningen som folger med pa
Kkjopstidspunktet.

Daglig kontroll: €n autorisert person skal inspisere vinsion og kabelen som beskrovat
i for hver bruk, og problemer til en

Oppsummering for betjening av vinsje

iSveiv handtaket med klokken for & heve
lasten, mot iokken for & senke lasten.
Adri overskrid grensen for arbeidslast pa

AT utstyrsbruker: du ma lese og orsta
bruksanvisningen gitt av produsenten av dette
utstyret, eller fa instruksjonene forklart for deg for du

bruker dete utstyret. vinsjen.
B S bruksanvsningen av den gjidende pprettholde  allid  kontakt  med
strukturen for detaljert informasjon om riklig personer som heves eller senkes

futing av vinsjkabelen.

kanter og slipende overflater som kan skade
kabelen.

Grenser for arbeidslast:

15— 140 kg (33 - 310 Ibs) for et en-dels enkelttrukket

system Se figur 2a.

Figur 2a

En-dels enkelttrukket system

Vishatel
MATERIALHANDTERING

¢ Vinsjen kan benyties for heving og

] senking av verkoy. ustyr og amnet

arbeidsbelastningsgrensen av vinsjen.
Ulike jurisdiksjoner tilater kanskje
ke bruk av det samme utstyret til
iytte personell og materiell veer
Klar over og folg regelverket pa
din arbeidsplass.

15— 280 kg (33 - 620 Ibs) for o to-dels en-
Kkelttrukket system. Se figur 2b.
Figur 2b

To-dels enkelttrukket system.

Vinskabel

MAT-1919

Lubrication
Please refer to Operator‘s
Manual for instructions.

MAT-1988

Figur 5, Vinsjetiketter (fortsetter pa neste side)

Kjopstidspunktet.

Daglig kontroll: En autoriser person skl inspisere insien og kabelen som beskrevet
il

Inspisere vinsjen og Kabelen for eventuell

skadet, Ios eller manglende maskinvare, og
manglende eler uleselige etiketter. En skadet
ving] SKAL tas ut av drit.

Inspiser den visuelle overlastindikatoren pa

vinsikabelens karabinkrok (hwis en  siik
finnes) som beskrevet i bruksanvisningen. En
synlig rod merking indikerer at vinsien har bitt
overbelastet og mé tas ut av drift.

IKKE TEST
VINSJEN OVER
EN APNING!

Figur 1a

GODKJENT / BRA

Figur 1b

IKKE BRA

for hver bruk,
Daglig inspeksjon inkluderer, men er ikke begrenset tl:

Inspiser  bremsesliasjeindikatoren som _vist
i figur 1. Med spenn pé kabelen (minst 33 Ibs

eller 15 kg). sjekk plasseringen av den rade / gronne.

indikatoreiketten som er syniig giennom utskjzeringen

i midten av handtaket.

En vins] med en indikator som viser 50 % eller mer

rodt SKAL tas ut av drift som vist i figur 1b.

Kontroller at rotering av handtaket med Kiokken

Ihever Hasten og rotasjon mot Kokken senker lasten.
En vins] med reversert handtaksrotasjon SKAL tas ut av
arift

[EArlig inspeksjon: endoafartirspesion
v vinsien og kabelen ma utfores og
dokumenteres av en kompetent person minst arlig
Som beskrevet i bruksanvisningen.

En vinsj som ikke gar gjennom enhver kontroll

ISKAL umiddelbart merkes ut for & hindre
videre bruk, og tas ut av drit. For videre bruk, MA
vinsjen retumeres tl et autorisert serviceverksted
for inspeksjon og reparasjon. Ta kontakt med
produsenten for servicesentre og filgjiengelige
Serviceprogram-alterativer.

Midten av
vinduet
Senk

IKKE GODKJENT /
Midten av
vinduet
Hev

wAT-1910
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/ \ /Product Model: \

® SKLI"LOTEC Date of Manufacture (mm/ddlyy):
Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied Part-Number:
Germany

Fon.: 0049.2631.96800

Serial-Number:

osgosse || —
K MAT-1989 MAT-1987

Figur 5, Vinsjetiketter (fortsatt)

Mens mindre kosmetiske skader ikke vil svekke funksjonen til vinsjen, MA en alvorlig skadet vinsj tas ut
av drift og returneres til et autorisert serviceverksted for reparasjon fer videre bruk.

7.1.3 Aktivisering av overlastindikator

Inspiser den visuelle overlastindikatoren pa karabinkroken (figur 6a) for a sikre at vinsjen ikke er overlastet.
Hvis et rgdt band er synlig som vist i figur 6b, har vinsjen blitt overbelastet. En vinsj

som har blitt overlastet MA tas ut av drift og returneres til et autorisert serviceverksted for reparasjon far

videre bruk.

Figur 6, Karabinkrok overbelastningsindikator

Figur 6a Figur 6b

7.1.4 Bremseslitasjeindikator avlesning

Inspiser bremseslitasjeindikatoren som vist i figur 7. Med spenn pa kabelen (minst 33 Ibs eller 15 kg),
sjekk plasseringen av den rgde / grenne indikatoretiketten som er synlig gjennom utskjeeringen i midten
av handtaket. En vinsj med en indikator som viser 50% eller mer radt MA tas ut av drift og returneres til et
autorisert serviceverksted for reparasjon far videre bruk.



IKKE GODKJENT / IKKE

GODKJENT / BRA BRA

Midten av
Midten av vinduet
vinduet :

Figur 7, Inspeksjonskriterier for bremseslitasjeindikator

7.1.5 Sveivens rotasjonsretning og skrallefunksjon

Sjekk retningen av sveivrotasjonen for & verifisere at vinsjkabelen forlenges ved a sveive vinsjen handtaket
mot klokken, og trekkes inn ved & sveive vinsjhandtaket med klokken (se figur 7). Hvis rotasjonen av
vinsjhandtak er reversert, eller hvis vinsjen ikke har en vanlig klikkelyd nér vinsjhandtaket dreies i retning
med klokken MA tas ut av drift og returneres til et autorisert serviceverksted for reparasjon fer videre bruk.

Figur 8, Sveivehandtakets rotasjonsretning

7.2 Arlig inspeksjon

Minst rlig, og oftere hvis den utsettes for taffe forhold eller overdreven bruk, MA vinsjen gjennom
en detaljert inspeksjon av en kompetent person som beskrevet nedenfor, og resultatene registreres i
inspeksjonsloggen. Pa side 26 og 27 i denne handboken finner du et eksempel pa en inspeksjonslogg. Ta
en kopi av dette eksemplet og fer inn alle inspeksjonsresultatene.

MERK: Hver gang en vinsj returneres til et autorisert fabrikkservicesenter for reparasjon, skal en
oppgi kopier av alle tidligere inspeksjonslogg-ark for den vinsjen for & hjelpe til med diagnostisering og
behandling av eventuelle garantikrav.

Skaff deg et autorisasjonsnummer for returnert gods fra serviceverkstedet far du sender vinsjen il service.
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7.2.1 Rengjering
Far denne inspeksjonen, rengjer de utvendige overflatene pa vinsjen med en mild sape lgsning pa en
myk klut. lkke bruk lesemidler eller andre kjemikalier til & rengjere vinsjen.

7.2.2 Inspeksjonsprosedyre

Folg instruksjonene som finnes i avsnitt 7.1.2, 7.1.4 og 7.1.5 og inspiser henholdsvis vinsjen for
fysisk skade, bremseslitasjeindikator avlesning og sveivens rotasjonsretning. Fer inn resultatene i
inspeksjonsloggen.

Inspiser tilstanden til vinsjkabelens karabinkrok som beskrevet i punkt 7.2.3, og registrer resultatene pa
vinsjens inspeksjonslogg.

| tillegg ma en detaljert inspeksjon av vinsjkabelen utferes som beskrevet i avsnitt 7.2.4 (for stalvaier
vinsjkabler), eller 7.2.5 (for syntetisk tau vinsjkabler) og resultatene registreres pa inspeksjonsloggen for
vinsjkabelen.

VIKTIG: Serg for & giennomga eventuelle tidligere inspeksjonslogger for a vaere klar over eksisterende
problem med vinsjkabelen og for a tillate ny inspeksjon av eventuelle problemomrader. Kumulative funn
kan fare til behov for utskifting av vinsjkabelen under inspeksjon.

7.2.3 Inspeksjon av karabinkrok

- Inspiser tilstanden av overlastindikatoren pa karabinkroken som skissert i avsnitt 7.1.3. En vinsj som
har blitt overlastet MA tas ut av drift og returneres til et fabrikkautorisert serviceverksted for reparasjon.

- Inspiser tilstanden til karabinkroken (figur 6a) for mekanisk skade, bayde, manglende eller korroderte
deler. Enhver vinsj med en skadet karabinkrok ma tas ut av drift og sendes til et fabrikkautorisert
serviceverksted for reparasjon.

- Sjekk funksjonen til Iasemekanismen for drift, og serg for at porten ikke kan apnes uten & farst trykke inn
vakten. Smar mekanismen med lett olje som beskrevet i avsnitt

7.2.3. Hvis lasemekanismen ikke beveger seg lett etter smering, MA vinsjen tas

ut av drift og sendes til et fabrikkautorisert serviceverksted for reparasjon.

- Serg for at svivelen roterer fritt og smer med lett olje som beskrevet i avsnitt 7.2.3. Dersom svivelen ikke
beveger seg fritt etter smering MA vinsjen tas ut av drift og sendes il et fabrikkautorisert serviceverksted
for reparasjon.

- Inspiser hylsen, endehylsene og vinsjkabelens gye som holder karabinkroken for slitasje, kutt, frynser,
gdelagte kordeler eller andre skader. Hvis det er noen skade pa festemateriellet, eller det er noen
skade pa vinsjkabelen i naerheten av ayet, MA vinsjen tas ut av drift og sendes til et fabrikkautorisert
serviceverksted for reparasjon.

7.2.4 Vaiertau inspeksjon av vinsjkabel
Hvis vinsjen du undersgker er utstyrt med en vaiertau vinsjkabel, inspiser vaiertauet som falger og
dokumenter funnene i tauinspeksjonsloggen.



7.2.4.1 Innfering i terminologi for vaiertau

Fer en tar for seg kriteriene for vaiertauinspeksjon ma man forsta den grunnleggende konstruksjonen av

vaiertauet og begrepene som brukes til & beskrive det (se figur 9). Kablene (a) er de enkelte elementene
som utgjer en stalvaier. Et antall kordeler legges sammen for & danne trader (b), og deretter blir et antall

trader lagt sammen rundt kjernen (c) for & danne vaieren (d).

Figur 9, Strukturen av et vaiertau

Slaglengden er definert som avstanden langs vaieren det tar for en streng gar ei runde rundt kjernen (se

figur 10).
’-—— 1 CABLE LAY LENGTH
S = - -~——-=:-::—=:::1 -:-——-:-_,h;pi,;-;-_f':j;_\ —
H:-._ -:_""_‘x_:_:;h:'-;{""""-\-_\\_“ “"'--‘_‘_\-_:-h-ﬁ"
— e T e e W — ——

TYPICAL STRAND

Figur 10, Slaglengde

Disse begrepene brukes til & definere kriteriene for & akseptere eller avvise et vaiertau som fortsatt bruk
som vinsjkabel.

7.2.4.2 Inspeksjonsprosedyre for vaiertau

- Fa en hjelper til & sakte sveive vinsjen slik som hele lengden av vaieren slippes ut og samtidig
opprettholder ca 15 kg (33 Ibs) spenn pa kabelen. Bruk en stiv stalberste til & rengjere eventuelt
fastsittende smaremiddel og andre forurensninger fra kabelen nar den slippes ut fra trommelen. Inspisere
festepunktet for vaieren til vinsjtrommelen ngye for slitasje, frynser, lgst feste eller andre skader.

- Bruk tykke hansker for & forebygge skader fra lose eller @delagte kordeler og inspiser vaiertauet langs
hele lengden ved & gli det giennom hendene mens du visuelt sjekker tilstanden. Det kan hjelpe & baye
kabelen for & avslare skjulte skader. Se etter en hvilken som helst av skadetypene som vist i figurene 10,
11,12, 13,14, 15:
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Fatigue (Undersized Sheave)

Figur 13, Tretthetsskade som har fart til slitte kordeler

Figur 14, Sliteskade

Buler eller reduksjon i diameter (se figur 15).



Figur 15, Méale diameteren pa et vaiertau.

Er vaiertau med flate deler hvor diameteren over den skadede delen er mindre enn fem sjettedel av den
opprinnelige diameteren ma tas ut av drift og sendes til et fabrikkautorisert serviceverksted

for reparasjon. Se ogsa etter:

- Varmeskade eller elektrisk lysbueskade (angitt med bla eller annen misfarging, smelting, sveisesprut,
eller tilsynelatende tap av smaring),

Overdreven forurensning som kan hindre smering fra & trenge inn i vaieren, som vil gke den indre
friksjonen og korrosjonen

Et vaiertau som vinsjkabel som viser noen av de ovennevnte forholdene ma tas ut av drift og sendes til et
fabrikkautorisert serviceverksted for reparasjon.

Tilstedeveerelsen av en eller flere slitte trader i ett taus slagningslengde, eller en eller flere slitte trader
neer et feste er en arsak for utskifting.

Hvis tradbrudd er et resultat av korrosjon, eller dersom vaieren er overdrevet korrodert, ma kabelen skiftes
ut. Korrosjon utvikler seg ofte fra innsiden og ut og kan ha svekket vaieren alvorlig nar det blir synlig.
Plasseringen av alle gdelagte vaiere MA registreres i inspeksjonsloggen for vinsjkabel for referanse ved
senere inspeksjoner.

Den utstikkende enden av eventuelle gdelagte kordeler ber fiernes etter hvert de oppstar ved & baye
bakover og fremover ved hjelp av en tang til de knekker av dypt i dalen mellom to ytre trader. Bruk hansker
og vernebriller under denne operasjonen.

Feor du farer vaieren inn pa trommelen igjen, inspiser overflaten av trommelspolen, sporet og sideplatene
for hakk, huljern eller annen slitasje som kan skade vaiertauet.

Ved spoling av vaiertauet tilbake pa trommelen, serg for at du roterer vinsjsveiven med klokken for a
trekke inn kabelen og at skrallemekanismen gir en vanlig klikkelyd under sveiving (se kapittel 7.1.5). Smear
vaieren med tynn olje og bruk en ren klut til & terke av det overfladige etter hvert som du trekker den inn
pa trommelen som beskrevet i punkt 7.2.2.

Registrer funn av noen av de ovennevnte forholdene pa inspeksjonsloggen til vinsjkabelen, ta vinsjen ut
av drift og avtal sending til et fabrikkautorisert serviceverksted for reparasjon.

7.2.5 Inspeksjon av vinsjkabelen (syntetisk tau)
Hvis vinsjen du undersgker er utstyrt med en vinsjkabel av syntetisk tau, inspiser tauet som falger og
dokumenter funnene i inspeksjonsloggen.

7.2.5.1 Innfering i inspeksjon av syntetisk tau som vinsjkabel

VIKTIG: Syntetiske tau er vanskelig a inspisere og vurdere ngyaktig. Indre skader, UV degradering,
kjemisk forurensning og aldersrelatert svekkelse er vanskelig & se og kan variere mye med taumateriale,
konstruksjon og produsent. Hvis det er noen tvil om tilstanden til et tau, MA vinsjen tas ut av drift og
sendes til et fabrikkautorisert serviceverksted for reparasjon.
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7.2.5.2 Inspeksjonsprosedyre for syntetisk tau

- Faen hjelper til & sakte sveive vinsjen slik som hele lengden av tauet slippes ut og samtidig opprettholder
ca 15 kg (33 Ibs) spenn pa kabelen. Inspisere festepunktet for tauet til vinsjtrommelen ngye for slitasje,
kutt, frynsing, separasjon eller andre skader.

- Inspiser tauet langs hele lengden ved a gli det gjennom hendene mens du visuelt sjekker tilstanden.
Se etter:

- Knuter (en knute pa et tau kan redusere styrken med 50 % eller mer),
- Kutt som er lenger enn 1 mm (1/32 tomme),
- Varme- eller friksjonsskade (indikert ved misfarging, glassering, mykhet eller hardhet av fibrene),

- Sliteskade eller annen slitasje, spesielt hvis lokalisert. For et flettet tau ber det ikke vaere mer enn
25 % sliteskade, for et 3-tradet tau, ikke mer enn 10 %.

- UV-nedbrytning (angitt ved tap eller endring av farge eller en pulveraktig overflate),
- Kjemisk skade (angitt med misfarging, mykning eller flassing av overflaten)

- Inkonsekvent diameter, flate omrader, humper eller klumper indikerer skade pa kjernen eller innsiden av
tauet fra overbelastning eller statbelastning,

Feor du ferer tauet inn pa trommelen igjen, inspiser overflaten av trommelspolen, sporet og sideplatene for
hakk, huljern eller annen slitasje som kan skade tauet.

Ved spoling av tauet tilbake pa trommelen, sgrg for at du roterer vinsjsveiven med klokken for & trekke inn
kabelen og at skrallemekanismen gir en vanlig klikkelyd under sveiving (se kapittel 7.1.5).

Registrer funn av noen av de ovennevnte forholdene pa inspeksjonsloggen til vinsjkabelen, ta vinsjen ut
av drift og avtal sending til et fabrikkautorisert serviceverksted for reparasjon.

8. VEDLIKEHOLD, SM@RING OG LAGRING
Vinsjen har blitt designet for & gi mange ar med problemfri drift, og krever lite med tanke pa rutinemessig
vedlikehold.

Alle lgse festeanordninger skal strammes, og vinsjen ma sendes til et fabrikkautorisert serviceverksted for
strukturell reparasjon om ngdvendig.

Grunnleggende rengjering ber utfares minst én gang arlig (som beskrevet i avsnitt 8.1) som en del av den
arlige kontrollen, eller oftere ved behov nar det brukes er under taffe forhold.

Smering av vaiertauet (hvis slikt finnes), karabinkroken, sveiveknotten og bremseklossene ber utfgres
minst én gang arlig (som beskrevet i punkt 8.2) som en del av den arlige kontrollen eller oftere ved behov
for & opprettholde vinsjens ytelse under taffe forhold.



8.1 Rengjering av vinsjen

Bruk en lgsning av varmt vann og et mildt rengjeringsmiddel for & rengjere de utvendige overflatene pa
vinsjen og vinsjens etiketter. Ikke blatlegg eller senk vinsjen ned i veeske, da det kan oppsta innvendig
korrosjon eller andre skader. Rengjer kabelen med en stiv stalberste etter behov og smer i henhold til
punkt 8.2. Ikke bruk lasemidler eller andre rengjeringsmidler til & rengjere et vaiertau, da dette kan fierne
innvendig smaring.

8.2 Smering

8.2.1 Smering av bremseklosser

For & smare bremseklossene i vinsjen, sperr trommelen slik at den ikke kan rotere og rotere sveiven mot
klokken minst 10 omdreininger for a fullstendig frigjere bremsemekanismen. Mens du fortsetter & rotere
sveiven mot klokken, spray WD-40 (eller annet smaremiddel som er godkjent av Skylotec GmbH) rundt
der sveivenavet gar inn i vinsjhuset.

8.2.2 Smering av vaiertau
Etter rengjering og inspeksjon som beskrevet i avsnitt 7.2.4, smer vaieren med lett olje og bruk en ren klut
il & terke av det overfladige etter hvert som du trekker det inn pa trommelen.

8.2.3 Smering av karabinkrok
Etter rengjering og inspeksjon som beskrevet i punkt 7.2.3, smer lasemekanismen og svivelen med lett
olje og terk vekk det overfladige med en ren klut.

8.2.4 Smering av sveivehandtakets knott
Smer sveivehandtakets knott med lett olje etter behov, og terk vekk det overfladige med en ren klut.

8.3 Lagring

Oppbevar vinsjen og annet relatert sikkerhetsutstyr borte fra direkte solskinn pa et tert og kjelig sted vekk
fra stav, kjemikalier eller annet skadelig materiale. Inspiser alltid for bruk utstyr som har veert lagret over
lengre tid.

9. SPESIFIKASJONER

Vinsjen er konstruert hovedsakelig av sinkbelagt stal med et ekstra tetningsmassebelegg som brukes for
bedre korrosjonsmotstand. Rustfritt stal og diverse andre materialer er brukt pa strategiske steder.
Ytterdekslene er i slagfast presstept plast.

Vinsjen kan veere utstyrt med ulike starrelser og typer av vinsjkabler, inkludert:

- Technora tau fra 5 mm (3/16,) til 6 mm (% ) i diameter,

- Kernmantle tau fra 8 mm (5/16 ,) til 16 mm (5/8 ,) i diameter, og

- Vaiertau fra 5 mm (3/16 ,) til 8 mm (5/16 ,) i enten galvanisert stal eller rustfritt stal.

Sjekk informasjonsetiketten for vinsjkabel (se figur 16) for detaljert informasjon for vinsjkabelen som fulgte
med vinsjen.

En standard vinsj veier 12 kg (26 Ibs) uten kabel eller monteringsbraketter
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INSPEKSJONSLOGG FOR VINSJ

Vinsjens modellnummer;

Vinsjens serienummer:

Produksjonsdato (dd/mm/aa):

Kjepsdato (dd/mm/aa):

Skade pa vinsj eller monte-
ringsbraketter (manglende,
lose eller

Skadede deler eller koplin-
ger, skadede, manglende
eller uleselige etiketter)

INSPEKSJONS- BESTATT | IKKE DETAL- AVHENDING | GODKJENT
PUNKT BESTATT | JER/ (REPARERT | FOR BRUK
STED | KASSERT) | AV
av
SKADE
Fysisk

Bremseslitasje
Indikator
Lesing

Riktig rotasjon av sveive-
handtak (klikkelyd

Under sveiving

Med klokken)

Tilstand til karabinkrok
(avsnitt 7.2.3)

Inspeksjonsdato:

Inspisert av:




INSPEKSJONLOGG FOR VINSJKABEL

Vinsjens modellnummer;

Vinsjens serienummer:

Vinsjkabeltype, starrelse, materiale og struktur

Inspeksjonssjekkliste for vaiertau (se kapittel 7.2.4)

Plassering av feil
(fra vinsjtrom-
melen)

Bestatt

Ikke bestatt

Avhending

Tilstanden av vinsjkabelens feste
il trommelen

N/A

Kjernen stikker ut

Knuseskade

Korrosjon / kjiemisk skade

@delagte kordeler (tretthetsskade)

Sliteskade / slitte kordeler

Buler i vaiertauets diameter

Reduksjon i vaiertauets diameter

Varmeskade / Elektrisk lysbues-
kade

Overdreven forurensning
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Inspeksjonssjekkliste for syntetisk tau (se kapittel 6.2.5)

Inspeksjonskriterier (syntetiske
tau)

Plassering av feil
(fra vinsjtrom-
melen)

Bestatt

Ikke bestatt

Avhending

Tilstanden av vinsjkabelens feste
il trommelen

Knute

Kutt

Varme- / friksjonsskader

Sliteskade

UV-nedbryting

Kjemisk skade

Overbelastnings- / sjokkbelast-

ningsskade

Inspeksjonsdato:

Inspisert av:




Kéyttoohjeet

1. VINSSIN KAYTTOTAPOJEN ESITTELY

Vinssi 1 ja 2 yhdistyvat monet kehittyneet turvaominaisuudet, mukaan lukien useat jarruhaat, inertian
laukaisema toisiojarru, helppolukuinen visuaalinen jarrujen kulumisilmaisin, visuaalinen ylikuormituksen
ilmaisin séppihaan kiintedna osana seka valinnainen kayttdilmaisin.

Joissakin ndiden vinssien versioissa on ainutlaatuinen kayton sy6tténavan muotoilu, joka mahdollistaa
vinssin helpon kytkemisen manuaalisesta kammesta erilaisille sahkokayttoversioille, jolloin vinssia
voidaan kéyttaa erilaisilla johdollisilla ja johdottomilla s&hkokéyttdisilla késiporilla (katso lisétietoja
sahkokayttoisista vaihtoehdoista kohdasta 6).

Vinssi voi olla varustettuna erilaisilla vinssikdysivaihtoehdoilla, mukaan lukien halkaisijaltaan erilaiset
ruostumattomat tai galvanoidut teraskaapelit ja halkaisijaltaan erilaiset koydet seké rakenteet tiettyjen
tyévaatimusten tayttamiseksi.

Tuote on suunniteltu erityisesti ja valmistettu huolellisesti luotettavan toiminnan takaamiseksi monissa
erilaisissa korkealle asennettujen turvalaitteiden kéyttotarkoituksissa. Nain kuuluvat muun muassa
seuraavat:

1.1 Tydasemointi

Vinssi voidaan kayttaa pitdmaan tyontekijaa tydbasemassa tehtavan suorittamista varten. Jos tyontekija
roikkuu tydistuimessa tai valjaissa, on kaytettavé toista henkilokohtaista putoamisenestojérjestelmaa
ripustuskdyden liséksi. Tamén vinssin kanssa kaytettavien henkildkohtaisten putoamissuojajérjestelmien
on vastattava vastaavaa OSHA-standardia tai muita paikallisia vaatimuksia.

1.2 Pelastaminen

Vinssié voidaan kayttdé osanajarjestelméa, joka mahdollistaa henkildkohtaisen putoamissuojajarjestelmén
suojaaman tyontekijan pelastamisen putoamisen jalkeen. Tdmé vinssi tayttaa standardin ANSI/ASSE
7359.4 vaatimukset pelastuslaitteena kayttoa varten.
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1.3 Rajattuun tilaan astuminen / nouto ja pelastus

Vinssia voidaan kayttaa osana jarjestelmaa helpottamaan paasya rajattuun tilaan ja sieltd nousemiseen
seka pelastukseen iiman sisddnmenoa hatatilanteessa. Tama vinssi vastaa standardien OSHA 1910.146
ja ANSI/ASSE Z117.1 vaatimuksiin rajattuun tilaan astumiseen / sieltd nousemiseen ja pelastukseen
kaytettavalle laitteelle.

1.4 Putoamissuoja kiivettdaessa

Tilanteissa, joissa ei ole kaytanndllista asentaa ja kayttaa valiaikaisesti tai kiintedsti asennettua henkildiden
putoamissuojajarjestelmaa, vinssia voidaan kayttdd suojana putoamista vastaan Kiinteilld tikkailla tai
muilla rakenteilla kiivettaessa. Vinssikoytta voidaan kayttda olennaisesti kulkevana ankkuriliitantana,
joka liikkuu ylos ja alas kiipeavan henkildn mukana. Energian keraava koysi on asennettu vinssikdyden
ja kiipeavan henkilon taysvaljaiden selassa olevan D-renkaan vélille. Vinssia on kaytettava niin, etta
kaikenlainen 10ysyys vinssikoydessa eliminoidaan jatkuvasti kayttajan likkuessa ylos ja alas. Vinssin
kayttajaa on erityisesti opastettava tdman vinssin vastaavassa kaytdssa. Patevan henkilon on valvottava
kaikkien asennusten suunnittelua, asennusta ja kayttoa.

1.5 Materiaalinkasittely

Vinssia voidaan kayttaa tyokalujen, varusteiden ja muiden sellaisten materiaalien nostamiseen ja
laskemiseen, jotka eivat ylitd vinssin sallittua tydskentelykuormitusta. Monet lait eivat salli saman
laitteiston kayttéa henkiloston ja materiaalin siirtdmiseen. Huomioi tydpaikallasi voimassa olevat
saannokset ja noudata niita.

2. KAYTON RAJOITUKSET
Taman vinssin valinnassa, asennuksessa ja kaytossa on rajoituksia, joita on noudatettava tarkkaan.
Mainittujen tietojen huomioimatta jattdminen voi johtaa vakavaan loukkaantumiseen tai jopa kuolemaan.

2.1 Tyoskentelykuorman raja

Tama vinssi on suunniteltu ja hyvaksytty tydskentelykuormalle, joka rajoittuu 1 korkeintaan 140 kg (310
Ibs) painavan henkilédn (mukaan lukien kaikki vaatteet, tyokalut ja varusteet) 1-osaisessa yksinkertaisesti
pujotetussa jarjestelmassa kaytettyn, tai 2 korkeintaan 280 kg (620 Ibs) painavaan henkilén 2-osaisessa
yksinkertaisesti pujotetussa jarjestelmassa kaytettyna (katso kuva 2).

1-osainen yksinkertaisesti 2-osainen yksinkertaisesti
pujotettu jarjestelma pujotettu jarjestelma
Vinssikoysi Vinssikoysi
Kuorma
Kuorma

Kuva 2, 1- & 2-osaiset yksinkertaisesti pujotetut jarjestelmat

Katso jarjestelman kaikkien muiden tarvikkeiden kéyttdoppaasta/-oppaista tietoja maéaritellaksesi, mitka
pujotusvaihtoehdot koskevat taté jérjestelmaa.



Huomautus: Huomaa, ettd 2-osainen yksinkertaisesti pujotettu jarjestelma on hyvéksytty suuremmalle
tydskentelykuormitusrajalle, mutta ettd nosto-/laskunopeus on ainoastaan puolet 1-osaisesta
yksinkertaisesti pujotetusta jarjestelmasta.

Varmista, ettd kaikkien muiden jarjestelmakomponenttien tyokuormitusraja vastaa vinssin tietoja.
Jarjestelmahyvaksynta vastaa alhaisinta hyvaksyttya jarjestelmakomponenttia.

2.2 Tydmaan ominaisuudet, fysikaaliset ja ympaéristotekijat

Tyémaalla voi vallita monenlaisia vaaroja. Niita voivat olla esimerkiksi myrkyllinen ja rajahdysaltis ilma,
myrkylliset ja sydvyttavat kemikaalit, kuumat pinnat, sdhkén aiheuttamat vaarat, teravat reunat, maan
suistuminen ja likkuvat koneet.

Kaikki tallaiset tekijat on otettava huomioon valittaessa kayttokohteeseen sopivaa laitteistoa.

3. YLEISET JARJESTELMAVAATIMUKSET
Vinssi on suunniteltu kaytettavaksi useiden eri tarvikkeiden kanssa monien toimintojen suorittamiseksi.
On olemassa kaikille tallaisille jarjestelmille yhteisia vaatimuksia, joihin siséltyvat mm. seuraavat.

3.1 Ankkurointivoima

Tama vinssi on suunniteltu kaytettavaksi yhdessa sellaisen tukirakenteen kanssa, joka kykenee
tarjoamaan vaaditun ankkurointivoiman. Skylotec GmbH:n suunnittelemat, valmistamat ja/tai hyvaksymat
tukirakenteet ovat riittdvan vahvoja hyvaksyttya kayttoa varten.

Muut kuin Skylotec GmbH:n suunnittelemat, valmistamat ja/tai hyvaksymat tukirakenteet ON
EHDOTTOMASTI suunniteltava, asennettava ja kaytettava patevan henkilon opastuksella.

Erilaisia tilanteita ohjaavat standardit maarittelevat erilaisia ankkurointivaatimuksia. Missaan tapauksessa
ankkurointi ei saa kuitenkaan olla vahempaé kuin suurempi seuraavista:

- 2:1 turvakerroin minké tahansa kaytetyn putoamisenpysaytysjarjestelman pysaytysvoimakertoimesta
(MAF),

- 4:1 turvakerroin jarjestelmaa koskevista henkildston tyokuormituksista,
- 4:1 turvakerroin jarjestelmaa koskevista materiaalinkasittelykuormituksista.

Valittujen ankkurointien on vastattava ankkurointivoimalle asennettuja vastaavia paikallisia vaatimuksia.
Kaikkia asennuksia ON EHDOTTOMASTI kaytettava patevan henkilon valvonnassa.

3.2 Liitinten yhteensopivuus

Komponenttien liittamiseksi jarjestelmaan kaytettavien liitinten on oltava yhteensopivia keskenaan, jotta
varmistettaisiin riittdva vahvuus ja eliminoitaisiin vahingossa tapahtuvan irtoamisen tai ulosrullauksen
vaara kayton aikana. Skylotec Products Inc::n suunnittelemien, valmistamien ja/tai hyvaksymien tuotteiden
kanssa toimitetut liittimet vastaavat kaikkia liittimia koskevia vaatimuksia. Kaikkien muiden kuin Skylotec
GmbH:in toimittamien litinten ON EHDOTTOMASTI oltava patevan henkilon valitsemia ja hyvaksymia.
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3.3 Taysvaljaat

Kayta ainoastaan taysvaljaita, jotka on suunniteltu, testattu ja hyvaksytty putoamisvarmistukseksi
litettdessa henkiloa tahan vinssiin. Kehovyot tai -hihnat eivat tarjoa riittdvaa tukea keholle estaédkseen
vakavia vammoja tai kuoleman putoamisen sattuessa.

3.4 Putoamissuojaus

Korkealla tyoskentely edellyttdd laitteistoa, joka suojelee tydntekijdita mahdollisen putoamisen
yhteydessa. Tatd vinssia kaytettdessa on kaytettdva sopivaa putoamissuojalaitetta sovellettavien
paikallisten maaraysten mukaisesti.

3.5 Rajatun tilan turvallisuus
Kun tata vinssia kaytetadn osana rajatussa tilassa tyoskentelya kasittavaa jarjestelmaa, noudata aina
hyvaksyttya rajatun tilan turvasuunnitelmaa, joka noudattaa kaikkia paikallisia saantoja.

3.6 Heilumiskulma
On huolehdittava kaikkina aikoina siita, etta heilumispotentiaali minimoidaan korkealla tydskenneltaessa.
Missaan tapauksessa ei vinssikdyden kulma saa ylittda 5 astetta pystysuoraan néhden (katso kuva 3).

Anchorage

Lifeline

%

g e

Kuva 3, Maksimiheilumiskulma
4. VINSSIN ASENTAMINEN ja KAYTTO

4.0 Johdanto

Téma vinssi on suunniteltu kaytettdvéksi yhdessd erityyppisten tukirakenteiden kanssa erilaisten
vaatimusten tayttdmiseksi. Naihin kuuluvat kolmijalat, taavetit ja pylvasvintturit sekd erilaiset erityiset
kayttotarkoitukset tai radtéloidyt rakenteet. Tamé tuote on tarkoitettu kaytettavaksi ainoastaan Skylotec
GmbH:n suunnittelemien, valmistamien ja/tai hyvéksymien tuotteiden kanssa. Muut kayttétarkoitukset on
suunniteltava, asennettava ja kéytettava patevan henkilon opastuksella. Kaikilla asennuksilla on oltava
patevan henkilon hyvaksynta.

4.1 Vinssin asennus

Tata vinssia voidaan kayttda yhdessé erilaisten tarviketuotteiden kanssa. Katso ostohetkella kaikkien
Skylotec GmbH:n tarvikkeiden mukana tulevasta kayttdoppaasta yksityiskohtaisia tietoja vinssin
asentamisesta jarjestelmaan.



Muille kuin Skylotec GmbH:n toimittamille jarjestelmille jarjestelmén suunnittelusta, asennuksesta ja
kaytostd vastaavan patevan henkildn on toimitettava yksityiskohtaiset tiedot vinssin asennuksesta
jarjestelmaan.

4.2 Vinssin kaytto

Kun vinssi on asennettu asianmukaisesti jarjestelmaan, vinssin kayttdé on kuvattu alla. Kukaan ei saa
kayttaa tata vinssia ilman kohdassa 6 kuvattua asianmukaista opastusta. Kaikkien kayttajien on luettava
ymmartaen koko tdméa kayttdopas ja muut kaytettdvaan jarjestelmaan liittyvat ohjekirjat, tai ohjeet on
selitettava heille ennen laitteiston kayttoa.

4.2.1 Tarkastus
Tama vinssi on tarkastettava ennen jokaista kayttéa kohdassa 7.1 kuvatulla tavalla. Ohjeet paivittaiseen
tarkastukseen on annettu myds kilvessa vinssin kahvapuolisessa suojuksessa (katso kuva 4).

FI

Lue KAIKKI kilvet vinssin KAIKILTA puolilta ennen kayttoa

Tamé vinssi on tarkasleltava seuraavasi ostohelkeli toimitelun kyltGoppaan mukaisesti

Paivittainen tarkastus:Vauutetun henkion on tarkastetiava vinssi Ja_kaapelt

Kayltooppaassa kuvatula tavalla ennen jokaista kay!taa ja imoitetiava mahdlisista ongel-
o

Vinssin toiminnan yhteenveto:

L zitteeniciytiaialie:sayanonieta  [E
Ja ymmarretiava taman laiterston vaimistajan

e iytopas tAmAnenon sosva opsevs laskoskses! Komaa. A YA
ohjeisiin, ennen taman laitteiston kayttoa. tyBskentelykuormitusrajaa mi
valheessa.

[ oo Katooppaan vastaavasia
rakenteesta yksiyisk tetoja

vinssikaapelin asianmukaisesta roittyksosta.

4] teysjokaiseentatavinssia
Kayttaen nostettavaan tai laskettavaan
henkiloon. Valta yden koskelusta
teraviin reunoihin

Tybskentelykuormitusrajat:
353101 (15140 ) tsaialeyisiveraisst
pujotetule jaristelmae. Katso

Kuva 28

1-osainen yksinkertaisesti
pujotettu jarjestelmé

- MATERIAALINKASITTELY
st Vinssia  voidaan kaytiaa tyskalujen,
varusteiden ja muiden materiaalien
= nostamiseen ja laskemiseen vinssin

salltun  tydskentelykuormitusrajan
it

Tai

33-310 Ibs (15-280 kg) 2-osaiselle yksinker-

taisesti pujoetulle arestemle. Katso kuva 2.
Kuva2b marayksin ja noudata nita.
2-0sainen yksinkertaisesti

pujotettu jarjestelma

Kuva 4, Péivittdisen tarkastuksen ohjeet

Kaikista ongelmista on ilmoitettava valittdmasti esimiehelle, ja laitteisto on merkittdva sen kayton
estdmiseksi niin kauaksi aikaa, kunnes se on korjattu.

4.2.2 Tyéntekijan kiinnittdminen vinssikdyteen

Jokaisen t&han vinssiin kiinnitetyn tydntekijan ON EHDOTTOMASTI kéytettava putoamisenestoa varten
suunniteltuihin, testattuihin ja hyvaksyttyihin kokovaljaisiin. Vinssikdysi ON EHDOTTOMAST! liitettava
valjaiden dorsaaliin (seldssa sijaitsevaan) D-renkaaseen, ellei pateva henkild neuvo muuta.
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Veda ulos riittavasti vinssikoytta, jotta koysi voitaisiin helposti kiinnittaa tyontekijan selan D-renkaaseen.
Varmista, ettd koysi pysyy riittavan tiukalla, jotta vinssikdyden sotkeutuminen estettaisiin.

Liita vinssikOysi tyontekijan selassa olevaan D-renkaaseen, varmista, ettad sappihaka toimii sujuvasti ja
lukittuu taysin Kiinnitettaessa.

Kelaa vinssikoytta takaisin, kunnes kdysi on kirealla, ja pyyda tyontekijaa nostamaan jalkansa hitaasti
maasta jarjestelman toimivuuden tarkastamiseksi.

* ALA TESTAA JARJESTELMAN TOIMIVUUTTA AUKON YLAPUOLELLA TAI PAIKASSA, JOSSA
ON PUTOAMISEN MAHDOLLISUUS**

4.2.3 Tyontekijan nostaminen tai laskeminen

Vinssikdyteen kiinnitetty tyontekija lasketaan alas kampeamalla vinssin kahvaa vastapaivaan, ja nostetaan
ylés kampeamalla vinssin kahvaa myotapaivaan. ALA kéyta vinssia, jos sen kahvan pyérimissuuntaa
on muutettu tai jos vinssista ei kuulu tavanomaista naksahtavaa aanté vinssin kahvaa myétapéivaan
kammettaessa.

Kampea kahvaa sujuvalla ja tasaisella tahdilla, jonka yll&pitaminen tuntuu miellyttdvalta. Kayté kasineitd,
jos katesi joutuvat kosketuksiin vinssikdyden kanssa. Sailyta vinssikdydessa riittdva kireys, joko
tyéntekijan painon avulla tai manuaalisesti, jotta varmistettaisiin, ettd koysi kelautuu tasaisesti kelalle.
Ala paasta koytta Idystymaan vinssin ja tydntekijan valilla, jos on olemassa mahdollisen putoamisen
vaara. Jos tydntekija putoaa vinssikdyden ollessa I0ysélla, seurauksena saattaa olla vakavat vammat
tai kuolema.

5. SAHKOKAYTTOSOVELLUKSET
Toistuvia asemointitoimia tai pitkia pystysuoria sisd@nmenoja késittavissa kayttdtavoissa on usein
suositeltavaa kayttaa sahkokayttdisté vinssia manuaalisen kampeamisen sijaan.

Vinssien Jackpod-sarjat on suunniteltu ainutlaatuisella syottokayttonavalla (katso kuva 5), joka
mahdollistaa helpon vaihdon manuaalisen kampeamisen ja sahkokayton valilld samalla, kun manuaalinen
varmistus sailytetdan virtakatkoksen tai mekaanisten ongelmien varalta.

e
NOT TEST ] ‘Num::_

ICH OvEeR No 1 —
PENING| .

Kuva 5, Vinssin sy6ttokayttonapa



Kayttotarkoituksen luonteesta, eri lainsadadantojen sahkokayttdisten vinssien kayttéa tyontekijoiden
nostamiseen ja laskemiseen ohjaavista saanndksista ja kaytettavissa olevien sahkoporien tyypista ja

tiedoista riippuen on olemassa erilaisia sahkokayttotarvikkeiden kokoonpanoja, jotka voivat sopia
kaytettavaksi (katso kuva 6).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild

JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 . ) Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
Winch Drive

ohne Kupplung Clutch)

JACKPOD Direct Drive Direct Drive (Max input 300 .
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) P %

, NO Clutch
Direct Drive ohne Kupplung rem utch)

1P-009-3 JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Yhdistele naita tarvikkeita kuvissa 8-11 esitetylld tavalla sovittaaksesi kokoonpanon parhaiten
kéyttotarkoitukseesi.

Kuva 6, Jackpod-sarjan vinssin irrotettavat kahvat & sahkokayttotarvikkeet

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Ib /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 9 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

— The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will resulf in damage and premature failure of winch components.

Kuva 7, Poralle asetetut vaatimukset eri kokoonpanoja varten

Kuvassa 8 alla esitetdan yksinkertaisin vaihtoehto sydttnavan suoraan kéyttdon kiinteda kéyttovartta ja
matalanopeuksista suuren vaantdmomentin omaavaa poraa kayttaen.*
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Kuva 8, 1:1 suorakéayttokokoonpano

Kuvassa 9 esitetddn suorakayttokokoonpano, jossa kaytetdan 4:1 alennusvaihdetta, jotta voitaisiin
haluttaessa kayttaa suurempinopeuksista, alhaisemman vaantomomentin omaavaa poraa.*

Kuva 9, 4:1 suorakayttokokoonpano

Nama suorakayttokokoonpanot eivat sovellu henkiloston kasittelykayttoon, ja ne on tarkoitettu ainoastaan
materiaalinkasittely- tai kaapelinkelaustoimintoihin.

Kuvassa 10 esitetddn yleisin peruskokoonpano, jota suositellaan henkildston kasittelyyn, jossa
sydttonapaa kaytetaan suoraan poralta ylikuormituskytkimen kautta. Ylikuormituskytkin on suunniteltu
luistamaan ja estdmaan tyontekijan loukkaantuminen, mikali kdysi kietoutuu asemoinnin aikana.



Kuva 10, 1:1-kaytto ja ylikuormituskytkin

Kuvassa 11 nakyy yhdistelma 4:1-alennusvaihteesta ja ylikuormituskytkimestd, joka mahdollistaa
haluttaessa tydasemoinnin suurempinopeuksista, matalan vaantdmomentin omaavaa poraa kayttaen.

Kuva 11, 4:1-alennusvaihdekaytto ja ylikuormituskytkin

6. KOULUTUS

Ennen talla vinssilld tydskentelyd on kaikkien kayttdjien saatava koulutus tyonantajaltaan kaikkiin
kaytettaviin varusteisiin, sekd asianmukainen koulutus putoamissuojauksesta, rajatusta ftilasta,
pelastuksesta, materiaalinkasittelysta, yleisesta turvallisuudesta ja kaikista muista erityisista aiheista,
joita tarvitaan maaréatyn tyon turvalliseen suorittamiseen.

Kayttajien on luettava ymmartéen koko tdma kayttdopas ja muut kaytettavaan jarjestelmaan liittyvat
ohjekirjat, tai ohjeet on selitettava heille ennen laitteiston kayttoa.
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7. TARKASTUKSET

Fl 8.1 Paivittdinen tarkastus

Vinssi on tarkastettava ennen jokaista kayttoa kohdissa 7.1.1—7.1.5 kuvatulla tavalla. limoita mahdollisista
ongelmista tai huolenaiheista esimiehellesi dlaka kayta laitteistoa ennen kuin esimies on antanut siihen

luvan.

7.1.1 Puhdistus ja voitelu

Puhdista ja voitele tarvittaessa vinssi ja kaikki sen osat kohdassa 8 esitettyjen ohjeiden mukaisesti. Ald

kayta liuottimia tai muita kemikaaleja vinssin puhdistamiseen.

7.1.2 Fyysiset vauriot

Tarkasta vinssi, vinssikdysi, sappihaka ja asennuskiinnittimet fyysisten vaurioiden, kuten taipuneiden,
irrallisten tai puuttuvien osien, ja puuttuvien tai lukukelvottomien kilpien varalta (katso kuva 5). Uusia kilpia

voi tilata jalleenmyyjalta ilmoittamalla kussakin kilvessa nakyvan osanumeron.

Huomautus: Kaikkia esitettyja kilpia ei valttamatta ole vinssissasi, koska jotkut niista liittyvat normeihin ja

sertifiointeihin, jotka eivat valttaméatta koske paikallista lainsdadantoa.

Lue KAIKKI kilvet vinssin KAIKILTA puolilta ennen kayttoa
‘Tama vinssi on tarkastettava seuraavasli ostohetkeld toimitetun KaytiGoppaan mukaisesti
Piivittdinen tarkastus:valuutetun henkion on tarkastettava vinssi ja_kaapeit
Kiyttooppaassa kuvatula tavalla ennen jokaista kayttoa ja imoitetiava mahdolisista ongel-
mista ptovalle henkilcle

Vinssin toiminnan yhteenveto:

[EllLaitteenkayttdjille:kaytaanonivetava  [EJKasma  kahvaa - mySiapéivaan

Ja ymmérettava taman laiteiston valmistsjan  Anoslaaksesi kuormas, _ vastapaivaan
toimittama kaytioopas, ta hénen on saatava opastus  |3skeaksesi kuormaa. Al yita vinssin
ohjeisin, ennen taman missaan

valheessa.

Sailytaaina yhteys okaiseen tata vinssid
Katso kéyttboppaan vastaavasta iyt
rakenteesta yksityiskohtaisia ietoja o kaytiaen nostetiavaan tai laskettavaan

henkilgon. Valta vinssikoyden kosketusta
teraviin reunoihin ja_hankaaviin pintoihin,
Jolka saaltavat vauroitiaa koytta

vinssikaapelin asianmukaisesta reiltyksests

Tybskentelykuormitusrajat:
33-310 Ibs (15-140 kg) 1-osaiselle yksinkertaisesti
puiotelle jaresteimale. Kalso kuva 2a

va2a

1-osainen yksinkertaisesti
pujotettu jrjestelma

o]

33-310 bs (15-260 kg) 2-osaiselle yksinker-
taisesti pujotetulle arjestelmalle. Katso kuva 2b.
Kuva 2b

2-0sainen yksinkertaisesti
pujotettu jarjestelmi

MATERIAALINKASITTELY
Vinssia voidaan  aytiaé tykaljen,
varusteiden ja muiden materiaalien
nostamiseen jalaskemiseen vinssin
salltun tybskentelykuormitusrajan
itei

laiteiston KaytGon henkidston ja
materiaalin_sitamiseen, tutusty
tydpaikallasi_voimassa_oleviin
maarayksiin ja noudata nita

A

Lubrication

Please refer to Operator‘s
Manual for instructions.

MAT-1988
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Lue KAIKKI kilvet vinssin KAIKILTA puolilta ennen kiyttos
“Tama vinssi on tarkastettava seuraavasti ostohetkelia toimitetun kayttooppaan mukaisest
Piivittdinen tarkastus: Valtuutetun henkion on tarkastetiava vinssi ja kaapelt
Kayliboppaassa kuvatulla tavalla ennen jokaista Kayttoé ja iimoitetiava mahdolisista

[asa st a kaapos mavdotston [E Tk amonklumisimaisniovasea 1a
vahingoittuneiden, ronaisten tai puutiuvien ety tavall. Torkasia kaapeli annityneens
latiiden ja_puutiuven tai lukukelvotomien  (véhintsén 33 Ibs tai 15 kg) punainenluihred
ipien varalla. Vahingoitunut vinssi ON imaisintama, joka nakyy kahvan keskella
EHDOTTOMASTI otettava kayiosta. olovasla _aukostaVinssi, fonka _imaisin
osoitaa 50 % tal enemmén punaista ON
s simimsiriiest vinsskoyden  ELGTIONAST! attiva ki rvasea 15
sapphaan _ylkuomiusimaisin (KA etauia gvala
olemassa) kayttooppaassa neuvotulla tavalla
Punaisen merkinnan nakyminen on merkkind
sita, elta vinssi on yikuormitety ja se ON
EHDOTTOMASTI oletiava kaytbsta.

i, ot kanvan postanen myctsoaaan
aakiomas B asapAsE s
o Ve o e Yo o panssann
ON EBOTTON AT e Kot
BVunsinamen tarkastus: patevan
herkion onsoretevs. yksskinnan
unsin  aapein ks, v v
ALA TESTAA ja dokumentoitava tama kaytiboppaassa esitetylla
VINSSIA e
ins, oo o i akin araststa, O
AUKON G RS i aboriin
PAALLA!

Kuvata
HYVAKSYTTY/HYVA saadaksesi selville huoltokeskusten ~sijainnit ja
Kaytettavissa olevat huolto-ohjelmavaihtoehdot,

Ikkunan kesk-
Kohta
Lasku

Kuva 1b
HYLATTY /
EIHYVA

Ikkunan
Keskikohta

waris1a

Nosto



Kuva 5, Vinssin kilvet (jatkuu seuraavalla sivulla)

e

N

Manufactured by:

®SKYLOTEC

Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied
Germany

Fon.: 0049.2631.96800

www.skylotec.de

\

Date of Manufacture (mm/dd/yy):

Part-Number:

Serial-Number:

MAT-1989 /

Kuva 5, Vinssin kilvet (jatkoa)

Vaikka pienet pintavauriot eivat vaikuta vinssin toimintaan, vakavasti vaurioitunut vinssi ON
EHDOTTOMASTI poistettava kaytdsta ja toimitettava valtuutettuun huoltolikkeeseen korjausta varten,

ennen kuin sen kayttoa jatketaan.

7.1.3 Ylikuormitusilmaisimen aktivointi

Tarkasta visuaalinen ylikuormitusilmaisin sappikoukussa (kuva 6a) varmistaaksesi, ettei vinssia ole
ylikuormitettu. Jos punainen nauha on nakyvissa kuvassa 6b esitetylla tavalla, vinssi on ylikuormitettu.
Vinssi, joka on ylikuormitettu, ON EHDOTTOMASTI otettava kaytosta ja lahetettava valtuutettuun

NG

/Product Model: \

MAT-1. ea'rJ

huoltokeskukseen korjausta varten ennen kayton jatkamista.

. Kuva 6, Sappikoukun ylikuormitusilmaisin

Kuva 6a

7.1.4 Jarrujen kulumisilmaisimen lukeminen

Tarkasta jarrujen kulumisilmaisin kuvassa 7 esitetylla tavalla. Tarkasta kahvan keskiosan aukon lapi
nakyvan punaisen/vihrean merkkikilven asento koysi vahintaan 15 kg:lla (33 Ibs) jannitettyna. Vinssi,
jonka ilmaisin nayttad 50 % tai sitd enemman punaista, ON EHDOTTOMASTI otettava kaytosta ja
lahetettava valtuutettuun huoltokeskukseen korjausta varten ennen kayton jatkamista.

Kuva 6b
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HYVAKSYTTY/HYVA HYLATTY / EI HYVA

Ikkunan keski- Ikkunan keski-
kohta “kohta

Kuva 7, Jarrujen kulumisilmaisimen tarkastuskriteerit

7.1.5 Kampikahvan pyérimissuunta ja salvan toiminta

Tarkasta kampikahvan pyorimissuunta varmistaaksesi, ettd vinssikdysi purkautuu, kun vinssin kahvaa
kammetaan vastapaivaan, ja kelataan, kun vinssin kahvaa kammetaan my6tapaivaan (katso kuva 7). Jos
vinssin kahvan pyérintdsuunta on muutettu tai vinssista ei kuulu tavanomaista naksahtavaa &anta vinssin
kahvaa myotapaivaan kammettaessa, vinssi ON EHDOTTOMASTI otettava kaytosta ja lahetettava
valtuutettuun huoltokeskukseen korjausta varten ennen kayton jatkamista.

Kuva 8, Kampikahvan pydrimissuunta

7.2 Vuosittainen tarkastus

Patevan henkilon ON EHDOTTOMASTI tarkastettava tdma vinssi yksityiskohtaisesti alla esitettyjen
ohjeiden mukaisesti vuosittain tai useammin, mikali se altistuu ankarille olosuhteille tai kovalle
kuormitukselle, ja tulokset on kirjattava tarkastuskirjaan. Esimerkki tarkastuskirjasta 16ytyy tdmén
kayttdoppaan sivuilta 26 & 27, siita tulee ottaa kopioita kaikkien tarkastusten tulosten kirjaamista varten.

HUOMAUTUS: Jos vinssi toimitetaan valmistajan valtuuttamaan korjauslikkeeseen korjausta varten,
sen mukaan on liitettdva kopiot kaikista aikaisemmista vinssin tarkastuskirjoista vianméaarityksen
helpottamiseksi ja mahdollisten takuuvaatimusten kéasittelemiseksi.

Huoltoliikkeesta tulee pyytda palautettavien tavaroiden valtuutusnumero ennen vinssin toimittamista
huoltoon.



7.2.1 Puhdistus i
Puhdista vinssin ulkopinnat ennen tata tarkastusta miedolla saippuavedella ja pehmealla liinalla. Ala
kayta liuottimia tai muita kemikaaleja vinssin puhdistamiseen.

7.2.2 Tarkastusmenettely
Seuraa kohdassa 7.1.2, 7.1.4 ja 7.1.5 annettuja ohjeita tassa jarjestyksessa, tarkasta vinssi fyysisten
vaurioiden, jarrujen kulumisilmaisimen lukeman ja kampikahvan pydrimissuunnan suhteen. Kirjaa
tulokset tarkastuskirjaan.

Tarkasta vinssikdyden sé&ppihaan kunto kohdassa 7.2.3 kuvatulla tavalla ja kirjaa tulokset vinssin
tarkastuskirjaan.

Lisaksi vinssikoydelle on suoritettava yksityiskohtainen tarkastus kohdassa 7.2.4 (teraksisille
vinssikoysille) tai 7.2.5 (synteettisille vinssikdysille) kuvatulla tavalla ja tulokset on kirjattava vinssikdyden
tarkastuskirjaan.

TARKEAA: Kay lapi kaikki aikaisemmat tarkastusmerkinndt, jotta olisit tietoinen vinssikdyden
mahdollisista olemassa olevista ongelmakohdista ja jotta voit tarkastaa mahdolliset ongelmakohdat
uudelleen. Kertyvat vaurioita koskevat havainnot voivat olla merkki vinssikdyden vaihdon tarpeesta, kun
niita tarkastellaan kokonaisuutena.

7.2.3 Sappihaan tarkastaminen

-Tarkasta sappihaan ylikuormitusilmaisimen kunto kohdassa 7.1.3 kuvatulla tavalla. Vinssi, joka
on ylikuormitettu, ON EHDOTTOMASTI otettava kaytostd ja lahetettdva tehtaan valtuuttamaan
huoltokeskukseen korjausta varten.

-Tarkasta sappihaan kunto (kuva 6a) mekaanisten vaurioiden, taipumien, puuttuvien tai ruostuneiden
osien varalta. Vinssi, jonka séppihaka on vaurioitunut, ON EHDOTTOMASTI otettava kaytosta ja
lahetettava tehtaan valtuuttamaan huoltokeskukseen korjausta varten.

-Tarkasta lukitusmekanismin vapaa toiminta ja varmista, ettei porttia voi avata pidikettd painamatta.
Voitele mekanismi kevyella dljylla kohdassa 7.2.3 kuvatulla tavalla. Jos lukitusmekanismi ei toimi vapaasti
voitelun jalkeen, vinssi ON EHDOTTOMASTI otettava kaytosté ja lahetettava tehtaan valtuuttamaan
huoltokeskukseen korjausta varten.

-Varmista, etta leikari pyorii vapaasti, ja voitele se kevyella dljylla kohdassa 7.2.3 opastetulla tavalla. Jos
leikari ei pyori vapaasti voitelun jalkeen, vinssi ON EHDOTTOMASTI otettava kaytosta ja lahetettava
tehtaan valtuuttamaan huoltokeskukseen korjausta varten.

-Tarkasta silmukkakoukku, metallirenkaat ja vinssikdysi, jotka muodostavat sé&ppikoukkua pitdvéan
silmukan, mahdollisten kulumien, viiltojen, rispaantumien, katkenneiden séikeiden tai muiden vaurioiden
varalta. Jos liitdntalaitteissa havaitaan vaurioita tai vinssikdydessa on silminnakyvia vaurioita, vinssi ON
EHDOTTOMASTI otettava kaytosté ja lahetettdva tehtaan valtuuttamaan huoltokeskukseen korjausta
varten.
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7.2.4 Teraksisen vinssikdyden tarkastaminen
Jos tarkastamasi vinssi on varustettu teraksisella vinssikdydell, tarkasta vinssikdysi seuraavasti ja kirjaa
I6ydokset kdyden tarkastuskirjaan.

7.2.4.1 Teraskdysiterminologian esittely

Ennen kuin keskustellaan teraskdyden tarkastuskriteereista, on ymmarrettava teraskdyden perusrakenne
ja sitd kuvaamaan kaytetyt termit (katso kuva 9). Teraslangat (a) ovat teraskdyden muodostavat yksittaiset
elementit. Useita teraslankoja asetetaan yhteen muodostamaan séikeita (b) ja useita sdikeitd asetetaan
yhteen sydamen (c) ympérille muodostamaan teraskdyden (d).

Kuva 9, Teraskdyden rakenne

Punoman pituus on maaritelty teraslankaa pitkin mitattuna etaisyytena, jonka séie tarvitsee kulkeakseen
taysin sydamen ymparille (katso kuva 10).

=L T T T T T
= == e - h.—"‘:’ R

-3 = gl ~.
T e x"‘“—.-f:{*-__\ﬁh_f‘ﬁh

TYPICAL STRAND
Kuva 10, Punoman pituus

Naitd termejd kéytetddn maérittelemaan terdksisen vinssikdyden kayton jatkamisen hyvaksyntda tai
hylkaysta.

7.2.4.2 Teraskdyden tarkastusprosessi

-Pyyda apuria kampeamaan vinssia hitaasti [6ysatakseen koko teréskéyden pituuden séilyttden kdydessa
noin 15 kg:n (33 Ibs) kireyden. Kéyta jéykk&& terasharjaa puhdistaaksesi mahdollisesti kertyneet
voiteluaineet ja muut epapuhtaudet kaapelista kelatessasi sita kelalta. Tarkasta huolellisesti teraskdyden
litdntkohta vinssikelassa kulumien, rispaantumien, irtonaisten liitosten tai muiden vaurioiden varalta.

- Kayté paksuja kasineita valttdaksesi irtonaisten tai katkonaisten lankojen aiheuttamat vammat, ja
tarkasta teraskoysi koko pituudeltaan vetdmalla sitd kasiesi 1&pi ja tarkastamalla samalla sen kunto
silmdméaaraisesti. Kaapelin vaantaminen voi paljastaa piilovauriot. Etsi kaikkia eri vauriotyyppeja kuvissa
10, 11, 12, 13,14, 15 kuvatulla tavalla:



Fatiguwe (Undersized Sheavey

Kuva 13, Vasymisvaurio, joka on johtanut lankojen murtumiseen

Kuva 14, Hankausvaurio

Pullistumia tai supistumia halkaisijassa (katso kuva 15).
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Kuva 15, Teraskoyden halkaisijan mittaaminen.

Teraskoysi, jossa on litteitd osioita, joiden halkaisija vaurioituneessa osiossa on alle 5/6 alkuperaisesta
halkaisijasta, ON EHDOTTOMASTI otettava kaytosta ja |ahetettdva tehtaan valtuuttamaan
huoltokeskukseen korjausta varten. Etsi myds seuraavia:

-Ldmpdvaurio tai sahkokaarivaurio (ndkyy sinisend tai muuna varjdytymana, sulaneena kohtana,
hitsausroiskeena tai voitelun selkeéna katoamisena),

-Adrimmainen epapuhtaus, joka voi estaa voiteluainetta tunkeutumasta teraskdyteen, lisaé sisaista kitkaa
ja korroosiota

Teraksinen vinssikdysi, jossa havaitaan jokin ylla olevista olosuhteista, ON EHDOTTOMASTI otettava
kaytosta ja lahetettava tehtaan valtuuttamaan huoltokeskukseen korjausta varten.

Yhden tai useamman murtuneen langan lasnéolo yhdessa kdyden punospituudessa tai yksi tai useampi
murtunut lanka lahella kiinnitettya liitosta antaa syyn kdyden vaihtoon.

Jos murtunut lanka johtuu korroosiosta tai jos teraskdysi on aadrimmaisen ruostunut, vaijeri on vaihdettava
uuteen. Korroosio kehittyy usein sisalta ulospain ja on saattanut jo vakavasti heikentaa teraskoytta siina
vaiheessa, kun se tulee nakyviin.

Kaikkien murtuneiden lankojen sijainti ON EHDOTTOMASTI kirjattava vinssikdyden tarkastuskirjaan
viitteeksi tulevia tarkastuksia varten.

Mahdollisesti murtuneiden lankojen ulos tyontyvat paat on poistettava niiden esiintyessa taittamalla
niitd edestakaisin pihteja kayttaen, kunnes ne katkeavat syvalta kahden ulomman saikeen valisessa
,Jaaksossa"“. Kayta kasineitd ja silmia suojaavia laseja taman toimenpiteen aikana.

Ennen kuin teraskdysi asennetaan takaisin kelaan, tarkasta rumpukelan pinta, urat ja sivulevyt taittumien,
rakojen tai muiden teraskdytta mahdollisesti vaurioittavien kulumien varalta.

Kun teraskoytta kelataan takaisin kelalle, varmista, ettd pyoritat vinssin kampikahvaa myotapaivaan
koyden sisaanvetdmiseksi, ja ettd salpamekanismista kuuluu saanndllinen naksahteleva &ani
kammettaessa (Katso kohta 7.1.5). Voitele vaijeria kevyella dljylla ja kayté puhdasta linaa pyyhkiaksesi
pois liian 6ljyn kelataksesi koytta kelalle kohdassa 8.2.2 kuvatulla tavalla.

Tallenna kaikki mahdolliset yll& olevien olosuhteiden esiintymét vinssikdyden tarkastuskirjaan, ota vinssi
kéytosta ja ryhdy toimenpiteisiin sen lahettdmiseksi tehtaan valtuuttamaan huoltokeskukseen korjausta
varten.



7.2.5 Vinssikdyden tarkastaminen (synteettinen koysi)

Jos tarkastamasi vinssi on varustettu synteettisella vinssikoydella, tarkasta kdysi seuraavasti ja kirjaa
|6ydokset tarkastuskirjaan.

7.2.5.1 Johdanto synteettisen vinssikdyden tarkastukseen

TARKEAA: Synteettisten koysien tarkastaminen ja tarkka analysointi on vaikeaa. Siséiset vauriot,
UV-rappeutuminen, kemialliset epapuhtaudet ja ikaan liittyva hajoaminen on hankala havaita ja ne
voivat vaihdella laajasti kdysimateriaalin, rakenteen ja valmistajan mukaan. Jos kdyden kunnosta on
olemassa pienintakaan epailysta, vinssi ON EHDOTTOMASTI otettava kéytosta ja lahetettava tehtaan
valtuuttamaan huoltokeskukseen korjausta varten.

7.2.5.2 Synteettisen kdyden tarkastusprosessi

-Pyyda apuria kampeamaan vinssia hitaasti [0ysatakseen koko teraskdyden pituuden sailyttden kdydessa
noin 15 kg:n (33 Ibs) kireyden. Tarkasta huolellisesti kdyden liitantakohta vinssikelassa kulumien,
rispaantumien, irtonaisten liitosten tai muiden vaurioiden varalta.

-Tarkasta koysi koko pituudeltaan juoksuttamalla sitd kasiesi lapi ja tarkastamalla samalla sen kunto
silmémaaraisesti. Etsi seuraavaa:

-Solmut (solmu kdydessa voi vahentaa sen vahvuutta jopa 50 % tai enemman),
-Y1i 1 mm (1/32°) pitkéat viillot,
-Lampo- tai kitkavaurio (iimenee kuitujen varjaytymana, kiiltona, pehmeytena tai kovuutena),

-Hankauma tai muu kuluma, erityisesti, jos paikallista. Punotussa kdydessa ei tulisi olla yli 25 %
kulumaa hankauksen aiheuttamana, 3-saikeisessa kdydessa korkeintaan 10 %.

-UV-rappeutuminen (nakyy véarin katoamisena tai muuttumisena tai jauhoisena pintana),
-Kemiallinen vaurio (nakyy varinmuutoksena, pinnan pehmenemisena tai hilseilyna)

-Epayhtenainen halkaisija, litteat alueet, muhkurat tai kokkareet, jotka ovat merkkina ylikuormituksen tai
shokkikuormituksen aiheuttamista sydamen tai sisaisista vaurioista,

-Ennen kuin kdysi asennetaan takaisin kelaan, tarkasta rumpukelan pinta, urat ja sivulevyt taittumien,
rakojen tai muiden koyttd mahdollisesti vaurioittavien kulumien varalta.

-Kun koytta kelataan takaisin kelalle, varmista, etta pyoritat vinssin kampikahvaa myétapaivaan koyden
sisaanvetamiseksi, ja ettd salpamekanismista kuuluu saanndllinen naksahteleva aani kammettaessa
(Katso kohta 7.1.5).

Tallenna kaikki mahdolliset ylla olevat esiintymat vinssikoyden tarkastuskirjaan, ota vinssi kaytosta ja
ryhdy toimenpiteisiin sen lahettdmiseksi tehtaan valtuuttamaan huoltokeskukseen korjausta varten.
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8. HUOLTO, VOITELU JA SAILYTYS
Tama vinssi on suunniteltu kestamaan kaytdssa monia vuosia ongelmitta ja vahaisella rutiininomaisella
kunnossapidolla.

Kaikki mahdolliset I6ystyneet kiinnikkeet on kiristettava ja vinssi on lahetettava tarvittaessa valmistajan
valtuuttamaan huoltoliikkeeseen korjausta varten.

Peruspuhdistus tulee suorittaa vahintaan vuosittain (kohdassa 8.1 kuvatulla tavalla) osana vuosittaista
tarkastusta tai useammin, mikali sita kaytetaan ankarissa olosuhteissa.

Teraskdyden (mikali varusteena), sappihaan, kampikahvan nupin ja jarrupalojen voitelu tulisi suorittaa
vahintaan kerran vuodessa (kohdassa 8.2. kuvatulla tavalla) osana vuosittaista tarkastusta, tai useammin
vinssin suorituskyvyn sailyttdmiseksi ankarissa olosuhteissa.

8.1 Vinssin puhdistaminen

Kayta [Amminta vettd ja mietoa saippuaa vinssin ulkopintojen ja vinssin kilpien puhdistukseen. Ala kastele
tai upota vinssia veteen, koska se voi aiheuttaa sisdista korroosiota tai muita vaurioita. Puhdista vaijeri
jaykall4 terasharjalla tarpeen mukaan, ja voitele kohdassa 8.2 kuvatulla tavalla. Ala kayta liuotinaineita tai
muita puhdistusaineita teraskdyden puhdistamiseen, koska se voi poistaa sisdisen voitelun.

8.2 Voitelu

8.2.1 Jarrupalan voitelu

Vinssin jarrupalojen voitelua varten on kelaa pidettava paikoillaan py6rimisen estamiseksi ja kammen
kahvaa pyoritettava vastapaivaan vahintaan 10 kierrosta jarrumekanismin irrottamiseksi kokonaan.
Jatka kampikahvan pydrittamista vastapéivaan, suihkuta WD-40-tuotetta (tai muuta Skylotec GmbH:n
hyvaksymaa voiteluainetta) kohtaan, jossa kampikahvan napa menee vinssikoteloon.

8.2.2 Teraskdyden voitelu
Voitele teraskoysi kohdassa 7.2.4 kuvatun puhdistuksen ja tarkastuksen jalkeen kevyella dljylla ja kayta
puhdasta liinaa pyyhkiaksesi pois ylimaaraisen 6ljyn kelatessasi koytta kelalle.

8.2.3 Sappihaan voitelu
Voitele kohdassa 7.2 kuvatun puhdistuksen ja tarkastuksen jalkeen lukitusmekanismi ja leikari kevyella
oljylla ja pyyhi liika voiteluaine pois puhtaalla liinalla.

8.2.4 Kampikahvan nupin voitelu
Voitele kampikahvan nuppi kevyella 6ljylla tarpeen mukaan ja pyyhi liika éljy pois puhtaalla liinalla.

8.3 Siilytys

Sailyta tdma vinssi ja muut vastaavat turvavarusteet suojattuna suoralta auringonvalolta viiledssa ja
kuivassa paikassa, jossa ei ole polya, kemikaaleja tai muita haitallisia aineita. Tutki pitkaan varastossa
olleet varusteet aina ennen kayttoa.

9. TEKNISET TIEDOT

Tama vinssi on valmistettu ensisijaisesti sinkitystd terdksestd ja siihen on lisatty ylimaarainen
tiivistepinnoite korroosionkestavyyden lisdamiseksi. Ruostumatonta terasta ja monia muita materiaaleja
on kaytetty strategisissa kohdissa.



Ulkosuojukset ovat iskunkestavaa ruiskumuovattua muovia.

Tama vinssi voidaan varustaa erikokoisilla ja -tyyppisilla vinssikdysilla, joihin kuuluvat seuraavat:
-Technora-koydet 5 mm (3/16%) — 6 mm (1/4%),

~kiipeilykdydet 8 mm (5/16“) — 16 mm (5/8") ja

-teraskdydet 5 mm (3/16) — 8 mm (5/16") joko galvanoitua tai ruostumatonta terasta.

Tarkasta vinssikdyden tietokilvesta (Katso kuva 16) yksityiskohtaisia tietoja vinssisi mukana toimitetusta
vinssikdydesta.

Vakiovinssi painaa 12 kg (26 Ibs) ilman vaijeria tai asennuskiinnikkeita.
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VINSSIN TARKASTUSKIRJA

Vinssin mallinumero:

Vinssin sarjanumero:

Valmistuspaiva (pp/kk/vv):

Ostopaiva (pp/kk/vv):

TARKASTUKSET HYVAKSYTTY | HYLATTY | YKSITYIS- | TOIMEN- HYVAKSY-

KOHDE KOHDAT / | PIDE NYT
SWAINTI | (KORJAT- | KAYTET-
/ TU/ TAVAKSI
VAHINKO | ROMUTET- [ YRITYK-

TU) SELLE
Fyysinen

vaurio vinssissa tai
asennuskiinnikkeissa
(puuttuvat, irtonaiset tai
vahingoittuneet osat tai
kiinnittimet, vahingo-
ittuneet, puuttuvat tai
lukukelvottomat

Jarrujen kuluminen
lImaisin
Lukema

Oikea kampikahvan
pyorinté (naksahteleva
aani

kammettaessa
myotépaivaan)

Sappihaan kunto (kohta
7.2.3)

Tarkastuspaiva:

Tarkastaja:




VINSSIKOYDEN TARKASTUSKIRJA

Vinssin mallinumero:

Vinssin sarjanumero:

Vinssikdyden tyyppi, koko, materiaali ja rakenne

Vinssikdysien tarkastusluettelo (katso kohta 7.2.4)

Vian sijaintipaikka
(vinssikelasta)

Hyvaksytty

Hylétty

Toimenpide

Vinssikdyden ja kelan vélisen litinnan
kunto

Ei

Sydamen ulostyéntyminen

Puristusvaurio

Korroosio-/kemiallinen vaurio

Murtuneita lankoja (vasymysvaurio)

Kulumisvaurio / murtuneita lankoja

Pullistumia teraskdéyden halkaisijassa

Supistuma teraskoyden halkaisijassa

L&mpd-/sahkokaarivaurio

Liiallisia epapuhtauksia
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Tarkastusluettelo synteettisille kdysille (katso kohta 6.2.5)

Tarkastuskriteeri (synteettiset
koydet)

Vian sijaintipaikka
(vinssikelasta)

Hyvaksytty

Hylétty

Toimenpide

Vinssikdyden ja kelan vélisen
litdnné@n kunto

Solmuja

Viiltoja

Lampdo-/kitkavaurio

Hankausvaurio

UV-rappeutuma

Kemiallinen vaurio

Ylikuormitus-/shokkikuormitus-
vaurio

Tarkastuspaiva:

Tarkastaja:




Bruksanvisning

1. INTRODUKTION TILL ANVANDNINGEN AV VINSCHEN

Vinschen 1 och 2 har manga avancerade sakerhetsfunktioner som t.ex. multipla bromsspérrar, en andra
trdghetsaktiverad broms, lattaviast visuell indikator fér bromsslitage, visuell Gverbelastningsindikator
integrerad i den dubbellasande kroken och en driftindikator (tillval).

Vinschar i Jackpod-serien har manga avancerade sékerhetsfunktioner som t.ex. multipla bromsspérrar, en
andra trdghetsaktiverad broms, lattaviast visuell indikator for bromsslitage, visuell dverbelastningsindikator
integrerad i den dubbellasande kroken och en driftindikator (tillval).

Vissa modeller av vinschen har ett unikt utformat drivningsnav sa att vinschen enkelt kan kopplas om fran
manuellt 1age till olika eldrivna alternativ sa att vinschen kan drivas med olika typer av borrmaskiner med
eller utan sladd (se avsnitt 6 for mer information om alternativ for eldrivning).

Vinschen kan ha olika vajertillval som t.ex. rostfri stalvajer eller galvaniserad stalvajer i olika diametrar och
rep i olika diametrar och konstruktioner for att uppfylla kraven for det aktuella arbetet.

Denna produkt &r speciellt utformad och noggrant tillverkad for en tillforlitlig funktion i manga olika typer
av tillampningar for sakert arbete pa hog hdjd. Detta omfattar bland annat foljande:

1.1 Arbetspositionering

Vinschen kan anvéandas for att hissa ner en person till en arbetsposition dér en uppgift ska utforas. Nar en
person hissas ner med en arbetsstol eller sele, maste ytterligare en personlig fallskyddsutrustning utéver
nerhissningsvajern. Personlig fallskyddsutrustning som anvénds med vinschen maste uppfylla géllande
bestdmmelser (OSHA i USA).

1.2 Raddning
Vinschen kan anvéndas som en del i ett system for rdddning av en person som har personlig skyddsu-
trustning. Vinschen uppfyller kraven i ANSI/ASSE Z359.4 f6r anvandning som raddningsenhet.

225



226

1.3 Ingang och raddning i tranga utrymmen

Vinschen far anvandas som en del av ett system for att ge ingang ill ett trangt utrymme samt for raddning
utan ingang i en nodsituation. Vinschen uppfyller kraven i OSHA 1910.146 och ANSI/ASSE Z117.1 for
ingang och raddning i tranga utrymmen.

1.4 Fallskydd vid klattring

| situationer dar det ar praktiskt omgjligt att installera och anvanda en tillfalligt eller permanent installerad
personlig skyddsutrustning far vinschen anvandas som fallskydd vid klattring pa en fast stege eller
liknande. Vinschsvajern kan i princip anvandas som en rorlig férankringsanordning som ror sig uppat
och nedat med den klattrande personen. En energiabsorberande fallddmparlina monteras mellan
vinschvajern och D-ringen baktill pa klattrarens helkroppssele. Vinschen maste mandvreras kontinuerligt
sa att vinschvajern ar spand nar klattraren ror sig uppat och nedat. Personen som mandvrerar vinschen
maste upplysas sarskilt om hur vinschen ska mandvreras. Alla installationer maste utformas, installeras
och anvandas under uppsyn av kvalificerad personal.

1.5 Materialhantering

Vinschen ar avsedd for att lyfta och sanka verktyg, utrustning och annat material som inte dverstiger max.
belastning for vinschen. Beroende pa gallande lagstiftning ar det eventuellt inte tillatet att anvanda samma
utrustning for personer och material. Ta reda pa och folj de foreskrifter som galler pa din arbetsplats.

2. ANVANDNINGSBEGRANSNINGAR
Det finns begransningar och inskrankningar som maste iakttas noga i fraga om val, installation och drift av
vinschen. Om dessa fragor inte beaktas kan resultatet bli svara personskador eller dodsfall.

2.1 Max. belastning

Vinschen ar utformad och klassificerad for en max. belastning for 1 person med en max. vikt pa 140
kg (310 Ibs) (inklusive klader, verktyg och utrustning) vid anvandning med ett endelat lyftblock eller 2
personer med en max. vikt p& 280 kg (620 Ibs) vid anvandning med ett tvadelat lyftblock (se bild 2).

Endelat lyftblock Tvadelat lyftblock

Vinschvajer Vinschvajer

Belastning

Belastning
Bild 2 - En- och tvadelat lyftblock

Se driftmanualen for alla tillbehér i systemet for att bestdmma vilket lyftblocksalternativ som kan anvandas
med systemet.

OBS! Observera att ett tvadelat lyftblock har en hdgre max. belastning men att upp- och nerhissning tar
dubbelt sa lang tid jamfort med ett endelat lyftblock.



Kontrollera att alla systemdelar har en max. belastning som matchar vinschens. Systemklassificeringen
ar lika med den systemdel med lagst klassificering.

2.2 Platsens egenskaper, fysiska faktorer och miljofaktorer

Olika arbetsplatser har olika faror som beror pa sjalva platsen. Dessa kan omfatta men &r inte begransade
till giftiga eller explosiva atmosfarer, giftiga eller korrosiva kemiska risker, heta ytor, elektriska risker, vassa
kanter, risk for indragning eller rérliga maskindelar.

Ta hansyn till alla dessa faktorer vid valet av utrustning for en viss anvandning.

3. ALLMANNA SYSTEMKRAV
Vinschen ar utformad fér anvandning med olika tillbehdr fér att utféra olika arbeten. Det finns krav som ar
gemensamma for alla dessa som omfattar men inte ar begrénsade till foljande.

3.1 Forankringskapacitet

Vinschen ar utformad for att monteras och anvandas pa ett strukturellt stod som ger en tillracklig stabilitet.
Strukturella stéd som ar utformade, tillverkade och/eller godkénda av Skylotec GmbH har tillrécklig
kapacitet for den godkanda anvandningen. Strukturella stéd som inte ar utformade, fillverkade och/
eller godkanda av Skylotec GmbH MASTE utformas, installeras och anvandas under évervakning av
kvalificerad personal.

Standarder som reglerar olika situationer anger olika krav pa forankring. Forankringen far aldrig understiga
foljande:

- en 2:1 sakerhetsfaktor for max. bromskraft (MAF) fér anvéand fallskyddsutrustning
- en 4:1 sakerhetsfaktor for max. belastning for personer som systemet ska anvéndas med
- en 4:1 sakerhetsfaktor for max. belastning fér material som systemet ska anvéndas med

Vald forankring maste uppfylla lokala bestimmelser for forankringens kapacitet. Alla installationer MASTE
anvandas under uppsyn av kvalificerad personal.

3.2 Kompabilitet for kopplingar

Kopplingar som anvands for att koppla delar i systemet maste vara kompatibla for att garantera tillracklig
kraft och reducera risken for frankoppling eller utrullning av misstag. Kopplingar som levereras med
produkter som &r utformade, tillverkade och/eller godkénda av Skylotec GmbH uppfyller géllande krav
for kopplingar. Kopplingar som inte levererats av Skylotec GmbH MASTE vljas och godkénnas av
kvalificerad personal.

3.3 Helkroppssele

Anvand endast helkroppsselar som &r utformade, testade och godkanda for fallskydd nér en person ska
kopplas till vinschen. Kroppsbélte eller remmar ger inte tillrackligt stdd till kroppen for att skydda mot
allvarliga skador eller dédsfall i handelse av ett fall.

3.4 Fallskydd

Aktiviteter som omfattar arbete pa hog hojd kréver anvéndning av fallskyddsutrustning som skyddar
personen i handelse av ett fall. Lampligt fallskydd maste tillhandahallas enligt géllande lokala foreskrifter
vid anvandning av vinschen.
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3.5 Sékerhet i tranga utrymmen
Folj alltid gallande foreskrifter for arbete i tranga utrymmen nar vinschen anvands som en del i ett system
for arbete i tranga utrymmen.

3.6 Pendlingsvinkel
Vidta atgarder for att minimera risken for pendling vid arbete pa hog hojd. Vinkeln for en vinschvajer far
aldrig 6verskrida 5 grader fran vertikalen (se bild 3).

Anchorage

Lifeline

{

=
v

Bild 3 - Max. pendlingsvinkel
4. INSTALLATION OCH DRIFT AV VINSCHEN

4.0 Introduktion

Vinschen &r utformad for anvandning med olika strukturella stod for att uppfylla olika krav. Detta omfattar
stativ, lyftarmar pelare, pelare samt olika specialenheter och kundanpassade enheter. Denna produkten
ar endast avsedd fér anvandning med produkter som &r utformade, tillverkade och/eller godkanda av
Skylotec GmbH Annan utrustning maste utformas, installeras och anvandas under dvervakning av
kvalificerad personal. Alla installationer maste godkénnas av kvalificerad personal.

4.1 Installation av vinschen
Vinschen kan anvéndas i kombination med ett stort antal tillbehér. Se driftmanualen som medféljer alla
tillbehdr fran Skylotec GmbH for mer information om installation vinschen pa systemet.

For system fran andra tillverkare &n Skylotec GmbH maste kvalificerad personal ansvarig for utformning,
installation och anvandning av systemet tillhandahalla detaljerad information om installation av vinschen
pa systemet.

4.2 Drift av vinschen

Nar vinschen har installerats korrekt pa systemet ska vinschen anvandas enligt beskrivningen nedan.
Ingen far anvanda vinschen utan att genomgatt utbildningen som beskrivs i avsnitt 6. Alla anvandare
maste lasa och forsta hela denna driftmanual och andra bruksanvisningar for det anvanda systemet eller
fa instruktionerna forklarade for sig fore anvandning.

4.2.1 Inspektion
Vinschen maste kontrolleras fore varje anvandning enligt beskrivningen i avsnitt 7.1. Instruktioner for
daglig inspektion anges pa etiketten pa kapan pa handtagssidan av vinschen (se bild 4).



SE

Léds ALLA etiketter pa ALLA sidor av vinschen fore drift
Vinschen maste inspekteras enligt foljande i enlighet med driftmanualen som medfoiide vid
Kopet.

Daglig inspektion: Auktoriserad personal ska inspektera vinschen och vajem
enligt uppgifterna i driftmanualen fore varje anvandning och rapportera problem till ansvarig
personal.

Sammanfattning av vinschdrift:

nTMI utrustningsanvandare: Las rid handtaget medsols for att oka
och forsta_driftmanualen fran tilverkaren av belastningen och motsols f6r _att
Uirustningen eller 13t nagon forklara anvisningama  Minska belastningen. Overskid aldrig max.
fore anvandning av ulrustningen belastning for vinschen.

Se aktuel struktur i driftmanualen for Sta alli i kontakt med personer som
detaljerad information om korrekt dragning av Iyt eller sanks med den har vinschen
vinschvajern. Se tll at vinschvajer inte kommer i kontakt

med vassa kanter eller slipande ytor som
kan skada vajem.

Max. belastning:

15-140 kg (33-310 Ibs) for et endelat lyftblock.
Se bild 2

Bild 2a

Endelat lyftblock

inschvaer
MATERIALHANTERING
Vinschen ar avsedd for att lyta och sanka

] verdyg. uirsining och annat materil
upp il max. belastning. Beroende pa
bestammelser i det akuella landet &r
e | deteventueltinte tiatetatt anvanda
15280 kg (55620 bs) o ft st bl samma. Urustning o at fyta

iy personal och material. Foij allid
iy de bestammelser som galler pa
Tvadelat lyftblock arbetsplatsen.

war-1919

Bild 4 - Instruktioner for daglig inspektion

Alla problem maste omedelbart rapporteras till formannen och utrustningen markeras pa ett sadant satt
att fortsatt anvandning forhindras tills den har reparerats.

4.2.2 Fasta en person till vinschvajern

En person som ar ansluten il vinschen MASTE anvénda helkroppssele som ar utformad, testad och
godkand for fallskydd. Vinschvajern MASTE vara kopplad till D-ringen baktill pa selen om inte kvalificerad
personal ger andra instruktioner.

Dra ut tillrackligt med vinschvajer sa att det ar enkelt att fasta den i personens D-ring bakill. Strack
vajern sa att den inte trasslar sig.

Koppla vinschvajem till personen D-ring baktill och kontrollera att den dubbellasande kroken kan réra sig
fritt och sparras helt nér den ar kopplad.

Dra in vinschvajern till vajern &r strackt och Iat personen sakta lyfta fotterna fran marken for att kontrollera
att systemet fungerar.

** TESTA ALDRIG SYSTEMET OVER ETT HAL ELLER DAR DET FINNS FALLRISK**

4.2.3 Hissa ner och upp en person

Personen som ar kopplad till vinschvajern hissas ner genom att vinschhandtaget vrids motsols och
hissas upp genom att vinschhandtaget vrids medsols. Anvand INTE vinschen om vinschhandtagets
rotationsriktning &r omkastad eller om vinschen inte ger ifran sig klickande ljus nar vinschhandtaget vrids
medsols.

SE
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Vrrid handtaget i mjuk och jamn takt som ar bekvam for dig. Anvand handskar om handerna riskerar att
komma i kontakt med vinschvajern. Se till att vinschvajern ar tillrackligt strackt, antingen med personens
SE vikt eller manuellt for att garantera att vajern lindas jamnt pa haspeln. Se till att vajern hela tiden ar strackt
mellan vinschen och personen om det finns fallrisk. Om vajern ar slack och personen faller finns risk for
personskador eller dodsfall.

5. ELDRIVNING
Vid anvandningar dar man ofta behdver byta position eller langa vertikala hissningar kan det vara praktiskt
att ha en eldriven vinsch istéllet for manuell.

Vinscharna i Jackpod-serien &r utformade med ett unikt drivningsnav (se bild 5) sa att man enkelt kan
vaxla mellan manuell och eldriven drift samtidigt som det finns en manuell backup vid strémavbrott eller
mekaniska problem.

NOT TEST

ICH ovE
PEMNING|

- Vinschens drivningsnav

Beroende pa anvandningen, lokala foreskrifter for eldrivna vinschar for att hissa upp och ner personer
och typ och specifikationer for tillgéngliga elborrmaskiner, finns det flera tillbehér for eldrivning (se bild 6).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild

JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 Winch Drive Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
l Ve
ohne Kupplung Clutch)

JACKPOD Direct Drive g
Direct Drive (Max input 300
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) irect Drive (Max inpu Q%

. . rpm, NO Clutch)
Direct Drive ohne Kupplung

JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 450 LBS Overload Protec.

JP-009-3 »»
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Kombinera dessa tillbehdr som visas i bilderna 8-11 for att fa en konfiguration som passar aktuell
anvandning.
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Bild 6 - Demonterbart handtag och eldrivningstillbehor for vinsch i Jackpod-serien

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Io /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 1 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

—The use of HIGH SPEDD (RPM) drills will resulf in damage and premature failure of winch components.

Bild 7 - Krav pa borrmaskin for olika konfigurationer

Bild 8 nedan visar den enklaste Isningen for direkt drivning av navet med en solid drivaxel och borrmaskin

med lag hastighet och hdgt vridmoment.*

F - i ]

Bild 8 - 1:1-direktdrivning

Bild 9 visar direktdrivning med en 4:1-véxelreducering fér anvandning med en borrmaskin med hég hastighet och lagre
vridmoment.*
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Bild 9 - 4:1 direktdrivning

Dessa direktdrivningar &r inte lampliga for hantering av personer och endast avsedda for hantering av
material eller lindning av vajern.

Bild 10 visar den enklaste konfigurationen rekommenderad fér hantering av personer. Har drivs navet
rakt fran borren genom en dverbelastningskoppling som slirar och forhindrar personskador om vajern
trasslar sig.

Bild 10 - 1:1-drivning med Gverbelastningskoppling

Bild 11 visar en kombination av drivning med 4:1-vaxelreducering med 6verbelastningskoppling for
positionering med en borrmaskin med hogre hastighet och lagre vridmoment.

Bild 11 - 4:1-reduceringsdrivning med dverbelastningskoppling

6. UTBILDNING

Fore arbete med vinschen maste alla anvéndare fa lamplig utbildning genom arbetsgivaren pa all
utrustning samt lamplig utbildning pa fallskydd, tranga utrymmen, raddning, materialhantering, allman
sakerhet och andra omradet som krévs for sékert arbete.

Alla anvandare maste lasa och forsta hela denna driftmanual och andra bruksanvisningar for det anvanda
systemet eller fa instruktionerna forklarade for sig fore anvandning.



7. INSPEKTION

7.1 Daglig inspektion
Vinschen maste kontrolleras fore varje anvandning enligt beskrivningen i avsnitten 7.1.1 ill 7.1.5.

Rapportera eventuella problem eller oklarheter till férmannen och anvand inte utrustningen forrén denne
har godkant detta.

7.1.1 Rengbring och smérjning

Rengdr och smdrj vinschen och alla delar vid behov enligt avsnitt 8. Anvand inte l6sningsmedel eller
andra kemikalier for rengdring av utrustningen.

7.1.2 Fysiska skador
Inspektera vinschen, vinschvajern, den dubbelldsande kroken och monteringsfasten med avseende pa

fysiska skador, sprickor i hus, bucklor i kapor, I6sa eller saknade fastelement och delar samt saknade eller
olasliga etiketter (se bild 5). Nya etiketter kan bestéllas av aterforsaljaren med hjélp av reservdelsnumret

som finns pa etiketten.

OBS! Eventuellt finns inte alla avbildade etiketter pa vinschen eftersom vissa hanvisar till standarder och

godkannanden som inte galler den aktuella regionen.
SE

Lds ALLA etiketter pa ALLA sidor av vinschen fére drift

Las ALLA etiketter pa ALLA sidor av vinschen fére drift

Vinschen maste inspekteras enligt foljande i enlighet med driftmanualen som medfdiide vid Vinsg
Gpel

Kopet.
Daglig inspektion: Auktoriserad personal ska inspekiera vinschen och vaje
enligt uppgifterna i driftmanualen fére varje anvandning och rapportera problem till ansvarig
personal.

Sammanfattning av vinschdrift:

nal. Daglig inspektion omfattar men ar inte begransad tll foljande:
Daily inspection includes but is not limited to:
Blsnspak!era slitageindikatorn

Inspektera om det finns skador, 6sa delar,

Se aktuell struktur | driftmanualen for
Iyfs eller sanks med den har vinschen.

med driftmanualen. Roda markeringar indikerar

rif

Bild 1a serviceprogram.

—
MATERIALHANTERING
Vinschen ar avsedd for att lyfta och sénka GODKAND/KORREKT
(5] verktyg, ulrustning och annat material
Upp 1l max. belasining. Beroende pa
Faénstrets mitt

bestémmelser | det aktuela landet &r
75-280 kg (33-620 Ibs) for etl vadelat Iyfblock. e g for ait o
Se bild 2b.

So bl personal och material. Foj allid
Tvadelat lyftblock

de bestammelser som galler pa
arbetsplatsen.

Bild 1b
UNDERKAND/

FELAKTIG

Fonstrets mitt
Hoj

MAT1919

WAT-1919

( Lubrication

Please refer to Operator‘s
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Bild 5 - Vinschens etiketter (fortsattning pa nasta sida)

Vinschen maste inspekteras enligt foljande i enlighet med driftmanualen som medfofide vid

Daglig inspektion: Auktoriserad personal ska inspektera vinschen och vajern enligt
uppgifierna i driftmanualen fore varje anvandning och rapportera problem til ansvarig perso-

o4 bromsen
e e s oo 54 sid 1. Basia vaom (1. 15 4o eler
e T St 33 159 och konelora poskonen 1o an 1o

o som 3 Sy plo i 5 haniage

nTI” utrustningsanvéndare: Las BV"G handtaget medsols fér att dka
loch forstadriftmanualen fran tilverkaren av belastningen och  motsols for _att vinsch MASTE tas ur drif. E
Uirustningen eller lat nagon forklara anvisningama  Minska belastningen. Overskrid aldrig max. vinsch med en indikator som r rod mer &n til 50 %
fére anvandning av utrustningen belastning for vinschen. nspektera don visuella MASTE tas ur drift som pa bild 1b.
Sta altid i kontakt med personer som Emme\asmmsmmkm,n pavinschwajoms [Jfonirolers att lasen oker nar_ pandiaget wrids
rbinkrok (om sadan ar monterad)  enlighet redsols och att lasten minskar nar handtaget vrids
s e motsols. En vinsch med omvand funktion MASTE tas ur

letaljerad information om korrekt dragning av.
vinschvajern. Se till att vinschvajern inte kommer i kontakt
med vassa kanter eller slipande ytor som att vinschen har éverbelastats och MASTE tas
kan skada vajem ur it Elg inspektion: | en seslerad
inspektion av vinschen och vajern maste utféras
och dokumenteras av kompetent personal minst en
KONTROLLERA gang om aret i enlighet med driftmanualen

Max. belastning:
15-140 kg (33-310 Ibs) for ett endelat lyftblock.

oo za INTE VINSCHEN,

o [Envinschsominteklarareninspektionen MASTE

Endelat IyﬂhIOCk OVER enast mérkas r att forhindra  framtida

OPPNINGEN! anvandning och tas ur drift. Fre anvandning MASTE

Vinschen lamnas In il ett aukioriserat servicestalle
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/ \ /Product Model: \

® SKHJLDTEC Date of Manufacture (mm/dd/yy):
Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied Part-Number:
Germany

Fon.: 0049.2631.96800

Serial-Number:

| eomos | —
MAT-1! SSQJ MAT-1987

Bild 5 - Vinschens etiketter (fortsattning)

Mindre ytliga skador paverkar inte funktionen for vinschen. Allvarligt skadade vinschar MASTE daremot
tas ur drift och lamnas till ett auktoriserat servicecenter fore fortsatt anvandning.

7.1.3 Aktivering av 6verbelastningsindikatorn

Kontrollera den visuella dverbelastningsindikatorn pa den dubbellasande kroken (bild 6a) for att sakerstalla
att vinschen inte har dverbelastats. Om ett rott band syns som pa bild 6b har vinschen Gverbelastats.
En vinsch som har dverbelastats MASTE tas ur drift och Iamnas till ett auktoriserat servicecenter for
reparation fore fortsatt anvandning.

“Bild 6 - Overbelastningsindikator pa dubbellasande krok

Bild 6a Bild 6b

7.1.4 Avlasning av indikator for bromsslitage

Inspektera indikatorn for bromsslitage som pa bild 1a. Belasta vajern (min. 15 kg eller 33 Ibs) och
kontrollera positionen for den roda/grona indikatorn som ar synlig i halet mitt pa handtaget. En vinsch
som med en indikator som &r rod till 50 % eller mer MASTE tas ur drift och lamnas ill ett auktoriserat
servicecenter for reparation fore fortsatt anvandning.



GODKAND/KORREKT UNDERKAND/FELAKTIG

Fonstrets mitt Fonstrets mitt

Bild 7 - Inspektionskriterier for indikatorn for bromsslitage

7.1.5 Rotationsriktning for handtaget och sparrfunktion

Kontrollera rotationsriktningen fér handtaget for att kontrollera att vinschvajern dras ut nar handtaget vrids
motsols och dras in nar handtaget vrids medsols (se bild 7). Om vinschens rotation &r omkastad eller om
vinschen inte ger ifran sig klickande ljud nar vinschhandtaget vrids medsols MASTE den tas ur drift och
lamnas till ett auktoriserat servicecenter for reparation fére fortsatt anvandning.

Bild 8 - Rotationsriktning for handtaget

7.2 Arlig inspektion

Minst en gang om aret eller oftare om vinschen anvands under extrema forhallanden eller mycket ofta
MASTE vinschen kontrolleras av kvalificerad personal enligt beskrivning nedan och resultaten antecknas
i inspektionsprotokollet. En mall for ett inspektionsprotokoll finns pa sidorna 26 och 27 i denna driftmanual.
Kopiera mallen och anteckna alla inspektionsresultat.

OBS! Om vinschen lamnas till ett auktoriserat servicecenter for reparation ska kopior av alla
inspektionsprotokoll tillhandahallas for att underlétta vid felsdkning och bearbetning av garantiansprak.

Be om ett nummer for returnerat gods fran servicecentret innan vinschen skickas in for service.
7.2.1 Rengéring

Fore denna inspektion ska utvandiga ytor pa vinschen rengéras med en mild tvallésning och en mjuk
trasa. Anvand inte Idsningsmedel eller andra kemikalier for rengdring av utrustningen.
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7.2.2 Inspektion

Folj instruktionerna i avsnitten 7.1.2, 7.1.4 och 7.1.5 och kontrollera vinschen med avseende pa
fysiska skador, indikatorn for bromsslitage och rotationsriktning for handtaget. Registrera resultaten i
inspektionsloggen.

Kontrollera skickat for vinschvajerns dubbellasande krok enligt beskrivningen i avsnitt 7.2.3 och anteckna
resultaten i vinschens inspektionsprotokoll.

Dessutom maste en detaljerad inspektion av vinschvajern utforas enligt beskrivningen i avsnitt 7.2.4
(for vinschvajrar av stal) eller 7.2.5 (for vinschvajrar av syntetiska material) och resultaten antecknas i
vinschvajerns inspektionsprotokoll.

VIKTIGT: Las tidigare inspektionsprotokoll for information om problem med vinschvajern och kontrollera
eventuella problem pa nytt. Om ett problem har registrerats flera ganger kan ett byte av vinschvajern bli
nodvandigt.

7.2.3 Inspektion av dubbellasande krok

- Kontrollera skickat for dverbelastningsindikatorn pa den dubbellasande kroken enligt beskrivningen
i avsnitt 7.1.3. En vinsch som har éverbelastats MASTE tas ur drift och l&mnas till ett auktoriserat
servicecenter for reparation.

- Kontrollera skickat for den dubbelldsande kroken (bild 6a) med avseende p& mekaniska skador, bojda,
saknade eller korroderade delar. En dubbellasande krok som har éverbelastats MASTE tas ur drift och
lamnas till ett auktoriserat servicecenter for reparation.

- Kontrollera att lasmekanismen fungerar och kontrollera att tappen inte kan dppnas utan att skyddet forst
trycks in. Smorj mekanismen med tunn olja enligt beskrivningen i avsnitt

7.2.3. Om lasmekanismen inte ror sig ltt efter smorjning MASTE vinschen tas

ur drift och lamnas till ett auktoriserat servicecenter.

- Kontrollera att lekaren kan rotera fritt och smdrj med tunn olja enligt beskrivningen i avsnitt 7.2.3.
Om lekaren inte ror sig latt efter smorjning MASTE vinschen tas ur drift och Idmnas till ett auktoriserat
servicecenter.

- Kontrollera hylsan, beslagen och vinschvajern som bildar 6glan som haller den dubbellasande kroken
med avseende pa slitage, skarskador, fransar, defekta vajrar eller andra skador. Om det finns skador
pa fastelementen eller om det finns skador vid dglan MASTE vinschen tas ur drift och ldmnas till ett
auktoriserat servicecenter.

7.2.4 Inspektion av vinschvajrar av stal
Om vinschen har en vinschvajer av stal ska vinschvajern kontrolleras enligt foljande och resultaten
dokumenteras i inspektionsprotokollet.

7.2.4.1 Terminologi for vinschvajrar

Innan vi gar in ndrmare pa inspektionskriterier maste man forsta den grundldggande konstruktion hos
vinschvajrar av stal och de termer som anvands for att beskriva dem (se bild 9). Stallinor (a) ar de
separata element som utgar en vajer av stal. Ett antal stallinor tvinnas ihop och bildar kardeler (b), sedan



tvinnas dessa ihop runt en karna (c) som tillsammans bildar vajern (d).

Slagningslangden definieras som avstandet langs med vinschvajern som det tar en kardel att na runt
kérnan (se bild 10).

l——— 1 CABLE LAY LENGTH

TYPICAL STRAND

Dessa begrepp anvands for att definierat kriterier for att godkénna eller underkénna en vinschvajer av
stal for fortsatt anvandning.

7.2.4.2 Inspektion av vinschvajern

- Lat en medhjélpare sakta veva ur vinschen hela langden av vinschvajern samtidigt som vinschvajern
belastas med ca 15 kg (33 Ibs). Anvand en styv metallborste for att ta bort smérjmedel eller andra
fororeningar fran vinschvajern samtidigt som den vevas av trumman. Kontrollera noga fastpunkten for
vinschvajern pa vinschtrumman med avseende pa slitage, fransar, [6sa fasten eller andra skador.

- Anvand tjocka handskar som skydd mot skador pa grund av I6sa eller defekta stallinor och kontrollera
vinschvajern 6ver hela langden genom att mata den genom dina hander samtidigt som den kontrolleras
visuellt. Att b6ja vinschvajern lite grann gor det enklare att hitta skador. Leta efter skador av de slag som
visas i bilderna 10, 11, 12, 13,14 och 15.

Bild 10 - Utstickande kérna, indikation pa stétbelastning
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Fatigue (Undersized Sheavep

Bild 13 - Utmattningsskador med trasiga stallinor

e, e, = "!5:_:'*.
e o g L T

Bild 14 - Friktionsskador

Valkar eller forminskad diameter (se bild 15).

e, QL

Bild 15 - Méatning av diametern for en vinschvajer.
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En vinschvajer med hoptryckta sektioner dar diametern vid den skadade sektionen ar mindre an fem
sjattedelar av den ursprungliga diametern MASTE tas ur drift och lamnas till ett auktoriserat servicecenter
for reparation. Leta aven efter:

- Vérmeskador eller skador pa grund av ljusbage (ger en blafargning eller annan missfargning,
smaltskador, svetsloppor eller smérjmedelsbrist)

- Kraftig smuts som férhindrar smérjmedlet fran att tranga in i vinschvajern vilket ger en 6kad friktion och
korrosion

Om vinschvajern uppvisar nagot av ovan namnda tillstand MASTE den tas ur drift och ldmnas till ett
auktoriserat servicecenter.

Om det finns en eller flera defekta stallinor i en slagningslangd eller en eller flera defekta stallinor néra
fasten maste vinschvajern bytas ut.

Om en defekt stallina ar resultatet av korrosion eller om vinschvajern ar kraftigt korroderad maste
vinschvajern bytas ut. Korrosion utvecklas ofta fran insidan och ut och kan allvarligt ha forsvagat
vinschvajern nar detta vél syns. Platsen for trasiga stallinor MASTE antecknas i inspektionsprotokollet for
vinschvajern som referens for framtida kontroller.

Utstickande andar fran defekta stallinor ska tas bort nar de uppstar genom att de bojs bakat och framat
med en tang tills de gar av langt ner mellan tva kardeler. Anvand handskar och skyddsglasdgon vid det
har arbetet.

Innan vinschvajern monteras pa trumman pa nytt ska ytan pa trumhaspeln, spar och sidoplatar kontrolleras
med avseende pa hack, urholkningar eller annat slitage som kan skada vinschvajern.

Nar vinschvajern lindas upp pa trumman maste vinschhandtaget roteras motsols for att dra in vajern
och sparrmekanismen ge ifran sig klickande ljud regelbundet under vevningen (se avsnitt 7.1.5). Smorj
vinschvajern med tunn olja och anvand en ren trasa for att torka av dverskott samtidigt som vinschvajern
lindas upp pa trumman enligt beskrivningen i avsnitt 8.2.2.

Anteckna om du hittar ovan ndmnda tillstand i inspektionsprotokollet, ta vinschen ur drift och Iamna den
till ett auktoriserat servicecenter for reparation.

7.2.5 Inspektion av vinschvajrar (syntetiska material)
Om vinschen har en vinschvajer av syntetiskt material ska vinschvajern kontrolleras enligt fljande och
resultaten dokumenteras i inspektionsprotokollet.

7.2.5.1 Introduktion till inspektion av vinschvajrar av syntetiska linor

VIKTIGT: Syntetiska linor &r svara att inspektera och bedéma korrekt. Interna skador, UV-paverkan,
kemisk kontaminering och aldersdefekter ar svara att upptécka och kan variera beroende pa material,
uppbyggnad och tillverkare. Om det finns tvivel om den syntetiska linans skick MASTE det tas ur drift och
lamnas till ett auktoriserat servicecenter.
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7.2.5.2 Inspektion av syntetiska linor

- Lat en medhjélpare sakta veva ur vinschen hela langden av linan samtidigt som linan belastas med
ca 15 kg (33 Ibs). Kontrollera noga fastpunkten for linan pa vinschtrumman med avseende pa slitage,
fransar, l0sa fasten eller andra skador.

- Kontrollera linan dver hela langden genom att mata den genom dina hander samtidigt som den
kontrolleras visuellt. Leta efter:

- Knopar (en knop i ett rep kan reducera dess styrka med 50 % eller mer)
- Skérskador langre an 1 mm (1/32")
- Varme- eller friktionsskador (ger missfargning, glans, mjuka eller harda fibrer)

- Friktion eller annat slitage, sarskilt om det ar lokalt. For en flatad lina far slitaget fran friktion vara hogst
25 % och for en lina med tre kardeler hogst 10 %.

- UV-péverkan (ger missfargning eller fargskiftning eller en pulveriserad yta)
- Kemiska skador(ger missfargning, uppmjukning eller flagning pa ytan)

- Ojamn diameter, platta omraden, bucklor eller klumpar vilket tyder pa skador pa karnan eller invandigt
fran dverbelastning eller stotbelastning

- Innan linan monteras pa trumman pa nytt ska ytan pa trumhaspeln, spar och sidoplatar kontrolleras med
avseende pa hack, urholkningar eller annat slitage som kan skada linan.

- Nar linan lindas upp pa trumman maste vinschhandtaget roteras motsols for att dra in vajern och
sparrmekanismen ge ifran sig klickande ljud regelbundet under vevningen (se avsnitt 7.1.5).

Anteckna om du hittar ovan ndmnda tillstand i inspektionsprotokollet, ta vinschen ur drift och Iamna den
till ett auktoriserat servicecenter for reparation.

8. UNDERHALL, SMORJNING OCH FORVARING
Vinschen har utformats for manga ars bekymmersfri anvandning och kraver endast mindre rutinunderhall.

Eventuellt I0sa fasten ska dras at och vinschen lamnas till ett auktoriserat servicecenter om reparationer
kravs.

Gor en grundrengdring minst en gang om aret (se beskrivning i Avsnitt 8.1) som en del av den arliga
inspektionen eller oftare efter behov om den anvéands under extrema forhallanden.

Smdrjning av vinschvajern (om s& utrustad), den dubbellasande kroken, knoppen for handtaget och
bromsbeldggen ska utforas minst en gang om aret (enligt beskrivningen i avsnitt 8.2) som en del av den
arliga inspektionen eller oftare efter behov om den anvéands under extrema forhallanden.



8.1 Rengoring av vinschen

Anvéand en l6sning med varmt vatten och milt rengéringsmedel for rengdring av vinschen och etiketterna.
Drank eller sank inte vinschen i vatten eftersom detta kan leda till intern korrosion eller andra skador.
Rengor vajern med en styv metallborste vid behov och smorj den enligt beskrivningen i avsnitt 8.2.
Anvéand inte l6sningsmedel eller andra rengéringsmedel for att rengéra linan eftersom detta kan férsdmra
smorjningen.

8.2 Smorjning

8.2.1 Smorjning av bromsbelagg

For att smorja bromsbelaggen i vinschen ska haspeln hallas fast samtidigt som handtaget vrids minst
10 varv motsols for att hela inaktivera bromsmekanismen. Fortsatt vrida handtaget motsols, spraya WD-
40 (eller liknande universalolja som godkénts av Skylotec GmbH) runt stéllet dar handtaget ar fast i
vinschhuset.

8.2.2 Smorjning av vinschvajern

Efter rengdring och inspektion enligt beskrivningen i avsnitt 7.2.4 ska vinschvajern smorjas med tunn olja.
Anvand en ren trasa for att torka bort dverskott samtidigt som linan lindas pa trumman.

8.2.3 Smorjning av dubbellasande krok

Efter rengdring och inspektion enligt beskrivningen i avsnitt 7.2.3 ska lasmekanismen och lekaren smorjas
med tunn olja. Torka bort Gverskott med en ren trasa.

8.2.4 Smorjning av knoppen for handtaget
Smérj knoppen for handtaget med tunn olja efter behov och torka av Gverskott med en ren trasa.

8.3 Forvaring

Forvara vinschen och annan sakerhetsutrustning skyddade mot direkt solljus pa en sval, torr plats och
skyddade mot damm, kemikalier eller annat skadligt material. Kontrollera alltid utrustningen om den har
forvarats under en langre tid fore anvandning.

9. SPECIFIKATIONER

Vinschen ar till storsta delen tillverkad av zinkplaterad stal med en extra ytbehandling for béttre
korrosionsskydd. Rostfritt stal och andra material anvands pa strategiska plats.

Ytterkaporna ar tillverkade av slagtalig gjuten plast.

Vinschen kan utrustas med vinschvajrar av olika storlekar och typer. T.ex.:

- Technora-linor med en diameter frdn 5 mm (3/16") till 6 mm (%4")

- Kérnmantel-linor med en diameter fran 8 mm (5/16”) till 16 mm (%4")

- Vajrar med en diameter fran 5 mm (3/16”) till 8 mm (5/16”) i antingen galvaniserat eller rostfritt stal.

Kontrollera etiketten for vinschvajern (se bild 16) for detaljerad information om den bifogade vinschvajern.

En standardvinsch véager 12 kg (26 Ibs) utan vajer och monteringsfasten.
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SE Vinschens modellnummer:;
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INSPEKTIONSPROTOKOLL FOR VINSCH

Vinschens serienummer:;

Tillverkningsdatum (dd/mm/aa):

Forsaljningsdatum (dd/mm/aa):

skador pa vinschen
eller monteringsfasten
(saknade, l6sa eller
skadade delar eller fas-
ten, skadade, saknade
eller olasliga etiketter)

INSPEKTION GODKAND | UNDER- DETALJER/ | TILLSTAND | GODKAND
ARTIKEL KAND SKADANS | (REPA- FOR AN-
PLATS RERAD/ VANDNING
UTRANGE- | AV
RAD)
Fysiska

Avlasning av
indikator
for bromsslitage

Korrekt rotationsriktning
for handtaget (klickljud
vid vevning

medsols)

Tillstand for dubbella-
sande kroken (avsnitt
7.2.3)

Inspektionsdatum:

Inspekterad av:




INSPEKTIONSPROTOKOLL FOR VINSCHVAJER

Vinschens modellnummer:;

Vinschens serienummer:;

Typ, storlek, material och uppbyggnad for vinschvajern

Kontrollista for inspektion av stalvajer (se avsnitt 7.2.4)

Defektens pla- Godkénd
cering

Underkand

Tillstand

Tillstand for vinschvajerns faste pa | Inte tillampligt
trumman

Utstickande karna

Tryckskador

Korrosion/kemiska skador

Defekta stallinor (utmattningss-
kador)

Friktionsskador/defekta stallinor

Valkar pa diametern

Minskad diameter

Skador fran varme/ljusbage

Kraftig smuts
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Kontrollista for inspektion av syntetisk lina (se avsnitt 6.2.5)

Inspektionskriterium (syntetisk
lina)

Defektens pla-
cering

Godkéand

Underkand

Tillstand

Tillstand for vinschvajerns faste
pa trumman

Knopar

Skarskador

Skador fran varme/friktion

Friktionsskador

UV-paverkan

Kemiska skador

Skador fran dverbelastning/stot-

belastning

Inspektionsdatum:

Inspekterad av:




Kullanim talimati

Sekil 1

1. VING UYGULAMALARINA GIRIS

Ving 1 ve 2 ¢oklu fren mandallari, ikincil bir duragan tahrikli fren, okunmasi kolay gérsel fren aginma
gostergesi, yayli kanca ile birlesik gérsel asir yiik gostergesi ve opsiyonel kullanim gostergesi de dahil
olmak uzere birgok gelismis glivenlik 6zelliklerini birlestirmektedir.

Bu vinglerin bazi versiyonlari, vincin farkli tiir kablolu ve kablosuz elektrikli el delgileri ile tahrik edilmesine
saglayacak manuel kranktan cesitli tahrik segeneklerine kolaylikla gegmesini saglayan 6zgin bir girig mil
gobegi tasarim 6zelligine sahiptir. (Gl Tahrik segenekleri hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Bolim 6).

Ving belirli is gerekliliklerini karsilamak igin cesitli caplarda paslanmaz veya galvanizli gelik kablo, gesitli
caplar ve yapilarda halatlar da dahil olmak tizere gesitli ving hat secenekleriyle donatilabilir.

Bu Uriin gesitli yiksek uygulamalarda glivenlik saglamak igin 6zel olarak tasarlanmis ve gok dikkatli bir
sekilde Uretilmistir. Asagidakileri igermektedir ancak bunlarla sinirli degildir:

1.1 Galigma Konumlandirma
Ving, bir isginin gérevi yerine getirmesinde galisma pozisyonunda kalmasi icin kullanilabilir. Bir isgi
calisma koltugu veya bir aski techizatinda durdugunda, aski hattina ilave olarak ikinci bir kigisel disme
onleyici sistem kullanilmalidir. Bu vingle kullanilan kisisel diisme énleyici sistemler OSHA veya diger yerel
gerekliliklerle uyumlu olmalidir.

1.2 Kurtarma

Ving, kisisel bir diisme koruma sistemi tarafindan korunan bir isginin diisme sonrasi kurtarma saglayan
sistemin bir pargasi olarak kullanilabilir. Bu ving bir kurtarma cihazi olarak kullanim icin ANSI/ASSE
2359.4 gerekliliklerini kargilamaktadir.

1.3 Dar Alan Girisi / Erisim ve Kurtarma

Ving, dar alana erigim ve ¢ikisi kolaylastirmak ve ayni zamanda acil bir durumda giris olmayan bir kurtarma
calismasi igin bir sistemin pargasi olarak kullanilabilir. Bu ving, dar bir alanda girig/erisim ve kurtarma
cihazi olarak kullanim igin OSHA 1910.146 ve ANSI/ASSE Z117.1 gerekliliklerini kargilamaktadir.
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1.4 Tirmanirken Diisme Korumasi

Gegici veya kalici olarak kurulmus kisisel diisme onleyici sistem kullanimi ve kurulmasinin elverigli
olmadigi durumlarda, ving sabit bir merdiven veya diger bir yapida gikarken diismeye karsi kullanilabilir.
Ving hatti tirmanan kisi ile birlikte yukariya ve asagiya hareket eden bir hareketli konektor olarak
kullanilabilir. Enerji emici bir emniyet ipi, ving hatti ve dorsal D- halkasi arasinda tirmanan kisinin tam
viicut kugagina takilir. Ving, tirmanan kisi yukari ve asagi dogru hareket ettikge ving hattinda herhangi bir
gevsekligi surekli dnlemek igin galistirimalidir. Ving operatériine, bu vincin bu gibi bir kullanimi ézellikle
belirtilmelidir. Tim kurulumlar, yetkili bir kisi denetiminde gergeklestirimelidir.

1.5 Malzeme Tagima

Ving Belirlenmis Calisma Yk Sinirini asmayan araglar, donanim ve diger malzemelerin yukari veya
asagl tasinmasi icin kullanilabilir. Cesitli yetki alanlari ayni donanimin personel ve malzemeler igin
kullanilmasina izin vermeyebilir. Dikkatli olun ve galisma alaninizda yUrirliikteki diizenlemelere riayet
edin.

2. UYGULAMA KISITLAMALARI
Bu vincin segimi, montaji ve isletiminde dikkate alinmasi gereken kisitlamalar ve sinirlamalar vardir. Bu
faktorlerin dikkate alinmamasi ciddi yaralanmalara veya 6lime yol agabilir.

2.1 Galigma Yiik Sinin

Bu ving, 1 Parga Tek Delikli Sistemde kullanilirken maksimum 310 Ibs (tiim kiyafetler, araclar ve donanim
da dahil olmak Uzere) agirhginda 1 kisilik calisma ylk siniri igin veya 2 Parga Tek Delikli Sistemde
(bkz. Sekil 2) kullanilirken maksimum 620 Ibs agirliginda 2 kisilik calisma yiik siniri igin tasarlanmis ve
derecelendirilmistir.

1 Boliim tek delikli sistem 2 Boliim tek delikli sistem

Ving Hatti Ving Hatti

Yuk
Yik

Sekil 2, 1 ve 2 Parga Tek Delikli Sistem

Sistemde bulunan tiim diger aksesuarlar ve hangi delikli sistemlerin uygulanabilir oldugunu belirlemek igin
litfen Kullanim Kilavuzuna bakin.

NOT: 2 Bolim Tek Delikli Sistemin daha ylksek yiik kapasitesi derecelendiriimis oldugunu liitfen
unutmayin; ancak kaldirma/indirme hizi 1 Bélim Tek Delik Sistemin yari hizindadir.

Tiim sistem bilesenlerinin ving galisma yiik sinirina sahip oldugundan emin olun. Sistem derecelendirmesi,
en diistk derecelendirilmis sistem bilesenine denktir.



2.2 Mevki Ozellikleri, Fiziki ve Cevresel Faktorler

Galisma sahalarinda sahanin kendisi ile iliskili cesitli tehlikeler bulunur. Anilanlar ile sinirli olmamak lizere
bu tehlikeler zehirli veya patlayici atmosferik kosullar, zehirli ya da asindirici kimyasal tehlikeler, sicak
yiizeyler, elektrik tehlikeleri, keskin kenarlar, yutulma tehlikesi ya da hareketli makinelerdir.

Belirli bir uygulama igin ekipman segerken bu faktorlerin timi dikkate alinmalidir.

3. GENEL SISTEM GEREKSINIMLERI
Bu ving birgok fonksiyon gergeklestirmek igin gesitli aksesuarlarla kullanim igin tasarlanmistir. Bu gibi tiim
sistemler icin dahil olan ancak bunlarla sinirli olmayan gereksinimler bulunmaktadir.

3.1 Dayanak Kuvveti

Ving, gerekli dayanak kuvvetini saglayabilen bir destek yapisi ile birlikte kullaniimak (izere tasarlanmistir.
Skylotec GmbH tarafindan tasarlanan, iiretilen ve/veya onaylanan destek yapilari, onaylanmis uygulama
icin yeterli dayanikliliga sahip olacaktir. Skylotec GmbH tarafindan tasarlanmamis, Uretilmemis ve/veya
onaylanmamis herhangi bir destek yapisi Yetkili bir Kisi gozetiminde TASARLANMALI, KURULMALI ve
KULLANILMALIDIR.

Farkli durumlarda standartlar cesitli dayanak gereksinimlerini belirlemektedir. Ancak hicbir zaman
dayanak sunlardan daha azini saglamamalidir:

-a 2:1 kullanilan diisme onleyici sistemde maksimum énleme kuvveti (MAF) derecelendirmesi gtivenlik
faktord,

-a 4:1 sisteme uygulanan personel ¢alisma yuklerinde giivenlik faktord,
-a 4:1 sisteme uygulanan malzeme tasimada glvenlik faktori.

Secili dayanaklar, dayanak kuvveti igin uygulanabilir yerel gereklilikleri karsilamahdir. Tim kurulumlar
Yetkili bir Kisi denetiminde GERCEKLESTIRILMELIDIR.

3.2 Konektorlerin Uyumlulugu

Sistemde bilesenleri baglamak igin kullanilan konektorler, yeterli kuvveti sadlamak ve kullanim
esnasinda yanliglikla serbest kalma veya devrilme riskini ortadan kaldirmak igin birbirleriyle uyumlu
olmalidir. Uriinlerle birlikte verilen konektérler Skylotec GmbH tarafindan tasarlanmis, tiretilmis ve/veya
onaylanmistir; bu konektorler tlim uygulanabilir gereksinimleri karsilayacaktir. Skylotec GmbH tarafindan
verilmeyen tiim konektorler, Yetkili bir Kisi tarafindan SECILMELI ve ONAYLANMALIDIR.

3.3 Tam Viicut Kusagi

Bir kisiyi vince baglarken sadece dlisme 6nleme igin tasarlanmis, test edilmis ve onaylanmis bir tam
viicut kusagi kullanin. Viicut kemerleri veya askilari, ciddi yaralanmalari ve hatta diisme sonucu dliimleri
engellemek igin viicut lizerinde yeterli destegi saglamamaktadir.

3.4 Diisme Korumasi

Yikseklerde galisma faaliyetleri isciyi disme esnasinda bile koruyacak ekipmanlarin kullaniimasini
gerektirir. Bu ving kullanilirken gegerli yerel gereklilikler tarafindan gereken uygun disme korumasi
sa@lanmalidir.
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3.5 Dar Alan Giivenligi
Bu ving dar alanda galismanin bir pargasi olarak kullanildiginda her zaman tiim yerel yonetmelikleri
karsilayan bir onaylanmis dar alan giivenlik planini izleyin.

3.6 Salinma Agisi

Yikseklerde calisirken salinma diisiis potansiyelini azaltmak igin dikkat edilmelidir. Higbir zaman ving
hattinin acgisi dikey olarak 5 dereceyi asmamalidir (bkz. Sekil 3).

Anchorage

Lifeline

It

o —

R

Sekil 3, Maksimum Salinma Aglsi
4. VING KURULUMU ve iSLETIM

4.0 Girig

Bu ving, farkli gereklilikleri karsilamak igin gesitlik destek yapisi tirleriyle ile kullanim igin tasarlanmistir.
Bunlar tripodlar, mataforalar, direk kaldirma sistemi ve ayni zamanda gesitli 6zel uygulamalar veya 6zel
yapilar da igerir. Bu Uriin Skylotec GmbH tarafindan tasarlanmis, retilmis ve/veya onaylanmis (irlinlerle
kullaniimak Uzere tasarlanmistir. Diger uygulamalar Yetkili bir Kisi gézetiminde tasarlanmali, kurulmali ve
kullanilmalidir. TGm kurulumlar Yetkili bir Kisi tarafindan onaylanmalidir.

4.1 Ving Kurulumu
Bu ving cok cesitli aksesuarlarla birlikte kullanilabilir. Vincin sisteme kurulumu hakkinda ayrintili bilgi igin
|itfen satin alim zamaninda tiim Skylotec GmbH aksesuarlariyla verilen Kullanim Kilavuzuna bakin.

Skylotec GmbH tarafindan saglanmayan sistemler igin tasarim, kurulum ve sistemin kullanimi (izerinde
Yetkili Kisi, vincin sistem (izerine kurulmasi hakkinda ayrintili bilgi vermelidir.

4.2 Viing igletimi

Ving sisteme kurulduktan sonra isletim asagida tarif edildigi gibidir. Bolim 6'de belirtildigi gibi yeterli
editimi almadan kimse bu vinci kullanmamalidir. Kullanicilar bu donanimi kullanmadan 6nce, kullanilan
sistemle ilgili bu kilavuzun timunG okumali ve anlamalidir veya talimatlar kendilerine agiklanmalidir.

4.2.1 Denetim
Bu ving Boliim 7.1'de agiklanan sekilde her kullanimdan evvel denetlenmelidir. Glnliik denetleme
talimatlari ayni zamanda ving kapaginin kol tarafinda etiket izerinde belirtilmistir (bkz. Sekil 4).
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Calistirmadan evvel vincin TUM yanlarinda bulunan TUM
étiketleri okuyun

Bu ving, satin alma déneminde verlen Kulanm Kiavuzuna gore asagidaki sekide
denellenmeldr.

Giinliik Denetim: Yetaii bir Kisi vinci ve kabloy her kullanmdan ewel Kulanm
Kilavuzunda verilen taiimatara gore dentiemeli ve herhangi bir sorunu yetkil bir Kisye
bidimeli

Ving Galisma Ozeti:

nDonammkul\amcwswnmdikkalme BWKM Kaldirmak igin kolu saat yoniinde
‘donanimi kullanmadan ewvel size agiklanan e indirmek igin saat yonii aksine Gevirn,

talimatlan veya bu donanimin Ureticsi tarafindan ~ Galisma YUk Sininni higbir zaman asmayin.

saglanan  kulamim  kilavuzunu  okumali  ve

anlamalisinz.

JF3Vins keblosunun auzgun yorlendimest IR, Vel kulanken kaldrnian veya
hakkinda ayrintil bilgi icin gecerl yapi Kullanim indidlen kisi ile her zaman iletisimi

Kilavuzuna bakin. koruyun. Hatta hasar verebilecedi igin, ving
hattinin ©
yiizeyler e temas e

Galisma Yiik Sinirlart
1 bolim tek delikli bir sistem igin 33 ila 310 Ibs (15-140
kg). Bkz. Sekil 2a.

Sokil 2a

1 Béliim tek delikli sistem

MALZEME TASIMA
Ving Belienmis Galisma Yik Sinirina
kadar araglar, donanim diger
malzemelerin  yukan veya asagi

taginmasi igin kullanilabilc. Gesit yetki
alanlar: personel ve donanimiarin

ayni teghizati kulanmasina izin

2 bolim tek delikl bi sistemn igin 33 ila 620 Ibs, vermeyebili, ~dikkat edin ve
(15-280 kg). Bkz. ekl 2b. calisma alaninizda yiririikteki
Sekil 2 diizenlemelere uyun.

2 Bolim tek delikli sistem

O

Sekil 4 Glinliik Denetleme Talimatlari

Fark edilen tiim sorunlar hemen amirinize bildirilmeli ve sorun giderilene kadar ekipmanin kullaniimamasi
icin ekipman uygun sekilde etiketlenmelidir.

4.2.2 Bir isgiyi Ving Hattina Baglama

Bu vince baglh durumda olmayan her isgi, diisme korumasi igin onaylanmis, test edilmis ve tasarlanmis
bir tam viicut kusagi TAKMALIDIR. Yetkili bir kisi tarafindan aksi belirtiimedikge ving hatti, dorsal (arka)
D-halkasina BAGLANMALIDIR.

Hattin, iscinin dorsal D-halkasina kolaylikla baglanmasi igin yeterli ving hattini uzatin. Ving hattinin
,karismasini* 6nlemek icin yeterli gerilimin saglandigindan emin olun.

Yayli kancanin sorunsuz sekilde galistigindan ve takildiginda tamamen kilitlendiginden emin olarak ving
hattini iscinin dorsal D-halkasina takin.

Hat yerine oturana kadar ving hattini geri gekin ve sistem buttinlugtini dogrulamak igin is¢inin yavasca
yerde ayaklarini kaldirmasini saglayin.

** SISTEM BUTUNLUGUNU BIR AGIKLIK VEYA DUSME RiSKi OLAN BiR KONUMDA TEST
ETMEYIN *

4.2.3 Bir isgiyi Kaldirma veya indirme

Ving hattina bagli olan bir is¢i, ving kolunun saat yonu aksine gevrilmesiyle asagiya dogru indirilir ve ving
kolunun saat yonine gevrilmesiyle yukariya dogru kaldirilir. Ving kolu donUsu ters ise veya ving kolunu
saat yéniinde cevirirken duizenli bir tiklama sesi gelmiyorsa vinci KULLANMAYIN.

TR
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Kolu, siirdiirmede rahat oldugunuz yumusak ve siirekli bir tempoda gevirin. Elleriniz ving hattina temas
edecekse eldiven takin. Hattin makaraya diiz bir sekilde sarildigindan emin olmak icin ya isginin
agirhgindan ya da manuel olarak ving hatti izerinde yeterli gerilim saglayin. Bir diisme riski mevcutsa,
isgi ve ving arasinda gevsek bir hattin olusmasina izin vermeyin. isci gevsek bir ving hattina bagli
durumdayken diiserse ciddi yaralanmalar ve 6liim meydana gelebilir.

5. GUG TAHRIKLI UYGULAMALAR
Tekrarlanan konumlandirmalar veya uzun dikey girislerin bulundugu uygulamalarda bazen manuel
cevirme yerine gug tahrikli bir ving kullanimi tercih edilir.

Jackpod Serisi vingler, manuel krank ve bir glic kaybi veya mekanik sorun durumunda manuel yedegi
korurken gu¢ tahrikli calisma arasinda rahat gegis saglayan ozgiin bir giris tahrik mili (bkz. Sekil 5)
tasarlanmistir.

NOT TEST
ICH OvER
PENING!

FAdE | Goon
-=

Fagern 1

Sekil 5 Ving Giris Tahrik Mili

Uygulamaya bagli olarak, gu¢ tahrikli vinglerin gesitli yetki alanlarinda isgilerin kaldiriimasi ve
indiriimelerinde kullanimlari igin yirttmelikler ve gii¢ tahrikli calismalarin tiir ve ézellikleri mevcuttur;
uygun olan cesitli yapilandirmaya sahip Gl Tahrik aksesuarlari mevcuttur (bkz. Sekil 6).

Artikel-Nr. Skylotec | Beschreibung 1 German Englisch Bild

JACKPOD Getriebeuntersetzung Drive 4: 1 (Max | Gear Reduction Drive 4:1
JP-009-1 Winch Drive Eingangsdrehzahl 1200 Upm) (Max input 1200 rpm, NO
ohne Kupplung Clutch)

JACKPOD Direct Drive Direct Drive (Max input 300 \
JP-009-2 Winch (Max Eingangssdrehzahl 300 Upm) P %

rpm, NO Clutch
Direct Drive ohne Kupplung P )

1P-009-3 JACKPOD Uberlastschutz-Kupplung 4501LBS Overload Protec.
Overload Protec. mit 200 Kg Uberlastschutz Clutch

Uygulamaniza en iyi sekilde uyan yapilandirmayi gergeklestirmek igin, bu aksesuarlari Sekil 8-11'da
gosterildigi gibi birlestirin.




Sekil 6 Ving Cikarilabilir Kol ve Giig Tahrik Aksesuarlari

Configuration | Minimum Max. Drill Speed | Maximum Drill Reccomended Drill Make

are per figures | Drill Torque | (RPM) for Speed (RPM) for | & Model

# (Ft-Ib /n-m) | rescue/ Work Positioning

Material handling
(110 Ibs/50 kgs)

Figure/Abb. 8 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb.9 | 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle
Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

Figure/Abb. 10 | 40/54.2 300 NOT permitted Milwaukee Hole Hawg Drill
(Model #1676-6) Corded
120V AV

Figure/Abb. 11 [ 10/13.6 600 400 Milwaukee Right Angle

Drill (Model #0721-21)
Cordless 28V DC

The use of HIGH SPEDD (RPM) d

Sekil 7 Cesitli Yapilandirmalar igin Delme Gereksinimleri

Sekil 8 asagida yekpare bir tahrik mili ve duistk hizli bir yliksek tork delgisi kullanan direkt tahrikli girig mil
gdbeginin en basit secenedini gostermektedir.*

Sekil 8 1:1 Dogrudan Tahrik Yapilandirmasi

rills will result in damage and premature failure of winch components.
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Sekil 9, daha yiiksek bir hiz kullanimi ve istenirse dlslk tork delgisi kullanimi saglamak igin 4:1 digli
azaltma kullanan direkt tahrik yapilandirmasini géstermektedir.*

Sekil 8 4:1 Dogrudan Tahrik Yapilandirmasi

Bu dogrudan tahrik yapilandirmalari personel tagima uygulamalari igin uygun degildir ve sadece malzeme
tasima veya halat sarma islemlerinde kullanilimasi amaglanmistir.

Sekil 10, konumlandirma slresince karisma durumunda ¢ozilme ve yaralanmalari dnlemek igin
tasarlanmis bir asir yik kavramasinda giris mil gébegini delgiden hareket ettiren personel tasima igin
onerilen en temel yapilandirmayi gdstermektedir.

Sekil 11, daha yliksek bir hiz ve istenirse daha diistik tork delgisi kullanarak Calisma Konumlandirma
saglamak icin asiri yik kavramasi ile 4:1 disli azaltma birlesimini gostermektedir.
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Sekil 11, 4:1 Tahrik Azaltma ile Asiri Yiik Kavramasi

6. EGITIM

Bu vingle galismadan evvel tim kullanicilar, isverenlerinden tlim donanimlarin dahil edildidi bir egitim ve
ayni zamanda uygun Disme Koruma, Dar Alan, Kurtarma, Malzeme Tasima, Genel Giivenlik ve verilen
isi giivenle gergeklestirmek icin diger gerekli 6zel alan egitimlerini almalidir.

Kullanicilar bu ekipmani kullanmadan 6nce, kullanilan sistemle ilgili bu kilavuzun timani okumali ve
anlamali veya talimatlar kendilerine agiklanmalidir.

7. iINCELEME

7.1 Giinliik Denetleme
Ving, her kullanimdan énce Bolim 7.1.1 ve 7.1.5'de agiklanan sekilde denetlenmelidir. Sorunlari ve
endiselerinizi amirlerinize bildirin ve kullanmaniz onaylanan kadar ekipmani kullanmayin.

7.1.1 Temizleme ve Yaglama
Gerektiginde, ving ve tim parcalarini Bolim 8‘de agiklanan sekilde temizleyin ve yagdlayin. Vinci
temizlemek igin gozuciler ve diger kimyasallar kullanmayin.

7.1.2 Fiziki Hasar

Ving, ving hatti, yayli kanca ve montaj dirseklerini fiziki hasarlara karsi denetleyin; egik parcalar, catlak
muhafazalar, darbeli kapaklar, gevsek ve eksik donanim veya pargalar, eksik veya okunmaz durumda
etiketler (bkz. Sekil 5). Yedek etiketler, her etiket izerinde bulunan parca numarasiyla saticinizda
mevcuttur.

NOT: Bazilar bdlgenizde bulunan standartlar ve sertifikalar icin gegerli olmadigindan, tim gdsterilen
etiketler vincinizde bulunmayabilir.
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Calistirmadan evvel vincin TUM yanlarinda bulunan TOM
étiketleri okuyun

B ving, satin alma déneminde verilen Kullanim Kiavuzuna gore denetienmelidir.

Giinliik Denetim: Yetkii bir kisi vinci ve kabloyu her kullanimdan evvel Kulanim Kila-
vuzunda verilen talmatl

Gan denetim sunlar igermektedir ancak bunlarla sinri degidi

finci ve kablo herhangi bir hasar, kayp, pesSekil 1ada gosteridigi gibi fren asinma

sk donamim, eksik veya okunmayan [N Joda

etiketler igin denetleyin. Hasar gérmis bir ving  (minimum 33 Ibs veya 15 kg), kolun merkezinde

KULLANIMDAN GIKARILMALIDIR. bulunan  araliktan goziken kirmiziiyesil gosterge
. @ ok etiketini kontrol edin. Sekil 1b'de gosteridigi gibi

att - yayh @ncasinda 9,50 veya daha fazla kimizi olan bir gostergeli ving

(donanimiiysa) fazla yik gbstergesini KuL| ANIMDAN GIKARILMALIDIR.

Kullanim Kilavuzunda belirtidigi gibi denetleyin.

Kimizi bir isaretin gorinmesi vincin  fazla

yiklendigini géstermektedir ve kullanimdan

CIKARILMALIDIR

Galistirmadan evvel vincin TUM yanlarinda bulunan TUM

etiketleri okuyun

Bu ving, satin alma déneminde verilen Kullamm Kilavuzuna gére asagidaki sekilde

denetlenmelidr

Giinlitk Denetim: Yetii bir kisi vinci ve kabloyu her kullanimdan evvel Kullanim

Kilavuzunda verilen talimatiara gére denetiemeli ve herhangi bir sorunu yetkil bir Kisiye

bidirmelid

Ving Galisma Ozeti:

EPonanim kullanicisinin dikkatine:
‘donanimi  kullanmadan ewel size agiklanan

talimatlan veya bu donanimin Greticisi tarafindan

saglanan  kullanm  kilavuzunu  okumali  ve

anlamalisiniz.
Ving kablosunun diizgiin yénlendirmesi

Yikil kaldimak igin kolu saat yoniinde
've indirmeK igin saat yonii aksine gevirin
Galigma Yiik Sinirint higbir zaman asmayin.

Verify that clockwise handle rotation raises the
I load and counterclockwise rotation lowers the load. A
winch with reversed handle rotation MUST BE removed from

Bu vinci kullanirken kaldinlan veya
indirilen Kisi il her zaman _iletisimi

hakianda ayrint bilgi igin gegerl yapi Kullanim
Kilavuzuna bakin Koruyun. Hatta hasar verebilecedi igin, ving service.
hattinin keskin kenarlar veya  asindirici
yiizeyler il temas etmesini nleyin. Vil Denetim:Kulanm  Kiavizunda
- elirticigi gib, yeti bir ksi tarafindan en az yilik
cal ik Sl VINCI ACIKLIK olarak ving ve kablo denetimi gergeklestirimeli ve
alisma Yiik Sinirlari: P ; belgelenmelidir
1 bolum tek deliki bir sistem icin 33 ifa 310 Ibs (15-140 UZERINDE TEST,
. [perctomeden lan b ving  daha _ fazia
ETMEYIN! ullanimamasi igin hemen ISARETLENMELI ve

kg). Bkz. Sekil 2a.
Sekil 2a
1 Boliim tek delikli sistem

kullanimdan gikanimalidr. Daha fazla kullanimdan
ewel, ving denetleme ve tamir igin yetkili servis
merkezine GONDERILMELIDIR. Hizmet merkezi
konumlari ve meveut hizmet program segenekler igin

Sekil 1a liitfen retici ile irtibata gegin.

MALZEME TASIMA iliyi
Ving Bolrlenmis Galisma Yik Smirna GECTIIYI
kadar araglar, donanim ve diger
ik malzemelerin  yukan asagi
taginmasiicin kullanilabilir. Gesiti yetki
alanian personel ve donanimlarin
—_— ayni teghizati kullanmasina izin
2 blim tek deliki bir sistem igin 33 la 620 Ibs vermeyebilir
(15280 kg). Bkz. Sekil 2b. calisma alaninizda yirirldkteki
Sekil 2b dizenlemelere uyun

2 Boliim tek delikli sistem

Ving Hat

Pencere mer-
kezi

indirme

Sokil 1b
BASARISIZ / iYi
DEGIL

Ving Hat
Pencere
merkezi

Kaldirma

MAT-190 MaT-1919

Lubrication

Please refer to Operator‘s
Manual for instructions. ..

Sekil 11 Ving Etiketleri (sonraki sayfada devam etmektedir)

/ \ / Product Model: \

Manufactured by:

@ SK\HLOTEC Date of Manufacture (mm/ddlyy):

Im Miihlengrund 6-8
56566 Neuwied Part-Number:
Germany

Fon.: 0049.2631.96800

Serial-Number:

K www.skylotec.de J K J

Kiiglik kozmetik hasarlar ving islevine zarar vermese de, ciddi sekilde hasar “gérmijs. bir ving HIZMETTEN
KALDIRILMALIDIR ve tekrar kullaniimadan 6nce tamir icin yetkili servis merkezine GONDERILMELIDIR.

7.1.3 Asin Yiik Gosterge Aktivasyonu

Vincin asir yuklenmediginden emin olmak igin yayli kancada (Sekil 6a) bulunan gorsel Asiri Yik
Gostergesini denetleyin. Sekil 6b'de gosterildigi gibi kirmizi bir bant gorinlr durumda ise ving asiri
yiiklenmis demektir. Asiri yiiklenmis bir ving HIZMETTEN CIKARILMALIDIR ve tekrar kullaniimadan énce

yetkili servis merkezine GONDERILMELIDIR.
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lokbrltd
Dvirled lehcater %,
®

Sekil 12a Sekil 12b

7.1.4 Fren Asinma Gosterge Olgiimi

Sekil 7'de gosterildigi gibi fren asinma gostergesini denetleyin. Halat minimum 33lbs (15kg) gerilimle
kolun merkezinde bulunan araliktan géziken kirmizi/yesil gésterge etiketini kontrol edin. Géstergesi %50
veya daha fazla kirmizi olan bir ving HIZMETTEN CIKARILMALIDIR ve tekrar kullaniimadan énce tamir
icin yetkili servis merkezine GONDERILMELIDIR.

GEGTI/iYi BASARISIZ / IYi DEGIL
Pencere Pencere
merkezi merkezi

Sekil 13 Frenk Asinma Gostergesi icin Denetleme Kriteri

7.1.5 Krank Kol Donme Yon(i ve Cark Mandali Calismasi

Krank kolunun saat yoni aksine donduriilerek ving hattinin uzatildigini ve krank kolunun saat yonine
dondirlerek geri gekildigini dogrulamak igin krank kolunun ydninii kontrol edin (bkz. Sekil 7). Ving
kolunun yoni tersi dondlyse veya kolu saat yoniine dondtrirken dizenli bir tiklama sesi gelmiyorsa
ving HIZMETTEN CIKARILMALIDIR ve tekrar kullaniimadan evvel tamir iin yetkili bir servis merkezine
GONDERILMELIDIR.
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Sekil 14 Krank Kolu Donlis Yon(

7.2 Yillik Denetleme

Bu ving yilda en az bir kez ve eder sartlar zor ise ya da asir kullanim s6z konusu ise daha sik olarak
asagida aciklanan sekilde uzman bir kisi tarafindan detayli incelemeye tabii TUTULMALIDIR ve
sonuglar inceleme Kaydina yaziimalidir. Omek Denetleme Kaydi bu kilavuzun 26 ve 27. sayfalarinda
bulunmaktadir; tim denetleme sonuglarini kaydetmek igin Iiitfen bu érnegin fotokopilerini gekin.

NOT: Ving, fabrika yetkili servis merkezine onarim igin génderildiginde, garanti taleplerinin incelenmesi
ve islenmesine yardimci olmak amaciyla ving igin litfen dnceki tim Denetleme Kayitlarinin fotokopilerini
de gonderin.

Vinci servise gondermeden 6nce litfen servis merkezinden iade Edilen Mal Yetkilendirme numarasini
edinin.

7.2.1 Temizleme
Denetleme dncesinde vincin dis ylzeylerini yumusak sabunlu su karsimi ve yumusak bir bezle temizleyin.
Vinci temizlemek igin ¢oztictiler ve diger kimyasallar kullanmayin.

7.2.2 Denetleme Prosediiri
Sirasiyla Bollim 7.1.2, 7.1.4 ve 7.1.5'de bulunan talimatlari izleyin, vinci, fren asinma gdstergesi 6lglimi
ve krank kolu ddnme yoniini fiziki hasara karsi denetleyin. Sonuglari Denetleme Kayitlarina kaydedin.

Bolum 7.2.3'de agiklandigi sekilde ving hatti yayli kancasinin durumunu denetleyin ve sonuglar Ving
Denetleme Kaydina kaydedin.

ilave olarak Béliim 7.2.4 (gelik ving hatlari igin) veya 7.2.5'de (sentetik ving hatlari iin) agiklandig sekilde
ving hattinin ayrintili bir denetlemesi gerceklestirilmelidir ve sonuglar Ving Hatti Denetleme Kaydina
kaydedilmelidir.

ONEMLI: Mevcut ving hatti sorunlarindan haberdar olmak ve potansiyel olarak sorunlu alanlarin tekrar
denetlenmesini saglamak igin énceki denetleme kayitlarini gézden gegirdiginizden emin olun. Kimulatif
bulgular birlikte degerlendirildiginde ving hatti oranimi ve degisimi gerekebilir.



7.2.3 Yayli Kanca Denetlemesi

-Bolim 7.1.3'de agiklanan sekilde yayli kanca lzerinde Asir YUk Gostergesinin durumunu denetleyin.
Asir yiiklenmis bir ving HIZMETTEN CIKARILMALIDIR ve tamir icin fabrika yetkili servis merkezine
GONDERILMELIDIR.

-Herhangi bir mekanik hasar, egik, eksik veya paslanmis parga icin yayli kancanin (Sekil6a) durumunu
denetleyin. Hasarll bir yayli kancas olan her ving HIZMETTEN CIKARILMALIDIR ve tamir iin fabrika
yetkili servis merkezine GONDERILMELIDIR.

-Serbest ¢alisma icin kilitleme mekanizmasinin fonksiyonunu kontrol edin ve kilit kdpriistni sikistirmadan
kapagin agiimadigindan emin olun. Bolim 7.2.3‘de agiklanan sekilde mekanizmay: hafif yag ile
yaglayin. Yaglamadan sonra kilit mekanizmasi serbest olarak caligmiyorsa ving HIZMETTEN
CIKARILMALIDIR ve tamir icin fabrika yetkili servis merkezine GONDERILMELIDIR.

-Dondurme tertibatinin serbestge dondiigiinden emin olun ve Bélim 7.2.3'de agiklanan sekilde hafif
yag ile yaglayin. Yaglama sonrasinda dondurme tertibati serbestce galigmiyorsa ving HiZMETTEN
CIKARILMALIDIR ve tamir icin fabrika yetkili servis merkezine GONDERILMELIDIR.

- Kablo carigi, demir halkalar ve halka tutucu yayl kancayi olusturan ving hattini herhangi bir asinma,
kesik, yipranma, kopuk teller veya diger hasarlara kargi denetleyin. Baglanti donaniminda veya halkaya
bitisik ving hattinda bir hasar mevcutsa, ving HIZMETTEM CIKARILMALIDIR ve tamir igin fabrika yetkili
servis merkezine GONDERILMELIDIR.

7.2.4 Celik Ving Hatti Denetimi
Denetlediginiz ving, bir gelik ving hatti ile donatiimigsa, celik halati asagidaki gibi denetleyin ve bulgulari
Halat Denetleme Kaydina kaydedin.

7.2.4.1 Celik Halat Terminolojisine Girig

Gelik halat denetleme kriterlerini ele almadan evvel, gelik halatin temel yapisini ve agiklamada kullanilan
terimleri anlamaniz gerekmektedir (bkz. Sekil 9). Kablolar (a), bir gelik halat olusturan elemanlardir. Halat
kollari (b) olusturmak icin bir dizi kablo bir araya getirilir ve ardindan gekirdegin (c) gevresinde bir dizi halat
kolu, celik halati (d) olusturmak igin bir araya getirilir.

Sekil 15 Celik Halat Yapimi

Bliklim uzunlugu, bir halat konunun cekirdek etrafinda tamamen gevreledigi celik halat boyunca olan
mesafe olarak tanimlanir (bkz. Sekil 10).
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Sekil 16 Bukim Uzunlugu

Bu terimler siirekli hizmet igin bir ving gelik halatinin kabul veya reddedilmesinde kriterleri tanimlamak
icin kullaniimaktadir.

7.2.4.2 Celik Halat Denetleme Prosediir(i

-Yardim eden kisinin, hattin Uzerinde yaklasik 33 Ibs (15kg) gerilim korunurken celik halatin tim
uzunlugunu gevsetmek igin yavasca krank kolunu gevirmesini saglayin. Makaradan ¢ozerken birikmis
yaglar ve diger kirleri temizlemek igin sert bir tel firgasi kullanin. Herhangi bir asinma, yipranma, gevsek
baglanti veya diger hasarlar icin dikkatlice celik halatin ving makara baglanti noktasini denetleyin.

- Herhangi bir gevsek veya kopuk kablodan yaralanmalari énlemek igin kalin eldivenler kullanin ve gérsel
olarak durumunu kontrol ederken tim uzunlugu boyunca celik halati elinizden gegirin. Halati esnetmek
gizli hasarlari ortaya cikarabilir. Sekil 17, 18, 19, 20, 21, 22 ‘de gdsterilen herhangi bir hasar tiirl igin
kontrol edin:



Fatigue (Undersized Sheavep

Sekil 20 Kopuk Tellere Yol Agan Yorulma Hasari

Sekil 21 Asinma Hasari

Siskinlik veva capta azalma (Bkz. Sekil 22).

Sekil 22 Bir gelik halatin ¢apini dlgme.
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Hasar gormiis bdliimde capin, orijinal ¢apin altida besten azi kadar olan yassilasmis bdllimlere
sahip bir gelik halat HIZMETTEN CIKARILMALIDIR ve tamir icin bir fabrika yetkili servis merkezine
GONDERILMELIDIR. Ayni zamanda sunlara dikkat edin:

-Isi hasari veya elektriksel ark hasari (mavi veya diger renk degisimi, erime, kaynak izi veya gorinGr
yaglanma kaybi ile gortindr),

-Yagin gelik halata gegmesini 6nleyebilen ve ig siirtiinme, paslanmayi artiran asiri kirlenme

Yukarida bulunan durumlara sahip bir celik halat HiZMETTEN CIKARILMALIDIR ve tamir igin yetkili
servis merkezine GONDERILMELIDIR.

Halat biikiim uzunlugunda veya bagli sabitlemenin yakininda bir veya daha fazla kopuk telin bulunmasi
degisim sebebidir.

Kopuk tel bir paslanma sebebiyle olusmussa veya celik halat asiri sekilde paslanmigsa degistirimelidir.
Paslanma siklikta igten disa dogru olusur ve gorin(r halde geldigi zamana kadar gelik halati ciddi sekilde
zaylflatir.

Gelecek denetimlerde referans olmasi igin tlim kopuk teller Ving Hatti Denetleme Kaydina
KAYDEDILMELIDIR.

Herhangi bir kopuk telin ¢ikintili ucu, geriye ve ileriye egilerek ortaya giktikga bir kablo ucu sikistirma
pensesi kullanarak iki dis halat kolu arasinda derinden kopana kadar gikariimalidir. Bu islem siresince
eldiven ve koruyucu gézlUk kullanin.

Gelik halati makaraya sarmadan evvel, makaranin ylzeyini, oluklarini ve yan plakalarini gelik halata
hasar verebilecek gentikler, oyuklar veya diger asinmalara karsi denetleyin.

Gelik halati makaraya geri sararken, hatti geri gekmek igin krank kolunu saat yonine gevirdiginizden
ve cevirirken disli cark mandalinin diizenli bir tiklama sesi ¢ikardigindan emin olun (Bkz. Boliim 7.1.5).
Halati hafif yag ile yaglayin ve Bolim 8.2.2'de agiklanan sekilde makaraya sararken fazla yagi temiz bir
bezle silin.

Yukaridaki durumlardan herhangi birinin bulunmasi durumunda bulgulari Ving Hatti Denetleme Kaydina
kaydedin; vinci hizmetten gikarin ve tamir igin bir fabrika yetkili servis merkezine gonderiimesini saglayin.

7.2.5 Ving Hatti Denetlemesi (Sentetik Halat)
Denetlediginiz ving, bir sentetik ving hatti ile donatilmissa, sentetik halati asagidaki gibi denetleyin ve
bulgulari Halat Denetleme Kaydina kaydedin.

7.2.5.1 Sentetik Ving Hatti Denetlemesine Girig

ONEMLI: Sentetik halatlari kesin olarak denetiemek zordur. ic hasar, UV bozulma, kimyasal kirlenme
ve yasa bagll bozulmalari fark etmek zordur ve halat malzemesi, yapimi, ireticisine bagl sekilde
yaygin olarak degisebilir. Halatin durumu hakkinda herhangi bir siipheniz mevcutsa, ving HIZMETTEN
KALDIRILMALIDIR ve tamir icin fabrika yetkili servis merkezine GONDERILMELIDIR.



7.2.5.2 Sentetik Halat Denetleme Prosed(irli

gevsetmek icin yavasca krank kolunu cevirmesini saglayin. Halatin ving makarasina baglanti noktasini

-Yardim eden kisinin, hattin izerinde yaklasik 33 Ibs (15kg) gerilim korunurken halatin tim uzunlugunu
herhangi bir aginma, kesik, yipranma, ayrilma veya diger hasarlara kars! dikkatli bir sekilde denetleyin.

-Durumu gorsel olarak kontrol ederken tiim uzunlugu boyunca elinizden gegirerek halati kontrol edin.
Sunlara bakin:

-Dugtimler (Halat tizerinde bir digtim, kuvveti %50 veya daha fazla disurebilir),
-1/32" (1mm) daha uzun kesikler,
-Isi veya sUrtlinme hasari (renk degisimi, kaplama, liflerin yumusakiigi veya sertligi ile gorunr),

-Asinma veya diger yipranmalar, dzellikle lokal ise. Oriilmiis bir halat igin %25‘den fazla aginma ve
3 bikimli halat igin %10'dan fazla asinma olmamalidir.

-UV Bozulma (kayip, renk degisimi veya tozlu bir yiizeyle gérindr),
-Kimyasal hasar (renk degisimi, yumusama veya ylzeyin pullanmasiyla goriniir)

-Tutar ¢ap, duiz alanlar, yumrular veya siskinlikler asiri ylk veya sok yliklenmeden ¢ekirdek veya i¢ hasari
gOsterir,

-Celik halati makaraya sarmadan evvel, makaranin ylizeyini, oluklarini ve yan plakalarini gelik halata
hasar verebilecek gentikler, oyuklar veya diger asinmalara karsi denetleyin.

-Celik halati makaraya geri sararken, hatti geri gekmek igin krank kolunu saat yoniine gevirdiginizden
ve gevirirken disli gark mandalinin diizenli bir tiklama sesi ¢ikardigindan emin olun (Bkz. B6lim 7.1.5).

Yukaridakilerden herhangi birinin bulunmasi durumunda bulgulari Ving Hatti Denetleme Kaydina
kaydedin; vinci hizmetten gikarin ve tamir igin bir fabrika yetkili servis merkezine gonderiimesini saglayin.

8. BAKIM, YAGLAMA VE DEPOLAMA
Ving sorunsuz sekilde yillarca hizmet verecek bicimde dizayn edilmistir, rutin bakim olarak cok az sey
gereklidir.

Gevsemis baglantilar sikilmalidir, gerekli oldugu takdirde yapisal onarimlar igin ving fabrika servis
merkezine gonderilmelidir.

Temel temizlik yillik bakimin bir pargasi olarak yilda en bir kaz yapilmalidir (Bélim 8.1'de agiklanan
sekilde), daha zor sartlarda kullanildigi takdirde daha sik.

Yillik denetlemenin bir pargasi olarak gelik halatin (takili durumdaysa), yayli kanca, krank kol topuzu ve

fren balatalarinin yaglanmasi en az yillik olarak (Boliim 8.2'de aciklandigi gibi) yaglanmasi veya zorlu
kosullarda ving performansinin korunmasi igin gerekli oldugu kadar daha sik gergeklestiriimelidir.

261



262

8.1 Vincin Temizlenmesi

Vincin dis yiizeylerinin ve ving etiketlerinin temizlenmesi igin 1lik su ve yumusak bir deterjan karigimi
kullanin. i¢ paslanma veya diger bir hasar olusabilecedi icin vinci 1slatmayin ve suya daldirmayin. Gerekli
sekilde kabloyu sert halat firgasiyla temizleyin ve bélim 8.2de agiklandigi gibi yaglayin. ic yaglanmayi
kaldirabilecegi icin gelik hatti temizlemek igin ¢oz(ictiler ve diger temizleyiciler kullanmayin.

8.2 Yaglama

8.2.1 Fren Balatasini Yaglama

Ving fren balatalarini yaglamak igin dénerken makaray! tutun ve fren mekanizmasini tamamen devreden
¢ikarmak igin krank kolunu en az 10 devir saat yonl aksine gevirin. Saat yonii aksine krank kolunu
dondurirken, krank kol gobeginin ving muhafazasina girdigi yerden WD-40 (veya Skylotec GmbH
tarafindan onaylanmis diger bir yag) piskdrtiin.

8.2.2 Celik Halat Yaglama

Bollim 7.2.4'de agiklandigi gibi temizleme ve yaglamadan sonra hafif yag ile gelik halati yaglayin ve
makaraya sararken fazla yagi temiz bir bezle silin.

8.2.3 Yayli Kanca Yaglamasi

Bollim 7.2.3'de agiklanan sekilde temizlik ve yaglamadan sonra kiliteme mekanizmasini ve dondiirme
tertibatini hafif yagla yaglayin ve fazlaliklari temiz bir bezle silin.

8.2.4 Krank Kol Topuzunu Yaglama
Gerektigi sekilde krank kolu topuzunu hafif yag ile yaglayin ve fazlaliklari temiz bir bezle silin.

8.3 Depolama

Bu vinci ve diger emniyet ile alakali donanimi direkt glines 151§1 almayan bir yerde serin, kuru bir alanda
toz, kimyasal veya diger zararli maddelerden uzak sekilde depolayin. Uzun siire depolanmis ekipmani
kullanmadan dnce muhakkak inceleyin.

9. TEKNIK OZELLIKLER

Bu ving daha yiiksek paslanma direnci igin ilave izolasyon kaplama ile adirlikli olmak Uzere ginko kapli
celikten dretilmistir. Stratejik konumlarda paslanmaz gelik ve gesitli diger malzemeler kullaniimistir.

Dis kapaklar darbeye dayanikli kalip dokim plastiktir.

Bu ving, sunlar da dahil olmak tizere gesitli boyut ve tiirlerde ving hatlariyla donatiimis olabilir:

-3/16” (5mm) den %" (6mm) ¢apa technora halatlar,

- 5/16” (8mm) den 5/8” (16mm) ¢apa kernmantle halatlar ve

-ya galvanizli gelik ya da paslanma gelikten, 3/16” (5mm) den 5/16” (8mm) celik halatlar.

Vincinizle birlikte verilen ving hatti hakkinda ayrintili bilgi icin liitfen Ving Hatti Ayrintilari etiketini (Bkz.
Sekil 16) kontrol edin.

Halat veya montaj dirsekleri olmadan ving 26 Ibs (12 kg) standart agirhgindadir.



VING DENETLEME KAYDI

Ving Model Numarasi:

Ving Seri Numarasi:

Uretim Tarihi (gg/aalyy):

Satin Aima Tarihi (gg/aalyy):

Hasar (Eksik, Gevsek
veya Hasarli Pargalar
veya Mandallar, Hasarli,
Eksik veya Okunmaz
Durumda Etiketler)

DENETLEME GECTI SORUNLU | HASARIN YAPILMASI | KULLANIM
OGE AYRINTILARI | GEREKEN | ICIN
/KONUMU (ONARIM/ | ONAYLAYAN
ISKARTA)
Fiziksel
Ving veya Montaj Direkleri

Fren Asinma
Gosterge
Olglimd

Dogru Krank Kol Doniisu
(Saat Yonlnde

Krank Kolunu Déndirir-
ken Tiklama Sesi)

Yayli Kanca Durumu
(Bélim 7.2.3)

Denetleme Tarihi:

incelemeyi Yapan:
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VING HATTI DENETLEME KAYDI

Ving Model Numarasi:

Ving Seri Numarasi:

Ving Hat TUr(, Ebati, Malzeme ve Yapim

Celik Halatlar icin Denetleme Kontrol Listesi (Bkz. Bélim 7.2.4)

Kusur Konumu Gegti Sorunlu Yapilmasi
(ving makarasin- gereken
dan)

Makaraya Ving Hatti Baglantisinin N/A

Durumu

Gekirdek Uzantisi

Ezilme Hasari

Paslanma / Kimyasal Hasar

Kopuk Teller (Yipranma Hasari)

Asinma Hasari / Kopuk Teller

Celik Halat Capinda Siskinlikler

Celik Halat Capinda Azalma

Isi / Elektriksel Ark Hasar

Asiri Kirlenme




Sentetik Halatlar icin Denetleme Kontrol Listesi (Bkz. Bolim 6.2.5)

Denetleme Kriteri (Sentetik Halatlar)

Kusur Konumu
(ving makarasin-
dan)

Gegti

Sorunlu

Yapilmasi
gereken

Makaraya Ving Hatti Baglantisinin
Durumu

N/A

Dugtimler

Kesikler

Isi / Siirtline Hasarl

Asinma Hasar

UV Bozulma

Kimyasal Hasar

Asiri Yiklenme / Sok Yiklenme
Hasari

Denetleme Tarihi:

incelemeyi Yapan:
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