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VORWORT

Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und den
anerkannten gultigen Regeln gebaut. Durch unsachgemaBe Handhabungen kénnen dennoch
bei der Verwendung der Produkte Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter
auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen Sachwerten entstehen.

Das Bedienpersonal muss vor Arbeitsbeginn eingewiesen worden sein. Dazu ist die
Betriebsanleitung von jedem Bediener vor der ersten Inbetriebnahme sorgféltig zu lesen.
Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, das Produkt kennen zu lernen und die
bestimmungsgemaBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung enthélt wichtige
Hinweise, um das Produkt sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung
hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Produktes zu erhdhen. Die Betriebsanleitung muss
standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein. Neben der Betriebsanleitung und den im
Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur
Unfallverhltungsvorschrift sind auch die anerkannten Regeln flr sicherheits- und
fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Personal fir Bedienung, Wartung oder Reparatur des Produktes muss die Anweisungen
in dieser Betriebsanleitung lesen, verstehen und befolgen.

Die beschriebenen SchutzmaBnahmen flihren nur dann zu der erforderlichen Sicherheit, wenn
das Produkt bestimmungsgeman betrieben und entsprechend den Hinweisen installiert bzw.
gewartet wird. Der Betreiber ist verpflichtet, einen sicheren und gefahrlosen Betrieb zu
gewahrleisten.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Das Lastaufnahmemittel dient dem Transport von einzelnen aufrecht stehenden Blechen und
Stahlplatten innerhalb des auf dem Typenschild angegebenen Greifbereichs (Tab. 1) sowie
zum Wenden um bis zu 180°.

Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Far
hieraus resultierende Schaden haftet die Firma Columbus McKinnon Industrial Products
GmbH nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender/Betreiber.

Das Lastaufnahmemittel ist fir alle Hebegiter aus Stahl geeignet, auf die es sich bis zum
Maulanschlag aufschieben lasst und deren Oberflachenharte HRC 30 nicht tberschreitet.

Die auf dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (WLL) ist die maximale Last, die angeschlagen
werden darf.

Die Mindestlast betragt 10% der angegebenen Traglast, da sonst die zum sicheren Transport
erforderliche Klemmkraft nicht erreicht wird (TBL 1,5 plus = 100kg).

Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht Uber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.

Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon Uberzeugt hat,
dass die Last richtig angeschlagen ist und sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.
Beim Einhangen des Lastaufnahmemittels ist vom Bediener darauf zu achten, dass das
Lastaufnahmemittel so bedient werden kann, dass der Bediener weder durch das Gerat selbst
noch durch das Tragmittel oder die Last gefahrdet wird.

Vor dem Einsatz des Lastaufnahmemittels in besonderen Atmospharen (hohe Feuchtigkeit,
salzig, atzend, basisch) oder der Handhabung geféhrlicher Guter (z.B. feuerfliissige Massen,
radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Das Lastaufnahmemittel kann in einer Umgebungstemperatur zwischen —40 °C und +100 °C
eingesetzt werden. Bei Extrembedingungen muss mit dem Hersteller Ricksprache genommen
werden.

Sollten langere Bleche oder Profile transportiert werden, so empfiehlt sich zur Vermeidung von
Pendelbewegungen die Verwendung von zwei oder mehr Lastaufnahmemitteln in Verbindung
mit einer Traverse zur Vermeidung seitlicher Zugkrafte.
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Der Transport des Hebegutes sollte immer langsam, vorsichtig und bodennah durchgefihrt
werden.

Es ist darauf zu achten, dass beim Absetzen der Last der Kranhaken nicht auf das
Lastaufnahmemittel drickt. Durch das Gewicht des Kranhakens koénnte sich das
Lastaufnahmemittel 6ffnen.

Es dirfen nur Kranhaken mit Sicherungsfalle verwendet werden.

Die Aufhéngebse des Lastaufnahmemittels muss im Kranhaken genlgend Platz haben und
frei beweglich sein.

Bei Funktionsstérungen ist das Lastaufnahmemittel sofort auBBer Betrieb zu setzen.

SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(nicht vollstandige Auflistung)

Die Tragfahigkeit (WLL) darf nicht Gberschritten werden.

Es darf nur Hebegut im angegebenen Greifbereich aufgenommen werden.

Die Mindestlast darf nicht unter 10% der angegebenen Traglast betragen, da sonst die zum
sicheren Transport erforderliche Klemmbkraft nicht erreicht wird (TBL 1,5 plus = 100kg).

An dem Lastaufnahmemittel diirfen keine Veranderungen durchgefiihrt werden.

Die Benutzung des Lastaufnahmemittels zum Transport von Personen ist verboten.

Beim Transport der Last ist eine Pendelbewegung und das AnstoBen an Hindernisse zu
vermeiden.

Mit dem Lastaufnahmemittel darf jeweils nur eine Blechtafel transportiert werden.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Die Belastung des Lastaufnahmemittels mit quer zur Schwenkebene der Aufhéngedse
auftretenden Zugkréften ist verboten.

Das Hebegut muss immer bis zum Anschlag aufgeschoben werden.

Den Arretierhebel nicht zum Anschlagen und Anheben von Lasten verwenden.
Lastaufnahmemittel nicht aus groBer Hohe fallen lassen.
Das Gerat darf nicht in explosionsfahiger Atmosphére eingesetzt werden.

PRUFUNG VOR DER ERSTEN INBETRIEBNAHME

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften
mussen Lastaufnahmemittel

» gemaB der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

» vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

» nach grundlegenden Anderungen,

« jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine beféhigte Person geprift werden.

ACHTUNG: Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kénnen kiirzere
Priifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten darfen nur von Fachwerkstatten, die Original TIGRIP-Ersatzteile
verwenden, durchgeflihrt werden. Die Priifung (im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifung)
hat sich auf die Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den
Zustand des Gerates, der Tragmittel, der Ausristung und der Tragkonstruktion hinsichtlich
Beschéadigung, VerschleiB, Korrosion oder sonstigen Veranderungen zu erstrecken.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen missen dokumentiert werden (z.B.
in der CMCO-Werksbescheinigung).

Auf  Verlangen sind die Ergebnisse der Prifungen und die sachgeméBe
Reparaturdurchfihrung nachzuweisen.

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und
Gleitflachen sind leicht zu schmieren. Bei starker Verschmutzung ist das Gerét zu reinigen.
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PRUFUNG VOR ARBEITSBEGINN

Es ist darauf zu achten, dass die Oberflachen des Hebegutes, wo das Lastaufnahmemittel
angeschlagen wird, méglichst fett-, farb-, schmutz-, zunder- und beschichtungsfrei sind, so
dass der Kontakt der Z&hne zum Hebegut nicht behindert wird.

Fest- und Klemmbacke auf VerschleiB und Mangel prifen. Beide Backen missen ein
sauberes Profil besitzen.

Das gesamte Lastaufnahmemittel ist auf Beschadigungen, Risse oder Verformungen hin zu
Uberpriifen.

Das Lastaufnahmemittel muss sich leichtgéngig 6ffnen und schlieBen lassen.

Zugfeder Uberprifen. Befindet sich der SchlieBhebel in der Stellung ,Zu“, muss diese eine
deutlich spirbare Federkraft aufweisen, wenn man auf die Aufhangedse driickt.

GEBRAUCH DES LASTAUFNAHMEMITTELS

TBL 0,5 (500 kg)

Das Lastaufnahmemittel mit seinem Maul bis zum Anschlag auf das Hebegut schieben. Durch
die Federvorspannkraft wird die Klemmbacke gegen das Hebegut gedriickt. Dadurch ist
gewabhrleistet, dass das aufgesetzte Lastaufnahmemittel infolge dieser Federvorspannkraft
auch ohne Zugbelastung am Hebegut angeklemmt bleibt. Das Hebegut kann nun angehoben
und transportiert werden.

Nachdem der Arbeitsvorgang beendet wurde, ist das Tragmittel soweit herunterzufahren, dass
das Lastaufnahmemittel entlastet bzw. die Aufhangedse véllig frei beweglich ist. Nun kann das
Lastaufnahmemittel vom Hebegut gezogen werden.

Ab TBL 1,5 plus (1.500 kg) }

In der Stellung ,AUF*“ des Hebels befindet sich die Klemmbacke in der Offnungsstellung und
ist arretiert. In dieser Stellung ist das Lastaufnahmemittel mit seinem Maul bis zum Anschlag
auf das Hebegut zu schieben. Durch Umlegen des Hebels auf die Stellung ,ZU“ wird die
Klemmbacke freigegeben. Durch die Federvorspannkraft wird die Klemmbacke gegen das
Hebegut gedriickt. Dadurch ist gewahrleistet, dass das aufgesetzte Lastaufnahmemittel
infolge eben dieser Federvorspannkraft, auch ohne Zugbelastung am Hebegut angeklemmt
bleibt. Das Hebegut kann nun angehoben und transportiert werden. Nachdem der
Arbeitsvorgang beendet wurde, ist das Tragmittel soweit herunterzufahren, dass das
Lastaufnahmemittel entlastet bzw. die Aufhangedse voéllig frei beweglich ist. Nun kann der
Hebel wieder in die Ausgangsposition ,AUF“ gedreht und das Lastaufnahmemittel vom
Hebegut gezogen werden.
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HINWEIS: Solite sich der Hebel nicht umlegen lassen, kann durch einen leichten Schlag
mit einem Hammer auf die Aufhdngedése das Lastaufnahmemittel gelést werden.

PRUFUNG / WARTUNG

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften
missen Hebezeuge

» gemaB der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

» vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

« nach grundlegenden Anderungen,

» jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine beféhigte Person gepriift werden.

ACHTUNG: Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kénnen kiirzere
Priifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten dirfen nur von Fachwerkstatten, die Original TIGRIP-Ersatzteile
verwenden, durchgefiihrt werden. Die Prifung (im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifung)
hat sich auf die Vollstdndigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den
Zustand des Gerates, der Tragmittel, der Ausriistung und der Tragkonstruktion hinsichtlich
Beschéadigung, VerschleiB, Korrosion oder sonstigen Veranderungen zu erstrecken.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen miissen dokumentiert werden (z.B.
in der CMCO-Werksbescheinigung).

Auf  Verlangen sind die Ergebnisse der Prifungen und die sachgeméBe
Reparaturdurchfiihrung nachzuweisen.

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und
Gleitflachen sind leicht zu schmieren. Bei starker Verschmutzung ist das Gerat zu reinigen.

Reparaturen dirfen nur von Fachwerkstatten, die Original TIGRIP-Ersatzteile
verwenden, durchgefiihrt werden.

Nach einer erfolgten Reparatur sowie nach langerer Standzeit ist das Lastaufnahmemittel vor
der Wiederinbetriebnahme erneut zu prifen.

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.
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TRANSPORT, LAGERUNG, AUSSERBETRIEBNAHME UND
ENTSORGUNG

Beim Transport des Geréates sind folgende Punkte zu beachten:
» Gerat nicht stlirzen oder werfen, immer vorsichtig absetzen.
» Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den értlichen Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der voriibergehenden AuBerbetriebnahme des Gerates sind
folgende Punkte zu beachten:

» Das Gerat an einem sauberen, trockenen und mdglichst frostfreien Ort lagern.

» Das Gerat vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch eine geeignete Abdeckung
schutzen.

* Soll das Gerat nach der AuBerbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor einer
erneuten Priifung durch eine beféhigte Person zu unterziehen.

Entsorgung:

Nach AuBerbetriebnahme sind die Teile des Gerates und gegebenenfalls die Betriebsstoffe
(Ole, Fette, etc.) entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen der Wiederverwertung
zuzuflihren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen 2zum Download sind unter
www.cmco.eu zu finden!

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

EN - Translated Operating Instructions (Also applicable for special versions)
Plate clamp
TBL/TBLplus
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INTRODUCTION

Products of CMCO Industrial Products GmbH have been built in accordance with the state-of-
the-art and generally accepted engineering standards. Nonetheless, incorrect handling when
using the products may cause dangers to life and limb of the user or third parties and/or
damage to the hoist or other property.

The operating personnel must have been instructed before starting work. For this purpose, all
operators must read these operating instructions carefully prior to the initial operation.

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and enable
him to use it to the full extent of its intended capabilities. The operating instructions contain
important information on how to operate the product in a safe, correct and economic way.
Acting in accordance with these instructions helps to avoid dangers, reduce repair costs and
downtimes and to increase the reliability and lifetime of the product. The instructions must
always be available at the place where the product is operated. Apart from the operating
instructions and the accident prevention act valid for the respective country and area where
the product is used, the commonly accepted regulations for safe and professional work must
also be adhered to.

The personnel responsible for operation, maintenance or repair of the product must read,
understand and follow these operating instructions.

The indicated protective measures will only provide the necessary safety, if the product is
operated correctly and installed and/or maintained according to the instructions. The operating
company is committed to ensure safe and trouble-free operation of the product.

CORRECT OPERATION

The load lifting attachment is used for transporting individual upright sheet metal and steel
plates within the jaw capacity indicated on the identity plate (Tab. 1) and for rotating the load
through up to 180°.

Any different or exceeding use is considered incorrect. Columbus McKinnon Industrial
Products GmbH will not accept any liability for damage resulting from such use. The risk is
borne by the user/operating company alone.

The load lifting attachment is suitable for all loads of steel that can be fully entered into the
mouth of the clamp and have a surface hardness of up to max. HRC 30.

The load capacity indicated on the unit is the maximum working load limit (WLL) that may be
attached.

The min. load is 10% of the specified load capacity, as otherwise the clamping force required
for safe transport will not be reached (TBL 1,5 plus = 100kg).

Do not allow personnel to stay or pass under a suspended load.

A lifted or clamped load must not be left unattended or remain lifted or clamped for a longer
period of time.

The operator may start moving the load only after it has been attached correctly and all
persons are clear of the danger zone.

When suspending the load lifting attachment, the operator must ensure that neither the load
lifting attachment, the suspension (e.g. hook, shackle, etc.) nor the load pose a danger to
himself or other personnel.

Prior to operation of the load lifting attachment in special atmospheres (high humidity, salty,
caustic, alkaline) or handling hazardous goods (e.g. molten compounds, radioactive materials)
consult the manufacturer for advice.

The load lifting attachment may be used at ambient temperatures between —40° C and
+100° C. Consult the manufacturer in the case of extreme working conditions.

If longer sheets of metal or profiles are to be transported, we recommend that two or more
load lifting attachments in combination with a spreader beam be used to prevent load sway
and lateral tensile forces.

Always transport the load slowly, carefully and close to the ground.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Make sure that when depositing the load, the crane hook does not press against the load
lifting attachment. The weight of the crane hook could lead to opening of the load lifting
attachment.

Only use crane hooks with a safety latch.

The suspension eye of the load lifting attachment must have sufficient space in the crane hook
and be freely articulating.

In the case of malfunctions, stop using the load lifting attachment immediately.

INCORRECT OPERATION

(list not complete)

Do not exceed the rated load capacity (WLL) of the unit.

Only loads within the specified jaw capacity must be picked up.

The load weight must not be less than 10% of the specified load capacity, as otherwise the
clamping force required for safe transport will not be reached (TBL 1,5 plus = 100kg).

Any modifications of the load lifting attachment are prohibited.

It is forbidden to use the load lifting attachment for the transportation of persons.

When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with other
objects.

Only one sheet metal plate may be transported at a time with the load lifting attachment.

A
'N
I'N
A
N
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It is forbidden to apply tensile forces acting at right angles to the slewing level of the
suspension eye to the load lifting attachment.

Always insert the load fully into the mouth of the clamp.

Do not use the latching lever for attaching and lifting loads.
Do not allow the load lifting attachment to fall from a large height.
The unit must not be used in potentially explosive atmospheres.

INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

According to national and international accident prevention and safety regulations load lifting
attachmentt must be inspected:

« in accordance with the risk assessment of the operating company,

« prior to initial operation,

« before the unit is put into service again following a shut down

« after substantial changes,

» however, at least once per year, by a competent person.

Attention: Actual operating conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can
dictate shorter inspection intervals.

Repair work may only be carried out by specialist workshops that use original TIGRIP spare
parts. The inspection (mainly consisting of a visual inspection and a function check) must
determine that all safety devices are complete and fully operational and cover the condition of
the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to damage, wear,
corrosion or any other alterations.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works
certificate of compliance).

If required, the results of inspections and appropriate repairs must be verified.

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces
should be slightly lubricated. In the case of heavy contamination, the unit must be cleaned.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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INSPECTIONS BEFORE STARTING WORK

Ensure that the surface of the load, in the location where the load lifting attachment is applied,
is free from grease, paint, contamination and scale and is not coated, so that the teeth can
make good contact with the surface of the load.

Check the fixed jaw and the clamping jaw for wear and defects. Both jaws must have clean
profiles.

Check the complete load lifting attachment for damage, cracks or deformations.

The load lifting attachment must open and close easily and freely.

Check the spring. When the lever is in the "Close" position, the spring must have a noticeable
spring pressure force when the suspension eye is depressed.

UsAGE OF THE LOAD LIFTING ATTACHMENT

TBL 0,5 (500 kg)

Push the load lifting attachment onto the load until the load has fully entered the mouth of the
clamp. The clamping jaw is firmly pressed against the load by spring pressure force. This
ensures that the applied load lifting attachment remains clamped to the load as a result of the
spring pressure force also without any pulling force. The load can now be lifted and
transported.

At the end of the transport operation, the suspension (e.g. hook, shackle, etc.) must be
lowered until the load lifting attachment is completely load-free and/or the suspension eye can
be moved freely. The load lifting attachment can be removed from the load.

From TBL 1,5 plus (1.500 kg)

In the "OPEN" position of the lever, the clamping jaw is locked in the open position. In this
position, push the load lifting attachment onto the load until the load has fully entered the
mouth of the clamp. By switching the lever to the "CLOSE" position, the clamping jaw is
released. The clamping jaw is firmly pressed against the load by spring pressure force. This
ensures that the applied load lifting attachment remains clamped to the load precisely as a
result of the spring pressure force also without any pulling force. The load can now be lifted
and transported. At the end of the transport operation, the suspension (e.g. hook, shackle,
etc.) must be lowered until the load lifting attachment is completely load-free and/or the
suspension eye can be moved freely. The lever can now be switched to the "OPEN" position
again and the load lifting attachment can be removed from the load.

NOTE: If the lever cannot be switched over, a light tap on the suspension eye with a
hammer should release the load lifting attachment.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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INSPECTION / SERVICE

According to national and international accident prevention and safety regulations hoisting
equipment must be inspected:

« in accordance with the risk assessment of the operating company,

« prior to initial operation,

« before the unit is put into service again following a shut down

« after substantial changes,

» however, at least once per year, by a competent person.

Attention: Actual operating conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can
dictate shorter inspection intervals.

Repair work may only be carried out by specialist workshops that use original TIGRIP spare
parts. The inspection (mainly consisting of a visual inspection and a function check) must
determine that all safety devices are complete and fully operational and cover the condition of
the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to damage, wear,
corrosion or any other alterations.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works
certificate of compliance).

If required, the results of inspections and appropriate repairs must be verified.

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces
should be slightly lubricated. In the case of heavy contamination, the unit must be cleaned.

Repairs may only be carried out by specialist workshops that use original TIGRIP spare
parts.

After repairs have been carried out and after extended periods of non-use, the load lifting
attachment must be inspected again before it is put into service again.

The inspections have to be initiated by the operating company.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe the following for transporting the unit:
* Do not drop or throw the unit, always deposit it carefully.
» Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for storing or temporarily taking the unit out of service:

« Store the unit at a clean and dry place where there is no frost.

* Protect the unit against contamination, humidity and damage by means of a suitable cover.

« If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be inspected
again by a competent person.

Disposal:
After taking the unit out of service, recycle or dispose of the parts of the unit and, if applicable,
the operating material (oil, grease, etc.) in accordance with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at
www.cmco.eu!
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



19

TIGRIP

FR - Traduction de mode d’emploi (Cela s‘applique aussi aux autres versions)
Pinces a téle
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Allemagne

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCTION

Les produits de CMCO Industrial Products GmbH ont été congus en respectant I'état de I'art et
les normes validées. Néanmoins une utilisation incorrecte du produit peut entrainer des
dommages corporelles irréversibles a I'utilisateur et/ou des dommages au palan ou a un tiers.
L'entreprise utilisatrice du produit est seul responsable de la formation correcte et
professionnelle des opérateurs. Ainsi, tous les utilisateurs doivent lire attentivement les
instructions de mise en service avant la 1ére utilisation.

Ces instructions doivent permettre a I'utilisateur de se familiariser avec le produit et de I'utiliser
au maximum de ses capacités. Les instructions de mise en service contiennent des
informations importantes sur la maniére d'utiliser le palan de fagon sire, correcte et
économique.

Agir conformément a ces instructions permet d’éviter les dangers, réduire les colts de
réparation, réduire les temps d’arrét et augmenter la fiabilité et la durée de vie du palan. Le
manuel d’instructions doit toujours étre disponible sur le lieu d’utilisation du palan. En
complément des instructions de mise en service et des réglementations relatives a la
prévention des accidents, il faut tenir compte des régles en vigueur en matiére de sécurité du
travail et professionnelles dans chaque pays.

Le personnel responsable des opérations de maintenance et réparation du produit doivent
avoir lu, compris et suivi les instructions.

Les mesures de protection indiquées fourniront seulement la sécurité nécessaire, si le produit
est utilisé correctement et installé et/ou révisé selon les instructions. L'entreprise utilisatrice
doit assurer le fonctionnement sir et sans panne du produit.

UTILISATION CORRECTE

Cet appareil de levage est destiné a la rotation des charges jusqu'a 180° et au transport
individuel de tbles et plaques d'acier en position verticale dans les limites de la capacité de
préhension indiquée sur la plaque signalétique (Tab. 1).

N'importe quelle utilisation différente ou excessive est considérée comme incorrecte.
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH ne pourra étre tenu responsable en cas de
dommage durant une telle utilisation. Le risque est pris uniquement par I'utilisateur final.

Cet appareil de levage est adapté a toutes les charges en acier qui s'inserent complétement
dans les machoires de serrage et dont la dureté de la surface ne dépasse pas HRC 30.

La capacité de charge (WLL) indiquée sur I'appareil est le poids de charge maximal autorisé.
La charge minimum doit correspondre a 10 % de la capacité de charge indiquée. Dans le cas
contraire, la force de serrage permettant un transport en toute sécurité ne sera pas atteinte
(TBL 1,5 plus = 100kg).

Il est interdit de passer ou de s'arréter sous une charge suspendue.

Les charges ne doivent pas étre suspendues, accrochées ou laissées sans surveillance trop
longtemps.

L'utilisateur doit déclencher le déplacement de la charge uniquement apres s’étre assuré que
la charge est bien fixée et que personne ne se trouve dans la zone de danger.

L'utilisateur doit s’assurer que l'appareil de levage (crochet,manille...) est fixé de fagon a ce
que ni celui-ci ni la charge, ne représentent de danger pour I'utilisateur ou le personnel.
Consulter le fabricant avant d'utiliser I'appareil dans des conditions particulieres
(environnement tres humide, salé, corrosif, alcalin) ou pour la manipulation de matiéres
dangereuses (mélanges en fusion, matériaux radioactifs).

L’appareil peut étre utilisé dans une température ambiante comprise entre -40 °C et +100 °C.
En cas de conditions extrémes, contacter le fabricant.

S'il est nécessaire de transporter des plaques de métal ou de profilés plus longues, nous
recommandons l'utilisation de deux appareils de levage et d'un palonnier afin d'empécher le
balancement de la charge et les forces de traction latérales.

La charge doit toujours étre transportée lentement, avec prudence et prés du sol.
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Lors du déchargement, vérifier que le crochet du palan n'appuie pas sur I'appareil de levage.
Le poids du crochet du palan risque de déclencher I'ouverture de I'appareil de levage.

Utiliser uniguement des crochets de palan munis d'un loquet de sécurité

L'eeillet de suspension de I'appareil doit avoir assez de place dans le crochet et s'articuler
librement.

Si I'appareil est défaillant, cesser immédiatement de I'utiliser.

UTILISATION INCORRECTE

(liste non compléte)

Ne pas dépasser la capacité de charge maximale (WLL).

Seules les charges comprises dans la capacité de préhension indiquée peuvent étre
soulevées.

Le poids de charge minimum ne doit pas étre inférieur a 10 % de la capacité de charge
indiquée sinon la force de serrage nécessaire a un transport en toute sécurité ne sera pas
atteinte (TBL 1,5 plus = 100kg).

Toute modification de I'appareil de levage est interdite.

Il est interdit d'utiliser I'appareil de levage pour le transport de personnes.

Lors du transport de la charge, vérifier qu'elle ne se balance pas et qu'elle ne rentre pas en
contact avec d'autres objets.

L'appareil de levage ne peut transporter qu'une seule plaque de métal a la fois.
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Il est interdit d'exercer des forces de traction sur les angles au niveau du systeme de rotation
de I'ceillet de suspension de I'appareil.

Insérer entiérement la charge dans les machoires de serrage.

Ne pas utiliser de levier de verrouillage pour fixer et lever des charges.
Ne pas laisser tomber I'appareil de haut.
L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphére explosible.

INSPECTION AVANT MISE EN SERVICE

En concordance avec les réglementations nationales et internationales relatives a la
prévention des accidents et des regles de sécurité, les appareils de levage doivent étre
inspectés :

» conformément a |'évaluation des risques en fonction de I'entreprise utilisatrice.

» Avant la premiére utilisation.

» Avant la mise en service de l'appareil aprés un arrét d'utilisation.

« apres des modifications substantielles.

» Au moins une fois par an par une personne compétente.

ATTENTION: Si les conditions d'utilisation (ex : utilisation en atmosphére agressive)
sont plus difficiles, les inspections doivent étre plus fréequentes.

Les réparations doivent étre effectuées par un atelier agréé, qui utilise des pieces détachées
TIGRIP d'origine. Les composants de l'appareil doivent étre vérifiés (généralement la
vérification consiste en une inspection visuelle et fonctionnelle) quant a leurs défauts, usure,
corrosion ou autres irrégularités, et tous les dispositifs de sécurité doivent étre testés quant a
leur bon état et efficacité.

Les inspections initiales et suivantes doivent étre enregistrées (ex : sur la documentation
fournis par CMCO).

Si une assurance d'entreprise le demande, les résultats des inspections et des réparations
doivent étre vérifiés.
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Les endroits ou la peinture est détériorée ou absente doivent étre repeints afin d'éviter les
risques de corrosion. Tous les joints et les points de liaison doivent étre Iégerement lubrifiées.
En cas de contamination, I'appareil doit étre entierement décontaminé.

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Veérifier que la surface de la charge sur laquelle I'appareil de levage est fixé ne présente pas
de trace de graisse, de peinture, de salissure, de craquelure et n'est pas enduite afin que les
fourches puissent y adhérer correctement.

Contréler l'usure et la détérioration des machoires fixes et des machoires de serrage. Les
profilés doivent étre propres.

Contréler la détérioration, les craquelures ou les déformations de I'appareil de levage.
L'appareil de levage doit s'ouvrir et se fermer facilement et librement.

Vérifiez le ressort. Si le levier est en position "fermée", le ressort doit exercer une certaine
pression lorsque l'oeillet de suspension est enfoncé.

FixAaTION DE LA CHARGE

TBL 0,5 (500 kg)

Insérer complétement la charge dans les méachoires de la pince. Les méachoires de serrage
maintiennent fermement la charge sous I'effet du ressort. Grace a ce dispositif, la charge est
fermement maintenue sur l'appareil de levage grace a la pression exercée par le ressort sans
force supplémentaire. La charge peut maintenant étre soulevée et transportée.

Aprées le transport, abaisser la suspension (crochet, manille, etc.) jusqu'a ce que l'appareil de
levage et/ou l'oeillet de suspension soient complétement libérés. La charge peut étre dégagée
de I'appareil de levage.

A partir de TBL 1,5 plus (1.500 kg)

Lorsque le levier est en position "OPEN" (ouverte), la machoire de serrage est verrouillée en
position ouverte. Insérer complétement la charge dans les méachoires de la pince. En plagant
le levier sur la position "CLOSE" (fermée), la machoire se déverrouille. Les machoires de
serrage sont fermement maintenues sur la charge sous pression du ressort. Grace a ce
dispositif, la charge est fermement maintenue sur I'appareil de levage grace a la pression
exercée par le ressort sans force supplémentaire. La charge peut maintenant étre soulevée et
transportée. Aprés le transport, abaisser la suspension (crochet, manille, etc.) jusqu'a ce que
I'appareil de levage et/ou l'oeillet de suspension soient complétement libérés. Le levier peut
alors étre remis en position "ouverte" et la charge peut étre dégagée de I'appareil de levage .
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REMARQUE: Si le levier ne peut pas étre déplacé, un coup léger sur I'ceillet de
suspension a l'aide d'un marteau devrait libérer I'appareil de levage.

INSPECTION / MAINTENANCE

En concordance avec les réglementations nationales et internationales relatives a la
prévention des accidents et des regles de sécurité, les appareils de levage doivent étre
inspectés :

« conformément a |'évaluation des risques en fonction de I'entreprise utilisatrice.

» Avant la premiere utilisation.

» Avant la mise en service de l'appareil aprés un arrét d'utilisation.

« Aprés des modifications substantielles.

» Au moins une fois par an par une personne compétente.

ATTENTION: Si les conditions d'utilisation (ex : utilisation en atmosphere agressive)
sont plus difficiles, les inspections doivent étre plus fréquentes.

Les réparations doivent étre effectuées par un atelier agréé, qui utilise des pieces détachées
TIGRIP d'origine. Les composants de l'appareil doivent étre vérifiés (généralement la
vérification consiste en une inspection visuelle et fonctionnelle) quant a leurs défauts, usure,
corrosion ou autres irrégularités, et tous les dispositifs de sécurité doivent étre testés quant a
leur bon état et efficacité.

Les inspections initiales et suivantes doivent étre enregistrées (ex : sur la documentation
fournis par CMCO).

Si une assurance d'entreprise le demande, les résultats des inspections et des réparations
doivent étre vérifiés.

Les endroits ou la peinture est détériorée ou absente doivent étre repeints afin d'éviter les
risques de corrosion. Tous les joints et les points de liaison doivent étre 1égerement lubrifiées.
En cas de contamination, I'appareil doit étre entierement décontaminé.

Les réparations doivent étre effectuées seulement par des ateliers spécialisés utilisant
des pieces de rechange TIGRIP d'origine.

Aprés avoir effectué des réparations ou aprés ne pas avoir utiliser le produit pendant une
longue période, le palan doit étre inspecté encore une fois avant de s'en servir a nouveau.

Les vérifications doivent étre effectuées a l'initiative de I'entreprise d'exploitation.
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TRANSPORT, STOCKAGE ET MISE HORS SERVICE

Respecter les points suivants lors du transport de I'appareil :
*» Ne pas faire tomber ou jeter I'appareil, toujours le poser avec précaution.
« Utiliser un moyen de transport adapté en fonction des conditions d'utilisation sur site.

Respecter les points suivants lors du stockage ou de la mise hors service temporaire
de I'appareil :

» Stocker I'appareil dans un endroit propre, sec et non gelé.

» Protéger I'appareil de la pollution, de I'humidité et d'autres détériorations au moyen d'une
protection adaptée.

« Si l'appareil est a nouveau utiliser aprés une longue periode de non utilisation, il doit tout
d’abord étre inspecté par une personne compétente.

Mise au rebut :

Apres la mise hors service de l'appareil, recycler ou éliminer les piéces de I'appareil et, le cas
échéant, les matériaux utilisés (lubrifiant, graisse, etc.) conformément aux dispositions
légales.

Pour obtenir de plus amples informations et télécharger d'autres manuels, consulter
notre site www.cmco.eu !
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

ES - Instrucciones de Servicio Traducida (También valido para disefos especiales)
Garra vertical
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Deutschland

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCCION

Los productos de CMCO Industrial Products GmbH han sido fabricados de acuerdo con los
estandares de ingenieria mas avanzados. Sin embargo, un manejo incorrecto de los
productos puede originar peligro de muerte o de lesiones en los miembros en el usuario o en
terceras personas asi como danar el polipasto u otra propiedad.

La compafia usuaria es responsable de la instruccion adecuada y profesional del personal
usuario. Para este proposito, todos los operarios deben leer detenidamente estas
instrucciones de funcionamiento antes del primer uso.

Estas instrucciones de funcionamiento pretenden familiarizar al usuario con el producto y
permitirle usarlo al maximo de su capacidad. Las instrucciones de funcionamiento contienen
informacién importante sobre como manejar el producto de forma segura, correcta y
economica. Actuar de acuerdo a estas instrucciones ayuda a evitar peligros, reduce costos de
reparacion y tiempos de parada e incrementa la fiabilidad y la vida Gtil del producto. Las
instrucciones de funcionamiento deben estar siempre disponibles en el lugar donde se esta
manejando el producto. Aparte de las instrucciones de funcionamiento y las regulaciones para
prevencion de accidentes validas en el pais o zona respectiva en la que ese esta usando el
producto, deben ser respetadas las normas cominmente aceptadas para un trabajo seguro y
profesional.

El personal responsable del manejo, y el mantenimiento o reparacién del producto debe leer y
comprender estas instrucciones de funcionamiento.

Las medidas de proteccién indicadas solo daran la seguridad necesaria, si el producto es
operado, instalado y mantenido de acuerdo a estas instrucciones. La compafia usuaria debe
comprometerse a asegurar un manejo seguro y sin problemas del producto.

USO CORRECTO

Esta garra es usada para el transporte individual de planchas de metal y de acero en posicion
vertical dentro de la capacidad indicada en la etiqueta identificativa (Tabla 1) y para girar la
carga hasta 180°.

Cualquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH no aceptara ninguna responsabilidad por cualquier dafio resultante
de este tipo de uso. El riesgo es asumido solamente por el usuario/empresa usuaria.

Esta garra es adecuada para todas las cargas de acero que puedan entrar completamente en
la boca de la mordaza y tengan una dureza superficial de hasta un maximo de HRC 30.

La capacidad de carga indicada en la unidad es su carga maxima util (CMU).

La carga minima es de un 10% de la capacidad de carga especificada, ya que de otra forma
no se alcanzara la fuerza minima de apriete para un transporte seguro (TBL 1,5 plus =
100kg).

No permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una carga elevada o sujeta por la garra no debe ser dejada desatendida o permanecer en
ese estado por un periodo largo de tiempo.

El operario debe empezar a mover la carga sélo después de que haya sido amarrada de
forma correcta y todas las personas estén fuera de la zona de peligro.

Cuando se suspenda el equipo de elevacion, el operario debe asegurarse que ni el equipo de
elevacion, ni el elemento de suspension (por ejemplo el gancho, grillete, etc.) ni la carga
suponen un peligro para él mismo u otras personas.

Antes del uso del equipo de elevacion en ambientes especiales (alta humedad, salinidad,
ambiente cdaustico o alcalino) o en la manipulacién de materiales peligrosos (por ejemplo
materiales fundidos, materiales radioactivos) consulte con el fabricante.

El equipo de elevacion puede ser utilizado en temperaturas ambiente de entre -40 °C y +100
°C. Consulte con el fabricante en caso de condiciones de trabajo extremas.

Si se van transportar planchas o perfiles largos, recomendamos el uso de dos sistemas de
elevaciéon en combinacién con un balancin para prevenir el balanceo de la carga y las fuerzas
de tension laterales.
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Transporte siempre la carga lentamente, con cuidado y cerca del suelo.

Asegurese que cuando deposite la carga, la gria no ejerce presiéon sobre el sistema de
elevacion. El peso del gancho de la gria puede causar la apertura de la garra.

Use solamente ganchos con pestillo de seguridad.

La anilla de suspensién de la garra debe tener el suficiente espacio en el gancho de la grda y
tener libertad de movimientos.

En caso de un mal funcionamiento, deje de usar la garra inmediatamente.

USO INCORRECTO

(lista incompleta)

No exceda la carga nominal (CMU) de la unidad.

Solo se deben coger cargas que estén dentro de la capacidad de apertura de las mordazas.
La el peso de la carga minima no debe ser menor a un 10% de la capacidad de carga
especificada, ya que de otra forma no se alcanzara la fuerza minima de apriete para un
transporte seguro (TBL 1,5 plus = 100kg).

Esta prohibida cualquier modificacién en la unidad.

Esta prohibido el uso de la garra para el transporte de personas.

Cuando se transporten cargas asegurese que no se balancean o que no entran en contacto
con otros objetos.

Sélo se puede transportar una plancha de metal cada vez con esta garra.
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Estéa prohibido aplicar fuerzas de tensién en los angulos de rotacion de la anilla de suspension
de la unidad.

Inserte siempre la carga hasta el final en la boca de la garra.

No use la palanca de cierre para amarrar o elevar cargas.
No permita que la unidad caiga desde una gran altura.
La unidad no debe ser utilizada en atmosferas potencialmente explosivas.

INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO

De acuerdo a las normativas nacionales e internacionales de prevencion de accidentes los
dispositivo de elevacion se deben inspeccionar:

» de acuerdo con la evaluacién de riesgo de la empresa usuaria,

« antes del primer uso,

« antes de que la unidad sea puesta en servicio otra vez después de una parada

+ después de cambios sustanciales.

» de todas formas, por lo menos una vez al afo, por una persona cualificada.

ATENCION: Las condiciones de funcionamiento reales (por ejemplo, uso en zonas de
galvanizado) pueden dictaminar intervalos mas breves entre las inspecciones.

Los trabajos de reparacién sélo pueden ser llevados a cabo por un taller especializado que
utilice piezas de repuesto originales TIGRIP. La inspeccién (consistente principalmente en
una comprobacion visual y funcional) debe determinar que todos los dispositivos de seguridad
funcionan plenamente y debe comprobar el estado de la unidad, la suspensién, el
equipamiento y la estructura de soporte con respecto a dafos, desgaste, corrosion y otras
alteraciones.

El funcionamiento inicial y las inspecciones recurrentes deben ser documentadas (por
ejemplo en el certificado de conformidad de CMCO).

Los dafos en la pintura deben ser reparados para evitar la corrosion. Todas las articulaciones
moéviles y superficies de rozamiento deben estar ligeramente aceitadas. En caso de
contaminacion fuerte, la unidad debe ser limpiada.
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INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO

Asegurese que la superficie de la carga, en el punto en que se va a aplicar | agarra, esta libre
de grasa, pintura, contaminacion y virutas y que no esta recubierta, de forma que los dientes
de la mordaza pueden ejercer un buen contacto con la superficie de la carga.

Compruebe la mordaza fija y la mordaza de apriete en busca de desgaste o defectos. Los
perfiles de ambas mordazas deben estar limpios.

Compruebe toda la garra en busca de dafios, rajas o deformaciones.

La garra debe de abrirse y cerrarse facil y libremente.

Compruebe el muelle. Cuando la palanca estd en la posicion “Cerrado”, el muelle debe
ejercer presion cuando la anilla de suspension es presionada.

USO DEL DISPOSITIVO DE ELEVACION

TBL 0,5 (500 kg)

Empuje la garra en la carga hasta que ésta ha entrado completamente en la boca de la
unidad. La mordaza de apriete presionara firmemente contra la carga por la fuerza de presion
del muelle. Esto asegura que la garra se mantenga sujeta a la carga como resultado de la
fuerza de presién ejercida por el muelle incluso sin aplicar una fuerza de traccién. La carga
puede ser ahora elevada y transportada.

Al final de la operaciéon de transporte, el sistema de suspension (por ejemplo el gancho,
grillete, etc.) debe ser bajado hasta que la garra esté sin carga completamente y/o la anilla de
suspension se pueda mover con total libertad. La garra puede ser retirada de la carga.

Desde TBL 1,5 plus (1.500 kg)

En la posicion de la palanca “ABIERTO”, la mordaza de apriete queda blogueada en la
posicion abierta. En esta posicién, empuje la garra en la carga hasta que ésta haya entrado
completamente en la boca de la garra. Cambiando la palanca a la posicion “CERRADO”, la
mordaza de apriete es liberada. La mordaza de apriete queda firmemente sujeta contra la
carga por la fuerza de presién que ejerce el muelle. Esto asegura que la garra permanecera
sujeta a la carga como resultado de la fuerza de presion del muelle también sin que haya
fuerza de traccion. La carga puede ser ahora elevada y transportada. Al final de la operacién
de transporte, el sistema de suspension (por ejemplo el gancho, grillete, etc.) debe ser bajado
hasta que la garra esté sin carga completamente y/o la anilla de suspension se pueda mover
con total libertad. La palanca puede ser ahora colocada de nuevo en la posicion “ABIERTO” y
la garra puede retirarse de la carga.

NOTA: Si la palanca no puede ser liberada, un ligero golpe en la anilla de suspension
con un matrtillo debe liberar la garra.
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INSPECCION / SERVICIO

De acuerdo a las normativas nacionales e internacionales de prevencion de accidentes los
equipos de elevacion se deben inspeccionar:

» de acuerdo con la evaluacién de riesgo de la empresa usuaria,

« antes del primer uso,

« antes de que la unidad sea puesta en servicio otra vez después de una parada

» después de cambios sustanciales.

» de todas formas, por lo menos una vez al afo, por una persona cualificada.

ATENCION: Las condiciones de funcionamiento reales (por ejemplo, uso en zonas de
galvanizado) pueden dictaminar intervalos mas breves entre las inspecciones.

Los trabajos de reparacién sélo pueden ser llevados a cabo por un taller especializado que
utilice piezas de repuesto originales TIGRIP. La inspeccién (consistente principalmente en
una comprobacion visual y funcional) debe determinar que todos los dispositivos de seguridad
funcionan plenamente y debe comprobar el estado de la unidad, la suspensién, el
equipamiento y la estructura de soporte con respecto a dafos, desgaste, corrosién y otras
alteraciones.

El funcionamiento inicial y las inspecciones recurrentes deben ser documentadas (por
ejemplo en el certificado de conformidad de CMCO).

Si es solicitado los resultados de las inspecciones y de las reparaciones han de ser
verificados.

Los dafios en la pintura deben ser reparados para evitar la corrosién. Todas las articulaciones
moviles y superficies de rozamiento deben estar ligeramente lubricadas. En caso de
contaminacion fuerte, la unidad debe ser limpiada.

Las reparaciones soélo pueden ser llevadas a cabo por talleres especializados que usen
piezas de repuesto TIGRIP originales.

Después de que se hayan llevado a cabo reparaciones y después de periodos de tiempo
prolongados sin uso, el dispositivo de elevacién debe ser inspeccionado otra vez antes de ser
puesto en servicio de nuevo.

Las inspecciones deben ser iniciadas por la empresa usuaria.
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TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO, RETIRADA DEL SERVICIO Y
DESHECHO

Respete lo siguiente para el transporte de la unidad:
* No deje caer tire la unidad, depositela siempre con cuidado.
» Use medios de transporte adecuados. Esto depende de las condiciones locales.

Respete lo siguiente para el almacenamiento o la retirada temporal del servicio de la
unidad:

» Almacene la unidad en un sitio limpio y seco donde no haya hielo.

* Proteja la unidad contra la contaminacién, humedad y dafios con una cubierta o funda
adecuada.

» En caso de reutilizar la garra despues de retirar del servicio, se debe inspeccionar otra vez
antes de ser puesto en servicio por una persona cualifi cada.

Deshecho:

Después de retirar la unidad del servicio, recicle o deshagase de las piezas de la unidad vy, si
es aplicable, el material de funcionamiento (aceite, grasa, etc.) de acuerdo a la normativa
legal.

iPuede encontrar mas informacion e instrucciones de funcionamiento para su descarga
en www.cmco.eu!
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

IT — Traduzione delle istruzioni per I’'uso originali (valide anche per versioni speciali)
Benna per lamiere
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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PREMESSA

| prodotti della CMCO Industrial Products GmbH sono stati costruiti in conformita con gli
standard tecnici meccanici dell'ultima generazione generalmente accettati. Tuttavia, un uso
non corretto quando si utilizzano i prodotti pud causare pericoli per l'incolumita e la vita degli
utenti o di terzi e/o danni al paranco o altri beni.

Il personale operativo deve essere stato istruito prima di iniziare il lavoro. A tal fine, tutti gli
operatori devono leggere attentamente queste istruzioni prima di ogni operazione iniziale.
Queste istruzioni per l'uso hanno lo scopo di far familiarizzare I'utente con il prodotto e ne
permettono un impiego completo utilizzando al meglio delle sue capacita. Le istruzioni per
I'uso contengono informazioni importanti su come utilizzare il prodotto in modo sicuro, corretto
ed economico. Seguendo queste istruzioni si possono evitare pericoli, ridurre i costi di
riparazione e tempi morti e allo stesso tempo aumentare I'affidabilita e la durata del prodotto.
Le istruzioni devono essere sempre consultabili nel luogo dove & funzionante il prodotto. Oltre
alle istruzioni d'uso e alla norma per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese in cui
viene utilizzato il prodotto, devono essere rispettate le norme comunemente accettate per il
lavoro sicuro e professionale.

Il personale responsabile per il funzionamento, la manutenzione o la riparazione del prodotto
deve leggere, comprendere e seguire queste istruzioni per I'uso.

Le misure di protezione indicate garantiranno la sicurezza necessaria, solo se il prodotto
viene utilizzato correttamente e installato e/o sottoposto a manutenzione come indicato nelle
istruzioni. La societa utilizzatrice si impegna a garantire un funzionamento del prodotto sicuro
e senza problemi.

UTILIZZO CONFORME

Questo apparecchio per il sollevamento di carichi & utilizzato per il trasporto in verticale di
lastre di metallo e piatti di acciaio entro I'apertura della ganascia come indicato sulla targhetta
di identificazione (Tab. 1) e per la rotazione del carico fino a 180 °.

Ogni uso diverso o improprio € scorretto. Columbus Mckinnon Industrial Product GmbH non
accettera nessuna responsabilita per danni dovuti a tale uso. Il rischio & a carico del singolo
utilizzatore/societa.

Questo strumento per il sollevamento di carichi & indicato per carichi di acciaio che possono
essere entrare nell'apertura della pinza e che hanno una resistenza della superficie sino a un
max di HRC 30.

La capacita di carico indicata sull'apparecchio & la portata massima (WLL) che puo essere
sollevata.

Il carico minimo deve corrispondere al 10% della capacita di carico indicata. In caso contrario
la forza della presa che permette un trasporto in sicurezza non sara raggiunta (TBL 1,5 plus =
100kg).

Non & permesso restare o passare al di sotto di un carico sospeso.

Un carico sospeso o bloccato da una pinza non deve essere lasciato senza sorveglianza o
rimanere sospeso o bloccato a lungo.

L'operatore deve iniziare a muovere il carico solo dopo che sia stato agganciato correttamente
e che tutte le persone siano al di fuori della zona di pericolo.

Al momento di procedere al sollevamento, |'operatore deve assicurarsi che lo strumento per il
sollevamento, la sospensione (gancio, grillo ecc) e il carico non arrechino pericoli a se stesso
0 a altre persone.

Consultare la casa produttrice prima dell'utilizzo se I'apparecchio per il sollevamento di carichi
viene impiegato in ambienti particolari (alto tasso di umidita, corrosione, salinita, alcalinita) o
per trasportare materiali pericolosi (materiali fusi ad alte temperature e radioattivi).
L'apparecchio per il sollevamento carichi pud essere impiegato con temperature tra -40°C e
+100°C. Consultare la casa produttrice in caso di condizioni di lavoro estreme.
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Se occorre trasportare profilati o lastre metalliche di lunghezza maggiore, si raccomanda di
usare due o piu attacchi unitamente al bilancino per impedire una oscillazione del carico € le
forze di trazione laterali.

Trasportare il carico lentamente, prestando attenzione e nei pressi del suolo.

Assicurarsi che al momento di depositare il carico, il gancio della gru non eserciti nessuna
pressione sull'apparecchio per il sollevamento. Il peso del gancio della gru potrebbe causare
un'apertura dell'apparecchio per il sollevamento.

Usare solo i ganci muniti di chiusura di sicurezza.

L'occhiello di sospensione dell'apparecchio per sollevamento carichi deve avere spazio
sufficiente nel gancio e potersi muovere liberamente.

In caso di malfunzionamento, interrompere l'uso dell'apparecchio per il sollevamento carichi
immediatamente.

UTILIZZO NON CONFORME

(elenco non completo)

Non oltrepassare la capacita massima di carico (WLL) dell'apparecchio.

Si devono sollevare solo i carichi che possono essere afferrati dall'apertura massima delle
ganasce.

Il peso minimo del carico non deve essere inferiore del 10% della portata di carico indicata,
perché in tal caso non si avrebbe la forza di presa necessaria per un trasporto in sicurezza
(TBL 1,5 plus = 100kg).

E' proibita qualunque modifica all'apparecchio per sollevamento carichi.

E' proibito usare I'apparecchio per sollevamento carichi per trasportare persone.

Quando si trasportano carichi, & necessario assicurarsi che il carico non oscilli (Fig. 1) o
venga in contatto con altri oggetti.

Con l'apparecchio di sollevamento carichi si puo trasportare solo una lastra di acciaio alla
volta
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E' proibito applicare forze di trazione a angolo retto al punto di rotazione dell'occhiello di
sospensione dell'apparecchio di sollevamento carichi.

Inserire completamente il carico nell'apertura della pinza.

Non usare la leva di chiusura per ancorare e sollevare carichi.
Non permettere che I'apparecchio cada da grandi altezze.
L'apparecchio non deve essere usato in ambienti con rischio elevato di esplosioni.

COLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

Nel rispetto delle regole nazionali e internazionali per la sicurezza e la prevenzione degli
incidenti gli apparecchi per il sollevamento devono essere sottoposti a controllo:

« in conformita con la valutazione del rischio della ditta utilizzatrice

« prima di ogni operazione iniziale,

« prima che I'unita viene messa in servizio di nuovo dopo una interruzione

» dopo modifiche sostanziali,

« tuttavia, almeno una volta all'anno, da una persona competente.

Attenzione: A seconda delle condizioni d'uso (ad esempio I'impiego in ambienti
aggressivi) possono essere necessari controlli a intervalli ti tempo pit brevi.

Le riparazioni possono essere fatte solo da officine specializzate che usano ricambi TIGRIP. Il
controllo (il piu delle volte consistente in osservazione e verifica della funzionalita) deve
stabilire che tutti gli apparati di sicurezza sono completi e funzionanti. Il controllo deve
riguardare la verifica dell'apparecchio, della sospensione, della struttura di supporto e
dell'attrezzatura dal punti di vista di danni, usura, corrosione o altre alterazioni. L'operazione
iniziale e le ispezioni successive devono essere documentate (ad esempio nel certificato di
conformita dell'operativita CMCO). Se necessario, i report dei controlli e delle riparazioni
eseguite devono essere sottoposti a verifica. Le parti dove sono presenti danni alla
verniciatura devono essere ridipinte per evitare la corrosione. Tutte le articolazioni e le
superfici a scorrimento devono essere leggermente lubrificate. In caso di sporco eccessivo,
I'apparecchio deve essere pulito.
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COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Assicurarsi che la superficie di carico, nello specifico la parte dove viene applicato
I'apparecchio per il sollevamento carichi, sia priva di grasso, vernice, sporco e incrostazioni e
non sia coperto da rivestimento in modo che la morsa possa fare presa sulla superficie del
carico.

Controllare I'usura e i difetti delle ganasce fisse e di presa. Devono avere profili intatti.
Verificare danni, rotture e deformazioni dell'apparecchio di sollevamento carichi.

L'apparecchio per il sollevamento carichi deve aprirsi e chiudere facilmente e liberamente.
Controllare la molla (Fig.6). Quando la leva ¢ sulla posizione "Close", la molla deve avere una
forza di pressione elastica di una certa entita quando I'occhiello di sospensione viene
premuto.

REGN

TBL 0,5 (500 kg)

Spingere |'apparecchio per sollevamento verso il carico fino a quando il carico € entrato
completamente nell'apertura della pinza. La ganascia di serraggio € saldamente ancorata al
carico grazie alla forza di pressione a molla. Questo assicura che I'apparecchio di
sollevamento rimanga ancorato al carico come conseguenza della forza di pressione a molla
anche senza forza di trazione. Il carico pud essere ora sollevato e trasportato. Al termine del
trasporto, la sospensione (gancio, grillo ecc) deve essere abbassata sino a che I'apparecchio
di sollevamento sia scarico e/o I'occhiello di sospensione possa avere un movimento libero.
L'apparecchio di sollevamento pud essere sganciato dal carico.

Da TBL 1,5 plus (1.500 kg)

Se la leva & nella posizione "OPEN", la ganascia di presa & bloccata in posizione aperta. In
questa posizione, sistemare |'apparecchio per il sollevamento sul carico sino a che il carico sia
stato inserito completamente nell'imbocco della pinza. Spostando la leva nella posizione
"CLOSE", la ganascia di presa € aperta. La ganascia di presa & premuta al carico attraverso
la forza di pressione elastica. Questo assicura che I'apparecchio per il sollevamento rimanga
agganciato al carico unicamente attraverso la forza di pressione elastica anche in assenza di
altra forza. Il carico pud essere sollevato e trasportato. Al termine del trasporto, la
sospensione (es. gancio, grillo ecc) deve essere abbassata sino a che I'apparecchio per il
sollevamento sia completamente privo di carico e/o che I'occhiello della sospensione possa
essere movimentato liberamente. La leva pud essere ora sistemata nuovamente nella
posizione "OPEN" e I'apparecchio per il sollevamento pud essere rimosso dal carico.
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NOTE: Se la leva non puo essere spostata, un piccolo colpo sull'occhiello della
sospensione con un martello dovrebbe sbloccare I'apparecchio per il sollevamento
carichi.

COLLAUDO / MANUTENZIONE

Nel rispetto delle regole nazionali e internazionali per la sicurezza e la prevenzione degli
incidenti i paranchi devono essere sottoposti a controllo:

« in conformita con la valutazione del rischio della ditta utilizzatrice

« prima di ogni operazione iniziale,

« prima che I'unita viene messa in servizio di nuovo dopo una interruzione dell'uso

» dopo modifiche sostanziali,

« tuttavia, almeno una volta all'anno, da una persona competente.

Attenzione: a seconda delle condizioni d'uso (ad esempio I'impiego in ambienti
aggressivi) possono essere necessari controlli a intervalli ti tempo pit brevi.

Le riparazioni possono essere fatte solo da officine specializzate che usano ricambi TIGRIP. Il
controllo (il piu delle volte consistente in osservazione e verifica della funzionalita) deve
stabilire che tutti gli apparati di sicurezza sono completi e funzionanti. Il controllo deve
riguardare la verifica dell'apparecchio, della sospensione, della struttura di supporto e
dell'attrezzatura dal punti di vista di danni, usura, corrosione o altre alterazioni.

L'operazione iniziale e le ispezioni ricorrenti devono essere documentate (ad esempio nel
certificato di conformita dell'operativita CMCO).

Se necessario, i report dei controlli e delle riparazioni eseguite devono essere sottoposti a
verifica.

Le parti dove sono presenti danni alla verniciatura devono essere ridipinte per evitare la
corrosione. Tutte le articolazioni e le superfici a scorrimento devono essere leggermente
lubrificate. In caso di sporco eccessivo, I'apparecchio deve essere pulito.

Le riparazioni devono essere fatte da officine specializzate che usano ricambi TIGRIP.
Dopo eventuali riparazioni o lunghi periodi di non uso, I'apparecchio di sollevamento deve
essere nuovamente controllato prima di essere usato di nuovo.

| controlli devono essere gestiti dalla societa utilizzatrice.
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TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

Osservare le seguenti regole per trasportare I'apparecchio:
» Non lasciar cadere o lanciare I'apparecchio, appoggiarlo sempre con attenzione.
« Usare idonei mezzi di trasporto. Questi dipendono anche dalle condizioni d'uso del luogo.

Osservare le seguenti regole per riporre o mettere temporaneamente fuori uso
I'apparecchio:

* Riporre I'apparecchio in un luogo pulito, secco e dove non puo gelare.

» Proteggere I'apparecchio dalle incrostazioni, dall'umidita e altri danni con una protezione
adatta.

» Se l'apparecchio viene di nuovo usato dopo un periodo di non uso, deve essere nuovamente
sottoposto a controllo da parte di una persona competente.

Smaltimento:
Dopo un periodo di non uso, riciclare o smaltire le parti dell'unita e dove & possibile anche i
materiali di consumo (olio, grasso ecc. ) nel rispetto delle regole.

Altre informazioni e istruzioni per I'uso possono essere trovate e scaricate dal sito
www.cmco.eu!
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook voor speciale modellen)
blikgrijper
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCTIE

De producten van CMCO Industrial Products GmbH zijn vervaardigd naar de laatste stand der
techniek en algemeen erkende normen. Door ondeskundig gebruik kunnen desondanks
gevaren ontstaan voor lijff en leven van de gebruiker of derden evenals beschadigingen aan
het hijsmiddel of andere zaken. De gebruikers moeten voor eerste gebruik geinstrueerd
worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handleiding zorgvuldig lezen.

Deze handleiding is bedoeld om het product te leren kennen en zijn capaciteiten optimaal te
kunnen benutten. De handleiding bevat belangrijke informatie om het product veilig, correct en
economisch te kunnen gebruiken. Het naleven hiervan helpt om gevaren te vermijden,
reparatiekosten en downtimes te verminderen en de betrouwbaarheid en levensduur van het
product te verhogen. Deze handleiding moet altijd op de gebruikslocatie beschikbaar zijn.
Naast de handleiding en de plaatselijk geldende ongevallenpreventie voorschriften moeten
ook de algemeen erkende regels voor veilig en professioneel gebruik in acht worden
genomen.

Het personeel dat het apparaat bedient, onderhoudt of repareert moet deze handleiding lezen,
begrijpen en opvolgen.

De beschreven maatregelen leiden alleen tot het vereiste niveau van veiligheid, als het
product gebruikt wordt in overeenstemming met de bestemming en geinstalleerd c.q.
onderhouden wordt volgens de instructies. De eigenaar is verplicht om een betrouwbare en
veilige werking te garanderen.

CORRECT GEBRUIK

Het hijshulpmiddel dient voor het vervoer van individueel rechtopstaand plaatwerk en stalen
platen binnen het op het typeplaatije aangegeven grijpbereik (tabel 1) en het roteren van de
last tot 180°.

Elk ander of overschrijdend gebruik wordt beschouwd als onjuist. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH aanvaardt geen aansprakelijkheid voor schade als gevolg van
dergelijk gebruik. Het risico wordt uitsluitend gedragen door de gebruiker/het uitvoerend
bedrijf.

Het hijshulpmiddel is geschikt voor alle lasten van staal die volledig in de bekkenopening
kunnen worden geplaatst en een oppervlaktehardheid hebben van max. HRC 30.

De op het apparaat aangegeven capaciteit (WLL) is gelijk aan de maximale last die mag
worden bevestigd.

De minimale belasting moet 10% zijn van de gespecificeerde capaciteit, anders wordt de
benodigde klemkracht voor een veilig transport niet bereikt (TBL 1,5 plus = 100kg).

Het is verboden om zich onder de last te begeven.

Lasten niet gedurende een langere periode of zonder toezicht in een geheven of gespannen
toestand laten.

De gebruiker mag pas beginnen met het verplaatsen van de last als hij zich ervan heeft
overtuigd dat de last goed is bevestigd en dat er zich geen personen in de gevarenzone
bevinden.

Bij het inhangen van het hijshulpmiddel dient de gebruiker ervoor te zorgen dat het
hijshulpmiddel zo bediend kan worden dat de gebruiker noch door het apparaat zelf, noch
door het hijshulpmiddel of de last in gevaar komt.

Voordat u het hijshulpmiddel kunt gebruiken in speciale omgevingen (hoge luchtvochtigheid,
zout, corrosief, chemisch) of voor het verplaatsen van gevaarlijke goederen (bijvoorbeeld
gesmolten stoffen, radioactief materiaal) moet er overleg gepleegd worden met de fabrikant.
Het hijshulpmiddel kan worden gebruikt bij een omgevingstemperatuur tussen -40° C en
+100° C. Bij extreme omstandigheden dient de fabrikant geraadpleegd te worden.

Als het nodig is om langere platen of profielen te transporteren adviseren wij om minstens
twee hijshulpmiddelen te gebruiken in combinatie met een traverse om het zwenken van de
last en zijdelingse krachten te voorkomen.

De last moet altijd langzaam, voorzichtig en dicht bij de grond verplaatst worden.
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Het is belangrijk dat bij het neerzetten van de last de haak van de takel niet op het
hijshulpmiddel drukt. Door het gewicht van de haak kan het hijshulpmiddel zich openen.

Alleen kraanhaken met veiligheidskleppen mogen worden gebruikt.

Het ophangoog van het hijshulpmiddel moet genoeg ruimte in de kraanhaak hebben en vrij
kunnen bewegen.

Bij defecten moet het hijshulpmiddel meteen buiten gebruik gesteld worden.

INCORRECT GEBRUIK

(incomplete lijst)

De capaciteit (WLL) mag niet worden overschreden.

Er mogen alleen lasten worden opgepakt die binnen het grijpbereik vallen.

De minimale belasting mag niet minder dan 10% van de gespecificeerde capaciteit zijn,
anders wordt de klemkracht die nodig is voor een veilig transport niet bereikt (TBL 1,5 plus =
100kg).

Elke verandering aan het hijshulpmiddel is verboden.

Het is verboden om het hijshulpmiddel te gebruiken voor het vervoer van personen.

Tijdens het verplaatsen van de last mag deze niet slingeren (fig. 1) of in contact komen met
andere objecten.

Met het hijshulpmiddel mag maar één staalplaat per keer worden getransporteerd.

A
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Het is verboden om zijdelingse krachten uit te oefenen op het zwenkmechanisme van het
ophangoog.

Plaats de last volledig in de bekkenopening.

Gebruik de borghendel niet voor het vastmaken en hijsen van lasten.
Het hijshulpmiddel niet van grote hoogte laten vallen.
Het apparaat niet in explosiegevaarlijke omgevingen gebruiken.

INSPECTIE VOOR INGEBRUIKNAME

Volgens de bestaande nationale/internationale ongevallenpreventie c.q.
veiligheidsvoorschriften moeten hijshulpmiddelen geinspecteerd worden:

* naar gevarenbeoordeling van de eigenaar,

« voor eerste ingebruikname,

« voor heringebruikname na een periode van buitengebruikstelling,

» na fundamentele veranderingen,

» maar in ieder geval 1 x per jaar door een bevoegd persoon.

LET OP: bij uitzonderlijke bedrijfsomstandigheden (bv. bij galvaniseringsprocessen)
kunnen kortere keuringsintervallen noodzakelijk zijn.

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door gespecialiseerde bedrijven die originele
TIGRIP onderdelen gebruiken. De componenten van het apparaat moeten worden
geinspecteerd (in het algemeen bestaand uit een visuele en functionele inspectie) op
gebreken, slijtage, corrosie of andere onregelmatigheden, en alle veiligheidsvoorzieningen
moeten worden getest op hun goede conditie en werking. De inbedrijfstelling en de periodieke
controles moeten worden gedocumenteerd (bv. in een CMCO keuringsboekje). De resultaten
van inspecties en de juiste uitvoering van reparaties moeten op verzoek kunnen worden
getoond. Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosieschade te voorkomen.
Alle bewegende en glijdende delen moeten licht worden gesmeerd. Bij sterke vervuiling moet
het apparaat gereinigd worden.
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INSPECTIE VOOR WERKAANVANG

Controleer dat het oppervlak van de last op de plaats waar de last contact maakt met het
hijshulpmiddel, vrij is van vet, verf, vervuiling en loszittend materiaal en niet gecoat is, zodat
de tanden goed contact kunnen maken met het opperviak van de last.

Controleer de vaste bek en de klembek op slijtage en defecten. Beide bekken moeten schone
profielen hebben.

Het gehele hijshulpmiddel moet op beschadigingen, scheuren en vervormingen worden
gecontroleerd.

Het hijshulpmiddel moet makkelijk geopend en gesloten kunnen worden.

Controleer de veer. Wanneer de hendel in de "close" positie staat, moet de veer een
merkbare veerdrukkracht hebben wanneer het ophangoog wordt ingedrukt.

GEBRUIK VAN HET HIUSHULPMIDDEL

TBL 0,5 (500 kg)

Plaats de last volledig in de bekkenopening. De klembekken houden de last stevig vast door
de veerdrukkracht. Dit zorgt ervoor dat de aangebrachte last stevig in het hijshulpmiddel vast
blijft geklemd door de veerdrukkracht, ook zonder belasting. De last kan nu worden geheven
en getransporteerd. Laat aan het einde van het transport het hijsmiddel zakken totdat het
hijshulpmiddel en/of ophangoog volledig loshangt en vrij kan worden verplaatst. Het
hijshulpmiddel kan van de last worden verwijderd.

Vanaf TBL 1,5 plus (1.500 kg)

Als de hendel in de "OPEN" positie staat, wordt de klembek vergrendeld in de open positie. In
deze positie de last volledig in de bekkenopening plaatsen. Door de hendel om te schakelen
naar de "CLOSE" positie, wordt de klembek vrijgegeven. De klembek wordt stevig tegen de
last gedrukt door veerdrukkracht. Dit zorgt ervoor dat de aangebrachte last stevig vast blijft
geklemd in het hijshulpmiddel door de veerdrukkracht, ook zonder belasting. De last kan nu
worden geheven en getransporteerd. Laat aan het einde van het transport het hijsmiddel
zakken totdat het hijshulpmiddel en/of ophangoog volledig loshangt en vrij kan worden
verplaatst. De hendel kan nu worden overgeschakeld naar de stand "OPEN" en het
hijshulpmiddel kan van de last worden verwijderd.

Opmerking: Als de hendel niet kan worden overgeschakeld, tik dan licht met een hamer
op het ophangoog om het hijshulpmiddel los te maken.
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INSPECTIES / ONDERHOUD

Volgens de Dbestaande nationale en internationale ongevallenpreventie c.q.
veiligheidsvoorschriften moeten hijshulpmiddelen geinspecteerd worden:

* naar gevarenbeoordeling van de eigenaar,

« voor eerste ingebruikname,

« voor heringebruikname na een periode van buitengebruikstelling,

» na fundamentele veranderingen,

* maar in ieder geval 1 x per jaar door een bevoegd persoon.

LET OP: bij uitzonderlijke bedrijfsomstandigheden (bv. bij galvaniseringsprocessen)
kunnen kortere keuringsintervallen noodzakelijk zijn.

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door gespecialiseerde bedrijven die originele
TIGRIP onderdelen gebruiken. De componenten van het apparaat moeten worden
geinspecteerd (in het algemeen bestaand uit een visuele en functionele inspectie) op
gebreken, slijtage, corrosie of andere onregelmatigheden, en alle veiligheidsvoorzieningen
moeten worden getest op hun goede conditie en werking.

De inbedrijfstelling en de periodieke controles moeten worden gedocumenteerd (bv. in een
CMCO keuringsboekje).

De resultaten van inspecties en de juiste uitvoering van reparaties moeten op verzoek kunnen
worden getoond.

Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosieschade te voorkomen. Alle
bewegende en glijdende delen moeten licht worden gesmeerd. Bij sterke vervuiling moet het
apparaat gereinigd worden.

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door gespecialiseerde bedrijven die
originele TIGRIP onderdelen gebruiken.

Nadat reparaties zijn uitgevoerd en na langere periodes van buiten gebruikstelling, moet het
hijshulpmiddel geinspecteerd worden alvorens het opnieuw in gebruik te nemen.

De inspecties moeten door de eigenaar in werking worden gesteld.

TRANSPORT, OPSLAG ENVERWIJDERING

Neem het volgende in acht bij het vervoer van het apparaat:
« Niet laten vallen of er mee gooien, altijd voorzichtig neerzetten.
* Gebruik passende vervoersmiddelen. Dit hangt af van de plaatselijke omstandigheden.

Bij opslag of tijdelijke buitengebruikstelling van het apparaat moeten de volgende
punten in acht worden genomen:

» Bewaar het apparaat op een vorstvrije, schone, droge plaats.

» Bescherm het apparaat, met inbegrip van alle bijbehorende onderdelen, tegen vuil, vocht en
schade door middel van een geschikte afdekking.

» Als het apparaat weer wordt gebruikt na een langere buitengebruikstelling, moet deze
geinspecteerd worden door een vakbekwaam persoon.

Verwijdering:

Na de definitieve buitengebruikstelling van het apparaat, deze compleet of in delen recyclen
en, indien van toepassing, de gebruikte smeermaterialen (olie, vet, enz.) overeenkomstig de
wettelijke bepalingen verwijderen.

Meer informatie en downloadbare handleidingen zijn beschikbaar op www.cmco.eu!
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

HU - Forditott Gizemeltetési Utmutato (a specialis kivitelre is érvényes)
Lemezpofa
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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BEVEZETES

A CMCO Industrial Products GmbH termékei megfelelnek a miszaki elvarasoknak, az
elfogadott és érvényben Iévé elbirasok szerint készilnek. A nem rendeltetésszeri hasznalat
ennek ellenére baleset- és életveszélyt okozhat a felhasznalé vagy harmadik személy
szamadra ill. megsériilhet az emel6 vagy egyéb értéktargy.

Hasznalat el6tt a kezelészemélyzetet be kell tanitani. Ehhez az elsé Gzembe helyezés el6tt
minden kezelészemélynek alaposan el kell olvasnia a kezelési utasitast.

A kezelési utasitds segit a terméket megismerni és a rendeltetésszerli felhasznalasi
terlileteket kihasznalni. A kezelési utasitas bemutatja, hogyan hasznalja a terméket biztosan,
szakszer(ien és gazdasagosan. Ezzel baleseteket el6zhet meg, javitasi koltségeket sporolhat,
kiesé idoket kertilhet el, noveli a termék élettartamat és megbizhatésagat. A kezelési utasitast
tartsa mindig a termék kdzelében. Az utasitdsban szabalyozott balesetvédelmi eléirasokon
kivll vegye figyelembe az adott orszagban érvényes rendeleteket, ligyeljen a biztonsagos és
szakszerli munkavégzésre.

A kezel6-, karbantartd- és szerel6 személyzet koteles jelen kezelési utasitast elolvasni,
megérteni és betartani.

A leirt védointézkedések kizardlag akkor vezetnek a sziikséges biztonsaghoz, ha a terméket
rendeltetésszerlien hasznaljak, az utasitasnak megfeleléen lett telepitve és karbantartva. A
felhasznald kotelessége a biztonsagos és veszélytelen lizemeltetés biztositasa.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A 180%ig elfordithaté teherfelvevd eszkdz az egyesével, egyenesen allé fém- és acéllemezek
mozgatasara szolgal a tipustablan megadott befogasi tartomanyig (1.tablazat).

Minden mas felhasznalas nem rendeltetésszer(i. Ebbdl eredé karokért a Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH nem vallal felelésséget. A kockazatot egyedil a
felhasznalé/lzemeltetd viseli.

A teherfelvevé eszkdéz minden olyan acél teher felvételére alkalmas, melyek (tkdzésig
feltolhatok, és fellletkeménysége nem lépi tal a HRC 30 értéket.

A késziléken feltlintetett teherbiras (WLL) a maximalis terhet jelzi, melyet a készilékre
felhelyezhet.

A minimdlis teher a megadott teherbiras 10%-a legyen, maskilénben a biztonsagos
szallitashoz a sziikséges szoritderé nem érhetd el (TBL 1,5 plus = 100kg).

Felemelt teher alatt tartézkodni tilos!

Ne hagyja a terhet hosszabb ideig vagy fellgyelet nélkil felemelt vagy megfeszitett
allapotban.

A kezel6 azutan kezdheti meg a teher mozgatasat, hogy meggy6z6détt arrél, hogy a teher
megfeleléen van régzitve és a veszélyzénaban senki sem tartézkodik.

A kezel6 a teherfelvevd eszkdz felakasztasa soran lgyeljen arra, hogy az eszkdz kezelése
sordn sajat maga sem a készlléktdl, sem kotdzdeszkdztél, sem a tehertél ne legyen
veszélyben.

A teherfelvevd eszkdz rendkivili kdrnyezetben térténé hasznalata (magas paratartalom, sés,
maro, ligos) vagy veszélyes aruk kezelése (pl. melegfolyés, radioaktiv anyagok) esetén
vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

A teherfelvevé eszkdz haszndlata soran alkalmas kérnyezeti hémérséklet -40°C és +100°C
kozott lehet. Extrém kdrnyezeti feltételek esetén vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

A hosszabb lemezek vagy profilok mozgatasahoz a belengés elkerilése érdekében ketté vagy
tébb teherfelvevd eszkdz hasznalatat javasoljuk, egy merevitégerenda csatlakoztatasaval az
oldaliranyu erok is kiklisziibolhetok.

A terhet mindig lassan, 6vatosan és a talajhoz kdzel kell szallitani.

A teher féldre helyezése soran ugyeljen arra, hogy a horog ne nyomja meg a teherfelvevé
eszkdzt. A daruhorog sulyatél a teherfelvevé szerkezet kinyilhat.

Kizarélag kikadasgatléval rendelkezd horgot hasznaljon.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



60

A daruhorogban legyen elegendd hely a teherfelvevd eszkdéz emeléfile szamara, hogy
szabadon tudjon mozogni.
Mikddési rendellenesség esetén helyezze a teherfelvevé eszkdzt azonnal izemen kivil.

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT

(Nem teljes felsorolas)

A teherbirast (WLL) tullépni tilos!

Kizarélag a megadott nyitasi tartomanynak megfelel6 teher emelhetd.

A biztonsagos mozgatas érdekében a teher minimalis sulya legyen a megengedett teherbiras
10%-a, maskuldnben a szlkséges szoritderd nem érhetd el (TBL 1,5 plus = 100kg).

A teherfelvevd eszkdzt atalakitani tilos!

A teherfelvevd eszkdzzel személyt szallitani tilos!

A szallitas soran keriilje a teher belengését és egyéb targyakhoz térténé (itkozését.

A teherfelvev6 eszkdzzel egyszerre kizardlag egy lemeztabla szallithato.

A teherfelvevé eszkdz nem terhelhet6 az emel6fil mozgasiranyara merdlegesen hato
huzéerével.
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A terhet minden esetben tkdzésig fel kell tolni.

A bedllitokart a teher régzitéshez vagy emeléséhez hasznalni tilos.
A teherfelvevd eszkdzt ne ejtse le nagyobb magassagbdl.
A késziiléket robbanasveszélyes kdérnyezetben hasznalni tilos!

ELLENORZESEK AZ ELS® HASZNALATBAVETEL ELOTT

A fenndlld nemzeti/nemzetkdzi balesetvédelmi ill. biztonsagi el6irasok értelmében a
teherfelvevé eszkozt

* az lzembentarté kockazatelemzése alapjan,

* az elsd hasznalatbavétel elétt,

» hosszabb tarolas utani ismételt izembe helyezés el6tt,

« alapvetd valtoztatasok utan,

» de min. évente 1x arra illetékes személy altal be kell vizsgdltatni.

FIGYELEM: Az adott kérnyezeti feltételek (pl. galvanizalo lizem) révidebb vizsgalati
id6kézoket tehetnek sziikségesse.

A javitasi munkakat kizarélag olyan mihelyek végezhetik, akik eredeti TIGRIP alkatrészeket
hasznalnak. Az ellenérzés elsésorban szemrevételezéssel és mikodési probaval térténik. A
vizsgalat soran megallapitasra kertil, hogy a biztonsagi berendezések teljesek és hatasosak,
tovabba a késziilék, a teherhordéeszkdz, a felszerelések, a hordbszerkezet allapota sériilés,
kopas, rozsdasodas vagy egyéb elvaltozasok tekintetében megfeleld.

Az Uzembehelyezést és az ismételt vizsgalatot dokumentalni kell (pl. CMCO-mbizonylat).
Szikség esetén az ellenérzések és a javitasok eredményeit be kell mutatni. ).

A festék sériléseit ki kell javitani, amivel elkerllhetd a rozsdasodas. Finoman zsirozza be az
0sszes csuklopontot és cslszé felliletet. Erés szennyezddés esetén a késziiléket tisztitsa
meg.

ELLENORZESEK A MUNKA MEGKEZDESE ELOTT

Ugyeljen arra, hogy a teher felszine, ahova a teherfelvevd eszkdz kerdll, zsir-, festék, kosz-,
revementes legyen, hogy a fogak akadalymentesen kapcsolédjanak a teherhez.

Ellenérizze a fix- és a szoritépofat kopas és sériilés szempontjabdl. Mindkét pofa tiszta
profillal rendelkezzen.

Ellenérizze az egész teherfelvevd eszkdzt sérilés, repedés vagy deformalédas
szempontjabdl.

A teherfelvevd eszkdzt legyen kénnyen nyithaté és zarhato.

Ellen&rizze a hizérugot. Ha a zardkar "Zu" alldsban van, akkor lathatéan erés rugéerének kell
mutatkoznia, amikor az emel6fiilet megnyomjuk.
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TEHERFELVEVO ESZKOZ HASZNALATA

TBLO,5 (500 kg)

Tolja fel a teherfelvevd eszkdzt egészen Utkdzésig. A rugbeldfeszitberének kdszonhetden a
szoritépofa nekifeszil a tehernek. Ez biztositja, hogy a felhelyezett teherfelvevd eszkdz
huzéterhelés nélkl is rajta marad a terhen. A teher felemelhetd és szallithaté.

A munkavégzés utan engedje le a terhet addig, amig a teherfelvevé eszkdz terheletlenné valik
ill. az emeléful teljesen szabadon tud mozogni. Ezutan eltavolithatja a teherfelvevé eszkozt a
teherrél.

TBL 1,5 plus-tdl (1.500 kg)

A kar "AUF" allasaban a szoritépofa nyitott allapotoan van és ki van reteszelve. Ebben az
allasban tolja fel a teherfelvevd eszkdzt egészen Utkdzésig a teherre. Allitsa at a kart "ZU"
allasba. A rugoeléfeszitberének kdszdnhetéen a szoritdépofa nekifeszil a tehernek. Ez
biztositja, hogy a felhelyezett teherfelvevé eszkdz hizéterhelés nélkiil is rajta marad a terhen.
A teher felemelhet6 és szallithato. A munkavégzés utan engedje le a terhet addig, amig a
teherfelvevé eszkodz terheletlenné valik ill. az emel6fil teljesen szabadon tud mozogni. Allitsa
a kart "AUF" allasba, majd lehlzhatja a teherfelvevé eszkdzt a teherrél.

FIGYELEM: Ha a kart nem lehet atforditani, akkor egy kalapdccsal finomat iitégesse
meg a teherfelvevé eszk6z emeléfiilét.

ELLENORZES / KARBANTARTAS

A fenndllé nemzeti/nemzetkdzi balesetvédelmi ill. biztonsagi el6irasok értelmében a
teherfelvevé eszkozt

* az Uzembentarté kockazatelemzése alapjan,

« az elsé hasznalatbavétel elétt,

» hosszabb tarolas utani ismételt izembe helyezés el6tt,

« alapvetd valtoztatasok utan,

» de min. évente 1x arra illetékes személy altal be kell vizsgaltatni.

FIGYELEM: Az adott kérnyezeti feltételek (pl. galvanizalo lizem) révidebb vizsgalati
id6kézoket tehetnek sziikségesse.
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A javitasi munkakat kizarélag olyan mihelyek végezhetik, akik eredeti TIGRIP alkatrészeket
hasznalnak. Az ellenérzés els6sorban szemrevételezéssel és mikddési proébaval torténik. A
vizsgalat soran megallapitasra kerdl, hogy a biztonsagi berendezések teljesek és hatasosak,
tovabba a késziilék, a teherhordéeszkdz, a felszerelések, a hordoszerkezet allapota sériilés,
kopas, rozsdasodas vagy egyéb elvaltozasok tekintetében megfeleld.

Az lzembehelyezést és az ismételt vizsgalatot dokumentalni kell (pl. CMCO-mbizonylat).
Szlkség esetén az ellenérzések és a javitdsok eredmeényeit be kell mutatni.

A festék sériiléseit ki kell javitani, amivel elkerlilhetd a rozsdasodas. Finoman zsirozza be az
Osszes csuklopontot és csuszé fellletet. Erés szennyezddés esetén a késziiléket tisztitsa
meg.

A javitasokat kizarolag eredeti TIGRIP alkatrészeket forgalmaz6 szervizben végeztesse
el.

Javitds elvégzése tovabba hosszan tarolas utan az Ujbdli lzembe helyezés elétt a
teherfelvevé eszkozt ismételten at kell vizsgaltatni.

A javitasokat az izembentarté rendeli el.

SZALLITAS, TAROLAS, UZEMEN KivUL HELYEZES ES MEGSEMMISITES

A késziilék szallitasa soran ligyeljen a kovetkezokre:

* Ne ejtse le vagy dobja a készliléket, mindig dvatosan helyezze a féldre.

» Hasznaljon megfeleld szallitbeszkdzt. A szallitbeszkdz fajtaja a kérilményeknek megfeleléen
valtozhat.

A készilék tarolasa vagy atmeneti lGzemen kiviil helyezése soran ligyeljen a
kovetkezokre:

« Tarolja a készUléket tiszta, szaraz és lehet6ség szerint fagymentes helyen.

» Takarja le a készliléket a szennyez6dés, nedvesség és sériilés ellen.

» Ha a készlléket az izemen kivil helyezés utan Ujra izembe kivanja helyezni, akkor azt egy
arra illetékes személy altal be kell vizsgaltatni.

Megsemmisités:
Leselejtezés utan az alkatrészeket és adott esetben a kenéanyagokat (pl. olajok, zsirok stb.) a
térvényi eléirasoknak megfeleléen hasznositsa Ujra vagy semmisitse meg.

Tovabbi informaciokat és a kezelési utasitast a www.cmco.eu oldalon talalja!
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



65

TIGRIP

SK - Originalna prevadzkova priru¢ka (platna aj pre $pecialne vybavenia)
Drapak na uchopenie plechov
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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Uvob

Produkty CMCO Industrial Products GmbH boli vyrobené v sulade so Stavom techniky a
vSeobecne akceptovanymi technickymi normami. AvSak pri nespravnej obsluhe vyrobkov
moze dojst k Urazu, alebo ohrozeniu Zivota uzivatela, alebo tretej strany a/alebo poskodeniu
zariadenia, alebo iného majetku.

Obsluhujuce osoby musia byt pred zacatim prace poucené. Pre tento Ucel je potrebné, aby si
obsluha pozorne precitala tento navod na pouzitie eSte pred prvym pouzitim.

Tieto pokyny su ur€ené na oboznamenie sa so zdvihacim zariadenim a tym umoz ni t plné
vyuzitie jeho schopnosti. Navod na pou Zitie

obsahuje dole zité informacie ako bezpec¢ne, spravne a ekonomicky vyu ziva t zdvihacie
zariadenie. Konanie v sulade s tymto navodom pomaha vyhnl t sa nebezpeéenstvu, znizit
naklady na opravy, ¢asové prestoje a zvySit spolahlivost a zivotnost zdvihacieho zariadenia.
Navod na pouzitie musi byt vzdy k dispozicii na mieste, kde sa zariadenie pouziva. Okrem
navodu na pouz itie a platnych predpisov bezpecnosti prace, je potrebné dodr Ziavat
v eSobecné pravidla pre bezpe€nu a profesionalnu pracu.

Osoba zodpovednd za obsluhu, Gdrzbu a opravu zariadenia je povinnd si precitat, porozumiet
a riadit sa tymto navodom na pouzitie.

Bezpecnostné opatrenia su Ucinné len ak je zariadenie obsluhované spravne, ak montaz a
Udrzba prebehla v stlade s tymto navodom na pouzitie. UzZivatel je povinny zabezpecit
bezpecéné a bezproblémové pouzivanie zariadenia.

SPRAVNA OBSLUHA

Zdvihacie zariadenie je uréené na prenasanie jednotlivych kovovych a ocelovych plechov vo
zvislej polohe v ramci rozsahu Celuste ozna¢eného na identifikacnom Stitku (Tab. 1) a
otac¢aniu max. do 180°

Akékolvek odliSné narabanie s prostriedkami, alebo pretazovanie prostriedkov je povazované
za nespravne. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie je zodpovedna za $kody
spdsobené takymto pouzitim. Riziko prebera na seba uzivatelska firma.

Zdvihacie zariadenie je vhodné pre vSetky ocelové bremend, ktoré je mozné pine vlozit do
Celusti zvierky a tvrdost ich povrchu nepresahuje HRC 30.

Nosnost' vyznagena na zariadeni (WLL), je maximalne bezpe¢né pracovné zatazenie, ktoré
nesmie byt prekrocené.

Minimalne zataZzenie je 10% Specifikovanej nosnosti zariadenia, v opac¢nom pripade nie je
mozné dosiahnut potrebnl bezpeénu silu pre bezpeény transport (TBL 1,5 plus = 100kg).
Prechadzanie a zdrziavanie sa pod zavesenym nakladom je zakazané.

Nenechdavajte bremeno zavesené bez dozoru, ani ho nenechavajte zavesené dlhsi ¢as.
Bremeno je mozné uviest do pohybu az ked je spravne upevnené a v nebezpecnej zone sa
nenachadzaju ziadne osoby.

Obsluha sa musi ubezpecit, ze bremeno je na zariadenie zavesené spdsobom, ktory
nevystavuje jeho, ani ind osobu nebezpecenstvu zranenia zdvihacim zariadenim, zavesom
(napr. hak, strmen, atd.), alebo bremenom.

Pred pouzitim zdvihacieho zariadenia v $pecifickom prostredi (vysoka vihkost, sol, kyseliny,
zasady), alebo manipulacia s nebezpecnymi bremenami (napr. roztavené, alebo radioaktivne
materialy) si vyziadajte rady od vyrobcu.

Zdvihacie zariadenie je mozné pouzivat v rozsahu tepl6t okolia -40°C az +100°C. V pripade
extrémnych podmienok presahujucich tento rozsah, kontaktujte vyrobcu.

Pri prenasani dlhSich plechov, alebo profilov odporu¢ame spojit dva, alebo viac kusov
zdvihacich zariadeni v kombinacii s traverzou, ¢im sa zabrani kolisaniu bremena a bo¢nému
tahu.

Bremeno prenasajte vzdy pomaly, pozorne a blizko zeme.

Uistite sa, ze pri skladani bremena Zeriavovy hak netla¢i na zdvihacie zariadenie. Hmotnost’
Zeriavového haku by mohla viest k otvoreniu zdvihacieho zariadenia.

Pouzivajte len zeriavové haky s poistkou.
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Zavesné oko zdvihacieho prostriedku musi mat v zeriavovom haku dostatok miesta a musi sa
na fiom volne pohybovat.
V pripade poskodenia zdvihacieho zariadenia ho ihned prestarite pouzivat.

NESPRAVNA OBSLUHA

(zoznam nie je Uplny)

Neprekracujte predpisant nosnost zdvihacieho zariadenia (WLL).

Zdvihat je mozné len bremena v ramci Specifikovaného rozovretia ¢elusti.

Zatazenie nesmie byt nizSie ako 10% S$pecifikovanej nosnosti, nakolko v opaénom pripade
nebude dosiahnuta potrebna zvieracia sila na bezpe¢né zdvihnutie bremena (TBL 1,5 plus =
100kg).

Prevadzat akékolvek zmeny na zdvihacom zariadeni je zakazané.

Pouzivat zdvihacie zariadenie na zdvihanie a prepravu osob, je zakézané.

Pri prenasani bremena sa uistite, Zze sa bremeno nehojda a Ze nepride do kontaktu s inymi
predmetmi.

Naraz je mozné so zdvihacim zariadenim prenasat len jeden plech.

AARNRRRNY
N L L LD

Prie¢ne zatazovanie zdvihacieho zariadenia tahom pod pravym uhlom k zavesnému oku je
zakazané.
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Bremeno vlozte do €elusti zvierky az na doraz.

Péaku zdvihacieho zariadenia nepouzivajte k pripevneniu a zdvihaniu bremena.
Nedovolte, aby zdvihacie zariadenie spadlo z vysky.
Zariadenie nie je mozné pouzivat vo vybusnom prostredi.

PREHLIADKA PRED PRVYM POUZITIM

V sllade s narodnymi a medzinarodnymi predpismi ochrany zdravia a bezpe¢nostnymi
predpismi je potrebné prehliadnut zdvihacie zariadenie:

« V sulade s odhadom rizika uzivatel'skej spolo€nosti,

* pred uvedenim do prevadzky,

* Pred opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni

* po vykonanych zmenach,

» minimalne raz ro¢ne, prehliadka vykonana kvalifikovanou osobou.

Pozor: Pracovné podmienky (napr. pouZivnie v zinkovniach) uréuju kratsie intervaly
prehliadok.

Opravy smu byt prevadzané len $pecializovanou dielfiou, ktora pouziva originalne nahradné
diely TIGRIP. Prehliadka (pozostavajuca predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly
funkénosti) musi urcit, ¢i su vSetky bezpe¢nostné prvky kompletné a plne funkéné, musi
zahrnut stav zariadenia, zavesu, prisluSenstva a podpornej konstrukcie, s ohladom na
poSkodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

O prehliadke pred uvedenim do prevadzky a opatovnej prehliadke je potrebné spravit zaznam
(napr. vyhlasenie o zhode CMCO).

V pripade potreby musia byt vysledky prehliadky overené.

Pogkodenie nateru je potrebné opravit za Gielom zabraneniu korézii. Véetky kiby a kizné &asti
je potrebné mierne premazat. V pripade velkého znedistenia je potrebné zariadenie odistit.

PREHLIADKA PRED PRACOU

Uistite sa, ze povrch bremena je v mieste kde nan bude pésobit’ zdvihacie zariadenie, bez
mastnoty, naterov, necistét a usadenin, Ze nie je potiahnuty, aby kontakt medzi zubami a
povrchom bremena nebol ni¢im obmedzovany.

Skontrolujte pevnu aj pohyblivi €elust ¢i nie su opotrebené, alebo poSkodené. Profily oboch
¢elusti musia byt Cisté.

Skontrolujte celé zdvihacie zariadenie ¢i nenesie znamky poSkodenia, trhlin, alebo deformacii.
Zdvihacie zariadenie sa musi dat otvorit a zatvorit lahko a volne.

Skontrolujte pruzinu. Ked je paka v polohe "Close" (zatvorit), pruzina musi vyvijat zna¢nu silu
pri zatlaéeni na zavesné oko.
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POUZITIE ZzDVIHACIEHO ZARIADENIA

TBL 0,5 (500 kg)

Nasunite zvierku na bremeno tak, aby bolo vioZzené do jej ¢elusti az na doraz. Pohybliva
Celust prevne zovrie bremeno pomocou tlaku pruziny. Toto zabezpeci pevné uchopenie este
pred zacatim samotného zdvihu.Teraz je mozné bremeno zdvihnat a preniest.

Po ukonéeni prendsania je potrebné spustit zaves (napr. hak, strmen, atd.) az kym bude
zvierka celkom nezatazena resp. oko zvierky musi byt volne pohyblivé. Teraz je mozné
zvierku z bremena zlozit.

Od TBL 1,5 plus (1.500 kg)

V polohe packy ,OPEN " (otvorené) sa nachadzaju ¢eluste zvierky v otvorenej pozicii. V tomto
stave zvierky vkladame bremeno riadne do Celusti.

Oto¢enim packy do pozicie , CLOSED" (zatvorené) sa pohybliva ¢elust uvolni. Pohybliva
¢elust prevne zovrie bremeno pomocou tlaku pruziny. Toto zabezpeci pevné uchopenie este
pred zacatim samotného zdvihu. Teraz je mozné bremeno zdvihnat' a preniest. Po ukonéeni
prenasania musi byt bremeno polozené tak aby zvierka nebola zatazend, resp. oko zvierky
musi byt volne pohyblivé. Packa moze byt otoc¢ena do polohy ,OPEN " (otvorené) a zvierka
moze byt z bremena uvolnena.

POZNAMKA: Ak nie je moZné zmenit polohu paky, l'ahké poklepanie kladivom po
zdavesnom oku moézZe zdvihacie zariadenie uvolnit.

KONTROLA / UDRZBA

V sllade s narodnymi a medzinarodnymi predpismi ochrany zdravia a bezpe¢nostnymi
predpismi je potrebné prehliadnut zdvihacie zariadenie:

« V sulade s odhadom rizika uzivatel'skej spolo€nosti,

* pred uvedenim do prevadzky,

* Pred opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni

* po vykonanych zmenach,

» minimalne raz ro¢ne, prehliadka vykonana kvalifikovanou osobou.

Pozor: Pracovné podmienky (napr. pouZivnie v zinkovniach) uréuju kratsie intervaly
prehliadok.
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Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfou, ktord pouziva originalne nahradné
diely TIGRIP. Prehliadka (pozostavajuca predovSetkym z vizudlnej prehliadky a kontroly
funkénosti) musi uréit, ¢ su vSetky bezpecnostné prvky kompletné a plne funkéné, musi
zahrnut stav zariadenia, zavesu, prisluSenstva a podpornej konstrukcie, s ohladom na
poskodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

O prehliadke pred uvedenim do prevadzky a opatovnej prehliadke je potrebné spravit zaznam
(napr. vyhlasenie o zhode CMCO).

V pripade potreby musia byt vysledky prehliadky overené.

Pogkodenie nateru je potrebné opravit za Giéelom zabraneniu korézii. Véetky kiby a kizné &asti
je potrebné mierne premazat. V pripade velkého znedistenia je potrebné zariadenie odistit.

Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfiou, ktora pouziva originalne
nahradné diely TIGRIP.

Po prevedenej oprave a po dlhSej dobe necinnosti je potrebné zdvihacie zariadenie
prehliadnut a skontrolovat pred jeho opatovnym uvedenim do prevadzky.

Odborné prehliadky sa vykonavaju na poziadavku uzivatela.

PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadenia:
« Zariadenie nenechajte spadnut, nezhadzuijte ho, vzdy ho pozorne polozte.
» Pouzivajte vhodné sposoby prepravy. Tieto zavisia na miestnych podmienkach

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi pre skladovanie, alebo vyradenie zariadenia z
prevadzky:

« Skladujte zariadenie na €istom a suchom mieste, kde nemrzne.

« Chrarnite zariadenie pred znecistenim, vihkostou a poskodenim pomocou vhodného krytu.

* ak bude zariadenie pouzivané po dlh§om case mimo prevadzky, musi ho predtym
prehliadnut kompetentna osoba.

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia z prevadzky recyklujte, alebo zlikvidujte ¢asti zariadenia a pripadné
prevadzkové materidly (olej, mazivo, atd...) v stlade s miestnymi predpismi.

d'alSie informacie a navody na pouzitie su dostupné k stiahnutiu na www.cmco.eu
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

RO - Instructiuni de utilizare (sunt valabile si pentru versiunile speciale)
Graifer pentru tabla
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCERE

Produsele CMCO Industrial Products GmbH au fost executate in conformitate cu standardele
de inginerie de ultima ora recunoscute. Totusi, manipularea incorecta la folosirea produselor
prezinta un pericol de moarte si ranire pentru utilizator sau terti si/sau poate duce la
distrugerea dispozitivului de ridicare si a altor bunuri. Personalul de operare trebuie sa fie
instruit inainte de Tnceperea lucrarilor. Din acest motiv, toti operatorii trebuie sa citeasca
prezentele instructiuni de utilizare cu atentie inainte de utilizarea initialda. Aceste instructiuni de
operare sunt create pentru a obignui utilizatorul cu produsul si a permite utilizarea acestuia la
intreaga sa capacitate. Instructiunile de operare contin informatii importante privind utilizarea
produsului in mod sigur, corect si economic. Respectarea acestor instructiuni ajuta la evitarea
pericolelor, la reducerea costurilor de reparatii si timpii morti si la sporirea fiabilitatii si duratei
de viatd a produsului. Instructiunile trebuie sa fie disponibile permanent in locul de utilizare a
produsului. In plus fata de instructiunile de operare si normele de prevenire a accidentelor in
vigoare pentru tara respectiva si zona in care este folosit produsul, vor fi de asemenea
respectate reglementarile de siguranta si profesionale recunoscute. Personalul responsabil
pentru operare, intretinere sau reparatii pentru produs trebuie sa citeasca, inteleaga si
respecte aceste instructiuni de operare. Masurile de protectie indicate vor asigura siguranta
necesara doar daca produsul este utilizat corect si instalat si/sau intretinut in conformitate cu
instructiunile. Compania utilizatoare se angajeaza sa asigure utilizarea sigura si fara probleme
a produsului.

UTILIZARE CORECTA

Atasamentul de ridicare a sarcinii este folosit pentru transportul foilor metalice si placilor
metalice verticale in limita capacitatii faclii indicate pe placa de identificare (Tab. 1) si pentru
rotirea sarcinii cu pana la 180°.

Orice utilizare diferita sau depasind limitele este considerata incorecta. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH nu va accepta nici o raspundere pentru daunele rezultate dintr-o
asemenea utilizare. Riscul apartine in intregime utilizatorului / companiei utilizatoare.
Atasamentul de ridicare a sarcinii este adecvat pentru toate sarcinile de otel ce pot fi introduse
complet in deschiderea clemei si au o duritate a suprafetei de pana la maxim HRC 30.
Capacitatea de incarcare indicata pe unitate este limita maxima a sarcinii de lucru (WLL) ce
poate fi atasata.

Sarcina minima este de 10% din capacitatea de incarcare specificatd, in caz contrar nu va fi
atinsa forta de prindere necesara pentru un transport sigur (TBL 1,5 plus = 100kg).

Nu permiteti personalului sa stationeze sau sa treaca pe sub o sarcina suspendata.

O sarcina ridicata sau prinsa nu trebuie lasatd nesupravegheatad sau sa ramana ridicata sau
prinsa pentru un timp lung.

Operatorul poate incepe miscarea sarcinii doar dupa atasarea corecta si toate persoanele
sunt in afara zonei de pericol.

La suspendarea atasamentului pentru ridicarea sarcinii, operatorul va verifica atasamentul
pentru ridicarea sarcinii si dispozitivul de suspendare (cum ar fi céarlig, bratara, etc.) pentru a
nu reprezenta un pericol pentru sine sau pentru alte persoane.

Inainte de utilizarea atasamentului pentru ridicarea sarcinii in atmosfere speciale (umiditate
ridicata, aer sarat, caustic, alcalin) sau la manipularea de produse periculoase (compusi topitj,
materiale radioactive) consultati producatorul pentru consiliere.

Atasamentul pentru ridicarea sarcinii poate fi folosit la temperaturi ale mediului intre -40 °C si
+ 100 °C. Consultati producatorul in cazul unor conditii de lucru extreme.

Daca se transporta foi sau profile metalice mai lungi, recomandam folosirea a doua sau mai
multe atasamente de ridicare a sarcinii combinate cu o grinda distantier pentru a preveni
balansarea sarcinii si fortele de tragere laterale.

Intotdeauna transportati sarcina lent, cu grija si aproape de sol.
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Aveti grija ca la pozarea sarcinii carligul macaralei sa nu apese pe atasamentul de ridicare a
sarcinii. Greutatea carligului macaralei poate duce la deschiderea atasamentului de ridicare a
sarcinii.

Folositi doar carlige macara cu clichet de siguranta.

Inelul de suspendare al atasamentului pentru ridicarea sarcinii trebuie sa aiba suficient loc in
carligul macaralei si sa nu fie articulat.

In cazul unor probleme opriti imediat utilizarea atasamentului pentru ridicarea sarcinii.

OPERARE INCORECTA

(Lista incompleta)

Nu depasiti capacitatea de sarcina nominala (WLL) a unitaji.

Vor fi ridicate doar sarcinile aflate in limitele capacitatii de prindere specificate.

Greutatea sarcinii nu trebuie sa fie mai mica de 10% din capacitatea de incarcare specificata,
in caz contrar nu va fi atinsa forta de prindere necesara pentru un transport sigur (TBL 1,5
plus = 100kg).

Sunt interzise orice modificari ale atagamentului pentru ridicarea sarcinii.

Este interzisa utilizarea atasamentului pentru ridicarea sarcinii pentru transportarea
persoanelor.

La transportarea sarcinilor verificati ca sarcina sa nu se balanseze sau sa nu intre in contact
cu alte obiecte.

Se poate transporta doar cate o placa de metal pe rand cu atagsamentul pentru ridicarea
sarcinii.
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Este interzisa aplicarea de forte de rupere laterale ce actioneaza in unghi drept asupra
nivelului de articulare al inelului de suspendare catre atasamentul pentru ridicarea sarcinii.

Nu folositi parghia de blocare pentru atagarea sau ridicarea obiectelor.
Nu permiteti caderea atasamentului pentru ridicarea sarcinii de la o inalfime mare.
Unitatea nu va fi utilizata in atmosfere potential explozive.

INSPECTARE INAINTE DE UTILIZAREA INITIALA

Atasamentul pentru ridicarea sarcinii trebuie sa fie inspectat in conformitate cu reglementarile
nationale si internationale pentru prevenirea accidentelor si siguranta:

* In conformitate cu evaluarea riscului pentru compania utilizatoare.

* Inainte de prima utilizare

« Inainte ca unitatea sa fie pusa in functiune dupa o oprire

* Dupa schimbari importante.

« In orice caz, cel putin o data pe an, de catre o persoana competenta

Atentie: Conditiile de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de galvanizare) pot
impune intervale de inspectare mai scurte.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza piese de
schimb TIGRIP originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala si
verificarea functionald) trebuie sa determine daca toate dispozitivele de siguranta sunt
complete si complet operationale si sa trateze starea unitatii, suspensiei, echipamentului si
structurii de sustinere cu privire la avarii, uzura, coroziune si alte defecte. Utilizarea initiala si
inspectiile ulterioare trebuie sa fie documentate (cum ar fi in certificatul de lucrari CMCO
pentru conformitate). Daca este necesar, rezultatele inspectiilor si reparatiile adecvate vor fi
verificate. Avarierea vopselei va fi corectatd pentru evitarea coroziunii. Toate racordurile si
suprafetele de glisare trebuie sa fie usor lubrifiate. In cazul contaminarii puternice, unitatea va
fi curatata.
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INSPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

Verificatfi ca suprafata sarcinii, in locatia in care se aplica atasamentul pentru ridicarea sarcinii,
sa fie lipsita de unsoare, vopsea, contaminare si depuneri si nu este acoperita, astfel incat
dintii sa poata realiza un contact bun cu suprafata sarcinii.

Verificafi falca fixa si falca de prindere pentru uzura si defecte. Ambele falci trebuie sa aiba
profile curate.

Verificafi atagsamentul pentru ridicarea sarcinii complet pentru avarii, fisuri sau deformari.
Atasamentul pentru ridicarea sarcinii trebuie sa se deschida si inchida usor si liber.

Verificati arcul. Cand parghia este in pozitia ,Inchis”, arcul trebuie sa prezinte o forta de
apasare arc semnificativa la apasarea inelului de suspendare.

UTILIZAREA ATASAMENTULUI PENTRU RIDICAREA SARCINII

TBL 0,5 (500 kg)

Impingeti atasamentul pentru ridicarea sarcinii pe sarcina pana ce sarcina este introdusa
complet in deschiderea clemei. Falca de prindere este ferm apasata pe sarcina de forta de
apasare a arcurilor. Acest lucru asigura mentinerea atasamentului pentru ridicarea sarcinii
atasat de sarcina ca urmare a fortei de apasare a arcului si de asemenea fara nici o forta de
tragere. Sarcina poate fi acum ridicatd si transportatd. La finalul operatiunii de transport,
suspensia (cum ar fi carlig, bratara, etc.) trebuie coborata pana ce atasamentul pentru
ridicarea sarcinii este complet neincarcat si/sau inelul suspensiei se poate misca liber.
Atasamentul pentru ridicarea sarcinii poate fi scos de pe sarcina.

De la TBL 1,5 plus (1.500 kg) .

In pozitia ,DESCHIS” a parghiei, falca de prindere este blocata in pozitia deschisa. In aceasta
pozitie, impingeti atasamentul pentru ridicarea sarcinii pe sarcind pana ce sarcina este
introdusa complet in deschiderea clemei. Prin comutarea parghiei la pozitia ,INCHIS”, falca de
prindere este eliberata. Falca de prindere este ferm apasata pe sarcina de for{a de apasare a
arcurilor. Acest lucru asigura mentinerea atasamentului pentru ridicarea sarcinii atasat precis
de sarcina ca urmare a fortei de apasare a arcului si de asemenea fara nici o forta de tragere.
Sarcina poate fi acum ridicata si transportata. La finalul operatiunii de transport, suspensia
(cum ar fi carlig, bratara, etc.) trebuie coborata pana ce atasamentul pentru ridicarea sarcinii
este complet neincarcat si/sau inelul suspensiei se poate misca liber. Parghia poate fi
comutata acum din nou la pozitia ,DESCHIS” iar atagsamentul pentru ridicarea sarcinii poate fi
scos de pe sarcina.
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NOTA: Cand pérghia nu poate fi comutata, o lovire usoara a inelului de suspendare cu
un ciocan va elibera atasamentul de ridicare a sarcinii.

INSPECTARE / SERVICE

Echipamentul de ridicare trebuie sa fie inspectat in conformitate cu reglementarile nationale si
internationale pentru prevenirea accidentelor gi siguranta:

* In conformitate cu evaluarea riscului pentru compania utilizatoare.

* Inainte de prima utilizare

« Inainte ca unitatea sa fie pusa in functiune dupa o oprire

* Dupa schimbari importante.

« In orice caz, cel putin o data pe an, de catre o persoana competenta

Atentie: Conditiile de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de galvanizare) pot
impune intervale de inspectare mai scurte.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza piese de
schimb TIGRIP originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala si
verificarea functionald) trebuie sd determine daca toate dispozitivele de siguranta sunt
complete si complet operationale si sa trateze starea unitatii, suspensiei, echipamentului si
structurii de sustinere cu privire la avarii, uzura, coroziune si alte defecte.

Utilizarea initiala si inspectiile ulterioare trebuie sa fie documentate (cum ar fi in certificatul de
lucrari CMCO pentru conformitate).

Daca este necesar, rezultatele inspectiilor si reparatiile adecvate vor fi verificate.

Avarierea vopselei va fi corectatad pentru evitarea coroziunii. Toate racordurile si suprafetele
de glisare trebuie sa fie usor lubrifiate. In cazul contaminarii puternice, unitatea va fi curatata.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza piese
de schimb TIGRIP originale.

Dupa executarea reparatiilor si dupa perioade extinse de neutilizare, atasamentul pentru
ridicarea sarcinii va fi inspectat din nou inainte de punerea in functiune.

Inspectarea va fi initiata de compania utilizatoare.

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE S| ARUNCARE

Respectati urmatoarele indicatii la transportarea unitatii:
» Nu scapati sau aruncati unitatea, intotdeauna depozitati cu atentie.
« Folositi mijloace de transport adecvate. Acestea depind de conditiile locale.

Respectati urmatoarele indicatii la depozitare sau scoaterea din functiune temporara:

* Depozitati unitatea intr-un loc curat si uscat in care nu exista riscul de inghet.

* Protejati unitatea contra contaminarii, umiditatii si avarierii prin folosirea unei acoperiri
adecvate.

» Daca unitatea va fi refolosita dupa scoaterea din functiune, aceasta va fi intai inspectata de o
persoana competenta.

Casare:

Dupa scoaterea din functiune, reciclati sau casati piesele unitatii si, daca este cazul, materialul
de operare (ulei, unsoare, etc.) in conformitate cu reglementarile legale.
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

TR - Orijinal Kullanim Kilavuzu (6zel tipler icin de gecerlidir)
Sac tutucu
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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CMCO Industrial Products GmbH Ur{inleri, en son teknik seviye ve kabul edilmis kurallara gére
uretilmistir. Amacinin disinda kullanim sonucu Urinler kullanilirken kullaniciya veya Gginci
kisilere ydnelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da kaldirma aletinde veya baska maddi
degerler Gzerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

Kullanicilar ise baslamadan &énce egitilmelidir. Bunun igin kullanim kilavuzu Urln igletmeye
alinmadan énce her kullanici tarafindan dikkatlice okunmalidir.

Bu kullanim kilavuzunun amaci, Urind tanimayr ve amacin uygun kullaniimasini
kolaylastirmaktir. Kullanim kilavuzu, driin glvenli, amacina uygun ve ekonomik bir sekilde
isletmek icin 6nemli acgiklamalar icermektedir. Kullanim kilavuzunu &nemsemeniz,
tehlikelerden kaginmaya, tamir giderlerini ve devre disi kalma sirelerini azaltmaya ve Grtindn
guvenilirlidi ile kullanim émranG yikseltmeye yardimci olacaktir. Bu kullanim kilavuzu sirekli
olarak Urinun bulundugu yerde tutulmalidir. Kullanim kilavuzu ve kullanicinin Glkesinde ve
kullanim alaninda gecerli olan kaza énleme yénetmeliklerinin yani sira, agagidaki emniyetli ve
dogru kullamm igin gegerli onayl kurallara da uyulmasi gerekir.

Urinun  kullanimindan, bakimdan veya onarimindan sorunlu personel bu kullanim
kilavuzundaki talimatlar okumali, anlamali ve bunlara riayet etmelidir.

Agiklanan koruyucu 6nlemler ancak Griin amacina uygun kullanildiginda ve uyarilara uygun
sekilde kuruldugunda veya bakimi yapildiginda gerekli giivenligi saglar. Isletmeci, giivenli ve
risksiz bir calismayi saglamak zorundadir.

DUzGUN CALISMA

YUk tespit gereci dik duran saclarin ve gelik plakalarin tip levhasinda belirtilen kavrama aralgi
(tab. 1) icinde tasinmasina ve 180° g¢evrilmesine yarar.

Baska veya farkh kullanim usuliine aykiri kullanim sayilir. Bundan kaynaklanan zararlar igin
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH firmasi sorumluluk kabul etmez. Risk yalnizca
kullanici/igletmecidedir.

Yik tespit gereci, ¢genenin sonuna kadar itilebilen ve ylzey sertligi HRC 30’'u asmayan tim
celik Grlnler icin uygundur.

Ekipman lzerinde belirtilen tagima kapasitesi (WLL) asilmamasi gereken azami yuaktur.

Asgari yik, belirtilen tasima yUkinin %10’udur; aksi takdirde glivenli nakliye icin gerekli olan
sikma kuvvetine ulagilamaz (TBL 1,5 plus = 100kg).

Asili ylkun altinda bulunmak yasaktir.

Ykleri uzun sirre veya gézetimsiz olarak asili ve gergin durumda birakmayin.

Kullanici, ancak yuUkin dogru takildigindan ve tehlike alaninda herhangi bir kisinin
bulunmadigindan emin oldugunda yUk( hareket ettirebilir.

Yik tespit gerecini asarken kullanici, yik tespit gereci tarafindan tehlike altinda olmayacak
sekilde kaldirma ekipmanini kullanmaya dikkat etmelidir.

Yik tespit gerecini 6zel ortamlarda kullanmadan énce (ylksek nem, tuzlu, asindirici, bazik)
veya tehlikeli mallari kaldirmadan énce (6rn. yanici sivilar, radyoaktif malzemeler) Ureticiye
danigiimalidir.

YUk tespit gereci -40 °C ila +100 °C arasindaki sicakliklarda kullanilabilir. Ug sartlarda
kullanimla ilgili olarak ureticiye danisiimasi gerekir.

Uzun saclar veya profiller taginacaksa, sallanma hareketlerinin olmasini dnlemek icin iki veya
daha fazla yik tespit gerecini ve bir traversi birlikte kullanmak dneriliyor.

Kaldinlacak malzemenin tasinmasi her zaman yavas, dikkatli ve yere yakin sekilde
yapiimahdir.

YUka indirirken ving kancasinin ylk tespit gerecine basmamasina dikkat edilmelidir. Ving
kancasinin agirigindan dolayi yUk tespit gereci acilabilir.

Yalnizca emniyet mandalli ving kancalari kullanilabilir.

Yik tespit gerecinin aski gézi, ving kancasinda yeterince yere sahip olmal ve serbestce
hareket etmelidir.
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Ariza durumunda yUk tespit gereci derhal kullanim digina alinmahdir.

AMAC DISI KULLANIM

(eksik liste)

Tasima kapasitesi (WLL) asilmamalidir.

Sadece belirtilen kavrama araliginda malzemeler kaldiriimalidir.

Asgari yUk, belirtilen tagima yUkinun %10 altinda olmamalidir; aksi takdirde guvenli nakliye
icin gerekli olan sikma kuvvetine ulasilamaz (TBL 1,5 plus = 100kg).

Yk tespit gereci Uzerinde degisiklikler yapilmamalhdir.

YUk tespit gerecinin insan tagima igin kullaniimasi yasaktir.

Yik tasinirken sarkag hareket olmasi ve yikin engellere carpmasi énlenmelidir.

Yk tespit gereciyle sadece bir sac panel tasinabilir.

Yik tespit gerecine, aski gdziiniin hareket dizlemine yan ¢ekme kuvvetlerinin uygulanmasi
yasaktir.
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YUk her zaman sonuna kadar itilmelidir.

Yikleri baglamak ve kaldirmak icin kilitleme kolunu kullanmayin.
YUk tespit gerecini ylksek bir yerden disirmeyin.
Cihaz patlama riski bulunan ortamlarda kullaniimamaldir.

ILK CALISTIRMADAN ONCE KONTROL

Mevcut ulusal/uluslar arasi kaza dnleme veya givenlik talimatlarina gére kaldirma aletleri

« isletmecinin risk degerlendirmesine gére,

« ik galistirmadan énce,

» Uzun sdreli aralardan sonra tekrar ¢alistirmadan énce

« Ciddi degisikliklerden sonra,

« senede en az 1 x olmak kaydiyla yetkin bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir. iigili kullanim
kosullari (6rn. galvanizde) kisa kontrol araliklari olmasini gerekli kalabilir.

DIKKAT: Belirli kullanim sartlar (6rnegin galvanikte) daha kisa kontrol araliklari
gerektirebilir.

Onarim c¢alismalari yalnizca orijinal Yale yedek pargalar kullanan atélyeler tarafindan
yapilabilir. Kontrolde emniyet diizeneklerinin sayisi ve etkinligi, cihazlarin, tasiyici gereglerin,
ekipmanin ve taslyict konstriiksiyonun durumuna hasar, asinma, korozyon veya baska
degisiklikler bakimindan bakilir.

Calistirma islemi ve periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).
Meslek odasi istedigi takdirde kontrollerin ve yapilan onarimin sonuclar ibraz edilmelidir.
Kaldirma aleti (1t kaldirma agirhgr sonrasi) bir saryoya takiimissa veya kaldirma aletiyle
kaldinlmis bir yik bir veya birgok yénde hareket ettirilirse, sisteme ving gézlyle bakilir ve
kontroller BGV D6 uyarinca yapiimalidir.

Korozyonu &nlemek igin boya hasarlari dizeltiimelidir. Tum mafsalli noktalar ve ylzeyler
hafifce yaglanmalidir. Asiri kilenme durumunda cihaz temizlenmelidir.

QALlsMAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL

YUk tespit gerecinin baglanacagi yuk ylzeyinin mimkin mertebe gressiz, boyasiz, Kirsiz,
tozsuz ve kaplamasiz olmasina dikkat edilmelidir; bdylece dislerle yik arasindaki temas
engellenmez.

Sabit ve sikma ¢enesini asinma ve kusur bakimindan kontrol edin. Her iki gene temiz bir
profile sahip olmalidir.

Tum yUk tespit gerecinde hasar, ¢atlak veya deformasyon kontroli yapiimalidir.

YUk tespit gereci kolay bigimde agiimali ve kapanmalidir.

Cekme yayini kontrol edin (sek 6). Kapatma kolu ,Kapali“ konumunda bulunuyorsa, aski
Oziine basildiktan sonra kolda hissedilir bir yay kuvvetine sahip olmalidir.
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YUK KALDIRMA ARACININ KULLANILMASI

TBL 0,5 (500 kg)

YUk tespit gerecini ¢genesiyle sonuna kadar yuke itin. Yay kuvveti nedeniyle sikma ¢enesi yike
karg bastiniir. Bu sayede, yerlestirilen yik tespit gerecinin bu yay kuvveti nedeniyle
¢ekmeden de yUkte tutunmasi saglanir. YUk artik kaldirilabilir ve tasinabilir.

Calisma tamamlandiktan sonra yik tespit gereci bosa ¢ikacak veya aski gdzi tamamen
serbest hareket edecek sekilde tasima gereci asagi indirilmelidir. Artik yik tespit gereci yukten
cekilmelidir.

TBL 1,5 plus (1.500 kg) sonrasi

Kolun ,ACIK* konumunda sikma genesi agilma konumunda bulunur ve kilitlidir. Bu konumda
yuk tespit gerecini ¢genesiyle sonuna kadar yUke itin. Kolun ,KAPALI* konumuna getiriimesiyle
sikma g¢enesi bosa cikar. Yay kuvveti nedeniyle sikma ¢enesi ylke kargi bastirilir. Bu sayede,
yerlestirilen ylk tespit gerecinin bu yay kuvveti nedeniyle ¢ekmeden de ylkte tutunmasi
saglanir. Yik artik kaldirilabilir ve tasinabilir. Calisma tamamlandiktan sonra yuk tespit gereci
bosa cikacak veya aski g6zl tamamen serbest hareket edecek sekilde tasima gereci asagi
indiriimelidir. Kol artik tekrardan ,ACIK" ¢ikis konumuna gevrilebilir ve yiik tespit gereci yikten
cekilebilir.

UYARI: Kolyn yeri degistirilemiyorsa, aski géziine bir cekicle hafifce vurarak yiik tespit
gereci coziilebilir.

KONTROL / BAKIM

Mevcut ulusal/uluslar arasi kaza dnleme veya emniyet talimatlarina istinaden, kaldirma aletleri
« igletenin tehlike degerlendirmesine istinaden ,

« ilk calistirmadan 6nce,

« calistirmadan gecgen sire sonrasinda yeniden galistirmadan énce

« temel degisikliklerden sonra,

» ama her halukarda asgari yilda bir kez yetkili bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir.

DIKKAT: ilgili kullanim sartlari (6rnegin galvanizde) daha kisa siirede bakim araliklari
gerektirebilir.
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Tamir isleri sadece orijinal TIGRIP yedek pargca kullanan uzman servisler tarafindan
gerceklestirilebilir. Kontroller (dncelikle gérus ve islem kontroll), emniyet tertibatinn bitinlagu
ve ektisi, ayrica cihazin, taglyici maddenin, donanim ve tasiyici konst

Yeniden c¢alistirma ve tekrar eden kontroller belgelenmelidir (6rnegin  CMCO igletme
belgesinde). Bu amagla ayrica bakiniz Sayfa XX, Bakim ve Muayene Araliklari.

Talep Uzerine muayene sonuglari ve usuliine uygun tamir edildidine dair kanit sunulmalidir.
Korozyonu 6nlemek amaciyla boya hasari engellenmelidir. Tim eklem ve kaydirici yerler
hafifce yaglanmalidir. cihaz asiri kirlendiginde temizlenmelidir.

Onarim calismalari yalnizca orijinal TIGRIP yedek parcalar kullanan atélyeler tarafindan
yapilabilir.

Bir onarimdan sonra ve uzun sireli aralardan sonra kaldirma aleti tekrar ¢alistirilmadan énce
yeniden kontrol edilmelidir.

Kontroller igletmeci tarafindan diizenlenmelidir.

NAKLIYE, DEPOLAMA, HIZMET DISI BIRAKMA VE BERTARAF ETME.

Cihaz tasinirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:
» Cihaz diislirmeyin veya atmayin, her zaman dikkatlice indirin.
» Uygun nakliye geregleri kullanin. Bunlar yerel 6zelliklere gbre degisir.

Cihazin depolanmasinda veya gecici olarak devre digi birakiimasinda su noktalar
dikkate alinmalidir:

« Cihazi temiz, kuru ve don olmayan bir yerde depolayin.

« Cihazi kir, nem ve hasardan koruyun.

» Cihaz devre disi birakildiktan sonra tekrar kullanilacaksa, yetkin bir kisi tarafindan cihaz
kontrol edilmelidir.

imha:
Devre disi birakildiktan sonra cihazin pargalari ve gerekirse igletim maddeleri (yaglar, gresler
vs) yasal diizenlemelere gore imha edilmelidir.

Diger bilgileri ve kullanim kilavuzlarini www.cmco.eu adresinden indirebilirsiniz!
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

PL - instrukcja obstugi ttumaczona z jezyka niemieckiego (dotyczy takze wersji
specjalnych)

Chwytak do blach
TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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WPROWADZENIE

Produkty CMCO Industrial Products GmbH zostaty zbudowane zgodnie z aktualnym stanem
rozwoju wiedzy technicznej i ogélnie przyjetymi normami technicznymi.

Nalezy bra¢ pod uwage, ze podczas korzystania z produktéw, btedy obstugi moga powodowaé
zagrozenia dla zycia i zdrowia uzytkownika lub os6éb trzecich i / lub uszkodzenie urzgdzenia
dzwigajacego lub innego mienia.

Firma wykorzystujgca sprzet ponosi odpowiedzialno$¢ za wiasciwe i profesjonalne
przeszkolenie personelu obstugi.

Dlatego wszyscy operatorzy muszg przeczyta¢ starannie instrukcje obstugi przed
przystapieniem do pierwszej pracy z urzadzeniem.

Niniejsze instrukcje obstugi majg na celu utatwienie poznania produktu i do korzystania w
petnym zakresie z jego mozliwosci zgodnie z przeznaczeniem.

Instrukcje obstugi zawierajg wazne informacje na temat korzystania z produktu w sposéb
bezpieczny, poprawny i ekonomiczny.

Dziatanie zgodne z tymi instrukcjami pomaga unikngé¢ niebezpieczenstw, pomaga obnizy¢
koszty napraw i przestojow oraz zwigkszy¢ niezawodnosé i zywotno$¢ produktu.

Instrukcje obstugi muszg by¢ zawsze dostepne w miejscu, gdzie produkt jest uzywany.

Oprocz instrukcji obstugi i dziatan zapobiegania nieszczesliwym wypadkom, wazne jest dla
danego kraju i obszaru na ktérym produkt jest uzywany, obowigzkowe przestrzeganie
powszechnie przyjetych zasad pracy bezpiecznej i profesjonalne;j.

PRAWIDLOWA PRACA

Urzadzenie podnoszace  wykorzystywane do transportu pojedynczych arkuszy blach
metalowych i ptyt stalowych w pozycji pionowej w zakresie mozliwosci nosnosci szczeki
wskazanej na tabliczce znamionowej (tab. 1) oraz dla obracania tadunku do 180°.

Inne lub dodatkowe zastosowanie jest uwazane za niewlasciwe. Producent Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z
takiego wykorzystywania. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik / operator.

Urzadzenie podnoszace nadaje sie do podnoszenia tadunkéw ze stali, ktére moga by¢
doktadnie wprowadzone w gardziel zacisku, przy twardosci powierzchni do maksimum HRC
30.

Nosno$¢ podana na urzadzeniu jest maksymalnym limitem obcigzenia (WLL working load
limit), ktére moze by¢ podtaczone.

Minimalne obcigzenie wynosi 10% nos$nosci, przy nie spetnieniu tego wymogu sita zacisku
niezbedna dla bezpiecznego transportu nie zostanie osiagnieta (TBL 1,5 plus = 100kg).
Zabronione jest przebywanie lub przechodzenie pod zawieszonym obcigzeniem.

Nie pozostawia¢ fadunkéw na dituzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym lub
zamocowanym.

Operator moze rozpoczaé ruch z obcigzeniem tylko wtedy, gdy jest przekonany, ze tadunek
jest prawidtowo podtaczony i ze wszystkie osoby sg z dala od strefy zagrozenia.

Podczas powieszania tadunku do urzadzenia podnoszacego, operator musi by¢é pewny, ze
mocowanie obcigzenia, zawieszenie (np. hak, jarzmo, itp.), ani pozycja tadunku nie stanowig
zagrozenie dla niego oraz dla innych oséb.

Przed uzyciem podnosnika w specjalnych warunkach otoczenia (wysoka wilgotnosc¢, stone,
kwasne, zasadowe) lub przy obstudze towaréw niebezpiecznych (np. stopione metale,
materialy radioaktywne) nalezy konsultowac sie z producentem dla uzyskania porady.
Urzadzenie podnoszace moze byé uzywane w temperaturach otoczenia od -40 ° C do +100 °
C. Konsultuj sie z producentem w przypadku ekstremalnych warunkéw pracy.

Jesli majg by¢ transportowane dtugie blachy lub profile zalecamy stosowanie dwéch lub wiecej
urzadzen dzwigajgcych w potaczeniu z poprzeczka, dla zapobiegania kotysaniu obcigzenia i
pojawianiu sie poprzecznych sit rozciggajacych.
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Zawsze transportuj fadunek powoli, ostroznie i blisko ziemi.

Upewnij sie, ze odstawiajgc obcigzenie, hak urzadzenia dzwigajgcego nie naciska na
mocowanie podnoszonego tadunku. Cigezar haka moze doprowadzi¢ do otwarcia mocowania
tadunku.

Nalezy tylko uzywa¢ hakéw wyposazonych w zapadke bezpieczenstwa.

Ucho do zawieszenia w oprzyrzgdowaniu do zamocowania fadunku musi mie¢ wystarczajgco
duzo miejsca na hak dzwigu przy mozliwosci swobodnego ustawienia.

W przypadku awarii, urzgdzenie podnoszace ma by¢ natychmiast wycofane z eksploatacji.

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE

(Lista nie jest kompletna)

Nie nalezy przekracza¢ nosnosci znamionowej (WLL working load limit) urzadzenia.

Tylko tadunki w zakresie okreslonej nosnosci szczek chwytaka mogg by¢ podnoszone.
Obcigzenie nie moze by¢ mniejsza niz 10% okreslonej no$nosci, poniewaz w przeciwnym
razie sita zacisku wymagana dla bezpiecznego transportu nie zostanie uzyskana (TBL 1,5
plus = 100kg).

Wszelkie modyfikacje zamocowania tadunku podnoszonego sg zabronione.

Zabronione jest uzywanie urzgdzenia podnoszgcego tadunki do transportu os6b.

Podczas transportowania tadunku nalezy by¢ pewnym, ze obcigzenie nie wykonuje ruchu
wahadfowego (rys. 1) oraz nie wchodzi w kolizje z innymi obiektami.

Tylko jeden arkusz blachy, zamocowany urzadzeniem przylgczania tadunku moze byé
transportowany w czasie.

A
'N
I'N
A
N

Zabrania sie stosowania sity rozciggajacej dziatajgcej na obcigzenie prostopadle do
ptaszczyzny osi obrotu ucha powieszenia urzagdzenia mocujgcego podnoszony tadunek.
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Nie wolno uzywa¢ dzwigni blokady do mocowania i podnoszenia fadunkéw.
Nie dopusci¢ do spadku z duzej wysokosci urzadzenia mocujgcego podnoszony tadunek.
Urzgdzenie nie powinno by¢ stosowane w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Wedtug krajowych / miedzynarodowych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom
bezpieczenstwa dzwigow i zapobiegania wypadkom sprzet podnoszacy musi byé
kontrolowany:

« zgodnie z oceng ryzyka okreslang przez zaktad pracy,

* przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym wigczeniem do uzytku po wytgczeniu i serwisie,

* po dokonaniu znacznych zmian,

* przynajmniej raz rocznie, przez kompetentng osobe.

UWAGA: Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac kontrole
w krotszych odstepach czasu.

Prace naprawcze moga by¢ wykonywane tylko w specjalistycznym warsztacie, ktéry uzywa
oryginalnych czesci zamiennych TIGRIP. Kontrola (gtéwnie sktada sie z ogledzin i
sprawdzenia dziatania) musi okresli¢, ze wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa sg kompletne,
w peti funkcjonalne i zapewniajg bezpieczny stan urzadzenia, kontrola sprawdza
zawieszenie, wyposazenie i konstrukcje nosng, odnosi sie do uszkodzen, stanu zuzycia,
korozji oraz do zmian i rozszerzen. Uruchomienie i powtarzajgce sige kontrole musza by¢
udokumentowane (np. w CMCO dziata certyfikat zgodnosci).

Na wniosek Przemystowego Stowarzyszenia Wzajemnych Ubezpieczen Pracodawcédw wyniki
przegladéw i stosownych napraw, muszg zosta¢ zweryfikowane.

Uszkodzenia lakieru powinny by¢ poprawione aby zapobiec korozji. Wszystkie potaczenia i
powierzchnie $lizgowe powinny by¢ lekko naoliwione. W przypadku ciezkiego
zanieczyszczenia, urzadzenie musi by¢ oczyszczone.l279
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KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Upewnij sie, ze na powierzchni tadunku, w miejscu, gdzie jest zastosowane urzadzenie
przytaczania fadunku, nie ma tluszczu, farby, zanieczyszczen i pokrycia zgorzeling i nie ma
powtoki, tak, ze zeby moga mie¢ dobry kontakt z powierzchnig tadunku.

Sprawdz zuzycie i wady szczeki statej i szczeki zaciskowej. Obie szczeki muszg mie¢ czysty
profil.

Sprawdz cate urzadzenie do przytgczenia  tadunku na uszkodzenia, pekniecia lub
odksztalcenia.

Oprzyrzadowanie zamocowania tadunku w urzadzeniu dzwigowym musi by¢ otwierane i
zamykane fatwo i swobodnie.

Sprawdz sprezyne. Kiedy dzwignia jest w pozycji "Close" sprezyna musi mie¢ zauwazalng
site nacisku, gdy ucho zawieszenia jest nacisniete.

KORZYSTANIE Z URZADZENIA PRZYLACZAJACEGO PODNOSZONY
LADUNEK

TBL 0,5 (500 kg).

Wepchnij urzadzenie przytaczajace podnoszone obcigzenie na tadunek, az zostanie w petni
wprowadzony w gardziel zacisku. Szczeka zaciskowa jest mocno doci$nigta do obcigzenia
sita nacisku sprezyny. To zapewnia, ze stosowane urzgdzenie przytgczajgce obcigzenie
pozostaje zacisniete na tadunku w wyniku sity nacisku sprezyny bez uzycia sity ciggniecia.
Teraz tadunek moze by¢ podnoszony i transportowany. Pod koniec operacji transportowych,
zawieszenie (np. hak, jarzmo, itp.) musi by¢ opuszczone az urzgdzenie przytaczajagce jest
catkowicie wolne od obcigzenia i / lub ucho zawieszenia moze by¢ przemieszczane
swobodnie. Urzadzenie przytaczajgce moze by¢ zdjete z tadunku.1377

Od TBL 1,5 plus (1.500 kg)

W potozeniu dzwigni "open", szczeka zaciskowa jest zablokowana w pozycji otwartej. W tej
pozyciji, wepchnij urzadzenie przytgczajgce podnoszone obcigzenie na tadunek, az zostanie w
petni wprowadzony w gardziel zacisku. Przez przetgczanie dzwigni do pozycji "close", szczeka
zaciskowa jest zwolniona. Teraz szczeka zaciskowa jest mocno docisnieta do tadunku sitg
nacisku sprezyny. To zapewnia, ze stosowane urzgdzenie przytgczajgce obcigzenie pozostaje
zacisniete na fadunku w wyniku sity nacisku sprezyny bez uzycia sity ciggniecia. Teraz
tadunek moze by¢ podnoszony i transportowany. Pod koniec operacji transportowych,
zawieszenie (np. hak, jarzmo, itp.) musi by¢ opuszczone az urzgdzenie przytaczajace jest
catkowicie wolne od obcigzenia i / lub ucho zawieszenia moze by¢ przemieszczane
swobodnie. Dzwignia moze by¢ przestawiona na pozycje "OTWARTE" i urzadzenie
przylaczajace moze by¢ zdjete z tadunku.
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UWAGA: Jezeli dzwignia nie moze by¢ przefagczona, lekko uderz miotkiem w ucho
zawieszenia wtedy powinien zwolni¢ mechanizm przytgczajacy podnoszony tadunek.

KONTROLA / SERWIS
Wedtug krajowych / miedzynarodowych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom
bezpieczenstwa dzwigow i zapobiegania wypadkom sprzet podnoszacy musi byé

kontrolowany:

« zgodnie z oceng ryzyka okreslang przez zaktad pracy,

* przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym wigczeniem do uzytku po wytgczeniu i serwisie,
* po dokonaniu znacznych zmian,

* przynajmniej raz rocznie, przez kompetentng osobe.

UWAGA: Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac kontrole
w krotszych odstepach czasu.

Prace naprawcze moga by¢ wykonywane tylko w specjalistycznym warsztacie, ktéry uzywa
oryginalnych czesci zamiennych TIGRIP. Kontrola (gtéwnie sktada sie z ogledzin i
sprawdzenia dziatania) musi okresli¢, ze wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa sg kompletne,
w peti funkcjonalne i zapewniajg bezpieczny stan urzadzenia, kontrola sprawdza
zawieszenie, wyposazenie i konstrukcje nosng, odnosi sie do uszkodzen, stanu zuzycia,
korozji oraz do zmian i rozszerzen.

Uruchomienie i powtarzajgce sie kontrole muszg by¢ udokumentowane (np. w CMCO dziata
certyfikat zgodnosci).

Na wniosek Przemystowego Stowarzyszenia Wzajemnych Ubezpieczen Pracodawcéw wyniki
przegladéw i stosownych napraw, muszg zosta¢ zweryfikowane.

Uszkodzenia lakieru powinny by¢ poprawione aby zapobiec korozji. Wszystkie potgczenia i
powierzchnie $lizgowe powinny by¢ lekko naoliwione. W przypadku cigzkiego
zanieczyszczenia, urzadzenie musi by¢ oczyszczone.

Naprawy moga byé wykonywane tylko przez specjalistyczne warsztaty, ktore uzywaja
oryginalnych czesci zamiennych TIGRIP.

Po wykonanych naprawach i po dtuzszym okresie nieuzywania, urzadzenie dzwigowe musi
by¢ zbadane ponownie przed oddaniem go do uzytku.

Kontrole muszg by¢ zainicjowane przez przedsiebiorstwo obstugujace.
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TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, LIKWIDACJA | UTYLIZACJA

Przestrzegaj nastepujacych zasad dotyczacych transportu urzadzenia:
* Nie wolno upuszcza¢ lub rzuca¢ urzadzenia, zawsze odktadaj go bardzo starannie.
» Nalezy uzywac¢ odpowiednich $rodkéw transportu. Te zalezg od warunkéw lokalnych.

Przestrzegaj nastepujacych srodkéw ostroznosci przy przechowywaniu lub czasowym
wycofaniu urzadzenia z eksploataciji:

» Przechowuj urzadzenie w czystym i suchym miejscu, gdzie nie ma mrozu.

» Chroni¢ urzadzenie przed zabrudzeniem, wilgocig i uszkodzeniem za pomoca
odpowiedniego pokrycia.

+ Jesli urzadzenie ma by¢ ponownie wykorzystywane po jego wycofaniu z eksploatacii,
najpierw trzeba ponownie dokona¢ kontrole przez kompetentng osobe.

Usuwanie:

Po wycofaniu urzadzenia z eksploatacji, nalezy utylizowaé¢ lub pozby¢ sie: po roztozeniu na
czesci, a w stosownych przypadkach, materialy operacyjne (oleje, smary, itp.), zgodnie z
przepisami prawa.

Wiecej informacji oraz instrukcje obstugi do pobrania mozna znalezé¢ na stronie
www.cmco.eu!
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Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Hebel (entfallt bei TBL 0,5)
4 Aufhangedse
5 Klemmbacke
6 Festbacke
7 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Lever (not for TBL 0,5)
4 Suspension eye
5 Clamping jaw
6 Fixing jaw
7 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Levier (échapper TBL 0,5)
4 Anneau de suspension
5 Machoire pivotante
6 Méachoire fixe
7 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight
Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
kel [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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TIGRIP

RU — lMNepeBopn pykoBoacTBa NO 3KCNyaTauum (4eMCTBUTENbLHO TaKke ans
cneunanbHbIX UCNONTHEHUN)
3axBaT And JINCTOB CTanu

TBL/TBLplus

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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BBEOEHUE

Mpoaykumst CMCO Industrial Products GmbH nponssoguTcs B COOTBETCTBAN C COBPEMEHHBIM
YPOBHEM TEXHWKM W  OOLLEeNpU3HaHHLIMU  JeNCTBYOWMMU  HopMamu. OpHako npu
HeHaanexallem UCnonb30BaHUM NPOAYKUMS MOXET MpeAcTaBnsATb OMAaCHOCTb ANS XWU3HU U
300pOBbA MONb3oBaTesneil, a Takke TPeTbMX IUL, WM Xe MOXeT MoBnedyb 3a coGoi
NOBpPEeXAeHNe Tpy30NOABEMHOTO YCTPOMCTBA W MNPUYMHEHME NPOYEro MaTtepuanbHOro
ywepba.

Mepen Hayanom paGoTbl criegyeT NPOBECTM MHCTPYKTaX ANns nepcoHana. Ona aToro
Heobxoanmo, 4TOObl Kaxabli onepaTop TLaTeSflbHO O3HAKOMWIICH C PYKOBOACTBOM MO
3KCnnyaTaumu nepesa nepebiM NyckoM 06opyaoBaHus.

[aHHoe pykoBOACTBO MO 3KCNiyaTauun OOSHKHO MOMOYb B O3HAKOMIEHUM C NPOAYKTOM, a
TaKke ero BO3MOXHOCTSMU MpUMeHeHusi. B JaHHOM pykoBOACTBE codepXaTtcsi ykasdaHus no
6Ge3onacHoOMy, NPaBUMbHOMY M 3KOHOMWYHOMY MCMOSMb30BaHMIO MpogdykTa. Mx cobnioaeHue
NO3BONUT U3bexaTb ONacHbIX CUTyaLWi, COKpaTUTb pacxodbl Ha PEMOHT MU BpeMsi NPOCTos, a
TaKke MOBLICUTb HAfEXHOCTb W [ONITOBEYHOCTb NpoAykTa. PyKOBOACTBO MO aKcnnyaTaumu
OOIDKHO Bcerga HaxoguTbCs PsSiAOM € MECTOM  MCMonb3oBaHWs  npoaykta.  [Momumo
TpeboBaHUiA OaHHOrO PYKOBOACTBa criefyeT cobniojatb MeCTHble  obsi3aTeribHble
npegnucaHusi no npefoTBpaLLeHWo HecyacTHbIX CflydaeB, a Takke obGLenpusHaHHble
npaBuna no TexHuke 6e30nacHOCT U TEXHUYECKM NPaBUbHOMY 0BpaLLEHNIO C MPOAYKTOM.
HeobxoamMmo, 4ToGbl nepcoHarn, WCMOMb3YHLNUA, OBCINYXMBAKOLMA UM PEMOHTUPYHOLLUIA
OaHHbI  NPOAYKT, O3HAKOMWIICS CO BCEMW YKa3aHWUsIMW, MNPUBEAEHHLIMU B AaHHOM
PYKOBOZCTBE, MOHSN UX U PYKOBOACTBOBASCS MU Npu padoTe.

OnucaHHble Mepbl No 3awmTe oGecneynBaoT TpebyeMblii ypoBeHb Ge30NacHOCTH NLLb B TOM
criyyae, €Cnu  MOHTax, 9KCrnyaTauusi W TexHudeckoe o6CnyxuBaHuMe nNpoaykTa
ocyllecTBnseTca Hagnexawmm obpasom. JkcnnyaTvpylowas opraHusauus obsisaHa
obecneunTb HaexHyo 1 GesonacHyto paboTy.

Mcnonb30BAHMUE MO HA3HAYEHUIO

[py3o3axBaT CNyxuT ANsS MepemMelleHnsl BepTUKanbHO YCTaHOBIIEHHbIX MeTanmMyeckux
NMCTOB ¥ NNUT B paboyeM MHTEpBare 3axeara, yka3aHHOM Ha 3aBofCcKon Tabnuuke (tabn. 1),
a TaKke Ana kaHToBaHUs Ha 180°.

Mcnonb3oBaHue B kakux-nubo Apyrnx Lensix cuntaetcsi HeHaanexawmm. dupma Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a MNPUYMHEHHbIA B
pesynbTaTe Takoro poAa ucronb3oBaHus yuiepb. Bca oTBeTCTBEHHOCTb BO3naraeTcs Ha
Nosb30BaTENS/AKCNNyaTUPYIOLLYO OpraHu3aumio.

[py3o3axBaT noaxoauT ANsi BCEX BUAOB MeTaniuyeckux rpy3oB, Ha KOTOPble OH MOXeT
ofeBaTbCH [0 yrnopa 1 TBepAoCTb MOBEPXHOCTM KOTopbIX He npesbilwaeT HRC 30.

YkasaHHas Ha ycTponctBe rpysonogbemMHocTb (WLL) aABnsieTca makcMmanbHbIM BECcOoM,
pa3peLUeHHbIM K MOABbEMY.

MuHMManbHbIVE paspelleHHbIn K nogbemy Bec cocTaBnsieT 10 % OT ykasaHHOW Harpyskw,
WHaye ycunue 3axuma, Tpebyemoe ans 6e3onacHoro nepemelleHust rpysa, AOCTUTHYTO He
6ynet (TBL 1,5 plus = 100kg).

3anpeLuaeTca HaxoaUTbLCS NOA MOAHATLIM FPY30M.

He ocTaBnsiTb rpysbl B MOAHATOM UMM HaTSHYTOM COCTOSIHUM Ha AnuTenbHoe Bpems 6e3
npucmoTpa.

Onepatop A0MKeH HauYnHaTb NepemMeLleHre rpysa nuiib yeeamsLUMCh, YTO rpy3 3acTponoBaH
Hagnexawum obpasom, a B ONacHON 30He HET fofei.

Mpn noaBelunBaHWK rpy3o3axasaTta onepaTtop AosbkeH obpallate BHUMaHWE Ha To, YToObI npu
paboTe camo yCTPOMCTBO, HecyLas KOHCTPYKLMSA Wnn rpy3 He NPeacTaBnsnm onacHocTu Ans
orneparopa.
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Mepen vcnonb3oBaHWeM rpy303axsaToB B OCOObLIX YCMOBUAX (BbICOKAs BMaXHOCTb, COIfb,
arpeccuBHble cpefbl, OCHOBaHWs) WNW MpW MEepeMeELLEeHUN ONacHbIX TPy30B (Hampumep,
pacnnaBneHHbIX WU  pagnoaKkTUBHBIX BeLLecTB) CreayeT MPOKOHCYNMbTUPOBATLCA C
npoussognTenem.

'py303axBaT MOXET NPUMEHSATLCS NpY TemnepaType okpyxatoLen cpeabl oT —40 °C go +100
°C. MNepepn ncnonb3oBaHMEM B 3KCTPeMasibHbIX YCNOBUSIX CrnedyeT MPOKOHCYMbTMPOBAaTLCS C
npoussogmTenem.

Mpn HeobxoAMMOCTM nepemMecTUTb AfIMHHbIE NUCTbI UM npocdunu BO  uUsbexaHue
packayvBaHUA peKoMeHAyeTCs Wcrnonb3osBaTb ABa M Oonee rpysosaxsaTa COBMECTHO C
TpaBepcoun Ans ycTpaHeHns BOKOBOro TAroBOro yCUINS.

MepeMelleHne rpy3a [OMKHO NPOM3BOANTLCS MeANEHHO, OCTOPOXHO U Ha Maron BbicoTe.
Cnepnyet obpaliaTb BHMUMaHWe Ha TO, YTOObl NP ONyCKaHWK rpy3a KPoK KpaHa He okasbiBan
AaBreHns Ha rpysosaxsart. of TsSxecTbio KpaHa BO3MOXHO packpbiTve rpy3o3axsara.
Pa3speLueHo ncnonb3oBaTh TOMBKO T€ KPaHOBbIE KPHOKWU, KOTOPbIE OCHALLEHb! 3aLLEenKou.
KpenexHas npoyLumHa rpy3osaxsarta AoMmKHa cBOOOAHO MOMeELLaTbCsA U ABUraTbCs B KPIOKE.
Mpn BO3HWMKHOBEHUM HeMonadoK criefyeT He3aMeanuTenbHO MpPekpaTUTb 3JKcrnyaTaumio
rpysosaxsaTa.

Mcnonb30BAHUE HE NO HA3HAYEHUIO

(HEeNonHbIN NepeyeHb)

3anpeLuaeTcs npesbiwaTth Makc. rpysonoabeMHocTs (WLL).

Pa3speluaeTcs npuMeHsTh € rpy3amu B npedenax ykasaHHoro pabovero uHtepeana 3axesaTta.
MuHMManbHbIVE paspelleHHbli K NogbeMy BeCc He JofkeH coctaenate meHee 10 % oT
yKa3aHHON Harpysku, uHaye ycunue 3axuma, Tpebyemoe ans 6e3onacHoro nepemelleHus
rpysa, gocturHyto He 6yaet (TBL 1,5 plus = 100kg).

3anpeLleHo BHeceHWe NobbiX M3MEHEHWI B KOHCTPYKLMIO rpy30o3axsarta.

3anpeLlaeTcs Mcnonb3oBaTh rpy3os3axsaT A8 NepemeLLeHns nogen.

Mpu nepemelleHum rpysa crneayeT nsberatb packaumBaHus U yaapoB O NpensTCcTBUS.

'py3o3axBaT NO3BOMSIET NEPEMELLATb TOMbKO MO OAHOMY METanIM4eckoMy FIACTY.
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3anpeLyaetcst noasepratb rpysosaxsaT  TAroBbIM ycunusm, HanpaeneHHbIM
nepneHAnKYNSIPHO NMOCKOCTY BPaLLEHNs KPENEXKHOM CKOGbI.

'py3 OOMKEH BCTaBNATLCS B 3axXBaT 0 yrnopa.

He ncnonb3oBaTh pblyar dmkcaumm Ans CTPONOBKM U NOgbEMA IPY30B.
He poHATb rpy3o3axsaTbl ¢ 60MbLLIOW BbICOTHI.
3anpeLyaeTcs UCNonb3oBaTh YCTPOWCTBO BO B3PbIBOONACHbIX Cpedax.

NMPOBEPKA NEPE[L NEPBbIM BBOAOM B 9KCMNYATALMIO

B cooTBeTCTBMM C CyLLECTBYIOLMMU HaLMOHANBbHBIMU/ MEXAYHaPOAHBIMU NPeAnMcaHnsaMm No
NpefoTBPALLEHUI0 HECHACTHBIX CIy4aeB U TexXHUKe 6e30nacHOCTV YNOSIHOMOYEHHbLIM NULIOM
[OImKHa OCYLLECTBNSTLCS MPOBEpKa rpy303axBaToB:

* C Y4ETOM CTEMEHN ONacHOCTU, ONpeaenseMoin SKCnNyaTUpyoLLei opraHusaumen,

* nepej NepBbIM BBOAOM B 3KCNIyaTaLmio,

* nepea NOBTOPHLIM BBOAOM B 3KCMTyaTaLuto Nocne KoHcepBaLmm

* Nocne BHeCEHWS NMPUHLMNUanbHbIX U3MEHEHUN,

* He pexe 1 pa3sa B rog.

BHUMAHMUE : e onpedesieHHbIX ycrio8usix NPUMeHeHuUsl (HanpuMep, e 2a/lbeaHuKe)
MOXXem 803HUKHYMb Heo6xodumocmsb 8 6osiee YyacmbiX UHMepeaanax npPoeepox.

PeMOHT  MOXeT  OCyLlecTBRSAITbCS  TOMbKO  CMELManu3MpoBaHHbIMU  MacCTEPCKMMU,
MCnonb3yLLmMMmK opurnHanbeHble 3andactu TIGRIP. B npoBepky (B OCHOBHOM, BHELLHErO B1aa
1 paboToCcnocobHOCTN) BXOAUT TakKe KOHTPOSb KOMMIEKTHOCTU U 9PPEeKTUBHOCTM 3aLLMTHbBIX
npucrnocoGneHnii, a Takke NpoBepka YCTPOWCTBa, Tpoca MMM LEnu, OCHaCTKW, OMOPHOW
KOHCTPYKLMW Ha Hanu4ve criefoB NoBpeXAeHUA, U3HOCa, KOPPO3WU NN NMPOYNX U3MEHEHWIA.
BBopg B akcnnyataumio 1 nepuognyeckne npoBepKn OOMKHbI JOKYMEHTMPOBaTbCS (Hanpumep,
nocpencTBoM 3aBoackoro ceptudukata CMCO).

PesynbTaTbl NpoBepoK M MpPOBEAEHUS PEMOHTHbIX paboT Haanexawym obpa3oM AOKHbI
LOKYMEHTMPOBaTbCH U NPeabsABNSATLCA N0 TpeboBaHMIO.
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MoBpexaeHNsi NakoKpacoYHOro MOKPLITUSI CriegyeT YCTpaHsTb BO M3bexaHuwe nosiBNeHust
koppo3un. Ha Bce WapHMpHbIE 3MEMEHTbI U MOBEPXHOCTU CKOMBXKEHWSI crieqyeT HaHOCUTb
HebonbLIon crnow cMasku. MNpy CUNBLHOM 3arpsi3HEHUN YCTPOMCTBO CrieayeT OYNCTUTD.

MPOBEPKA NEPEQ HAYANOM PABOTbI

Cnepnyet obpalaTe BHMMaHuWe Ha TO, 4TOObl NOBEPXHOCTb MOAHMMAEMOro rpysa B MecTe
YCTaHOBKM rpy3o3axsara Obifia no BO3MOXHOCTM CBOOOAHA OT XMpa, Kpacku, rpsian, oKamnuHbl
WM NOKPbITUS, NOCKOSIbKY 3TO MOXET HeraTMBHO CKa3aTbCHA Ha KayecTBe KOHTakTa 3yObes C
rpy3om.

CneayeT npoBepsiTb CTENeHb U3HOCA M Hanuuve AedeKTOB Ha HENOABWXHOM U 3aXMMHOWM
rybkax (puc. 6). O6e rybku AormKkHbl UMETb YeTKUA Npodnb.

Becb rpysosaxsat cnegyeT NpoBepuTb Ha Hanuune NoBpeXaeHUN, TPeLMH unm aedopmaLmii.
['py303axBaT AOMKEH NErko OTKPbIBATLCS U 3aKpbIBATHCS.

MpoBepuTb HaTAXHYIO NPYXUHY. ECnn 3anopHbIN pblyar HAXOAUTCS B MOMOXEHNN «3aKpbITO»,
TO OHa AOIMKHA OLLYTUMO NPYXWUHUTB MPU HAXaTUW Ha KPENEXHYI0 MPOYLLUMHY.

MCnonb30BAHUE NPY303AXBATA

TBL 0,5 (500 kr)

3eB rpysosaxsaTa criegyeT HagBuratb Ha rpy3 go ynopa. [log Bosgenctsnem
npeABapuTENbHOTO HaTSHXKEHWUS MPYXUHbI 3aXMMHas rybka npwkumaeTca K nogHUMaemomy
rpy3y. MNpyxvHa obecneunBaeT yaepxaHue rpysosaxsaTa Ha MOAHMMAeMOM rpy3e [axe B
OTCYTCTBUM TArOBOrO ycunusi. Tenepb rpy3 MOXHO NOAHUMATbL U NepemeLlath.

Mo okoH4aHUM NpoLecca rpy3onoabeMHbIN MEXaHU3M crnedyeT OTNYCTUTb BHU3, YTOObI CHATL
Harpysky c rpysosaxsata u obecneuntb cBOGOAHOE MepemelleHVie KpenexHON MpOoyLUMHbI.
Tenepb MOXHO CHATb rpy303axBaT C rpysa.

Hauunas ¢ TBL 1,5 plus (1500 «kr)

B nonoxeHun pebivara «OTKPbITO» 3axunmHas rybka packpbita U 3admkcupoBaHa. B atom
MONOXeHUN 3eB rpy3o3axsaTta credyeT HagBuraTb Ha rpy3 Ao ynopa. lNpwv caBuraHum peidara
B nonoxeHne «3AKPbITO» 3axumHas rybka ocBoboxpaetcs. [log Bo3aencTBMEM
npeaBapuTENbHOTO HaTSKEHUS! MPYXXUHBbI 3aXKMMHas rybka npwkumaeTcs K nNogHUMaemomy
rpy3y. MNpyxuHa obecneunBaeT yaepxaHue rpy3osaxsata Ha MOAHUMMaeMoOM rpy3e faxe B
OTCYTCTBUM TSrOBOro ycunusi. Tenepb rpy3 MoXHO NogHUMaTh U nepemeLlaTs. 1o okoH4YaHWUK
npowecca rpy3onoabeMHbIi MexaHW3M criefyeT OMyCTUTb BHW3, YTOObl CHSTb Harpysky c
rpy3osaxeara u obecneuntb CBOGOAHOE NepeMelLieHMe KpenexHOoW NpoyLwnHbl. Tenepb pblyar
MOXHO BEPHYTb B UcxoaHyto no3unumio «OTKPbITO» 1 cHATb rpy3o3axsart ¢ rpy3sa.
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YKA3AHUE: Ecnu He ydaemcsi cO8uHymb pbi4az2, mo 2py303axeam MOXHO pPacKpbimb
Js1e2kum yGapom MoJIomKa o KpernexHol npoyuwuHe.

KOHTPOINb/OBCNYXWUBAHUE

B cooTBeTCTBMU C CyLLECTBYIOLMMU HALMOHANbHLIMW/ MEXAYHaPOAHLIMU NPEeAnMCaHUSaMN Mo
NpeAoTBPALLEHNIO HECYACTHBIX CryvaeB U TexHWKke 6e30MacHOCTU YMOMHOMOYEHHbIM fULOM
[OIMKHa OCYLLECTBNATLCA NPOBEPKa rpy303axBaTos:

* C Y4eTOM CTerneHn onacHoOCTW, onpeaensiemMon aKCnyaTupytoLLen opraHmsaumen,

* nepej nepsbiM BBOAOM B 3KCMyaTaLmio,

* nepej NOBTOPHbLIM BBOAOM B 3KCMNyaTaLMio NMocfie KOHcepBaLum

* rocrne BHeCEHWs! NPUHLUMNUanbHbIX U3MEHEHUN,

* He pexe 1 pasa B rog.

BHUMAHMUE : e onpedenieHHbIX ycrio8usix MPUMeHeHUsl (HanpuMep, e 2a/lbeaHuKe)
MoX)Kem 803HUKHymb Heo6xodumMocmb 6 6osiee YyacmbIX UHMeEpP8asax MPo8epPoK.

PeMOHT  MOXeT  OCyllecTBRATbCA  TOMbKO — CMNELManu3MpoBaHHBIMU  MacTEPCKUMWU,
ucnonbayoLwymm opuriHanbeHble 3anyactu TIGRIP. B npoBepky (B OCHOBHOM, BHELLHErO B1Aa
1 paboTocnocobHOCTN) BXOAUT TakKe KOHTPOSb KOMMIEKTHOCTU U 3PPEeKTUBHOCTM 3aLLMUTHbBIX
npucrnocobneHnii, a Takke NpoBepKa YCTPOWCTBa, Tpoca MMM Lenu, OCHacTKW, OMOPHOW
KOHCTPYKLMM Ha Hanu4ve crneos NMoBpeXAEHUIA, U3HOCA, KOPPO3UM UM NMPOYNE U3MEHEHUSI.
BBopg B akcnnyataumio 1 neprognyeckne npoBepKn OOMKHbI JOKYMEHTMPOBaTbCS (Hanpumep,
nocpeAcTBOM 3aBoAcKoro ceptudmkata CMCO).

PesynbTaTbl NPOBEPOK M MPOBEAEHUS PEMOHTHbIX paboT Haanexawym o6pa3oM [AOIKHbI
LOKYMEHTMPOBaTbCH U NPeabsABNSATLCA N0 TpeboBaHMIO.

[MoBpexaeHnss NakoKpacoYHOro MOKPBITUS CreayeT YCTPaHaTb BO M3bexaHue nosiBreHust
Koppo3un. Ha Bce LapHUpHbIE 3NEMEHTbI U MOBEPXHOCTU CKOMbXEHUS criefyeT HaHOCUTb
HebonbLIon cnow cMasku. MNpy cUNBLHOM 3arpsi3HEHUN YCTPOMCTBO crieayeT OYNCTUTD.

PeMOHT MoOXeT oCylWeCcTBAATLCA TONbKO CneuvMann3npoBaHHbIMWM MacTepPCKUMM,
Mcnonb3yLWMMU opuruHanbHblie 3anyactu TIGRIP.

Mepen BBOAOM B 3KCMnyaTauumio NOCNe peMOoHTa Uu ANUTENbHON KOHCepBaLun rpy3o3axsar
crieqyeT NoABEPrHyTb AOMNONHUTENBHOW NPOBEPKE.

Bce nposepku fomKHa BLINOMHATL 3KCMNyaTUpYHoLLas opraHmsaums.
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TPAHCNOPTUPOBKA, XPAHEHUE, BbIBOA U3 9KCMITYATALIUM U
YTUIMU3ALUA

Mpu TpaHcnopTUpOBKe yCTPOMCTBA crieayeT cobnioaath cneaytolime NyHKTbI:

* He poHsiTb 1 He GpocaTb YCTPOMCTBO, ONyckaTb BCEraa OCTOPOXHO

« CnepyeT vcnonb3oBaTh Moaxodsilee CpefcTBO ANs TPaHCNOPTMPOBKW. OTO 3aBUCUT OT
KOHKPETHbIX YCMOBUIA.

MNpu xpaHeHUM unM BpeMeHHOM BbIBOAE W3 3KCMMyaTauuu yCTpPoOWCTBa cnepyeT
cobniogaThb creaylolme NyHKTbI:

* YCTpOWCTBO crnegyeT XpaHuTb B 4YUCTOM, CYXOM MecCTe, MO BO3MOXHOCTU Mpwu
NONIOXMTENbHONM TeMnepaType.

* YCTPOWCTBO crieayeT 3almiiath OT 3arpsi3HEHUs, NonagaHvs Braru, a Takke noBpexaeHns
C NMOMOLLbI0 CNELManbHOro KoXyxa.

» Ecnn nocne BbiBoAga YCTPOWCTBa M3 3KCMiyaTauuu BO3HMKAET HeoGXoOMMOCTb B ero
ucnonb3oBaHWM, TO ero paboTocnocoGHOCTb AoSkHa ObiTb MpoBepeHa KOMMETEHTHbIM
cneumanucTom.

YTunusaums:

Mocne BbiBOOA M3 3KCnyaTauuuM fAeTany YCTPOWCTBA, a Takke 3KCMyaTauuoHHble
maTepuvanbl (Macna, cMasku U T.M.) JOMMKHbI HaNPaBMSATLCA Ha BTOPWUYHYI nepepaboTky B
COOTBETCTBUM C MECTHLIMU 3aKOHOAATENbHLIMM NPEeANUCaAHUAMMU UM YTUITN3UPOBATLCS.

Bcs pononHutenbHas VIHCbOpMaLIVIFl U MHCTPYKUMU NO 3KCcnsyaTauunm AOCTYNHbI AnA
CKayMBaHUA Ha canTe WWW.CmCo.eu.
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Beschreibung

1

2
3
4
5
6
7

Description

1

Seitenschild, Hebelseite

Seitenschild

Hebel (entfallt bei TBL 0,5)

Aufhangeose
Klemmbacke
Festbacke
Zugfeder

Side plate, lever

2 Side plate

3 Lever (not for TBL 0,5)

4 Suspension eye

5 Clamping jaw

6 Fixing jaw

7 Spring

Description

1 Plaque latérale, levier

2 Plaque latérale

3 Levier (échapper TBL 0,5)

4 Anneau de suspension

5 Machoire pivotante

6 Méachoire fixe

7 Ressort
Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
Model Capacity Jaw capacity Weight

Capacité
Modéle Capacité de préhension Poids
[kg] [mm] kel
TBL 0,5 500 0-16 15
TBL 1,5 plus 1.500 0-20 3,2
TBL 2,0 plus 2.000 0-32 9,4
TBL 3,0 plus 3.000 0-32 9,4
TBL4,0S 4.000 0-32 11,2
TBL4,0L 4.000 30-60 11,9
TBL6,0S 6.000 0-50 20,6
TBL6,0L 6.000 50-100 23,2
TBL8,0S 8.000 0-50 24,2
TBL8,0L 8.000 50-100 28,8
TBL 10,08 10.000 0-50 29,5
TBL10,0L 10.000 50-100 35,1
TBL12,08 12.000 0-50 52,1
TBL12,0L 12.000 50-100 63,0
TBL 15,0 S 15.000 0-50 76,0
TBL 15,0 L 15.000 50-100 86,0
TBL 20,0 S 20.000 0-65 123,0
TBL20,0L 20.000 65-130 135,0
TBL 30,08 30.000 0-65 195,0
TBL 30,0 L 30.000 65-130 256,0
Tab. 1
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