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Le fabricant déclare que la machine décrite dans la présente notice d’utilisation et désignée ci-dessous est
conforme aux exigences essentielles de sécurité et de santé qui la concernent définies dans la directive
européenne n°2006/42/CE. Signataire ayant pouvoir pour engager le déclarant, le Directeur :

The manufacturer declares that the machine described in these instructions for use and hereunder designated
complies with the relevant essential health and safety requirements of European Directive n°2006/42/CE.
Signatory authorized by the declarer, the Director:

El fabricante declara que el aparato que se describe en el manual de empleo y relacionado mas abajo cumple
con la reglamentacién técnica de seguridad e higiene de acuerdo con la Directiva Europea n°2006/42/CE. Firma
autorizada por el declarante, el Director:

Il costruttore dichiara che la macchina descritta nel presente manuale d’uso €’ cosi’ definata €’ conforme alle
norme di sicurezza che la riguardano definite nella Direttiva Europea n. 2006/42/CE. Nella persona del suo
Legale Rappresentante, il Direttore:

Der Hersteller erkléart, dass das in der Betriebsanleitung beschriebene Gerat den Forderungen der europaischen
Maschinen-Richtlinie 2006/42/CE sowie aller relevanten Sicherheitsvorschriften entspricht. Der unterzeichnende
Direktor ist durch den Hersteller autorisiert:

Hierbij verklaart de fabrikant, dat de in de gebruiksaanwijzing genoemde machine waarnaar hieronder wordt
verwezen, aan de van toepassing zijnde fundamentele eisen ten aanzien van veiligheid en gezondheid voldoet
zoals gedefinieerd in de Europese richtlijn 2006/42/CE. Ondergetekende is gemachtigd de verklaarder, de
directeur, te vertegenwoordigen:

Producenten erkleerer, at produktet der er beskrevet i denne instruktion og herunder betegnet imgdekommer de
relevante vaesentlige sundheds - og sikkerhedskrav i de Europeeiske Direktiver n°2006/42/EC. Underskriveren
er autoriseret af erkleereren, direktgren:

Produsenten erkleerer at maskinen som er beskrevet i bruksanvisningen og her under angitt er i
overenstemmelse med gjeldende helse - og sikkerhetsregler i EU-Direktiv n°2006/42/CE. Erklaeres og bekreftes
av undertegnede direktar:

Valmistaja vahvistaa etta naissa ohjeissa ja tassd maaritelty laite tayttaad EU-Direktiivin n °2006/42/CE mukaiset
terveys- ja turvallisuusmaaraykset. Tehtaanjohtajan, valmistajan nimissa, vahvistettu allekirjoitus:

Produsenten erkleerer av nedan angiven produkt ar i verensstammelse med de tekniska sakerhetsforeskrifter i
EU-Direktiv n°2006/42/CE. Erkleeres og bekreftes av undertegnede D.:

O fabricante declara que o aparelho descrito no manual de instrugées e abaixo designado, cumpre com a
regulamentagdo técnica de seguranca e hygiene de acordo com a directiva euopeia n°2006/42/CE. Assinatura
autorizada pelo declarante, o Director:

Producent oSwiadcza, ze maszyna opisana w niniejszej instrukcji uzytkowania i oznakowana zgodnie z pasdym
opisem jest zgodna z odno$nymi, istotnymi wymaganiami bezpieczenstwa i higieny pracy dyrektywy 2006/42/WE.
Podpisano z upowaznienia deklarujacego, Dyrektor:

MpoussoanTEAL BB , OH ey , G ETH OMBIED TOEE
TpeboBaHMAM EBponenckoin AUPEKTMBbLI MO MaluMHHOMY obopyaoBaHuio 2006/42 / CE 1 BceM COOTBETCTBYHOLLMM
npasuramM 6e3onacHOCTU. HUXEeNoANUCaBLUMICS AMPEKTOP YNOAHOMOUEH NPOU3BOAUTEAEM:
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Langue d’origine / Language of origin / Idioma de origen / Lingua di origine / Ursprungssprache / Lingua de
origem / kildesprog / Brontaal / Jezyk oryginalu / kilde sprak / kallsprak

Anglais / English / Inglés / Inglese / Englisch / Inglés / Engels / Angielski / Engelsk / Engelska

Coefficient d’épreuve statique / Static test coefficient / Coeficiente de prueba estatica / Statische Prifungsfaktor
/ Coeficiente de teste estatico / Statisk test koefficient / Statische test coéfficient / Wspolczynnik testu
statycznego / Statisk test faktor / Testikuorma

Référence / Reference / Code / CMU / Ouverture / Opening /  Poids / Weight / Peso
Referencia / Riferimento / aptMkyn | WLL/Tragféhigkeit/ | Offnung / Apertura / / Gewicht / Vaegt /

Referenz / Referentie / rpy30noA- Abertura / Lodd / Kytkentéakerroin
Referanse / Viite / Referens SEMHOCTb Openstellen / / Bbrda / Masa / Bec
/ Referéncia / Referencyjna Otwarcie / Oppning /

/ HauMeHoBaHue Aukko / Apning /
packpbITHE
mm

KSAQ75 0-15 54768 0.75 0-15 1.5
KSA1 0-20 54778 1 0-20 3.2
KS075 0-15 50238 0.75 0-15 1.6
KS1 0-20 50248 1 0-20 3.5
KS2 0-25 50258 2 0-25 6.3
KS3 0-30 50268 3 0-30 12.1
NK1 0-20 50288 1.5 0-20 4
NK1 20-40 50298 1.5 20-40 6
NK1 40-60 50308 1.5 40-60 6
NK2 0-30 50318 3 0-30 13
NK2 30-60 50328 3 30-60 15
NK2 60-90 50338 3 60-90 17
NK3 0-40 50348 4.5 0-40 25
NK3 40-80 50358 4.5 40-80 26
NK3 80-120 50368 4.5 80-120 27
NK5 0-50 50378 7.5 0-50 42
NK5 50-100 50388 7.5 50-100 50
NK5 100-150 50398 7.5 100-150 60
NX05 0-20 50408 0.5 0-20 4.5
NXRO5 0-100 50428 0.5 0-100 6
NXRO5 20-120 50438 0.5 20-120 5.8
NXRO5 40-140 50448 0.5 40-140 6
NX1.5 0-30 50418 1.5 0-30 11
KP1 0-20 50218 1 0-20 4
KP2 0-30 50228 2 0-30 10
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CONSIGNES PRIORITAIRES

Avant utilisation, il est indispensable pour la sécurité d’emploi du matériel et son efficacité, de prendre
connaissance de la présente notice d’utilisation et de se conformer a toutes ses prescriptions.

Cette notice doit étre conservée a disposition de tout opérateur. Des exemplaires supplémentaires peuvent étre
fournis sur demande.

= NE JAMAIS UTILISER POUR LE LEVAGE DE PERSONNES.
= Ne jamais dépasser la charge maximale d’utilisation CMU/ WLL (voir marquage).

= Ne jamais utiliser avec une épaisseur de tole plus fine que I'’épaisseur mini préconisée ou plus épaisse
que I'épaisseur maxi préconisée.

= Ne jamais utiliser avec plusieurs produits en méme temps. Ne lever qu’un seul produit a la fois.
= Ne jamais modifier le matériel par soudage, percage ou tout autre procédé.

= Ne jamais utiliser pour un type de levage autre que celui prévu.

= Ne jamais passer ou permettre le passage sous la charge.

= Lors de sa dépose, la charge et la pince doivent reposer de maniére stable.

= Nous consulter pour toute utilisation en milieu agressif particulier.

= Controler régulierement le bon état du matériel (voir ci-dessous).

= Seules les pieces de rechange d’origine TRACTEL SOLUTIONS peuvent étre utilisées.

= Toujours utiliser, pour les manutentions, les équipements de protection individuels préconisés (gants,
chaussures de sécurité, casque, lunettes, etc).

VERIFICATIONS REGLEMENTAIRES OBLIGATOIRES

= Vérification lors de la mise (ou remise) en service : obligations réglementaires de I'utilisateur suivant
I'arrété du 1er mars 2004, applicable au 31 mars 2005.

= Vérification périodique obligatoire conformément a l'arrété du ler mars 2004, applicable au 31 mars
2005. Préconisée tous les 12 mois par TRACTEL SOLUTIONS.

= Un examen approfondi portant en particulier sur toute altération des piéces par choc, corrosion,
fissuration, déformation, doit étre effectué au moins 2 fois par an - chaque mois en utilisation intensive
ou milieu agressif.

= TRACTEL SOLUTIONS reste a disposition pour réaliser toute vérification réglementaire.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Faire effectuer contrbles et opérations de maintenance par des personnes compétentes et spécialistes.

= Vérifier régulierement (avant chaque utilisation de préférence) le parfait fonctionnement du matériel.
=  Effectuer une inspection visuelle avant chaque utilisation.

= Toute piéce présentant un défaut doit étre remplacée par une piéce d’origine TRACTEL SOLUTIONS.

=  Tout matériel déformé doit étre immédiatement retiré du service.

KS/KSA/NK

Pinces pour le levage et la manutention de charges isolées en acier (tdles, profilés, ensembles mécano-soudés,
charpentes métalliques...).

- KSA': levage vertical

- KS/NK : levage et basculement, vertical a horizontal (50% de la CMU)
Ces pinces sont pourvues d’un systéeme de sécurité par ressort permettant un contact permanent de la came sur
la piéce a lever, méme lors de la pose sur celle-ci.
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NK : ce modéle est également pourvu d’un systéme de prise automatique, lui permettant de serrer la tble lorsque
celle-ci est positionnée correctement, c’est-a-dire en fond de gorge de la pince.

1. Ouvrir la pince a I'aide du levier de réarmement rouge (5/7) en le poussant vers le bas ; NK : jusqu’a
enclenchement de la gachette (8).

2. Poser la pince sur la piéce a lever, jusqu’a ce que le fond de gorge soit en contact avec la tranche.
3. KS:relacher le levier : le ressort de sécurité est en action ; la came (4) est en prise dans la piéce a lever.

4. NK:la gachette (8) se déclenche, la came (6) vient en contact avec la tole, le levier de réarmement rouge
(7) se tourne vers le haut : la sécurité est en action.

5. La piéce peut étre levée ; le serrage étant assuré par son propre poids.

6. Une fois la piece déplacée et déposée, désengager la pince en ouvrant celle-ci a I'aide du levier de
réarmement rouge (5/7).

= |l est possible d’utiliser la pince a I’envers en basculement (cela permet de Vvérifier le verrouillage).
= Lachaine de la pince ne doit pas étre tordue et elle doit étre guidée dans la pince avant levage.

Remarque concernant les modéles KS1t, 2tet3t:

Le maintien ouvert peut se faire en poussant le levier rouge contre le corps de la pince, jusqu’a enclenchement du
pion de maintien situé sur le levier (5), dans son logement situé sur le flasque (16).

Pour relacher, tirer le levier Iégérement vers I'extérieur de facon a extraire le pion du levier de son logement dans
le flasque.

= Les pinces doivent toujours étre engagées en butée contre la tdle ou la piéce a lever.
= Les pinces KSA ne permettent pas le basculement de charges et le levage multi position

= Dureté superficielle des piéces a lever 300 HB (KS)/ 330 HB (NK) maxi et résistance mini a la
traction 20 daN/mm?2,

= Certains aciers inoxydables sont particulierement abrasifs ; I'état des dents de la came est a
surveiller de trés prés dans ce cas d’utilisation.

= Par sécurité, les pinces doivent toujours étre déverrouillées (came fermée) en non utilisation.
= Ne prendre qu’une tole a la fois.
= Appliquer la réduction de charge si nécessaire (voir croquis).

= Le poids de la charge levée doit étre au moins égal a 5% de la CMU de la pince (ex : pour une CMU
1000 kg, charge mini 50 kg). Cette valeur vaut pour une pince en bon état et des conditions
d'utilisation conformes aux préconisations Tractel Solutions SAS. Nous consulter pour toute charge
de poids inférieur au minimum préconisé.

= Les pinces de levage ne sont pas appropriées pour un assemblage permanent.

= Les piéces peuvent étre prises également sur le c6té pour un basculement par la tranche.

= Température d’utilisation: -20° a +100°C.

NX

Pince pour le levage toutes positions, sans marquage de surface, de piéces lisses ou polies (tbles acier
inoxydable, aluminium, pré-laquées, bois stratifiés, plaques de béton, plastique, verre, ensembles mécano-
soudés...).

Cette pince est pourvue d’un systéme de prise automatique : le verrouillage de la poignée permet de placer la
pince sur la tranche de I'objet a déplacer et le déclenchement automatique de la gachette permet d’effectuer la
prise de la piéce a lever.

Elle est également munie d’un systéme de sécurité par ressort permettant un contact permanent de la came sur
la piece a lever, méme lors de la pose de celle-ci.

Note : I'ouverture des modéles NXR est réglable par brochage au pas de 20 mm.

1. Ouvrir la pince a l'aide du levier de réarmement rouge (10) en le poussant vers le bas jusqu’a
enclenchement de la gachette (8) ; ne pas enclencher la gachette pour des charges fragiles.

2. Poser la pince sur la piéce a lever, jusqu’a ce que le fond de gorge soit en contact avec la tranche de la
piéce a lever.

3. La gachette (8) se déclenche, les mors (7) viennent en contact avec la piece a lever, le levier de
réarmement rouge (10) se tourne vers le haut : la sécurité est en action.
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4. La piéce peut étre levée, le serrage étant assuré par son propre poids.

5. Une fois la piéce déplacée et déposée, désengager la pince en ouvrant celle-ci a I'aide du levier de
réarmement rouge (10).

NXROS5 : avant de procéder aux opérations 1 & 5.

1. Pour régler la plage d’ouverture de la pince, enlever la broche (18).

2. Faire coulisser les flasques mobiles (4) sur les flasques fixes (3) jusqu’a la position de brochage
souhaitée.

3. Remettre la broche (18).

= Les pinces doivent toujours étre engagées en butée contre la tdle ou la piéce a lever.

= Ne pas lever de piéces grasses ou huilées.

= Ne pas utiliser I'automatisme pour des piéces fragiles.

= Par sécurité, les pinces doivent toujours étre déverrouillées (came fermée) en non utilisation.
= Ne prendre qu’une tole a la fois.

= Appliquer la réduction de charge si nécessaire (voir croquis).

= Le poids de la charge levée doit étre au moins égal a 5% de la CMU de la pince (ex : pour une CMU 1000
kg, charge mini 50 kg). Cette valeur vaut pour une pince en bon état et des conditions d'utilisation
conformes aux préconisations Tractel Solutions SAS. Nous consulter pour toute charge de poids inférieur
au minimum préconisé.

= Les pinces de levage ne sont pas appropriées pour un assemblage permanent.

=  Température d'utilisation : -20°C a +80°C.

KP

Accessoire de manutention pour le levage de profilés en |, en H, d’ensembles mécano-soudés, de tdles en position
horizontale.

1. ATaide du levier (8), ouvrir complétement la pince, jusqu’a I’enclenchement de la gachette (9).

2. Placer la pince contre la tdle ou le profilé, jusqu’a ce que le fond de la pince soit en contact avec la
tranche de la téle ou du profilé a lever.

3. La gachette (9) se déclenche, la came (6) vient en contact avec la tole/ le profilé, le levier d’armement (8)
bascule autour de son axe (21) : la sécurité est en action, la pince est préte a effectuer le levage.

4. Latole/ le profilé peut étre levé(e).

5. Une fois la tole/ le profilé déplacé(e) et déposé(e), désengager la pince en actionnant le levier (8). La
pince est préte pour une nouvelle utilisation.

= Conditions d’utilisation : voir croquis en fin de manuel.

= Les pinces doivent toujours étre engagées en butée contre la tdle ou le profilé a lever.

= Dureté superficielle des piéces a lever 330 HB maxi et résistance mini a la traction 20 daN/mm?2.

= Certains aciers, notamment inoxydables, sont particulierement abrasifs ; I’état des dents de la came est a
surveiller de trés prés dans ce cas d’utilisation.

= Les profilés ou tdles a lever ne doivent pas avoir un revétement pouvant faciliter le glissement (exemples
: graisse, huile, peinture...).

= Par sécurité la pince doit toujours étre déverrouillée (came fermée) en cas de non utilisation.

= Ne prendre qu’une tdle ou profilé a la fois.

= Appliquer la réduction de charge si nécessaire (voir croquis).

= Le poids de la charge levée doit étre au moins égal a 5% de la CMU de la pince (ex : pour une CMU 1000
kg, charge mini 50 kg). Cette valeur vaut pour une pince en bon état et des conditions d'utilisation
conformes aux préconisations Tractel Solutions SAS. Nous consulter pour toute charge de poids inférieur
au minimum préconisé.

= Les pinces de levage ne sont pas appropriées pour un assemblage permanent.

= Température d’utilisation: -20° a +100°C.
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PRIORITY INSTRUCTIONS

For safety’s sake and efficiency of the equipment, you must become familiar with these instructions and adhere to
them before any use of the equipment.

This manual has to be kept near every operator. We can supply other manuals on request.

= Never LIFT PEOPLE WITH this equipment or its accessories.
= Never exceed the working load limit WLL (see engraving).

= Never use with a plate thickness thinner than the recommended minimum thickness or thicker than the
recommended maximum thickness.

=  Never use with several products at the same time. Lift only one product at a time.

= Never alter the equipment through welding, drilling or any other process.

= Never use the equipment for any lifting other than the type it is designed for.

= Never go / letting go under the load.

=  When laying down a load, the load and the clamp must be stable.

=  Please consult us for any use in an aggressive atmosphere.

= Regularly check the correct condition of the equipment (see Maintenance paragraph).
=  Only TRACTEL SOLUTIONS spare parts must be used.

= Always use the adapted individual protection equipment (gloves, safety boots, helmet, glasses...) during
the material handlings.

COMPULSORY REGULATORY CHECKS

= Check on start-up (or starting back up): in compliance with the national regulations.

= Compulsory periodical check in compliance with the national regulations. Recommended at least every
12 months by TRACTEL SOLUTIONS.

= A thorough examination paying particular attention to any alteration of parts due to an impact, corrosion,
cracking or deformation must be conducted a minimum of twice a year, every month in the case of heavy-
duty use or in an aggressive atmosphere.

=  TRACTEL SOLUTIONS is at your disposal in order to conduct any regulatory check.

MAINTENANCE

Maintenance inspections and operations must be performed by skilled persons and specialists.

= Regularly check the equipment is in perfect working order (preferably before every use).
=  Perform visual inspection before every use.

= Any part with a defect must be replaced by a TRACTEL SOLUTIONS part.

= Any deformed equipment must be immediately withdrawn from use.

KS/KSA/NK

Clamps for lifting in all positions and handling of unit loads of steel (plates, sections, welded-plated assemblies,
structural steel...).

- KSA: vertical lifting
- KS/NK: lifting and tilting, vertical to horizontal (50% of the WLL)

These clamps are fitted with a safety spring mechanism ensuring permanent contact of the cam against the piece
to be lifted, even when it is laid down.
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NK: this model is fitted with an automatic gripping mechanism to clamp the plate when it is correctly positioned,
i.e. driven home into the throat of the clamp.

1. Open the clamp by pushing the red locking lever (5/7) down; NK: until the trigger (8) is activated.
2. Fit the clamp onto the piece to be lifted, push it home so that the throat is in contact with the edge.

3. KS: release the lever: the safety spring is now activated; the cam (4) is locked against the piece to be
lifted.

4. NK: the trigger (8) is released, the cam (6) comes into contact with the plate and the red locking lever (7)
goes up: the safety mechanism is now activated.

5. The piece can be lifted as it is clamped by the force of the weight.

6. Once the part is moved and laid down, release the clamp by opening it via the red locking lever (5/7).
= |tis possible to use the clamp upside down when tilting (this allows you to check the locking).

= The chain of the clamp must not be twisted and must be guided in the clamp before lifting.

Remark concerning KS1t, 2 t and 3 t models:

The clamp may be held open by pushing the red lever against the body of the clamp, until the retainer pin on the
lever (5) is activated in its housing on the flange (16). To release, pull the lever slightly outwards so as to bring the
lever pin out of its housing in the flange.

= The plate or piece to be lifted must always be driven home into the throat of the clamp.

= KSA clamps can only be used to lift vertically

= Surface hardness of pieces to be lifted: maxi. 300 BH (KS)/ 330 BH (NK) and mini. Tensile strength 20
daN/mm>.

=  Some stainless steels are particularly abrasive. Inspect for wear of teeth of the cam in this case.

=  For safety’s sake, ensure clamps are always unlocked (cam closed) when not in use.

= Never lift more than one plate at a time.

= Apply the down gradation if necessary (see sketch).

=  The minimum weight of lifting load should be equal to 5% of the clamp’s WLL (e.g. if clamps WLL is 1000
kg, then minimum weight is 50 kg). This value is given for a clamp in perfect working order and respecting
Tractel Solutions SAS conditions of use and recommendations. Consult Tractel in case of loads with
weight inferior to the minimum recommended value.

= Lifting clamps are not suitable for creating permanent joints.
= The pieces can as well be taken from the side in order to tip them over
= Working temperature: -20° to +100°C.

NX

Clamp for lifting in all positions without marking the surface of smooth or polished pieces (stainless steel,
aluminium, pre-lacquered, laminated wood, concrete, plastic, glass plates, welded-plate assemblies, etc...).

This clamp is fitted with an automatic gripping mechanism: the locking handle is designed to fit the clamp over the
edge of the object to be moved and the automatic locking on the trigger grips the piece to be lifted.

It is also fitted with a safety spring mechanism ensuring permanent contact of the cam against the piece to be
lifted, even when it is laid down.

The opening of the NXR models is adjustable by means of a pin in increments of 20 mm.

1. Open the clamp by pushing the red handle (10) down until the trigger (8) is activated. Do not activate the
trigger when handling fragile loads.

2. Fit the clamp onto the piece to be lifted, push it home so that the throat is in contact with the edge of the
piece.

3. The trigger (8) is released, the jaws (7) come into contact with the piece to be lifted, the red handle (10)
goes up: the safety mechanism is now activated and the clamp is ready to lift.

4. The piece can be lifted as it is clamped by the force of the weight.
5. Once the piece has been moved and laid down, release the clamp by opening it via the red handle (10).
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NXRO5: before performing operations 1 to 5.

1. To adjust the opening of the clamp, remove the pin (18).
Slide the mobile flanges (4) over the fixed flanges (3) to the desired position.
3. Put the pin (18) back.

N

= The plate or piece to be lifted must always be driven home into the throat of the clamp.
= Never lift greasy or oily pieces.
= Do not use the automatic gripping mechanism when handling fragile loads.
=  For safety’s sake, ensure clamps are always unlocked (cam closed) when not in use.
= Never lift more than one plate at a time.
= Apply the down gradation if necessary (see sketch).

= The minimum weight of lifting load should be equal to 5% of the clamp’s WLL (e.g. if clamps WLL
is 1000 kg, then minimum weight is 50 kg). This value is given for a clamp in perfect working
order and respecting Tractel Solutions SAS conditions of use and recommendations. Consult
Tractel in case of loads with weight inferior to the minimum recommended value.

= Lifting clamps are not suitable for creating permanent joints.
= Working temperature: -20° to +80°C.

KP

Handling accessory to lift | and H-profiled girders, welded-plated assemblies, horizontal plates.

1. Using the lever (8), open the grab fully until the trigger (9) activates.

2. Place the clamp against the plate or girder until the slot is driven home against the flange of the plate or
girder to be lifted.

3. The trigger (9) is released, the cam (6) goes in contact with the plate/ girder, the setting lever (8) swings
around its axis (21)C the safety mechanism is in action and the clamp is ready to perform the lifting
operation.

4. The plate/ girder can be lifted.

5. When the plate/ girder has been moved and laid down, free the clamp by activating the lever (8). The
clamp is now ready to be used again.

= Use conditions: see sketches at the end of the manual.

= The plate or piece to be lifted must always be driven home into the throat of the clamp.

= Surface hardness of pieces to be lifted: maxi. 330 BH and mini. Tensile strength 20 daN/mm?3.

=  Some stainless steels are particularly abrasive. Inspect for wear of teeth of the cam in this case.
= Girders or plates to be lifted must not have a coating facilitating slipping (eg: grease, oil, paint...).
=  For safety’s sake, ensure clamps are always unlocked (cam closed) when not in use.

= Never lift more than one plate or girder at a time.

= Apply the downgradation if necessary (see sketch).

=  The minimum weight of lifting load should be equal to 5% of the clamp’s WLL (e.g. if clamps WLL is 1000
kg, then minimum weight is 50 kg). This value is given for a clamp in perfect working order and respecting
Tractel Solutions SAS conditions of use and recommendations. Consult Tractel in case of loads with
weight inferior to the minimum recommended value.

= Lifting clamps are not suitable for creating permanent joints.

= Working temperature: -20°Cto +100°C
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ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Aus Grunden der Betriebssicherheit und Leistungsfahigkeit des Gerats ist es unerlaflich, die vorliegenden
Instruktionen zur Kenntnis zu nehmen und sie strikt einzuhalten.

= Keine Personen mit Hilfe dieses/ dieser Hilfsmittel(s) transportieren.
= Die maximale Tragfahigkeit WLL darf nicht Uberschritten werden (siehe Markierung).

= Niemals mit einer Blechdicke verwenden, die diinner als die empfohlene Mindestdicke oder dicker als die
empfohlene maximale Dicke ist.

= Niemals mit mehreren Produkten gleichzeitig verwenden. Immer nur ein Produkt auf einmal anheben.
= An dem Gerat darf nichts geschweif3t oder verandert werden.
=  Auf keinen Fall fiir eine andere als die vorgesehene Hebeart verwenden.
= Nicht unter der Last hindurchgehen.
= Das Hebegut muf} beim Absetzen auf einer stabilen Unterlage zu liegen kommen.
= Bei Verwendung in aggressiverer Umgebung ist mit uns Ricksprache zu nehmen.
= Den Zustand des Gerates regelmafig Uberprifen (Siehe Kapitel Wartung).
Es sind ausschlieflich Original TRACTEL SOLUTIONS-Ersatzteile zu verwenden.

= Wahrend der Guterbehandlung, immer Schutzausristung anwenden, wie Handschuhe, Schutzhelm, Brille
etc.

GESETZLICH VORGESCHRIEBENE PRUFUNGEN

= Uberpriifung des Gerats bei Inbetriecbnahme (oder erneuter Inbetriebnahme): nach einzelstaatlicher
Regelung.

= Vorgeschriebene periodische Uberpriifung des Gerédts nach einzelstaatlicher Regelung. TRACTEL
SOLUTIONS empfiehlt eine Uberprifung alle 12 Monate.

= Eine eingehende Prufung auf Veranderung der Gerateteile durch Stofle, Korrosion, Rifbildung oder
Verformung ist mindestens 2-mal pro Jahr, bei intensiver Benutzung oder Benutzung in aggressiver
Umgebung einmal pro Monat durchzufuhren.

= TRACTEL SOLUTIONS steht Ihnen fur alle vorgeschriebenen Prifungen gerne zur Verfugung.

WARTUNG UND PFLEGE

Kontrollen und Wartungsarbeiten von kompetentem Fachpersonal durchfihren lassen.

= Vor jedem Einsatz die Funktionstuchtigkeit des Gerates prufen.

= Das Gerat in Augenschein nehmen und seine Funktionstuchtigkeit Gberprifen.
= Beschadigte Teile sind durch TRACTEL SOLUTIONS- Originalteile zu ersetzen.

= Deformierte Gerate mussen unverziglich aus dem Betrieb gezogen werden.

KS/KSA/NK

Klemmen fur das Heben in allen Lagen und das Manipulieren von Stuckgut aus Stahl (Bleche, Profile,
Schweisskonstruktionen, Stahlgerippe...).

- KSA: Vertikalhub
- KS/NK: Heben und Kippen, vertikal bis horizontal (50% der WLL)

Diese Klemmen sind mit einem federbetatigten Sicherheitssystem ausgestattet, das den Greifnocken bis
einschliesslich zum Absetzen dauerhaft mit dem Hebegut in Kontakt halt.

NK: durch das automatische Auslésen der Zuhaltung wird das zu hebende Gut geklemmt.

1. Zum Offnen der Klemme den roten Verriegelungshebel (5/7) nach unten driicken. NK: bis die Zuhaltung
(8) einrastet.

2. Die Klemme am Hebegut ansetzen. Die Kante muss hinten an der Klemmendffnung in Anschlag
kommen.
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3. KS: durch das Freigeben des Hebels wird die Sicherheitsfeder betatigt und der Nocken (4) am Hebegut
festgeklemmt.

4. NK: die Zuhaltung (8) wird ausgelost, der Nocken (6) mit dem Blech in Kontakt gebracht, der rote
Verriegelungshebel (7) bewegt sich nach oben. Nun wirkt die Sicherung.

5. Beim Heben wird die Klemmwirkung durch das Eigengewicht des Hebegutes erzeugt.

6. Nach dem Transportieren und Absetzen des Hebegutes wird die Klemme mit dem roten
Verriegelungshebel (5/7) wieder gedffnet und abgenommen.

= Es ist moglich, die Klemme beim Kippen verkehrt herum zu verwenden (so kénnen Sie die Verriegelung
Uberprifen).

= Die Kette der Klemme darf nicht verdreht werden und muss vor dem Anheben in der Klemme gefuhrt
werden.

NB Modelle KS1t,2t, 3t

Zum Halten der Offen-Stellung den roten Hebel gegen die Klemme dricken, bis der am Hebel (5) befindliche
Fixierstift in die Aufnahme im Klemmengehause (16) einrastet.

Klemme schliefen: roten Hebel von der Klemme wegziehen, bis der Fixiertstift freikommt.

= Die Klammern mussen grundsatzlich bis zum Anschlag an das Hebegut angesetzt werden.
=  Mit der KSA Klemme kann man die Last nicht kippen und keine waagerecht liegende Last heben.

= Die Oberflachenharte des Hebegutes darf maximal 300 HB (KS)/ 330 HB (NK) betragen, ihre
Zugfestigkeit muss mindestens 20 daN/mm2 betragen.

= Aufgrund der hohen Abrasivitat bestimmter nichtrostender Stahlsorten ist beim Handling von solchen
Produkten der Zustand der Nockenzahnung sehr haufig zu kontrollieren.

= Aus Sicherheitsgrinden sind die Klemmen in entriegeltem Zustand (Nocken geschlossen)
aufzubewahren, solange sie nicht gebraucht werden.

= Bleche immer nur einzeln greifen.
= Notigenfalls die Tragfahigkeits-Verminderung nutzen (siehe Skizze).

= Eigengewicht den Teilen zu transportieren nicht leichter als 5% der NennTragfahigkeit der Klemme (d.H.
mit 1000 kg als Traglast steht das Eigengewicht mindestens am 50 Kg). Diese Angabe gilt fur eine
Klemme, die im guten Zustand und nach den Empfohlungen von Tractel Solutions SAS ist. Klemmen fur
leichtes Eigengewicht auf Anfrage

= Die Stucke kénnen ebenfalls auf der Seite fir eine Umkippung von der Scheibe gehalten sein
= Hebeklemmen sind nicht als Dauerverbindung geeignet.
=  Flr Temperaturen von -20° bis +100°C.

NX

Klemme flr das Heben von glatten oder polierten Teilen in allen Lagen, ohne Spuren zu hinterlassen: Bleche aus
nichtrostendem Stahl, Aluminium, mit Vorlackierung, Schichtholz Teile mit empfindlicher Oberflache, Platten aus
Beton, Kunststoff, Glas, Schweisskonstruktionen...

Die Klemme ist mit einem automatischen Greifsystem ausgestattet: die Handgriff-Verriegelung erlaubt das
Ansetzen der Klemme an der Schmalseite der zu transportierenden Gegenstande. Durch das automatische
Auslésen der Zuhaltung wird das zu hebende Gut geklemmt.

Ein federbetatigtes Sicherheitssystem héalt die Klemmbacken bis einschliesslich zum Absetzen dauerhaft mit dem
Hebegut in Kontakt.

Bei den Modellen NXR ist die Offnungsweite durch Stifte in 20 mm-Schritten einstellbar.

1. Zum Offnen der Klemme den roten Handgriff (10) nach unten driicken, bis die Zuhaltung (8) einrastet.
Zuhaltung bei empfindlichen Lasten nicht einrasten.

2. Die Klemme am Hebegut ansetzen. Die Kante des Hebegutes muss hinten in der Klemmendoffnung in
Anschlag kommen.

3. Die Zuhaltung (8) wird ausgelost, die Klemmbacken (7) werden mit dem Blech in Kontakt gebracht, der
rote Handgriff (10) schwenkt nach oben. Nun wirkt die Sicherung.

4. Beim Heben wird die Klemmwirkung durch das Eigengewicht des Hebegutes erzeugt.

5. Nach dem Transportieren und Absetzen des Hebegutes wird die Klemme mit dem roten Handgriff (10)
wieder gedffnet und abgenommen.
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Modelle

NXRO5: Vorbereitungen vor den obigen finf Schritten

1.
2.

3.

Zum Einstellen der Offnungsweite den Stift (18) abnehmen.

Die beweglichen Gehauseteile (4) an den festen Gehauseteilen (3) verschieben, bis die gewlnschte
Verstiftungsposition erreicht ist.

Stift (18) einfugen.

Die Klammern mussen grundsatzlich bis zum Anschlag an das zu hebende Blech oder sonstige Objekt
angesetzt werden.

Kein gefettetes oder gedltes Gut heben.
Greifautomatik bei empfindlichen Lasten nicht einrasten.

Aus Sicherheitsgriinden sind die Klemmen in entriegeltem Zustand (Klemmbacken geschlossen)
aufzubewahren, solange sie nicht gebraucht werden.

Bleche immer nur einzeln greifen.
Notigenfalls die Tragfahigkeits-Verminderung nutzen (siehe Skizze).

Eigengewicht den Teilen zu transportieren nicht leichter als 5% der NennTragfahigkeit der Klemme (d.H.
mit 1000 kg als Traglast steht das Eigengewicht mindestens am 50 Kg). Diese Angabe gilt fur eine
Klemme, die im guten Zustand und nach den Empfohlungen von Tractel Solutions SAS ist. Klemmen fur
leichtes Eigengewicht auf Anfrage

Hebeklemmen sind nicht als Dauerverbindung geeignet.
Fur Temperaturen von -20° bis +80°C.

KP

Handling-Hilfsmittel fir das Heben von schmal- und breitflanschigen Doppel-T-Tragern, Schweisskonstruktionen,

Blechen

1.
2.

w

oA
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in waagerechter Position.

Durch Betatigen des Hebels (8) die Klemme vollstandig 6ffnen, bis die Verriegelung (9) einrastet.

Die Klemme am Blech bz. Profileisen ansetzen, bis die Kante des zu hebenden Blechs bzw. Profileisens
hinten in der Klemmenkehle fest anliegt.

Die Verriegelung (9) wird freigegeben, der Nocken (6) mit dem Blech (Profileisen) in Kontakt gebracht, der
Spannhebel (8) schwingt um seine Achse (21): die Klemmesicherung ist aktiviert, der Hebevorgang kann
beginnen.

Nun kann das Blech (Profileisen) gehoben werden.

Nach dem Transportieren und Ablegen des Blechs (Profileisens) muss die Klemme durch Betatigung des
Hebels (8) vom Hebegut gelost werden. Die Klemme ist nun fur einen neuen Einsatz bereit.

Benutzungsbedingungen: siehe Skizze.
Die Klemmen mussen stets bis zum Anschlag am Blech bzw. Profileisen angesetzt werden.

Das Hebegut darf maximal eine Harte von 330 HB besitzen, seine Zugfestigkeit muss mindestens 20
daN/mm? betragen.

Bestimmte Stahlsorten, insbesondere nichtrostender Stahl, kdnnen starken Abrieb verursachen ; bei
derartigen Einsatzféllen ist die Zahnung der Nocken besonders regelmassig auf guten Zustand zu
Uberwachen.

Die zu hebenden Profileisen bzw. Bleche diirfen keine rutschige Oberflache aufweisen (z.B. Fett, Ol, Lack
usw.).

Aus Sicherheitsgrinden muss die Klaue grundsatzlich in geoffneter Stellung (Nocken geschlossen)
aufbewahrt werden, solange sie nicht in Gebrauch ist.

Die Bleche bzw. Profileisen immer nur einzeln greifen.
Die Tragkraft falls notig reduzieren (siehe Skizze).

Eigengewicht den Teilen zu transportieren nicht leichter als 5% der NennTragfahigkeit der Klemme (d.H.
mit 1000 kg als Traglast steht das Eigengewicht mindestens am 50 Kg). Diese Angabe gilt fur eine
Klemme, die im guten Zustand und nach den Empfohlungen von Tractel Solutions SAS ist. Klemmen fur
leichtes Eigengewicht auf Anfrage

Hebeklemmen sind nicht als Dauerverbindung geeignet.
Fur Temperaturen von -20°C bis +100°C.
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ALGEMENE AANWUZINGEN

Voordat U het materiaal gaat gebruiken dient U om redenen van gebruikszekerheid en doelmatigheid deze
gebruiksaanwijzing aandachtig te lezen en zich aan alle daarin opgenomen voorschriften te houden.

= Het is verboden met deze toebehoren personen te vervoeren OF TE HIJSEN
= De maximale werkbelasting WLL (zie markering) mag nooit overschreden worden.

= Gebruik nooit met een plaatdikte dunner dan de aanbevolen minimale dikte of dikker dan de aanbevolen
maximale dikte.

= Gebruik nooit met meerdere producten tegelijk. Til slechts één product tegelijk op.
= Niets mag op of aan het materiaal gelast of anderszins gewijzigd worden.

= Het materiaal mag nooit voor een ander soort hijswerk gebruikt worden dan het soort waarvoor het
bestemd is.

= Hetis verboden onder de last door te lopen of een doorgang aan te bieden.

= Na het neerlaten dient het voorwerp en de klem zich in evenwichtige ruststand te bevinden.

= Bij gebruik in een bijzondere agressieve omgeving geven wij u gaarne advies.

= Controleer regelmatig de toestand van het materiaal (zie “Onderhoud”).

= Hetis niet toegestaan andere dan oorspronkelijke TRACTEL SOLUTIONS onderdelen te gebruiken.

= Voor de goederenhandling moet er altijd beschermende kleding (handschoenen, helm,
veiligheidsschoenen, -bril enz.) gedragen worden.

VERPLICHTE WETTELIJKE CONTROLEVOORSCHRIFTEN

= Controle bij eerste (of hernieuwde) inbedrijfstelling: wettelijke gebruiksvoorschriften volgens nationale
voorschriften.

= Verplichte periodieke controle conform nationale voorschriften, geadviseerd op zijn minst elke 12
maanden door TRACTEL SOLUTIONS.

= Een nauwkeurige inspectie, met name op verandering van onderdelen door schokken, corrosie,
scheurvorming, vervorming, dient minstens tweemaal per jaar uitgevoerd te worden. Bij intensief gebruik
of in aantastende omgeving vindt deze inspectie elke maand plaats.

= TRACTEL SOLUTIONS houdt zich aanbevolen voor het uitvoeren van elke door de wet voorgeschreven
controle.

ONDERHOUD

Controle en onderhoudswerkzaamheden dienen door desbetreffende deskundigen te worden uitgevoerd

= Controleer regelmatig (bij voorkeur voor elk gebruik) of het materiaal behoorlijk functioneert.

= Voer véor ieder gebruik een visuele en functionele inspectie uit.

= Defecte onderdelen moeten door oorspronkelijke TRACTEL SOLUTIONS onderdelen vervangen worden.
= Vervormd materiaal dient onmiddellijk buiten bedrijf gesteld te worden.

KS/KSA/NK

Plaatklem voor het hijsen en vervoeren van afzonderlijke stalen lasten in alle standen (staalplaten, profielen,
machinaal gelaste combinaties, stalen geraamten, enz.).

- KSA: verticaal heffen
- KS/NK: heffen en kantelen, verticaal tot horizontaal (50% van de WLL)

De plaatklem is tevens uitgerust met een veer-beveiliging, waardoor de nok steeds in aanraking met het te hijsen
stuk blijft, ook bij het neerzetten hiervan.

NK: Deze plaatklem is uitgerust met een automatische grijpinrichting die de plaat, wanneer deze zich behoorlijk
achter in de keel van de plaatklem bevindt, stevig vastklemt.
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1. Open de plaatklem door de rode schakelhefboom (5/7) naar beneden te drukken. NK: druk deze naar
beneden totdat de sluitveer (8) in werking treedt.

2. Zet de plaatklem z6 op het te hijsen stuk, dat de keelbodem in aanraking komt met de rand.

3. Laat bij model KS de hefboom los: de veiligheidsveer treedt in werking, de nok (4) zit vast aan het te
hijsen stuk.

4. NK: de sluitveer (8) treedt in werking, de nok (6) komt in aanraking met de staalplaat, de rode
schakelhefboom (7) draait naar boven: de beveiliging is nu in werking.

5. Het stuk kan nu gehesen worden, de klemwerking is door zijn eigen gewicht verzekerd.

6. Na het verplaatsen en neerzetten van de last maakt u de plaatklem vrij door de rode schakelhefboom
(5/7) naar beneden te drukken.

= Het is mogelijk om de klem ondersteboven te gebruiken bij het kantelen (zo kunt u de vergrendeling
controleren).

= De ketting van de klem mag niet gedraaid zijn en moet in de klem geleid worden voor het hijsen.

NB bij modellen KS1t,2ten 3t:

Houdt u de plaatklem open door de rode hefboom tegen het plaatklemlichaam te drukken totdat de positiepen op
de hefboom in de daarvoor bestemde flensopening (5) valt. Om de hefboom terug te ontgrendelen: trek de
hefboom iets naar buiten om de positiepen uit de flensopening te halen (16).

= Plaats de plaatklemmen altijd z6 op de staalplaat of op het stuk dat u wilt hijsen, dat ze de aanslag
raken.

= Bij KSA klemmen mag de hijslast nooit gekanteld worden of in een afwijkende stand worden gehesen.

= Oppervlaktehardheid van de te hijsen stukken 300 HB (KS)/ 330 HB (NK) maximum. Minimum
treksterkte 20 daN/mmz3.

=  Bepaalde roestvrije staalsoorten zijn bijzonder schurend; let in dergelijk geval nauwkeurig op de toestand
van de noktanden.

= Wanneer de plaatklemmen niet gebruikt worden moeten zij steeds ontgrendeld zijn (nok gesloten). Dit om
veiligheidsredenen.

= Hijs of verplaats nooit méér dan 1 plaat tegelijk.
= Maak zo nodig gebruik van krachtreductie (zie schets).

=  Het minimum gewicht van de te hijsen last moet tenminste 5% van de veilige werklast van de hijsklem
bedragen (eg: WLL = 1000 kg, minimum gewicht = 50 kg). Deze waarde geldt voor een hijsklem die in
perfecte werkende staat verkeerd en met inachtneming van de gebruiksvoorschriften en aanbevelingen
van Tractel Solutions SAS. Raadpleeg ons indien de last minder weegt als de minimale aanbevolen
waarde.

= De platen kunnen ook op hun zij gegrepen worden, om gekanteld te kunnen worden

= Hijsklemmen zijn niet geschikt als permanente verbinding.

= Gebruikstemperatuur: -20°C tot +100°C.

NX

Plaatklem voor het hijsen in alle standen en zonder oppervlakmarkering, van gladde of gepolijste stukken,
roestvrijstalen platen, aluminium platen, voorgelakte platen, gelaagd houtplaten, betonplaten, kunststofplaten,
glasplaten, machinaal gelaste combinaties, enz.
Deze plaatklem is uitgerust met een automatische grijpinrichting: door vergrendeling van het handvat kan de
plaatklem op de rand van het te verplaatsen voorwerp gezet worden, waarna de sluitveer automatisch in werking
treedt en het te hijsen stuk vastgegrepen wordt.
De plaatklem is tevens uitgerust met een veer-beveiliging, waardoor de bekken steeds in aanraking met het te
hijsen stuk blijven, ook bij het neerzetten hiervan.
Bij NXR modellen is de opening met behulp van paspennen om de 20 mm verstelbaar.
1. Open de plaatklem door het rode handvat (10) naar beneden te drukken totdat de sluitveer (8) in werking
treedt. De trekker (ontgrendelingsmecanisme) niet laten schieten bij delicate lasten.
2. Zet de plaatklem op het te hijsen stuk totdat de keelbodem in aanraking komt met de rand van het te
hijsen stuk.
3. De sluitveer (8) treedt in werking, de bekken (7) komen in aanraking met het te hijsen stuk, het rode
handvat (10) draait naar boven: de beveiliging is nu in werking, de plaatklem is gereed om te hijsen.
4. Het stuk kan nu gehesen worden, de klemwerking is door zijn eigen gewicht verzekerd.
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5. Na het verplaatsen en neerzetten van de last maakt u de plaatklem vrij door het rode handvat (10) naar
beneden te drukken.

Model NXRO5: Voorbereidingen voor de operaties 1 toten met 5
1. Verwijder de paspen (18) om het openingsgebied van de plaatklem te regelen.
2. Schuif de beweegbare flenzen (4) over de vaste flenzen (3) tot de gewenste stand bereikt is.
3. Zet de paspen (18) weer op zijn plaats.

= Plaats de plaatklemmen altijd z6 op de staalplaat of op het stuk dat u wilt hijsen, dat ze de aanslag
raken.

= Hijs geen vette of geoliede stukken.
=  Automatische grijpinrichting mag nooit vor platen met broos en delicaat oppervlak gebruikt worden.

= Wanneer de plaatklemmen niet gebruikt worden moeten zij steeds ontgrendeld zijn (bekken gesloten). Dit
om veiligheidsredenen.

= Hijs of verplaats nooit méér dan 1 plaat tegelijk.
= Maak zo nodig gebruik van krachtreductie (zie schets).

=  Het minimum gewicht van de te hijsen last moet tenminste 5% van de veilige werklast van de hijsklem
bedragen (eg: WLL = 1000 kg, minimum gewicht = 50 kg). Deze waarde geldt voor een hijsklem die in
perfecte werkende staat verkeerd en met inachtneming van de gebruiksvoorschriften en aanbevelingen
van Tractel Solutions SAS. Raadpleeg ons indien de last minder weegt als de minimale aanbevolen
waarde.

= Hijsklemmen zijn niet geschikt als permanente verbinding.
=  Gebruikstemperatuur: -20°C tot +80°C.

KP

Transporthulpstuk voor het hijsen van |- en H-profielen, van mechanisch gelaste constructies, van horizontaal
opgestelde staalplaten.

1. Open de grijper volledig met behulp van de hefboom (8) tot te sluitveer (9) ineengrijpt.

2. Zet de grijper tegen de plaat of balk totdat de keel van de grijper met de rand van de te hijsen plaat of
balk in aanraking komt.

3. De sluitveer (9) springt los, de nok (6) komt in aanraking met de plaat/ balk, de schakelhefboom (8)
kantelt om zijn as (21): de beveiliging is in werking en de grijper is voor een hijsbeweging gereed.

4. Nu kan de plaat/ balk gehesen worden.

5. Nadat de plaat/ balk getransporteerd en opnieuw op de grond gezet is maakt u via de hefboom (8) de
grijper vrij. De grijper is nu voor de volgende handeling gereed.

= Gebruiksomstandigheden: zie schets achteraan gebruiksaanwijzing.

= De grijpers moeten steeds volledig tegen de te hijsen staalplaat of balk aanslaan.

= Maximale oppervlaktehardheid van de te hijsen voorwerpen: 330 HB. Minimale treksterkte: 20
daN/mmz2,

= Bepaalde staalsoorten, met name roestvrij staal, zijn bijzonder schurend. Bij gebruik van dit soort
materiaal dient u de toestand van de tanden scherp in het oog te houden.

= De te hijsen profielen en platen mogen geen glijbevorderende bekleding of bedekking hebben
(bijvoorbeeld: vet, olie, verf, enz.).

= Uit veiligheidsoverwegingen moet de grijper, als hij niet in gebruik is, steeds ontgrendeld zijn (nok
gesloten).

= Neem slechts één plaat of balk tegelijk.

= Pas zo nodig lastvermindering toe (zie afbeelding in de handleiding).

=  Het minimum gewicht van de te hijsen last moet tenminste 5% van de veilige werklast van de hijsklem
bedragen (eg: WLL = 1000 kg, minimum gewicht = 50 kg). Deze waarde geldt voor een hijsklem die in
perfecte werkende staat verkeerd en met inachtneming van de gebruiksvoorschriften en aanbevelingen
van Tractel Solutions SAS. Raadpleeg ons indien de last minder weegt als de minimale aanbevolen
waarde.

= Hijsklemmen zijn niet geschikt als permanente verbinding.
= Gebruikstemperatuur: -20°C tot +100°C.
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ADVERTENCIA GENERAL

Para la seguridad de empleo del material y su eficacia, es necesario, antes de utilizar el material, conocer la
presente nota de instrucciones y conformarse a todas sus prescripciones.

= No utilizar nunca este o0 estos accesorios para transportar personas.
= No exceder nunca la carga maxima de utilizacion CMU/ WLL (ver marcado).

= Nunca utilice con un espesor de chapa mas delgado que el espesor minimo recomendado o mas grueso
que el espesor maximo recomendado.

= Nunca lo use con varios productos al mismo tiempo. Levante sélo un producto a la vez.
= Jamas modificar el material con soldaduras, taladros o otros mediés.

= Utilizarlo solamente para el tipo de levantamiento previsto.

= No pasar nunca bajo la carga.

= Cuando se deposita la carga o la pinza, éste debe ser colocado de manera estable.

= Consultarnos para cualquier utilizacion en un medio agresivo particular.

= Controlar con regularidad el buen estado del material (Ver parrafo Mantenimiento).

= Solo se deben utilizar piezas de repuesto originales TRACTEL SOLUTIONS.

VERIFICACIONES REGLAMENTARIAS OBLIGATORIAS

= Verificacion antes de la puesta o nueva puesta en servicio: segln la reglamentacion nacional.

= Verificacion periodica obligatoria de conformidad a la reglamentacion nacional. Aconsejada cada 12
meses por TRACTEL SOLUTIONS.

=  Se debe efectuar un examen profundizado como minimo 2 veces por ano, o todos los meses cuando se
utiliza de forma intensiva o en medio agresivo, en particular sobre cualquier alteracién de las piezas por
golpes, corrosion, fisuracion, deformacion.

= TRACTEL SOLUTIONS queda a su disposicion para realizar toda verificacion reglamentaria.

MANTENIMIENTO

Hacer realizar los controles y operaciones de mantenimiento por personas competentes y especialistas.

= Verificar regularmente (antes de cada utilizacién) el perfecto funcionamiento del material.

= Efectuar una inspeccion visual y de buen funcionamiento antes de cada utilizacion.

= Toda pieza que presente un defecto debe ser reemplazada por una pieza original TRACTEL SOLUTIONS.
= Todo material deformado debe ser inmediatamente retirado de servicio.

KS/KSA/NK

Pinza para el izaje en todas las posiciones y el traslado de cargas aisladas de acero (chapas, elementos
perfilados, conjuntos con soldadura mecanica, armazones metalicas...).

- KSA: elevacion vertical

- KS/NK: elevacion e inclinacién, vertical a horizontal (50% del WLL)
Estas pinzas cuentan con un sistema de seguridad con resorte que permite un contacto permanente de la leva
sobre la pieza a izar, incluso al posar la misma.
NK: este pinza cuenta con un sistema de toma automatico que le permite apretar la chapa cuando la misma esta
correctamente colocada, es decir al fondo de la ranura de la pinza.
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1. Abrir la pinza con la palanca de rearme roja (5/7) empujandola hacia abajo; NK: empujandola hacia
abajo hasta el enclavamiento del gatillo (8).

2. Colocar la pinza sobre la pieza a izar, hasta que el fondo de la ranura esté en contacto con el segmento.

3. KS: soltar la palanca: el resorte de seguridad esta en accion, la leva (4) esta en contacto con la pieza a
izar.

4. NK: el gatillo (8) se dispara, la leva (6) se pone en contacto con la chapa, la palanca de rearme roja (7) se
gira hacia arriba: la seguridad esta en accion.

5. La pieza se puede izar, ya que el apriete esta asegurado por su propio peso.
6. Una vez desplazada y colocada la pieza, liberar la pinza, abriéndola con la palanca de rearme rojo (5/7).
= Es posible utilizar la abrazadera al revés cuando se inclina (esto le permite comprobar el bloqueo).

= la cadena de la abrazadera no debe ser retorcida y debe ser guiada en la abrazadera antes de ser
levantada.

NB: KS1t, 2t 3t

La sujecion abierta puede realizarse presionando la palanca roja contra el cuerpo de la pinza, hasta que se
enclave el pedn de sujecion situado en la palanca (5), en su alojamiento situado en la brida (16).

Para liberar: tirar ligeramente hacia el exterior la palanca para poder extraer el pedén de la palanca de su
alojamiento en la brida.

= Las pinzas deben estar siempre introducidas al tope contra la chapa o la pieza a izar.
= No girar nunca las cargas o levantar las plataformas horizontales con las pinzas KSA

= Dureza superficial de las piezas a izar 300 HB (KS)/ 330 HB (NK) maximo y resistencia minima a la
traccion: 20 daN/mma3.

= Algunos aceros inoxidables son particularmente abrasivos, el estado de los dientes de la leva se debe
vigilar de muy cerca en caso de esta utilizacion.

= Por seguridad, las pinzas siempre deben estar desbloqueadas (leva cerrada) en caso de no utilizacion.
= Tomar s6lo una chapa a la vez.
= Aplicar la reduccién de carga si procede (ver croquis).

= El peso minimo de la carga elevada debe ser igual al 5% de la pinza WLL (p.ej. si la pinza WLL es de
1.000 kg., el peso minimo es 50 kg.) Este valor se da para una pinza en perfecto estado de
funcionamiento y respetando las condiciones de uso y recomendaciones de Tractel Solutions SAS.
Consulte a Tractel en caso de cargas con un peso inferior al valor minimo recomendado.

= Los grilletes elevadores no son apropiados para enlaces permanentes.
= Las piezas pueden también ser tomadas sobre el lado por un balanceo por la rebanada.
=  Temperatura de utilizacién: de -20°C a +100°C.

NX

Pinza para el izaje en todas las posiciones, sin marcado de la superficie, de piezas lisas o pulidas (chapas de
acero inoxidable, aluminio, prelaqueadas, maderas estratificadas, planchas de hormigén, plastico, vidrio,
conjuntos con soldadura mecanica...).

Esta pinza cuenta con un sistema de toma automatico: el bloqueo de la empunadura permite colocar la pinza
sobre el segmento del objeto a desplazar y el disparo automatico del gatillo permite tomar la pieza a izar.

También cuenta con un sistema de seguridad por resorte que permite un contacto permanente de las mordazas
sobre la pieza a izar, incluso al posarla.

Es de hacer notar que la abertura de los modelos NXR se puede regular por pasadores al paso de 20 mm.

1. Abrir la pinza con la empufnadura roja (10) empujandola hacia abajo hasta el enclavamiento del gatillo
(8). No utilizar el sistema de mordaza automatica para cargas fragiles.

2. Colocar la pinza sobre la pieza que se debe izar, hasta que el fondo de la ranura de la pinza esté en
contacto con el segmento de la pieza a izar.

3. El gatillo (8) se dispara, las mordazas (7) se ponen en contacto con la pieza que se debe izar, la
empunadura roja (10) pivota hacia arriba: la seguridad esta en accion.

4. Se puede izar la pieza, ya que el apriete esta asegurado por su propio peso.
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Una vez desplazada y depositada la pieza, liberar la pinza, bajando la empunadura roja (10).

elos NXRO5: antes de proceder a las operaciones 1 a 5.

1.
2.
3.

Accesori
en posic

1.
2.

M 6042 M
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Para regular el campo de abertura de la pinza, retirar el pasador (18).
Deslizar las bridas méviles (4) sobre las bridas fijas (3), hasta la posicién deseada de los pasadores.
Volver a colocar el pasador (18).

Las pinzas deben estar siempre introducidas al tope contra la chapa o la pieza a izar.

No izar piezas grasas o aceitadas.

No usage el sistema de toma automatico en caso de cargas fragiles.

Por seguridad, las pinzas siempre deben estar bloqueadas (mordazas cerradas) en caso de no utilizacion.
Tomar sélo una chapa a la vez.

Aplicar la reduccion de carga si procede (ver croquis).

El peso minimo de la carga elevada debe ser igual al 5% de la pinza WLL (p.ej. si la pinza WLL es de
1.000 kg., el peso minimo es 50 kg.) Este valor se da para una pinza en perfecto estado de
funcionamiento y respetando las condiciones de uso y recomendaciones de Tractel Solutions SAS.
Consulte a Tractel en caso de cargas con un peso inferior al valor minimo recomendado.

Los grilletes elevadores no son apropiados para enlaces permanentes.
Temperatura de utilizacion: de -20°C a +80°C.

KP

o de traslado para el izaje de elementos perfilados | o H, conjuntos con soldadura mecéanica, de chapas
i6n horizontal.

Abrir completamente la pinza con la empunadura (8) hasta el enclavamiento del gatillo (9).

Colocar la pinza sobre la pieza o elemento perfilado que se debe izar, hasta que el fondo de la ranura de
la pinza esté en contacto con el segmento de la pieza o elemento perfilado a izar.

El gatillo (9) se dispara, la leva (6) se pone en contacto con la chapa o elemento perfilado, la palanca de
rearme (8) bascula alrededor de su eje (21): la seguridad esta en accion, la pinza esta lista para efectuar
el izaje.

Se puede izar la pieza o elemento perfilado.

Una vez desplazado y depositado la pieza o elemento perfilado, liberar la pinza, bajando la empunadura
(8).

Consultar croquis para condiciénes de utilizacion.
Las pinzas deben estar siempre introducidas al tope contra la chapa o la pieza a izar.
Dureza superficial de las piezas a izar 330 HB maximo y resistencia minima a la traccion: 20 daN/mmz2.

Algunos aceros inoxidables son particularmente abrasivos, el estado de los dientes de la leva se debe
vigilar de muy cerca en caso de esta utilizacion.

Los perfiles o chapas a levantar no deben tener un revestimiento que pueda facilitar el deslizamiento
(ejemplos: grasa, aceite, pintura...).

Por seguridad, las pinzas siempre deben estar bloqueadas (mordazas cerradas) en caso de no utilizacion.
Tomar sélo una chapa a la vez.
Aplicar la reduccion de carga si procede (ver croquis).

El peso minimo de la carga elevada debe ser igual al 5% de la pinza WLL (p.ej. si la pinza WLL es de
1.000 kg., el peso minimo es 50 kg.) Este valor se da para una pinza en perfecto estado de
funcionamiento y respetando las condiciones de uso y recomendaciones de Tractel Solutions SAS.
Consulte a Tractel en caso de cargas con un peso inferior al valor minimo recomendado.

Los grilletes elevadores no son apropiados para enlaces permanentes.
Temperatura de utilizacion: de -20°C a +100°C..
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AVVERTENZE GENERALI

Per la sicurezza nell’ utilizzazione e I'efficienza del materiale € indispensabile prima dell’'uso leggere attentamente
il presente manuale di istruzioni e attenersi a tutte le prescrizioni in esso contenute.

=  NON TRASPORTARE IN NESSUN CASO PERSONE SERVENDOSI DEGLI ACCESSORI.
= Non superare in nessun caso il carico massimo WLL (vedere etichetta).

= Non utilizzare mai con lamiere di spessore inferiore allo spessore minimo raccomandato o superiore allo
spessore massimo raccomandato.

= Non utilizzare mai con pit prodotti contemporaneamente. Sollevare un solo prodotto alla volta.
= Non modificare per nessun motivo il prodotto con saldature, fori o altro.

= Utilizzare esclusivamente per i tipi di sollevamento espressamente previsti.

= Non passare mai sotto al carico sospeso.

= Accertarsi che I'oggetto depositato si trovi in posizione stabile.

= Consultateci per eventuali utilizzazioni in particolare ambiente aggressivo.

= Controllare con regolarita le buone condizioni del materiale (vedere paragrafo Manutenzione).
= Usare esclusivamente pezzi di ricambio originali TRACTEL SOLUTIONS.

VERIFICHE REGOLAMENTARI OBBLIGATORIE

= Verifiche al momento della messa (o rimessa) in servizio: secondo la regolamentazione nazionale.

= Verifica periodica obbligatoria, conformemente alla regolamentazione nazionale, raccomandata da
TRACTEL SOLUTIONS ogni 12 mesi.

= Almeno 2 volte all’'anno e ogni mese in caso di uso intensivo o in ambiente aggressivo, effettuare un
controllo approfondito, con particolare riguardo a qualsiasi eventuale alterazione dei pezzi dovuta a urti,
corrosione, incrinatura, deformazione.

= TRACTEL SOLUTIONS ¢ a vostra disposizione per effettuare tutte le verifiche regolamentari.

MANUTENZIONE

| controlli e le operazioni di manutenzione devono essere effettuati da personale competente e specializzato.

= Verificare con regolarita e comunque prima dell'uzo il perfetto funzionamento.
= Prima di ogni uso effettuare un controllo visivo e di corretto funzionamento.

= Qualsiasi pezzo che presenti un difetto deve essere sostituito con un pezzo originale TRACTEL
SOLUTIONS.

= || materiale deformato deve essere immediatamente messo fuori servizio.
KS/KSA/NK

Pinze per il sollevamento in qualsiasi posizione e la sospensione di carichi isolati in acciaio (lamiere, profilati,
strutture saldate, strutture metalliche...).

- KSA: sollevamento verticale
- KS/NK: sollevamento e ribaltamento, da verticale a orizzontale (50% del WLL)

Le pinze sono inoltre munite di un sistema di sicurezza a molla che consente un contatto continuo della camma
sul pezzo da sollevare, anche al momento del deporre.

NK: le pinze sono dotate di un sistema automatico di presa che consente di serrare la lamiera quando questa sia
correttamente posizionata, ovvero a fondo gola delle pinze.
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1. Aprire le pinze con la leva di armamento rossa (5/7), spingendola verso il basso; NK: fino ad innesto del
grilletto (8).

2. Posare le pinze sul pezzo da sollevare fino a che il fondo gola sia in contatto con il taglio.
3. KS:rilasciare la leva: la molla di sicurezza € in azione, la camma (4) fa presa sul pezzo da sollevare.

4. NK: il grilletto (8) si disinnesta, la camma (6) viene a contatto con la lamiera e la leva rossa di armamento
(7) ruota verso I'alto: la sicurezza € in azione.

5. Il pezzo puo essere sollevato: il serraggio € assicurato dal suo stesso peso.
6. Dopo aver spostato e depositato il pezzo, disimpegnare le pinze aprendole mediante la leva rossa di
armamento (5/7).
= E' possibile utilizzare la pinza a testa in giu durante il ribaltamento (questo permette di controllare il
bloccaggio).
= la catena della pinza non deve essere attorcigliata e deve essere guidata nella pinza prima del
sollevamento.

NB modelli KS1t,2te 3 t;

Le pinze vengono tenute aperte spingendo la leva rossa contro il corpo della pinza fino all'innesto del dente di
tenuta, situato sulla leva (5), nel suo alloggiamento sulla piastra (16). Per rilasciare la leva: tirare leggermente la
leva verso I'esterno in modo da far uscire il dente di tenuta dal suo alloggiamento sulla piastra.

= Le pinze devono essere sempre a battuta contro la lamiera o il pezzo da sollevare.
= Le pinze KSA non consentono la rotazione del carico ed il sollevamento in orizzontale

= Durezza superficiale dei pezzi da sollevare: max 300 HB (KS)/330 HB (NK) ; resistenza minima a
trazione: 20 daN/mm?2,

= Alcuni acciai inossidabili sono particolarmente abrasivi ; nell’'utilizzazione di tali acciai verificare
costantemente lo stato dei denti della camma.

= Per ragioni di sicurezza, quando non utilizzate, le pinze devono essere sempre sbloccate (camma chiusa).
=  Prendere solo una lamiera per volta.
=  Se necessario applicare la riduzione di carico (vedere schema).

= || peso del carico sollevato deve essere almeno uguale al 5% del WLL (carico massimo di utilizzo) della
pinza (carico massimo di utilizzo = 1000 kg, minimo peso del carico = 50 kg). Questo valore & valido per
una pinza in buono stato e con condizioni di utilizzo conformi alle prescrizioni di Tractel. Per carichi di
peso inferiori al minimo raccomandato, si prega di consultarci.

= | locali possono essere presi anche sul lato per un voltafaccia per la fetta.
= Le pinze di sollevamento non sono adeguate per un assemblaggio permamente.
=  Temperatura di utilizzo: da-20°Ca +100°C.

NX

Pinze per il sollevamento in qualsiasi posizione, senza marcatura di superficie, di pezzi lisci o levigati (lamiere in
acciaio inox, alluminio, prelaccati, legno stratificato, lastre di calcestruzzo, plastica, vetro, strutture saldate...).

Le pinze sono dotate di un sistema automatico di presa: il bloccaggio della maniglia permette di posizionare le
pinze sul taglio dell’oggetto da spostare ; lo sbloccaggio automatico del grilletto permette di effettuare la presa del
pezzo da sollevare.

Le pinze sono inoltre munite di un sistema di sicurezza a molla che consente un contatto continuo delle ganasce
sul pezzo da sollevare anche al momento del deporre.

Si osservi che I'apertura dei modelli NXR é regolabile mediante spina con passo 20 mm.

1. Aprire le pinze con la maniglia rossa (10), spingendola verso il basso fino ad innesto del grilletto (8). Non
innestare la leva di serraggio con manufatti fragili.

2. Posare le pinze sul pezzo da sollevare fino a che il fondo gola sia in contatto con il taglio del pezzo.

3. |l grilletto (8) si disinnesta, la camma (7) viene a contatto con il pezzo da sollevare e la maniglia rossa
(10) ruota verso I'alto: la sicurezza € in azione.

4. 1l pezzo pud essere sollevato in quanto il serraggio & assicurato dal suo stesso peso.
5. Dopo aver spostato e depositato il pezzo disimpegnare le pinze abbassando la maniglia rossa (10).
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Modelli NXRO5: prima di effettuare le operazionida 1 a 5.

1. Perregolare I'apertura delle pinze togliere la spina (18).

2. Far scorrere le piastre mobili (4) sulle piastre fisse (3) fino alla posizione desiderata per I'inserimento
della spina.

3. Rimettere la spina (18).

= Le pinze devono essere sempre a battuta contro la lamiera o il pezzo da sollevare.
= Non sollevare pezzi grassi o oliati.
= Non utilizzare il sistema automatico di serraggio con manufatti fragili.

=  Per ragioni di sicurezza, quando non utilizzate, le pinze devono essere sempre sbloccate (ganasce
chiuse).

=  Prendere solo una lamiera per volta.
=  Se necessario applicare la riduzione di carico (vedere schema).

= || peso del carico sollevato deve essere almeno uguale al 5% del WLL (carico massimo di utilizzo)
della pinza (carico massimo di utilizzo = 1000 kg, minimo peso del carico = 50 kg). Questo valore &
valido per una pinza in buono stato e con condizioni di utilizzo conformi alle prescrizioni di Tractel.
Per carichi di peso inferiori al minimo raccomandato, si prega di consultarci.

= Le pinze di sollevamento non sono adeguate per un assemblaggio permamente.
=  Temperatura di utilizzo: da-20°Ca +80°C.

KP

Accessorio di movimentazione per il sollevamento di profilati a forma di "I", di "H", di insiemi termosaldati e di
lamiere in posizione orizzontale.

1. Servendosi della leva (8), aprire completamente la pinza fino all'innesto dello scatto (9).

2. Posizionare la pinza contro la lamiera o il profilato, fino a quando il fondo della pinza non sia a contatto
con il taglio della lamiera o del profilato da sollevare.

3. Lo scatto (9) si libera, la camma (6) va a contatto con la lamiera/ il profilato, la leva di riarmo (8) ruota
attorno al suo asse (21): la sicurezza é in funzione e la pinza é pronta per effettuare il sollevamento.

4. Lalamiera/il profilato pud essere sollevata/ o.

5. Dopo aver spostato e depositato la lamiera/ il profilato, svincolare la pinza facendo azione sulla leva (8).
La pinza é pronta per un nUoOvo Uso.

= Condizioni di impiego: vedere schema di utilizzo.
= Le pinze devono essere sempre essere inserite a battuta contro la lamiera o il pezzo da sollevare.
= Durezza superficiale dei pezzi da sollevare 330 HB max e resistenza minima a trazione 20 daN/mm?.

= Alcuni acciai, ed in particolare quelli inossidabili, sono particolarmente abrasivi; per questo tipo di
applicazioni & opportuno verificare attentamente le condizioni dei denti della camma.

= | profilati o le lamiere da sollevare non devono avere un rivestimento tale da facilitare lo scorrimento (per
esempio: grasso, olio, vernice...).

=  Per motivi di sicurezza la pinza deve essere sempre sbloccata (camma chiusa) quando non viene usata.
=  Caricare solo una lamiera o un profilato per volta.
=  Se necessario applicare la riduzione di carico (vedere schema).

= || peso del carico sollevato deve essere almeno uguale al 5% del WLL (carico massimo di utilizzo) della
pinza (carico massimo di utilizzo = 1000 kg, minimo peso del carico = 50 kg). Questo valore & valido per
una pinza in buono stato e con condizioni di utilizzo conformi alle prescrizioni di Tractel. Per carichi di
peso inferiori al minimo raccomandato, si prega di consultarci.

= Le pinze di sollevamento non sono adeguate per un assemblaggio permamente.

=  Temperatura di utilizzo: da-20°Ca +80°C.
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INSTRUCOES PRIORITARIAS

Pelo bem da seguranca e eficiéncia do equipamento, tem que se familiarizar com as instrucées e aderir-lhes
antes do manuseio do equipamento

= Nunca exceda a capacidade limite da pinga (ver gravacao no equipamento).
= Nunca modifique o equipamento seja por soldadura, perfuracao ou qualquer outro processo.

= Nunca use com uma espessura de chapa mais fina do que a espessura minima recomendada ou mais
grossa do que a espessura maxima recomendada.

= Nunca usar com varios produtos ao mesmo tempo. Levantar apenas um produto de cada vez.
= Nunca use o0 equipamento para elevar outro material a nao ser o designado

= Ao baixar a carga o objecto tem que estar estavel

= Por favor consulte-nos no caso de ser usado num ambiente corrosivo ou agressivo

= Regularmente faca uma inspeccao ao equipamento

= Somente use pecas sobresselentes do fabricante (TRACTEL SOLUTIONS)

REGULAMENTACAO DE INSPECCAO PERIODICA

= Verificar no inicio: Compilado com a regularizacéo nacional
= Inspeccgao periddica anual recomendada

= Exame minucioso ao equipamento, prestando particular atencao a qualquer alteracao das pecgas devido
a um impacto, corrosao, fissuras ou deformacoes, devera ser efectuado no minimo duas vezes ao ano e
mensalmente em caso de uso exaustivo ou ambiente agressivo.

= A Tractel Solutions esta ao seu dispor para efectuar qualquer inspeccao periddica.

MANUTENCAO

Inspeccoes de manutencao e operagoes devem ser efectuadas por pessoas especializadas e com formagao

= Inspeccione o equipamento regularmente de forma a certificar-se do seu bom funcionamento
(preferencialmente antes de o usar)

= Proceda a uma inspeccao visual antes de cada uso
= Qualquer parte com defeito deve ser substituida pela Tractel Solutions
= Qualquer equipamento deformado dever ser retirado de uso

KS/KSA/NK

Pincas para elevacao em todas as posicoes e manuseio de cargas de aco (chapas, seccoes, placas soldadas,
estruturas de aco, etc.)

- KSA: elevacao vertical
- KS/NK: elevacao e inclinacao, vertical a horizontal (50% do WLL)

Estas pingas estao equipadas com um mecanismo de mola de seguranca assegurando um contacto permanente
da garra contra a peca a ser elevada quando esta se encontra no chao.

NK: este modelo esta equipado com um mecanismo de garra que uma vez bem posicionado na “garganta” da
pinca esta agarra a placa automaticamente.

1. Abra a pinca puxando a alavanca vermelha (5/7) para baixo; NK: até o gatilho (8) estar activado
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2. Encaixe a pinga na placa a ser elevada, pressione a pinca de forma a que esta esteja bem colocada placa
ate ao fim da “garganta”.

3. KS: solte a alavanca, a mola de seguranca foi activada, a garra esta agora em contacto com a placa a ser
elevada. NK: o gatilho (8) é solto, a garra (6) fica em contacto com a placa , a alavanca (7) de blogueio
vermelha vai para cima: o mecanismo de seguranca esta agora activo.

4. A placa pode agora ser elevada uma vez que 0 seu peso ira fazer com que a garra a segure.
5. Apo6s a placa ser transportada e ja estando no chao, abra a alavanca vermelha de bloqueio (5/7).

= E possivel usar o grampo de cabeca para baixo na inclinacdo (isso possibilita a verificacdo do blogueio).A
corrente da bragadeira nao deve ser torcida e deve ser guiada na bracadeira antes de levantar.

Observacdo em relagdo aos modelos KS1, KS2 e KS3:

A pinca pode ser mantida aberta puxando a alavanca vermelha para o corpo da pinca, até que o pino de retencao
da alavanca (5) seja activado no espaco da flange (16). Para libertar, puxe a alavanca levemente para fora de
forma a retirar o pino da flange.

= A placa ou peca a ser elevada deve ser sempre transportada na ate ao fim da “garganta” da pinca.
= As pingas KSA ndo permitem o balango de despesas e o levantamento multi posi¢ao

= Dureza da superficie das pecas a serem elevadas: Max. 300BH (KS) / 330BH (NK) e o Min.: forca em
tensao de 20 daN/mm?2

= Alguns aco inoxidaveis sao particularmente abrasivos. Inspeccione o estado dos dentes da garra neste
caso.

= Por questdes de seguranca, assegure-se que as pincas estao sempre desbloqueadas (garra fechada)
guando nao estao em uso.

= Nunca eleve mais que uma placa de cada vez.
=  Apliqgue uma reducao de carga se necessario

= A carga minima a ser elevada devera ser igual a 5% da capacidade da pinca (CMU), Este valor € valido
para uma pinga em bom estado e em conformidade com as condicoes e recomendacgoes de utilizacao da
Tractel Solutions. Consultar para cargas de peso inferior ao minimo valor recomendado.

=  Também podem ser levados partes no lado para uma inclinando pela extremidade.
= As pincas de elevagao nao sao apropriadas para criar jungdes permanentes.
=  Temperatura de funcionamento: -20° a +100C°.

NX

Abracadeira para elevacao de pecas lisas ou polidas (chapas de aco inoxidavel, aluminio, pré-pintadas, madeira
laminada, placas de betao, plastico, vidro, conjuntos soldados mecanicamente, etc.) em qualquer posicao, sem
marcacao de superficie.

Esta pinca esta equipada com um sistema de preensao automatico: o bloqueio da pega permite colocar a pinca
na extremidade do objecto a deslocar e a libertacao automatica do gatilho permite elevar a preensao da peca.

Também esta equipado com um sistema de seguranca de mola que permite o contacto permanente da came
com a peca a ser elevada, mesmo durante a instalagao desta Gltima.

Nota: A abertura dos modelos NXR é ajustavel através de pinos em incrementos de 20 mm.

1. Abra o alicate com a alavanca vermelha de reposicao (10), empurrando-o para baixo até que o gatilho (8)
esteja engatado; nao engate o gatilho para cargas frageis.

2. Coloque o grampo na peca a ser icada, até que o fundo da ranhura esteja em contato com a borda da
peca a ser icada.

3. gatilho (8) é accionado, as maxilas (7) entram em contacto com a peca a levantar, a alavanca vermelha
de reposicao (10) roda para cima: a seguranca esta em accao.

4. A peca pode ser levantada, sendo a fixagao assegurada pelo seu proprio peso.

5. Uma vez que a peca tenha sido movimentada e removida, desengatar a abracadeira abrindo-a com a
alavanca vermelha de reposicao (10).

NXRO5: antes de proceder as operagbes 1 a 5.
1. Para ajustar o intervalo de abertura do grampo, retire o pino (18).
2. Deslize as flanges moéveis (4) sobre as flanges fixas (3) para a posicao de brochamento desejada.
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= As abracadeiras devem estar sempre engatadas contra a chapa metdlica ou contra a peca a ser
levantada.

= Nao levante pecas oleosas ou gordurosas.
= Nao utilize o sistema automatizado para pecas frageis.

= Por razoes de seguranca, o alicate deve estar sempre desbloqueado (came fechado) quando nao estiver
a ser utilizado.

= |Levaapenas um lencol de cada vez.
= Aplique a redugao da carga, se necessario (ver desenho).

= O peso da carga levantada deve ser pelo menos igual a 5% da UMC da abracadeira (por exemplo, para
uma UMC de 1000 kg, carga minima de 50 kg). Este valor aplica-se a um alicate em boas condicoes de
funcionamento e em conformidade com as recomendacodes da Tractel Solutions SAS. Consulte-nos para
qualquer carga de peso inferior ao minimo recomendado.

= Os grampos de elevacao nao sao adequados para montagem permanente.

=  Temperatura de funcionamento: -20°C a +80°C.

3. Substitua o pino (18).

KP

AcessoOrio de manuseamento para elevacao de perfis I, H, conjuntos soldados mecanicamente, chapas em
posicao horizontal.

1. Utilizando a alavanca (8), abra totalmente o grampo até que o gatilho (9) esteja engatado.

2. Coloque a pinca contra a folha ou perfil até que a parte inferior da pinca esteja em contacto com a borda
da folha ou perfil a levantar.

3. 0 gatilho (9) é solto, a came (6) entra em contacto com a chapa de metal/perfil, a alavanca de armar (8)
inclina-se em torno do seu eixo (21): a seguranca esta em acgao, o grampo esta pronto para efectuar a
elevacao.

4. A chapa metalica / perfil pode ser levantada.

5. Uma vez que a chapa metalica/ perfil tenha sido movimentada e removida, desengatar a abracadeira
acionando a alavanca (8). A pinga esta pronta para uma nova utilizacao.

= Condicoes de funcionamento: ver desenho no final deste manual.

= As abracadeiras devem estar sempre engatadas contra a chapa ou perfil a ser levantado.

= Dureza superficial das pecas a serem levantadas max. 330 HB e resisténcia minima a tracao de 20
daN/mm>.

= Alguns acos, especialmente os acos inoxidaveis, sao particularmente abrasivos; a condicao dos dentes
do came deve ser monitorada de perto neste caso de uso.

= QOs perfis ou folhas a levantar nao devem ter um revestimento que possa facilitar o deslizamento
(exemplos: massa lubrificante, 6leo, tinta, etc.).

= Por razbes de seguranca, a abracadeira deve estar sempre desbloqueada (came fechado) quando nao
estiver em uso.

= Tome apenas uma folha ou perfil de cada vez.
= Aplique a redugao da carga, se necessario (ver desenho).

= O peso da carga levantada deve ser pelo menos igual a 5% da UMC da abracadeira (por exemplo, para
uma UMC de 1000 kg, carga minima de 50 kg). Este valor aplica-se a um alicate em boas condicoes de
funcionamento e em conformidade com as recomendacodes da Tractel Solutions SAS. Consulte-nos para
qualquer carga de peso inferior ao minimo recomendado.

=  Os grampos de elevacao nao sao adequados para montagem permanente.

=  Temperatura de funcionamento: -20° a +100°C.
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INSTRUKTIONER FOR BETJENINGEN

For at sikre gribetangen mod brud og garantere fastspaendingen er det absolut ngdvendigt at respektere falgende
regler, som findes naermere angivet in betjeningsinstruktionerene.

=  APPARATET B@R ALDRIG BENYTTES TIL TRANSPORT AF PERSONER.
= Maksimalbelastningen bgr aldrig overskrides.

= Brug aldrig med en tykkelse pa arkfinere end den anbefalede mindste tykkelse eller tykkere end den
anbefalede maksimale tykkelse.

=  Brug aldrig med flere produkter pa samme tid. Lgft kun et produkt ad gangen.

= De forskellige dele af hejseanordningen bgr aldrig eendres f. ex. ved at tilsvejse visse dele.

= Apparatet bgr aldrig benyttes til andre Igfteoperationer end de operationer, som det er bestemt til.

= Under Igfteoperationen er det strengt forbudt at opholde sig under lasten, som er ved at blive heevet.

= Den Igftede genstand bgr altid saettes pa plads pa ed sadan made, at stabiliteten er fuldstaendigt sikret.
=  Radsperg os, hvis gribetangen skal benyttes i et staerkt aggressivt milieu.

= Udrustningens tilstand bgar kontrolleres regelmeessigt (se instruktionerne for vedligeholdelse).

= Kun originale TRACTEL-reservedele bgr benyttes. Leveret af TRACTEL SOLUTIONS.

OBLIGATORISK KONTROL

= Gribetangen bgr altid afprgves, inden den benyttes, | overensstemmelse med europaeiske
kontrolbestemmelser 2006/42/CE, bgr en regelmaessig afprgvning finde sted.

= | overensstemmelse med den europeaeiske forordning 2006/42/CEE. TRACTEL SOLUTIONS anbefaler en
afprgvning een gang arligt.

= En ngje undersggelse af visse dele ma imidlertid finde sted mindst to gange arligt - i steerk aggressivt

milileu een gang hver maned -, hvis tangen benyttest meget for at konstatere, om disse dele skulle veere
blevet beskadiget pa grund af chok, korrosion, revnedannelser eller deformering.

=  TRACTEL SOLUTIONS star til Deres disposition for fal hjeelpe Dem med praverne.

VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATIONER

| Benyt kun specielt uddannet personale til vedligeholdelse og reparationer

= Kontroller regelmaessigt, at udstyret er i perfekt stand (helst fgr hvert brug).

=  Efter hver benyttelse bgr apparatet afkontrolleres visuelt.

= Skulle en del opvise defekter, bgr den altid erstattes med en original TRACTEL SOLUTIONS - reservedel.
= Alle defekte dele bar gjeblikkeligt udveksles med korrekte.

KS/KSA/NK

Gribetangen beregnet til hejsning af genstande som stalprofiler, stalplader, svejset tremmeveerk, stalbjeelker o s v.
Denne gribetangen er udstyret met en sikkerhedsanordning, baseret pa en fjedervirkning, som gar det muligt at
holde gribetangens kam presset mod den genstand, der skal hejses, selv i det gjeblik, hvor genstanden er ved at
blive stillet pa plads.

- KSA: lodret lgftning
- KS / NK: Igft og vippe lodret til vandret (50% af WLL)

NK: denne gribetang er udstyret med et automatisk virkende befaestningssystem, som udlgses, sasnart
gribetangen befinder sig i den for Igftningen kraevede position, d v s med udskeeringens overkant i anslag mod
genstanden, der skal Igftes.
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Gribetange abnes ved at man trykker den rade lgftestang (5/7) for armeringen nedad. NK: i idet denne
skubbes nedad indtil tappen (8) smutter ind i set leje.

Anbring gribetangen pa den gestand, er skal liftes, saleses at udskeeringens overkant slutter fast til
genstanden.

KS: slip nu lgftestangen, anordningen fungerer. gribetangens kam (4) er presset mod genstanden.

NK: udlgsningen har fundet sted (8). Klodsen (6) presses nu fast mod metaloverfladen. Den rgde
lgftestang (7) drejer sig opad. Sikkerhedsanordningen fungerer.

Genstandens egenveegt er tilstreekkelig til at sikre presset, som kraeves for at fastholde genstanden
under hejsningen.

Nar genstanden er lgftet og bragt pa plads lgsner man gribetangen ved hjeelp af den rade lgftestang
(5/7).

Det er muligt at bruge klemmen pa hovedet i vippe (det ger det muligt at kontrollere lasen).
Klemmen pa klemmen ma ikke snoet og den skal styres i klemmen inden lgft.

NB ved modellerne 1t,2tog 3 &

Pladekloen kan holdes aben ved at skubbe det rade handtag ind mod kloen, indtil tappen pa handtaget (5) gar ind
i hullet pa sidefladen (16). For at udlgse skal handtaget traekkes let udad, saledes at tappen gar ud af sit leje.

Laftning

Gribetangen bgr altid veere anbragt saledes, at den er i anslag mod genstanden, der skal lgftes.

Overfladehardheden for de genstande, der skal lgftes er maksimalt 300 HB (KS)/ 330 HB (NK) max og
treekpavirkningen minimalt 20 daN/mm2.

Visse sorter af rustfrit stal har en steerkt afslibende virkning. Gribeteengernes kamme ma holdes under
ngje kontrol, hvis de benyttes til hejsning af sadanne varer.

Af sikkerhedsgrunde bgr kammene pa gribeteengerne altid veere lukket, nar de ikke benyttes.
Laft altid kun een plade ad gangen.

Reducer belastningen, hvis det er ngdvendigt (se skizze).

Lafteklemmer er ikke egnede til at skabe permanente samlinger.

Arbejdstemperatur: -20°C til +100°C.

NX

af alle arter af glatte genstande, eller polerede plader af rustfrit stal, aluminium, lakerede plader,

treeplader med plast beleegning, glas- og betonplader, svejsede konstruktioner o s v.

Gribetangen er udstyret med et automatisk virkende befaestningssystem: ved at blokere handtaget kan man
anbringe tangen pa pladens snitflade, hvorefter udlgseren automatisk seetter pressebevaegelsen i gang.

Den er |

igeledes udstyret med et sikkerhedssystem, hvis fjeder sikrer, at presset mod genstanden opretholdes,

indtil genstandene er sat endeligt pa plads.
NB. Abningen i modellerne NXR kan moduleres ved indsaetning af tapper med en afstand pa 20 mm.

1.

Gribetangen abnes ved, at man trykker det rede handtag nedad, (10) indtil udlgseren (8) smutter ind i sit
leje. Aktiver ikke udlgseren ved handtering af skrabeligt gods.

Skyd tangen ind pa genstanden, som skal lgftes, indtil den er i fast kontakt med dennes snitflade.

Udlgseren (8) reagerer. Tangens bakker (7) pressos mod genstanden. Det rgde handtag (10) drejer sig
opad. Sikkerhedsanordningen virker.

Hejsningen foregar uden risiko, da gestandens egenvaegt sarger for det tilstreekkelige tryk.
Nar genstanden er haevet og sat pa plads, lagsner man tangen ved at trykke det rade handtag nedad (10).

Vedrgrende modellen NXRO5: Inden man foretager operationerne 1 - 5

1.
2.

3.

M 6042 M
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Sgg for at stiften (18) er fjernet for at indstille abningen.

At de bevaegelige flader (4) er blevet skubbet pa plads pa de faste flader (3), saledes, at den gnskede
stilling for indsaetning af stiften er opnaet.

Indseet stiften (18).
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=  Man bgr altid sikre sig, at gribetangen er skubbet sa langt ind, at udskaeringens overkant slutter fast til
genstanden.

= Lgft aldrig genstande, som er besmurt med fedt eller olie.
=  Brug ikke den automatiske gribemekanisme ved handtering af skrgbeligt gods.

= Af sikkerhedsgrunde bar gribetangen altid veaere lukket, nar den ikke er i brug. (Blokerings-mekanismen
bgr veere lgsnet).

= Lgft aldrig mere end een plade ad gangen.

=  Hvis de skulle veere ngdvendigt, reducer belastningen (se skizze).
= Lgfteklemmer er ikke egnede til at skabe permanente samlinger.
= Arbejdstemperatur: -20°C til +80°C.

KP

Tilbehgr, som bruges parvis, til handtering af profiler i | og H, sammensvejsede helheder og jernplader i vandret
position.

1. Luktangen helt op ved hjeelp af armen (8) indtil blokering af gaekken (9).

2. Fgr tangen ind mod jernpladen eller profilen indtil bunden af tangen er i kontakt med kanten af
jernpladen eller profilen, som skal lgftes op.

3. Geaekken (9) udlgses, kammen (6) kommer i kontakt med jernpladen/ profilen, armeringsarmen (8) vipper
omkring sin akse (21): Sikkerheden er aktiv, tangen er Kklar til at foretage oplaftningen.

4. Jernpladen/ profilen kan lgftes op.

5. Nar jernpladen/ profilen er flyttet og lagt ned pa jorden igen, tag tangen af ved at aktivere armen (8).
Tangen er igen klar til brug.

=  Brugsbetingelser: se skitser bagest i manualen.
=  Teengerne skal altid veere fgrt helt ind i anslag mod jernpladen eller den genstand, der skal lgftes.

= Den maksimale overflade hardhed for de genstande, der skal lgftes op, er 330 HB og deres minimale
treekstyrke er 20 daN/mm?2.

=  Visse stalmaterialer, herunder rustfrit stal, er seerligt slibende. Derfor skal man holde gje med taendernes
tilstand pa kammen, i tilfeelde af brug til sddanne materialer.

= De profiler eller jernplader, som skal lgftes, ma ikke have en bekleedning, der kan give anledning til
skridning (f.eks.: fedt, olie, maling, osv...).

= Af sikkerhedsarsager skal tangen altid vaere ulast (lukket kam), nar den ikke bruges.
= Lgft kun én jernplade eller profil op ad gangen.

= Brug lastreducering, hvis det er ngdvendigt (se skitsen).

= Lgfteklemmer er ikke egnede til at skabe permanente samlinger.

= Arbejdstemperatur: -20°C til +100°C.
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GENERELLE FORSKRIFTER

Fer materiellet tas i bruk er det helt ngdvendig for materiell- og brukssikkerheten og dets virkeevne a gjgre seg
kjent med denne bruksnotisen og a voere i overensstemmelse med dens forskrifter.

=  TRANSPORTER ALDRI PERSONER VED HJELP AV DETTE ELLER DISSE TILBEH@RENE.
= QOverskrid aldri den maksimale lasten WLL (se merking).

= Bruk aldri med en tykkelse pa arkfiner enn den anbefalte minste tykkelsen eller tykkere enn den
anbefalte maksimale tykkelsen.

= Bruk aldri med flere produkter samtidig. Laft bare ett produkt av gangen.

=  Sveis aldri pa materiellet. Det ma heller ikke foretas forandringer pa det.

=  Bruk aldri annet heveutstyr for en bestemt heveoperasjon enn det som er foreskrevet.
=  G3 aldri under lasten.

= Ved nedstilling ma delen veere i ro og ligge stabilt.

= Ta kontakt med oss for enhver bruk under ekstreme forhold.

= Kontroller regelmessig materiellets stand (Se avsnittet Vedlikehold).

= Ved skifte av deler ma det kun benyttes originaldeler fra TRACTEL SOLUTIONS.

REGLEMENTARE OG OBLIGATORISKE KONTROLLER

= Kontroll ved igangsetting eller ny igantgsetting: reglementaere forpliktelser for brukeren i fglge direktiv
2006/42/EEU.

= Periodisk kontroll i overensstemmelse med direktiv 2006/42/EEU. Anbefales av TRACTEL SOLUTIONS en
gang i aret.

= En grundig kontroll av deler som er blitt forringet pa grunn av stet, rust, sprekkdannelser og
deformeringer ma utfgres minst to ganger i aret eller hver maned ved intensiv bruk eller ved bruk under
ekstreme forhold.

=  TRACTEL SOLUTIONS star til din disposisjon for a utfgre enhver reglementaer kontroll.

VEDLIKEHOLD

Kontroller og vedlikeholdsoperasjoner ma utfgres av spesialister og kompetente personer.

= Kontroller regelmessig at materiellet fungerer perfekt (helst fgr hver bruk).

= Utfgr en visuell funksjonskontroll far hver bruk.

= Enhver del med feil ma kun skiftes ut med en originaldel fra TRACTEL SOLUTIONS.
= Ethvert deformert materiale ma umiddelbart tas ut av bruk.

KS/KSA/NK

Universal plateklype til heving og handtering av isolerte stallaster (stalplater, profiler, mekanisk sveisede sett,
reisverk i metall, spuntvegger, osv...).

- KSA: vertikal lgfting
- KS / NK: Igfte og vippe, vertikal til horisontal (50% av WLL)

Denne plateklypen er utstyrt med et sikkerhetssystem med fjeer som gjgr at kammen hele tiden er i kontakt med
den delen som skal heves, selv nar plateklypen ikke belastes.

NK: Denne plateklypen er utstytt med et automatisk gripesystem som gjgr det mulig & holde fast stalplaten nar
denne er plassert i riktig posisjon, dvs. helt inne i plateklypens hals.
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1. Apne plateklypen ved hjelp av den rgde lasespaken (5/7) ved & skyve denne nedover ; NK: helt til
tilholderen (8) slar seg inn.

2. Plasser plateklypei pa den delen som skal heves helt til kanten pa delen er i kontakt med bunnen av
plateklypens hals.

3. KS: slipp spaken: sikkerhetsfjeeren er aktivert, kammen (4) har na grepet tak i den delen som skal heves.

4. NK: tilholderen (8) lgser seg ut, kammen (6) kommer i kontakt med platen, den rgde lasespaken (7) vrir
seg oppove: sikkerhetssystemet er aktivert.

5. Delen kan heves, og grepet strammes av delens egen vekt.

6. Nar delen er blitt flyttet og satt ned, frigjgres plateklypen ved & apne denne ved hjelp av den rgde
lasespaken (5/7).

= Det er mulig & bruke klemmen opp og ned i vippingen (dette gjer det mulig & sjekke lasen).
Klemmen pa klemmen ma ikke vrides og den ma styres i klemmen fegr den |gftes.

NB pa modellene KS1t, 2tog 3 t:

plateklypen apnes ved a presse den rade lasespaken ned til lasetappen pa spaken (5) blir aktiviert (16). For & lose
ut: trekk lasespaken forsiktig oppover til den er apen.

=  Plateklypene ma alltid fares ned til de stopper mot den platen eller den delen som skal heves.

= Qverflatehardhet pa deler som skal heves pa maks. 300 HB (KS)/330 HB (NK), og minimum bruddstyrke
pa 20daN/mm2.

= Enkelte rustfrie staltyper er spesielt slipende. | slike tilfeller ma det holdes ngye gye med kammens
tenner.

= Avsikkerhetsmessige grunner ma plateklypene alltid veere avsikret (kammen lukket) nar de ikke er i bruk.
= Hev kun en plate av gangen.
= Anvend lastreduksjon om ngdvendig (Se tegning).

=  Minimums vekten av lasten bgr veere det samme som 5% av klypens maks laste kapasitet. (eks; hvis
klypens kapasitet er 1000 kg, vil da minimum vekt vaere 50kg.) Denne verdien er gitt for en klype som er i
perfekt stand og som falger Tractel Solutions SAS vilkar for bruk og anbefalinger. Forhgr deg med Tractel i
de tilfeller der lastens vekt er mindre enn det minimumet som er anbefalt.

=  Plateklyper egner seg ikke til & lage permanente skjgter.
= Arbeidstemperaturd: -20° opp til +100°C.

NX

Universal plateklype til heving uten overflatemerking av slette eller polerte deler: rustfrie stalplater,
aluminiumsplater, forhandslakkerte plater, laminerte treplater, deler med skjer overflate, betongplater,
plastplater,glassplater, mekanisk sveisede sett, osv...

Denne plateklypen er utstyrt med et automatisk gripesystem: sikringen av handtaket gjer det mulig & plassere
plateklypen pa kanten av den delen som skal forflyttes, og den automatiske utlgsningen av tilholderen gjgr det
mulig & gripe den delen som skal heves.

Plateklypen er ogsa utstyrt med et sikkerhetssystem med fjaer som gjer at kjeftene hele tiden er i kontakt med den
delen som skal heves, selv nar plateklypen ikke belastes.

Merk deg at apningen pa NXR-modellene kan reguleres ved justering i trinn pa 20 mm.

1. Apne plateklypen ved hjelp av det rode handtaket (10) ved & skyve dette nedover helt til tilholderen (8)
slar seg inn. Den automatiske gripemekanismen ma ikke brukes nar man behandler skjar last.

2. Plasser plateklypen pa den delen som skal heves helt til kanten pa delen er i kontakt med bunnen av
plateklypens hals.

3. Tilholderen (8) lgser seg ut, kjeftene (7) kommer i kontakt med den delen som skal heves, det rgde
handtaket (10) vrir seg oppover. Sikkerhetssystemet er aktivert.

4. Delen kan heves, og grepet strammes av delens egen vekt.
5. Nar delen er blitt flyttet og satt ned, frigjgres plateklypen ved a felle ned det rade handtaket (10).

NXRO5-modellene: Fgr du gar videre til operasjonene 1 til 5

1. For aregulere apningen pa plateklypen, fiern lasestiften (18).
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2. Juster de bevegelige platene (4) pa de faste sideplatene (3) helt til du oppnar den @nskede
apningsposisjonen.

3. Sett tilbake lasestiften (18).

=  Plateklypene ma alltid fares ned til de stopper mot den platen eller den delen som skal heves.
= |kke hev deler som er satt inn med olje eller fott.
= Utlgser ma ikke aktiviseres nar man behandler skjgr last.

= Av sikkerhetsmessige grunner ma plateklypene alltid vaere avsikret (kjeftene lukket) nar de ikke er i
bruk.

= Hev kun en plate av gangen.
= Anvend lastreduksjon om ngdvendig (Se tegning pa innsiden).

=  Minimums vekten av lasten bgr veere det samme som 5% av klypens maks laste kapasitet. (eks; hvis
klypens kapasitet er 1000 kg, vil da minimum vekt vaere 50kg.) Denne verdien er gitt for en klype
som er i perfekt stand og som fglger Tractel Solutions SAS vilkar for bruk og anbefalinger. Forhar deg
med Tractel i de tilfeller der lastens vekt er mindre enn det minimumet som er anbefalt.

=  Plateklyper egner seg ikke til & lage permanente skjgter.
= Arbeidstemperaturd: -20°C opp til +80°C.

KP

Utstyr til handtering og heving i horisontal posisjon av I-/ H-formet profiljern, mekanisk sveisede sett og stalplater.

1. Apne klypen ved hjelp av lasespaken (8) helt til lasetappen (9) slar seg inn.

2. Plasser klypen pa den platen eller profiljernet som skal heves helt kanten pa den delen som skal heves
kommer i kontakt med bunnen av klypen.

3. Lasetappen (9) lgser seg ut, kammen (6) kommer i kontakt med platen/ profiljernet, lasespaken (8)
vipper rundt sin akse (21): sikkerhetsanordningen er na aktivert og klypen er klar til a foreta hevingen.

4. Platen/ profiljernet kan heves.

5. Nar platen/ profiljernet er blitt flyttet og satt ned, frigjer klypen ved a aktivere lasespaken (8). Klypen er
klar til & bli tatt i bruk pa nytt.

= Arbeidsforhold: se illustrasjoner bak i manualen.
=  Klypene ma alltid fares ned til de stopper mot den platen eller delen som skal heves.

= Qverflatehardheten pa delene som skal heves ma veere pa maks. 330 HB, og ha en strekkfasthet pa min.
20 daN/mmz2.

= Enkelte staltyper, seerdeles de rustfrie, er spesielt slipende. Nar klypen brukes i slike tilfeller, ma det
holdes ngye gye med kammens tenner.

= Platene eller profiljernene som skal lgftes ma ikke ha belegg som kan fare til at de glir (for eksempel: fett,
olje, maling, osv...).

= Avsikkerhetsmessige grunner ma klypene alltid veere avsikret (kammen lukket) nar de ikke er i bruk.
= Hev kun en plate eller profiljern av gangen.
= Anvend lastreduksjon om ngdvendig (se tegning).

=  Minimums vekten av lasten bgr veere det samme som 5% av klypens maks laste kapasitet. (eks; hvis
klypens kapasitet er 1000 kg, vil da minimum vekt vaere 50kg.) Denne verdien er gitt for en klype som er i
perfekt stand og som falger Tractel Solutions SAS vilkar for bruk og anbefalinger. Forhgr deg med Tractel i
de tilfeller der lastens vekt er mindre enn det minimumet som er anbefalt.

= Plateklyper egner seg ikke til & lage permanente skjgter.

=  Arbeidstemperaturd: -20° opp til +100°C.
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YLEISIA HUOMAUTUKSIA

Ennen laitteiden kayttda on ehdottoman tarkeaa turvallisuuden ja tehokkuuden takia tutustua tahan
kayttdohjeeseen ja noudattaa sita.

= Alk&a ylittdkd maksimikuormausta WLL (Katso merkit).
= Alk34 hitsatko laitteiden paalla alkaaka tehkd muutoksia laitteisiin.
= Al3 koskaan kayta suositeltua minimipaksuutta tai paksumpaa kuin suositeltu enimmaispaksuus.

= Ald koskaan kaytd useiden tuotteiden kanssa samanaikaisesti. Nosta vain yksi tuote
kerrallaan.Noudattakaa erityyppisia nostoja varten annettuja eritysohjeita.

= Alkaa kayttako laitetta tai laitteita henkildkuljetuksiin.

=  Pysykaa poissa kuorman alta.

= Huolehtikaa, etta laite pysyy tukevasti maassa kun sita ei kayteta.

= Tiedustele meilta, mikali on tarpeellista, kuinka pihteja kaytetaan epatavallisessa ymparistossa.
= Tarkastakaa saannollisesti laitteen kunto (katso HUOLTO).

= Vain TRACTEL SOLUTIONS’n alkuperaisia varaosia saa kayttaa.

PAKOLLISET LAINMUKAISET TARKASTUKSET

= Tarkastus tulee suorittaa laitteen (uudelleen) kayttoonoton yhteydessa: laitteen kayttajaa velvoittavat
pakolliset tarkastukset annetun direktiivin 2006/42/CEE mukaan.

= Pakolliset 2006/42/CEE direktiivin mukaiset maaraaikaistarkastukset ja/tai maan omat sisaiset
maaraykset. TRACTEL SOLUTIONS suosittelee tarkastusta kerran vuodessa.

=  Perusteellinen osien tarkastus suositellaan suoritettavaksi vahintaan kaksi kertaa vuodessa tai kerran
kuukaudessa, jos laitteita kaytetaan erittain paljon ja vaikeissa ilmasto-ym. olosuhteissa. Tarkastuksessa
tutkitaan iskut, korrooslo, sarét, halkeamat, vaantymat jne.

= TRACTEL SOLUTIONS suorittaa kaikkia lainmaaraamia tarkastuksia.

HUOLTO JA KUNNOSSAPITO

Suosittelemme, etta huollon ja osien vaihdon suorittavat asiantuntevat ammattimiehet. ‘

= Tarkasta laitteiden kunnollinen toiminta saannéllisesti (mieluummin ennen jokaista kayttéonottoa).
=  Suorittakaa tarkastus ennen jokaista kayttoonottoa.

= Huonokuntoinen osa on korvattava uudella alkuperaisella TRACTEL SOLUTIONS-varaosalla.

= Poistakaa heti kaytosta huonokuntoinen tai rikkoontunut laite tai sen osa.

KS/KSA/NK

Kaikissa asennoissa toimivat pihdit nostamiseen ja irrallisten teraskuormien siirtelyyn (levyt, profiilit, hitsatut
rakenteet, metallirungot, jne.).

- KSA: pystysuuntainen nosto

- KS / NK: nostaminen ja kallistaminen, pystysuunnassa vaakasuoraan (50% WLL: sta)
Siihen kuuluu lisaksi jousella varustettu varmistin, jonka avulla pihdin leuat ovat koko ajan, paikalleen
asetettaessakin, kosketuksessa nostettavaan kappaleeseen.

Pihdit voidaan asettaa kuoressa olevan lukittavan vivun avulla siirrettdvan esineen reunaan, jolloin nokka on
jatkuvassa kosketuksessa nostettavaan kappaleeseen sita paikalleen asetettaessakin.
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D

Malleissa KS 1t, 2 t, 3 t ja NK voidaan kuoressa olevan vivun lukituksella asettaa pihdit siirrettavan kappaleen
reunaan ja saman vivun kasilukituksella aikaansaada tartunta nostettavaan kappaleeseen. NK: pihdit voidaan
asettaa kuoressa olevan lukittavan vivun avulla siirrettdvan esineen reunaan, jolloin pihdit tarttuvat
automaattisesti liipaisimen laukaisemina. NK: naissa pihdeissa on automaattinen tartuntamekanismi, jonka
avulla pihdit tarttuvat

levyyn niiden ollessa oikeassa asennossa eli pihtihaarukan pohjaa koskettaessa.

1. Avaa pihdit punaisen vivun (5/7) avulla painamalla sita alaspain ; NK: kunnes liipaisin (8) laukeaa.
Aseta pihdit nostettavaan kappaleeseen, kunnes pihtikidan pohja koskettaa kappaleen reunaa.

3. KS: paasta vipu vapaaksi: varmuusjousi toimii, nokka (4) on kosketuksessa nostettavaan kappaleeseen,
pihdit ovat nostoon valmiit.

4. NK: liipaisin (8) laukeaa, nokka (6) koskettaa levya ja punainen vipu (7) kaantyy yl6s. Varmistin on paalla
ja pihdeilla voi nostaa.

5. Kappaleen voi nyt nostaa sen ollessa puristuksissa omasta painostaan.
6. Kun kappale on siirretty ja se on paikallaan, avaa pihdit punainen vivun (5/7) avulla.

=  Pystysuojainta voidaan kayttaa ylosalaisin kallistettaessa (tdma mahdollistaa lukon tarkistamisen).
Puristimen ketjua ei saa kiertaa ja se on ohjattava puristimessa ennen nostoa.

N

NB péésta vipu vapaaksi malleilla KS 1t, 2 tja 3 t:

Pihdit pidetdan auki painamalla punaista vipua pihdin runkoa vasten(5), kunnes vivussa oleva
huoltohammasratas

kaynnistyy kuoren (16) sisalla.
Paasta vipu vapaaksi: veda vipua varovasti ulospain niin, etta vivun hammasratas irtautuu kuoren sisalla.

=  Pihtien kidan pohjan on oltava aina kosketuksessa nostettavan levyn reunaan.

= Nostettavien kappaleiden pintakovuus saa olla korkeintaan 300 HB (KS)/330 HB (NK) ja vetomurtolujuus
vahintaan 20daN/mmz2.

= Eraat ruostumattomat teraslajit ovat erikoisen kuluttavia ; pihtien nokan kuntoa on tarkkailtava
huolellisesti tallaisessa kaytossa.

=  Turvallisuussyista pihdit on pidettava aina kaytosta poissa ollessa lukitsemattomina (nokka suljettuna).
= Nosta vain yksi levy kerrallaan.

= Kayta tarvittaessa alennettua kuormaa (KS. sisalla olevaa piirustusta).

= Kayttolampétila: -20°C - +100°C.

NX

Kaikenlaiseen nostamiseen soveltuvat pihdit, jotka eivat jatd merkkeja sileille tai Kiillotetuille pinnoille:
ruostumattomat teraslevyt, esilakattu alumiini, puulaminaatti, arkapintaiset kappaleet, betonilaatat, muovi, lasi,
hitsatut rakennelmat, jne.

Naissa pihdeissa on automaattinen tartuntamekanismi: pihdit voidaan asettaa kuoressa olevan lukittavan kahvan
avulla siirrettavan esineen reunaan, jolloin pihdit tarttuvat automaattisesti liipaisimen laukaisemina.

Siihen kuuluu lisaksi jousella varustettu varmistin, jonka avulla pihdin leuat ovat koko ajan, paikalleen
asetettaessakin, kosketuksessa nostettavaan kappaleeseen.

On huomattava, etta mallien NXR avautumaa voidaan saataa aventamalla 20 mm askelin.

1. Avaa pihdit punaisen kahvan (10) avulla painamalla sita alaspain, kunnes liipasin (8) laukeaa ; ala
laukaise liipaisinta helposti sarkyvien kuormien kanssa.

2. Aseta pihdit nostettavaan kappaleeseen, kunnes pihtikidan pohja koskettaa kappaleen reunaa.

3. Liipaisin (8) laukeaa, leuat (7) koskettavat levya ja punainen kahva (10) kaantyy ylos. Varmistin on paalla
ja pihdeilla voi nostaa.

Kappaleen voi nyt nostaa sen ollessa puristuksissa omasta painostaan.
Kun kappale on siirretty ja se on paikallaan, avaa pihdit painamalla alas punainen kahva (10).

ok
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1. Ota ulos sokkatappi (18) pihtien kidan avauman saatoa varten.
Siirra liukuvasti liikkkuvat kapselit (4) kiinteiden kapselien (3) paalle haluttuun avennukseen saakka.
3. Pane sokkatappi (18) takaisin paikalleen.

Mallit NXRO5: Ennen vaiheiden 1 - 5 aloittamista

N

=  Pihtien kidan pohjan on oltava aina kosketuksessa nostettavan levyn reunaan.

= Al4 nosta rasvaisia tai 6ljyisia kappaleita.

= Al3 kdytd automatiikkaa helposti sarkyvien kappaleiden kanssa.

= Turvallisuussyista pihdit on pidettava aina kaytosta poissa ollessa lukitsemattomina (kita suljettuna).
= Nosta vain yksi levy kerrallaan.

= Kayta tarvittaessa alennettua kuormaa (KS. sisalla olevaa piirustusta).

= Kayttolampdtila: -20°C - +80°C.

KP

Lisalaitepari I- ja H-profiilien, hitsattujen rakenteiden ja vaakasuorassa olevien levyjen nostoon kayttaen kahta
nostosilmukkaa.

1. Avaa pihteja vivusta (8), kunnes liipaisin (9) laukeaa.

2. Aseta pihdit levya tai profiilia vasten, kunnes pihtikidan pohja koskettaa nostettavan levyn tai profiilin
reunaa.

3. Liipaisin (9) laukeaa, nokka (6) koskettaa levya/ profiilia, vipu (8) kaantyy akselillaan (21). Pihdit ovat
turvallisesti valmiit nostoon.

4. Levya/ profiilia voidaan nostaa.

5. Kun levy/ profiili on siirretty ja laskettu paikalleen, avaa pihdit vivusta (8). Pihdit ovat valmiina seuraavaa
kayttoa varten.

= Kayttoolosuhteet: katso ohjekirjan lopussa olevaa piirrosta.
=  Pihtien kidan pohjan on oltava aina kosketuksissa nostettavan levyn reunaan.

= Nostettavien kappaleiden pintakovuus saa olla korkeintaan 330 HB ja vetomurtolujuus vahintaan 20
daN/mmz2,

= Eraat ruostumattomat teraslajit ovat erityisen kuluttavia. Pihtien nokan kuntoa on tarkkailtava
huolellisesti tallaisessa kaytossa.

= Levyjen pinnalla ei saa olla mitdan liu'untaa aiheuttavaa ainetta (rasvaa, 0ljya, maalia jne).

=  Turvallisuussyista pihdit on pidettava aina kaytdossa poissa ollessa lukitsemattomina (nokka suljettuna).
= Nosta vain yksi levy tai profiili kerrallaan.

= Kayta tarvittaessa alennettua kuormaa (KS. sisalla olevaa piirustusta).

= Kayttolampétila: -20°C - +100°C.
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VARNING

Innan man anvander materialet ar det nodvandigt for sakerheten och materialets verksamhet att lasa dessa
instruktioner och noga félja raden.

= TRANSPORTERA ALDRIG PERSONER MED HJALP AV MATERIALET.
= Ga aldrig 6ver maxivikten WLL (se markering).

= Anvand aldrig med en tjocklek av arkfiner an den rekommenderade minsta tjockleken eller tjockare an
den rekommenderade maximala tjockleken.

= Anvand aldrig med flera produkter samtidigt. Lyft endast en produkt at gangen.
= Svetsa eller modifiera aldrig materialet.

= Anvand aldrig materialet fér annan lyftning an den forutsedda.

= (3 aldrig under hangande last.

= Vid nedsattning av lasten skal denna laggas stadigt.

= Radfraga oss vid anvandning i speciellt svara forhallanden.

= Kontrollera regelbundet materialet (se paragraf underhall).

= Endast originalreservdelar TRACTEL SOLUTIONS skall anvandas.

REGLEMENTSENLIGA OBLIGATORISKA KONTROLLER

= Kontroll vid férsta anvanding (eller ateranvanding): reglementsenliga obligationer for anvandaren, enligt
direktiv 2006/42/CEE.

= Periodiska, obligatoriska kontroller enligt direktiv 2006/42/CEE och/ eller statligt reglemente TRACTEL
SOLUTIONS féreslar kontroll var 12e manad.

= En grundlig undersokning i synnerhet av férsamring p.g.a. slag, fratning, sprickning, deformering, skall
gbras 2 ganger minimum per ar, varje manad vid intensiv anvanding eller i agressiv miljo.

=  TRACTEL SOLUTIONS star till forfogande for att utféra reglementsenliga kontroller.

UNDERHALL

| Lat gora kontroller och underhall av kompetenta och specialiserade personer.

= Kontrollera materialets duglighet regelbundet (helst innan varje anvandning).

= Gor en visuel inspektion fére varje anvanding.

= Varje del som visar et fel skall bytas ut mot en original reservdel TRACTEL SOLUTIONS.
= Allt missbildad material skall omedelbart tagas bort fran anvanding.

KS/KSA/NK

Klamma for lyftning i alla lagen och hantering av enskilda laster i stal (platar, profilartiklar, maskinsvetsade
enheter, metallkonstruktioner, osv.).

- KSA: vertikal lyftning
- KS / NK: lyfta och luta, vertikal till horisontell (50% av WLL)

Den har aven ett sakerhetssystem med fjader, som mojliggdr en permanent kontakt mellan kammen och det
stycke som skall lyftas, aven vid nedlaggning av stycket.

NK: denna klamma ar férsedd med ett automatiskt greppsystem, som gor det mojligt for den att halla platen i ett
hart grepp, nar denna ar ratt placerad, d v s langst inne i kldmmans 6ppning.

1. Oppna kldamman med hjalp av den réda sparrarmen (5/7) genom att trycka den nedat ; NK: tills
utlésarsparrhaken (8) kopplas in.
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2. Placera klamman, &nda tills insidan av klammans 6ppning kommer i kontakt med kanten pa stycket som
skall lyftas.

3. KS: slapp armen: sakerhetsanordningen ar inkopplad, kammen (4) har grepp om platen som skall lyftas.

4. NK: spéarrhaken (8) utléses och kammen (6) kommer i kontakt med platen, medan den roda sparrarmen
(7) vrids uppat: sédkerhetsanordningen ar inkopplad.

5. Stycket kan lyftas och atdragningen sékras av styckets egen vikt.
6. Nar stycket flyttats och lagts ned, frigdor klamman genom att sanka ned den réda sparrarmen (5/7).

= Det ar mojligt att anvanda klamman upp och ner i lutningen (detta gér det mojligt att kontrollera 1as).
Klamkedjan far inte vridas och den maste styras i kldmman innan den lyfts.

NB pd modellerna KS 1t, 2 toch 3 t:

Skall den hallas 6ppen genom att trycka den réda sparrarmen mot kldmmans huvuddel anda tills sparrstiftet som
finns pa armen (5) fors in i urtaget pa flansen (16).
Slapp sparrarmen: dra sparrarmen en aning utat sa att armens sparrstift dras ut ur urtaget i flansen.

= Klammorna skall alltid placeras sa att de ligger mot platen eller stycket som skall lyftas.

= Ythardheten hos de stycken som skall lyftas ar hogst 300 HB (KS)/330 HB (NK) och draghallfastheten
minst 20 daN/mm?2.

= Vissa slag av rostfritt stal ar sarskilt slipande ; vid denna typ av anvandning &r det viktigt att halla ett
vakande 6ga pa kamkuggarnas skick.

= Avsdakerhetsskal skall klammorna alltid vara olasta (med stangd kam), nar de inte ar i anvandning.
= Taendast en plati gangen.

= Tilldampa vid behov en reducering av lasten (se ritning pa insidan).

= Anvandningstemperatur: -20°C till +100°C.

NX

Klamma for lyftning i alla 1agen av slata eller polerade arbetsstycken: platar i stal, rostfritt, aluminium, samt
fardiglackerade stycken, tralaminat ; foremal med émtalig yta, betongplattor, plast, glas, maskinsvetsade enheter,
osv., utan att lamna nagot marke pa dessa.

Denna klamma ar forsedd med ett automatiskt greppsystem: lasningen av handtaget gor det mojligt att placera
klamman pa kanten av foremalet som skall flyttas och den automatiska utlésningen av sparrhaken gor det mojligt
att greppa stycket som skall lyftas.

Den har aven ett sakerhetssystem med fjader, som mojliggér en permanent kontakt mellan backarna och det
stycke som skall lyftas, aven vid nedlaggning av stycket.

NB: lagg aven marke till att 6ppningen pa modellerna NXR &r instéllbar genom upprymning med steg om 20 mm.

1. Oppna kldmman med hjalp av det roda handtaget (10) genom att trycka den ned &anda tills
utlésarspéarrhaken (8) kopplas in ; koppla inte pa sparrarmen vid 6mtalig last.

2. Placera klAmman pa stycket som skall lyftas, anda tills insidan av kldammans 6ppning kommer i kontakt
med kanten pa stycket som skall lyftas.

3. Sparrhaken (8) utléses och backarna (7) kommer i kontakt med platen som skall lyftas, medan det roda
handtaget (10) vrids uppat: sdkerhetsanordningen ar inkopplad.

4. Stycket kan lyftas och atdragningen sakras av styckets egen vikt.
5. Nar stycket flyttats och lagts ned, frigdor klamman genom att sénka ned det réda handtaget (10).
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Modellerna NXRO5: gér féljande innan stegen 1 till 5 utférs.
1. Forinstalining av klammans 6ppning, ta bort sparren (18).
2. Flytta de rorliga flansarna (4) pa de fasta flansarna (3) anda till nskat upprymningslage.
3. Satt tillbaka sparren (18).

= Klammorna skall alltid placeras sa att de ligger mot platen eller stycket som skall lyftas.

= Lyft aldrig fettade eller oljiga platar.

= Anvand inte automatfunktionen for 6mtaliga stycken.

= Avsdakerhetsskal skall klammorna alltid vara olasta (med sténgda backar), nar de inte ar i anvandning.
= Taendast en plati gangen.

= Tilldampa vid behov en reducering av lasten (se ritning pa insidan).

= Anvandningstemperatur: -20°C ill + 80°C.

KP

Utrustning for godshantering avsedd for lyftning av I- eller H-formiga profilartiklar, mekaniskt svetsade enheter av
plat i vagratt lage, i anvandning parvis med sling med 2 tradandar.

1. Oppna kldmman helt med spaken (8), anda tills sparrhaken (9) kopplas in.
2. Placera klamman mot platen eller profilartikeln, anda tills kldAmmans botten ar i kontakt med kanten pa
den plat eller profilartikel som skall lyftas.

3. Sparrhaken (9) léser ut, kammen (6) kommer i kontakt med platen eller profilartikeln, spaken (8) vippar
runt kring axeln (21); sakerhetsanordningen aktiveras och klamman ar fardig att utfora lyftningen.

4. Platen/ profilartikeln kan nu lyftas.

5. Nar platen/ profilartikeln har flyttats och lagts ned, frikopplas kldamman med hjélp av spaken (8).
Klamman kan nu anvandas for en ny lyftning.

= Anvandningsvillkor: se ritning i slutet av bruksanvisningen.

= Klammorna skall alltid placeras mot den plat eller den artikel som skall lyftas.

= Artiklarna som skall lyftas skall ha en ythardhet pa hogst 330HB och en draghallfasthet pa minst 20
daN/mm>.

= Vissa staltyper, bland annat rostfria stal, ar synnerligen abrasiva, darfor skall man inspektera mycket
noga skicket pa kammens kuggar, i denna typ av anvandning.

= De profilartiklar eller platar som skall lyftas far inte ha en belaggning som kan underlatta glidning
(exempel: fett, olja, malfarg...).

= Avsdakerhetsskal skall klamman alltid vara upplast (stdngd kam) nar den inte ar i anvandning.

= Lyft bara en plat eller en profilartikel i taget.

= Tillampa lastreduceringen vid behov (se skissen inne i bruksanvisningen).

= Anvandningstemperatur: -20°C till +100°C.
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GLOWNE ZALECENIA

Ze wzgledu na bezpieczeistwo i wydajnosé urzadzenia, przed jego zywaniem nalezy zaznajomic sie z niniejszymi
instrukcjami i ich przestrzegac.

Niniejsza instrukcja powinna zawsze znajdowac sie w poblizu operatora. Nazyczenie udostepniamy takze inne
instrukcje.

= NIE WOLNO PODNOSIC LUDZI ZA POMOETEGO URZ\DZENIA LUB JEGO OSPRZETU.

= Nie wolno przekraczaé¢ dopuszczalnego obcigzenia roboczego WLL (patrz napis wygrawerowany na
urzadzeniu).

= Nigdy nie nalezy stosowadlach o grubosci cienszej niz zalecana minimalna grubos ¢ lub grubszej niz
zalecana maksymalna grubose¢.

= Nigdy nie uzywaj z kilkoma produktami jednoczesSnie. Podnos tylko jeden produkt na raz.

= Nie nalezy wprowadza¢ zmian w urzgdzeniu przez spawanie, wiercenie ani inne procesy.

= Nie wolno uzywaé urzadzenia do podnoszenia innego niz zgodnie z przeznaczeniem.

= Nie nalezy przechodzi¢ ani pozwala¢ innym osobom przechodzi¢ pod zawieszonym obciazeniem.
= Podczas odktadania obciazenia, zaréwno obcigzenie, jak i chwytak muszg byc¢ stabilne.

=  Przed uzytkowaniem w agresywnym srodowisku nalezy skontaktowac¢ sie z producentem.

= Nalezy regularnie kontrolowaé stan uradzen (patrz rozdzia Konserwacja).

= Nalezy stosowac¢ wylgcznie cesci zamienne produkcji TRACTEL SOLUTIONS.

= Nalezy zawsze korzystaé z odpowiednich Srodkdéw ochrony osobistej (rekawice, obuwie robocze, kask,
gogle...) podczas pracy z obcigzeniem.

OBOWIAZKOWE KONTROLE | PRZEGLADY

= Kontrola przy rozruchu (lub rozpoczeciu wspomagania): zgodn&¢ z przepisami krajowymi.

= Obowigzkowy przeghd okresowy zgodnie z przepisami krajowymi. Zalecany przynajmniej co 12 migsi
przez TRACTEL SOLUTIONS SAS.

= Doktadne badanie ze zwroceniem szczegblnej uwagi na wszelkie zmiany czeSci spowodowane
uderzeniem, korozjg, peknieciem lub odksztatceniem nalezy przeprowadzaé¢ przynajmniej dwa razy w
roku, a w przypadku intensywnej pracy w agresywnej atmosferze - co miesigc.

=  TRACTEL SOLUTIONS jest do dyspozycji w celu przeprowadzania wymaganych przegladow.

KONSERWACJA

Wszelkie czynnosci i przeghdy konserwacyjne muszg by¢ dokonywane przez wykwalifikowany personel. |

= Nalezy dokonywac regularnych kontroli stanu technicznego urzadzen (najlepiej przed kazdym uzyciem).
= Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.

=  Kazda wadliwa cze$¢ musi by¢ wymieniona na ces¢ TRACTEL SOLUTIONS.

= Urzadzenia wykazujgce Slady odksztatcen nalezy natychmiast wycofaé z eksploatacji.

KS/KSA/NK

Chwytaki do podnoszenia w kazdej pozycji oraz przenoszenia jednostek tadunkowych stali (blach, profili,
elementéw spawanych, stali konstrukcyjnej...).

- KSA: podnoszenie pionowe
- KS/NK: podnoszenie i przechylanie, pionowe do poziomego (50% WLL)

Chwytaki wyposazone sg w zabezpieczenie sprezynowe zapewniajace stdy kontakt krzywki z podnoszonym
elementem, nawet po jego potozeniu.

NK: model wyposazony w automatyczny mechanizm chwytakowy S$ciskajgcy blache po jej wiasciwym
umiejscowieniu, tj. wprowadzeniu do gniazda chwytaka.

M 6042 M
rev 12 - 04/2020 Page 40/48

_ www.tractel.com



Otwérz chwytak przez przetozenie czerwonej dzwigni (5/7) w dét; NK: do chwili aktywacji spustu (8).

Zamontuj chwytak na podnoszonym elemencie, dosun go do konca tak, aby gniazd &komusld z
krawedzia.

KS: zwolnij dzwignie: sprezyna zabezpieczajaca zostaje aktywowana, krzywka (4) blokuje sie o
podnoszony element.

NK: spust (8) zostaje zwolniony, krzywka (6) dosuwa sie do blachy, podnosi sie czerwona dzwignia
blokujgca (7): mechanizm zabezpiecaey jest aktywowany.

Element mozna unies¢ - blokada nasgpuje pod wptywem obcigzenia.
Po przeniesieniu i odtozeniu elementu, zwolnij chwytak przez otwarcie czerwonej dzwigni blokugcej (5/7).

Mozliwe jest uzycie zacisku do géry nogami podczas przechylania (pozwala to na sprawdzenie blokady).

tancuch zacisku nie moze byé skrecony i musi bg prowadzony w zacisku przed podniesieniem.

Uwaga dotyczaca modeli KS1t,2ti3t:

Chwytak mozna zablokow& w pozycji otwartej przez przesuniecie czerwonej dzwigni w strone korpusu chwytaka
do momentu gdy bolec ustalajgcy n azwigni (5) znajdzie sie w swoim gniezdzie na kotnierzu (16). W celu
zwolnienia blokady, nalezy lekko odciggng¢ dzwignie i wyjgé bolec z gniazda.

Blacha lub unoszony element musza zawsze zosté wprowadzone do konca gniazda chwytaka.
Chwytaki KSA moga by¢ uzywane wytacznie do unoszenia w pionie

Twardosé powierzchni unoszonych elementéow: max. 300 BH (KS)/ 330 BH (NK), min. wytrzymato$¢é na
rozcigganie 20 daN/mr

Niektore stale nierdzewne sa w gtkowo szorstkie. W takich przypadkach nalezy ko ntrofl oBb &
krzywki pod katem zuzycia.

Dla bezpieczenstwa, upewnij sie, ze nieuzywane chwytaki zawsze znajdujg sie w pozycji otwartej
(zamknieta krzywka).

Nigdy nie podno$ wiecej niz jednej blachy jednoczesnie.
Jesli to konieczne, zamontuj chwytaki pod katem (patrz rysunek).

Minimalne unoszone obcigzenie powinno byé rowne 5% DOR (Dopuszczalnego Obcigzenia Roboczego)
chwytaka - np. jesli DOR chwytaka wynosi 1000 kg, to marmnieawpreosd b@ ikg. Wartos ¢
podana jest dla chwytaka w doskonatym stanie technicznym oraz przy zastosowaniu warunkéw
uzytkowania i zalecen firmy Tractel Solutions SAS. W przypadku obcigzen ponizej minimalnej zalecanej
wartosci nalezy skonsultowac sie z firmg Tractel.

Chwytaki nie nadajg sie do tworzenia statych potaczen.

Temperatura pracy: -20°C do +100°C.

NX

Chwytak do podnoszenia we wszystkich pozycjach bez pozostawiania Sladéw na powierzchniach gladkich lub
polerowanych (stal nierdzewna, aluminium, lakierowane drewno warstwowe, beton, tworzywo sztuczne, panele
szklane, elementy z blach spawanych, itp.).

Chwytak wyposazony jest w automatyczny mechanizm zaciskowyzwignia blokujgca stuzy do umieszczenia
chwytaka wokot krawedzi elementu podnoszonego, a automatyczna blokada spustu chwyta przenoszoczese.
Chwytak wyposazony jest w zabezpieczenie sprezynowe zapewniajgce stdy kontakt krzywki z podnoszonym
elementem, nawet po jego potozeniu.

Rozstaw modeli NXR jest regulowany za pomoca bolca, w odsgpach co 20 mm.

1. Otwérz chwytak przez przetozenie czerwonej dzwigni (10) w dét do chwili aktywacji spustu (8). Nie
aktywuj spustu w przypadku przenoszenia delikatnych elementéw.
2. Zamontuj chwytak na podnoszonym elemencie, dosun go do konca tak, aby gniazdo miato kontakt z
krawedzig elementu.
3. Spust (8) zostaje zwolniony, szczeki (7) dosuwaijg sie do elementu przenoszonego, podnosi sie czerwona
dzwignia (10): mechanizm zabezpieczajacy jest aktywowany, chwytak jest gotowy do podnoszenia.
4. Element mozna uniesé - blokada nastpuje pod wptywem obcigzenia.
5. Po przeniesieniu i odtozeniu elementu, zwolnij chwytak przez otwarcie czerwonej dzwigni (10).
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1. W celu regulacji rozstawu chwytaka, wyciggnij bolec (18).
Przesun kotnierze ruchome (4) do pozycji docelowej nad kotnierzami statymi (3).
3. Na powr6t wiéz bolec (18).

NXRO5: przed wykonaniem czynno$ci od 1 do 5.

N

= Blacha lub unoszony element musza zawsze zost& wprowadzone do konca gniazda chwytaka.

= Nie podnos$ elementéw zabrudzonych smarem lub olejem.

= Nie stosuj automatycznego mechanizmu chwytajgcego w przypadku przenoszenia delikatnych elementow.

= Dla bezpieczenstwa, upewnij sie, ze nieuzywane chwytaki zawsze znajdujg sie w pozycji otwartej
(zamknieta krzywka).

= Nigdy nie podno$ wiecej niz jednej blachy jednoczesnie.

= Jesli to konieczne, zamontuj chwytaki pod katem (patrz rysunek).

= Minimalne unoszone obciazenie powinno byé rowne 5% DOR (Dopuszczalnego Obcigzenia Roboczego)
chwytaka - np. jesli DOR chwytaka wynosi 1000 kg, to minimalne obcig Znie wynosi 50 kg. Wartos ¢
podana jest dla chwytaka w doskonatym stanie technicznym oraz przy zastosowaniu warunkow
uzytkowania i zalecen firmy Tractel Solutions SAS. W przypadku obcigzen ponizej minimalnej zalecanej
wartosci nalezy skonsultowac sie z firmg Tractel.

= Chwytaki nie nadaja sie do tworzenia statych potgczen.
=  Temperatura pracy: -20°C do +80°C.

KP

Urzadzenie do podnoszenia dZzwigarow o przekroju dwuteowym oraz dwuteowym szerokostopowym, elementéw z
blach spawanych, blach poziomych.

1) Otworz chwytak w petni za pomoa dzwigni (8) do momentu aktywacji spustu (9).

2) Dosun chwytak do blachy lub dzwigara do momentu petnego wsuniecia krawedzi blachy lub dZzwigara do
gniazda.

3) Spust (9) zostaje zwolniony, krzywka (6) dosuwa sie do blachy/dzwigara, dzwignia regulacyjna (8) obraca sie
wokot wiasnej osi (21)C mechanizm zabezpieczajacy jest aktywowany, chwytak jest gotowy do podnoszenia.

4) Mozna podnies¢ blache/dzwigar.

5) Po przeniesieniu i odtozeniu blachy/dzwigara, zwolnij chwytak przez przesuniecie dzwigni (8). Chwytak jest
gotowy do dalszej pracy.

= Warunki uzytkowania: patrz rysunki na koncu instrukcji.

= Blacha lub unoszony element musza zawsze zost& wprowadzone do konca gniazda chwytaka.

= Twardo$ ¢ powierzchni unoszonych elementéw: max. 330 BH, min. wytrzymato$é na rozcigganie 20
daN/mmz2,

= Niektore stale nierdzewne sg wyjatkowo szorstkie. W takich przypadkach nalezy kontrolowat zeby krzywki
pod katem zuzycia.

= Dzwigary i blachy nie moga by¢ pokryte sliskg powtoka (np. smar, olej, farba).

= Dla bezpieczenstwa, upewnij sie, ze nieuzywane chwytaki zawsze znajdujg sie w pozycji otwartej
(zamknieta krzywka).

= Nigdy nie podnos$ wiecej niz jednej blachy lub @wigara jednoczesnie.
= Jesli to konieczne, zamontuj chwytaki pod katem (patrz rysunek).

= Minimalne unoszone obciazenie powinno byé rowne 5% DOR (Dopuszczalnego Obciagzenia Roboczego)
chwytaka - np. jesli DOR chwytaka wynosi 1000 kg, to minimalne obcig Z2nie wynosi 50 kg. Wartos ¢
podana jest dla chwytaka w doskonatym stanie technicznym oraz przy zastosowaniu warunkow
uzytkowania i zalecen firmy Tractel Solutions SAS. W przypadku obcigzen ponizej minimalnej zalecanej
wartosci nalezy skonsultowac sie z firmg Tractel.

= Chwytaki nie nadaja sie do tworzenia statych potgczen.
= Temperatura pracy: -20°C do +100°C.
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I . T

BAXHbIE SAMEYAHUA

B Gyt 70 0 ] oy , Bl /Dbl GO c M Mg "
MPUAEPXKMBATLCS €8 MEpeh  MOroAS30BaH/EM oBopypOBaHMA . [BHHOE  DWOBONCTEO  AONKHO  XPaHUTECA Y KakAOo
onepatopa. Mbl MOXeM NPeAOCTaBUTbL APYrME PYKOBOACTBA MO 3anpocy.

= Hukorpa He NOAHUMAaNTE AHOAEH STUM 060pPYAOBaHUEM UAU €T0 aKCeccyapamu.
=  Hukoraa He npeBbillanTe npeaen pabouer Harpyaku WLL (CM. rpaBUpPOBKY).

=  HuKOrpa He BHOCWUTE WM3MEHEHUs B YCTPOMCTBO C MOMOLLbIO CBAPKKU, CBEPAEHUA AU AOOOrO APYroro
npotecca.

"  Hwukorga He uCnonb3ynTe C HECKONMbKUMU NPOAYKTaMW OOHOBPEMEHHO . [TogHMMalTe TONbKO OAMH NPOAYKT 3a pas.

" Hukoraa He MCnoAb3yiTe OC)OpyAOBaHMe M1 AOBOTO BMAA MOABEMA , OTAMYHOTO OT TOro, AM KOTOPOro OHO
npeAHa3Ha4y€eHo.

=  Hukoraa He CTOMTE NoA Harpy3Kom.

= Korpaa yKnaabiBaeTe rpy3 Ha 3eMALD, Tpy3 U 3axBaT AOAXKHbI BbITb CTaOUAbHbLIMMU.

= [loXaAyicTa, CBSXMTECH C HAMU AAS AOOOTO BUAA MCMOAB30BaAHUS B arPeCcCHMBHOM CPEAE.

= PeryasipHO MPOBEPANTE MCMpaBHOE COCTOSIHWE 060PYAOBAHUS (CM. NYHKT TEXHUUECKOEe 0OCAYXXMBaAHUE).
= NOAXHbI 6bITb MCNOAB30BaHbI TOAbKO 3anyacth TRACTEL SOLUTIONS.

=  Bcerpa vanwie EmoBaHbE ENCEA  VHYBAEHOA FAMbl  (NepyaTku, JAMHIo  OBb |,
LLAEM, OYKMU ...) BO BPEMS MOrPY30UYHO-Pa3rpy30UHbIX pabor.

OBA3ATEAbHbIE HOPMATUBHbIE NMPOBEPKU

" I'IpOBepﬂﬁTe npu BBOAE B 3KCMAyaTauMiO (1 A UHQYaAOM pa6OTbI)Z B COOTBETCTBUM C HaUMOHAAbHbIMU
npaBUAamMun.

= (Obs3aTeAbHas NepruoprUeckan npoBepka B COOTBETCTBUU C HALMOHAAbHBIMM NpaBUAaMn. PEKOMEHAOBAHO
He pexe OAHOro pasa B 12 MecsiLeB cornacHo pekomeHaaumam TRACTEL SOLUTIONS.

= TwarteAbHbl ocMoTp , oOpallas ocoboe BHUMaHWe Ha AO0e M3MEHEHWE AETaneit M3-3a yaapa , KOpposuu
TPeLUH UAn AedopMaLmn, AOAKEH MPOBOAUTLCH, KaK MUHUMYM, ABa pasa B roa, KaxAbli MECAL, B CAydae
WHTEHCMBHOM 3KCMAyaTaLMK AU B arpPecCUBHOMN CPeAE.

=  TRACTEL SOLUTIONS B Ballem pacnopsikeHWU AAS MPOBEAEHUS At0O6O HOPMATUBHOM NPOBEPKMU.

OBCAY)XUBAHUE

TexHuyeckrne ocMOoTpbl U onepaumn AOAKHbBI BbIMOAHATLCH KBAAMDULIMPOBAHHBLIM NEPCOHAAOM U CrieuuarnucTamu.

= PeryaapHo @& a m ,a () ] B M <] «
(xenaTenbHO nepea KaxAbIM MPUMEHEHUEM).

= [lpoBOAWTE BM3YaAbHbI OCMOTP NEPEA KaXAbIM MCMOAB30BAHUEM.
= Atobas 3anyacTb ¢ AeHEKTOM AOAXKHbI OblTb 3aMeHeHa 3anuactbto TRACTEL SOLUTIONS.
= Atoboe pepopmrpoBaHHOe 060pyAOBAHUEAONKHO ObiTh HEMEAAEHHO BbIBEAEHO U3 UCMOAB30BAHMS.

KS/KSA/NK
3aXuMbl /M MEEVE B0 BOSX MONOKEHAX U MEpevEeLeH/e VRNV VB Clav  (MAWTBI, CBXUM , CBapHble  \awl ,
METAAOKOHCTPYKLIMH ...).
- KSA: BEpTUKAAbHbIV MOABEM
- KS/NK: noabem 1M HakAOH OT BEPTUKaAK A0 ropm3oHTanm (50% ot WLL)

3TU 3KMVIbI  OCHALLIEHbI  MPEAOXPAHUTEABHBIM NPYXKUHHbIM ~ MEXaHM3MOM obecneunBatoLLIVM MOCTOSHHbIA  KOHTAKT
KyA@uKa C MOAHSATOM AETaAbO, A@Xe E€CAM OHa YAOXKEHa Ha MOA.

NK: & Mo aalgea HMNAEHM NeHB/OM BED M DNa MB , KR o EBMAO
YCTaHOBAEH, T.€. BBEAEH B rOPAOBMHY 3axBarta.
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1. OTkpoiTe KM , HXEB HA KBEGbBM  (MOpPraLM perar (B5/7) B ; NK: 0 akvBam  ayo<oBOO
Kptouka (8).

2. YCTaHOBWTE 3aXWMM Ha WM3AEAMS, KOTOPbI€ HY)XHO MOAHATb U HapAaBUTE Ha HEro Tak, YTOO6bI rOPAOBUHaA
3aXxBaTa HaxOAMAACb B KOHTAKTE C KpaeM U3AEAUA.

3. KS: omycMTb  pbluar : NPeAOXpaHUTEAbHas  MPYKUHA aKIMBMPOBaHa , KyAaUoK (4) dUKCUpyeTca  Ha MsAennt
KOTOpoe ByAET MOAHMMATBCA.

4. NK: Ttpurrep (8) ocBoboxpaeTcsi, KyrauoK (6) BXOAMT B KOHTAKT C AWCTOM MaTepuana, KpacCHbIN
6AOKMPOBOYUHbIN pblyuar (7) NOAHUMAETCSH: MEXaHW3M 6e30MacHOCTU aKTUBMPOBAH.

5. AuCT mateprana MOXeT 6bITb MOAHSAT, T.K. OH 3a)aT NoA AEMCTBMEM CUAbI BECA.

6. [llocae TOro, Kak AUCT MaTepurana NepPeMELLEH U YAOXKEH Ha MOA, OTMYCTUTE 3aXMM, OTKPbIB €r0 C MOMOLLbHO
KpacHoro 6GAOKMPOBOYHOro pbiuara (5/7).

" [pn HAaKAOHE MOXHO UCMOAL30BaTh 3axBaT BBEPX HOraMU (3TO MO3BOASIET NPOBEPUTL 6AOKMpOBKy).
" Llenb 3axBata He AOAKHaA 6bITb nepekpyyeHa n AONAXKHa 6bITb HarnpaBA€Ha B 3axBaT NepPeA NOABEMOM.

3amMeyvaHue no nosoay MoaeneKS 11,2113 1

AAS yAEPXKMBaAHUSL 3axBaTa B OTKPbITOM MOAOXEHMM HaxaTb KPacCHbIW pbluar B HanpaBAEHUMM K 3axBaTy, Moka
CTOMOPHbIM WTKUOT Ha pblyare (5) Ha 3aduKcupyeTcs B kopnyce 3axBata (16). AAA 3aKpbITUS 3axBaTta: NOTSHUTE
KpacHbI pbluar cAerka Hapyxy Tak, UToObl GUKCUPYIOLLMIA  LLUTUGT 0CBOBOAMACS.

=  AWCTOBOM MEBEOEN WV MENVET , Myekdue myeVy , BEpA /OMH bl ObiTb 3aABMHYTA AO KOHLA B
rOpAOBMHY 3axBarTa..
= KSA MOXHO WUCMOAL30BaTb TOALKO AASl BEPTUKAABHOIO NOALEMA.

=  TBepAOCTb MOBEPXHOCTU AeTaner anst nopbema: Make. 300 BH (KS)/ 330 BH (NK) MUHMMaAbHbBIV Npeaen
NPOYHOCTU Ha pa3pblB 20 paH/MMm2.

" HekoTopble HepxaBetowpe crtaAu ocobeHHO abpasuBHbl. B 3TOM cAyyae npoBepbTe Ha M3HOC 3yObs
Kyna4Kka.

= B uenax 6esonacHocTh ybeauTech, UTo 3axBaTbl BCeraa pasbAOKMPOBaHbI (KyAGUOK 3aKPbIT), KOrAa OHU He
MCMOAB3YIOTCA.

=  HuKoraa He NoAHUMMaTb BoAee OAHOTO AUCTa OAHOBPEMEHHO.
= [IpUMEHUTE NMOHMXKEHMWE TPY30NOABEMHOCTU MPU HEOOXOAMMOCTU (CM. PUCYHOK).

=  MWHMMaAAbHbIM BeC MOAHMMAEMOro rpy3a AOAKH OblTb paBeH 5% rpy3onopabeéMHOCTM 3axBata, WLL
(Hanpumep, ecam WLL 3axBata - 1000 Kr, TO MMHMMaAbHbIM Bec cocTaBaseT 50 kr). AaHHOe 3HauvyeHue
3apaeTca AAA 3axBaTa B MAEaAbHOM pabouemM COCTOAHUUK B CAydae COBAFOAEHMA YCAOBUI UCTIOAB30BAHUS
n pekomeHpauuin Tractel Solutions SAS. lMpokoHcyAbTMpyWTECh C Tractel B cayvae, Korpa Bec rpysa
MEHbLLE MUHUMAAbHO PEKOMEHAYEMOTO 3HAUEHWS .

= [lopAbeMHble 3axBaTbl HE MOAXOAAT AASl CO3AAHMSA NMOCTOAHHbBIX aHKEPHbIX TOUEK.
= Pabouas Temnepatypa: -20° po +100°C.

NX

3axBaT AAA MOAbEMA BO BCEX MOAOXEHWsAX 6e3 uapanaHnua noBepPXHOCTU TAAAKUX WUAKU OTMOAMPOBAHHbIX yactem
(HepxaBetoLLana cTaib, AANOMUHWUA, NaKMpOBaHHOE AepeBO, AaMWHUPOBAHHOE AEPEBO, 6ETOH, NAACTUK, CTEKASIHHbIE
NAACTUHbI, CBapHble KOHCTPYKLUU, U T.A. ...).

JTOT 3axBar OcHALLEH — aBTOMAMECKAM MEXGHMOM  3aXAVA © 3ATMPAOLLMA  PbMar  MOIONBETCA AN \CTaHOBKM
3axBaTa Haj Kpato npeAMeTa, KOTopbli BYAEeT nepemMelleH M aBTOMaTUYecKon BAOKUPOBKOM Ha TpUITepe, KOTOPbIN
cxBaTblBAET NepemMeLlaeMbli MpeAMeT.

OH Tawke OCHALEH  MPYKUHHBIM MVexaH/BVIOM 6eomacHocm , 0BECMEUMBAIOLLIM MOCTOSHHb IV KOHTGKT  KyAadka C
nepemMelaemMbiM MNPeAMETOM, AaXe €CAU OH ONyLLEH Ha 3EMALO.

MpoceeT y mopener NXR aBAsieTcs peryavpyemMbiM € MOMOLBHO WwtndTa ¢ warom 20 Mm.

1) OTKpoiiTe 3axBaT, HaXaB Ha KpacHyo pyuky (10) BHM3, MOKa CMYCKOBOM KPIOUOK (8) He ByAET akTUBUPOBAH.
He akTMBUPYITE CMYCKOBOW KPHOYOK NpK 06paLleHrnr C XPYNKUMKU USAEAUAMMU.

2) YctaHoBUTE 3axBaT Ha rpys3, HaAaBUTE Ha HEro Tak, yT06 rOPAOBUHA HaxOAUAACb B KOHTaKTe C KpaeM rpysa.

3) Tpurrep ( 8 dTNyweH, 3axumbl (7) BCTyMatOT B KOHTAKT C rpy30oM, KpacHbli pblvar (10) vMaeT BBepx:
MexaHW3M 6e30MacHOCTU aKTUBMPOBAH W 3axBaT roToB MOAHWMATb.

4) Tpy3 MOXEeT OblTb MOAHAT, TAK K&K OH 3aXaT NoA AEMCTBUEM CUAbI TSXKECTH.
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5) TocAe Toro, Kak rpy3 6biA NepemMeLLLEH 1 ONYyLLEH, OTNYCTUTE 3aXBaT, OTKPbIB ero KpacHbIM pbiuarom (10).
NXRO5: nepea BbiNnoAHEHUEM onepaumii ¢ 1 no 5.

1) AAA peryAMpoBKM MpocBeTa 3axBata, yAaAuTe WinoT (18).
2) BctaBbTe MObOMAbHBbIE dAAHLbI (4) HAaA UKCUPOBaHHLIMK dAaHLAMM (3) B HYXXHOE NMOAOXKEHME.
3) YcraHoBuTe WTUOT (18)Hazaa.

" AUCT UAW MPEAMET AN MOABEMA BCETAA AOAXKHbI 6bITb 3aBEAEHbI B rOPAOBUHY 3axBara.
" Hukoraa He nopHMManTe XHWPHbIE UAU 3aMaCAAHbIE NMPEAMETbI.
" He VICI'IO/\b3yVITe aBTOMATUYECKM MeXaHW3M 3axBaTa npu pa60Te C XPYNK1UMU rpy3aMu.

= B ueaax 6esonacHocTH, ybeauTech, UTo 3axBaThl BCErAa pa3bAOKMPOBaHbI (KYAGUOK 3aKpbIT), KOTAA OHU He
MCMOAb3YIOTCA.

=  Hukoraa He NoAHMMaTb BOAee OAHOTO AUCTA OAHOBPEMEHHO.
= [IpUMEHMTE MOHMXAIOLLMA KOIDOULMEHT MPU HEOOXOAMMOCTH (CM. PUCYHOK).

=  MWHMMaAAbHbIM BEC NOAHUMAaeMoro rpy3a AOAXEH ObiTb paBeH 5% rpysonopbeéMHOCTM 3axBata, W L L
(Hanpumep, ecan rpy3onopbEMHOCTL 3axBata WLL= 1000 kr, TO MMHMMaAbHbIMBEC NpeAMeTa CoCTaBASIET
50 kr). AaHHoe 3HauyeHWe 3apaeTcs AN 3axBaTa B MAEaAbHOM paboyem COCTOSIHUM W B CAyyae
COBAIOAEHUA \OmAM WIDYBEHA W paavEeEIm Tractel Solutions SAS. MooyayBb c
Tractel B cAyuyae Harpy3ok H1UXe MUHUMaAbHOTO PEKOMEHAYEMOTO 3HAUYEHUS.

= [lopAbeMHble 3axBaTbl HE MPUrOAHbI AASl CO3AAHMA MOCTOAHHbI AaHKEPHbIX TOYEK .
=  Pabouas Temnepatypa: ot -20 °p0 +80 ° C.

KP

py30MoABE MH OBy N ED I-npodune vgsa | K MWBI0A [0 (8 n
rOPU30HTAAbHbIX AUCTOB.

1) MWcnonb3ys pblyar (8), 0TKpoOWTE 3axBaT MOAHOCTbIO, MOKa CMYCKOBOW KPKOYOK (9) HEe aKTMBMpPYETCS.
2) T[lomecTuTe 3axBaT Ha AUCTE MAK Banke, MoKa CAOT HE BO3BPATUTCS Ha KpaK AMcTa MAKM BanKK.

3) Tpurrep (9) ocBoboxpaetcss , kyrauok (6) BCTYMaeT B KOHTAKT C AMCTOM / GaAKOM , YCTAHOBOYHbIM — pbluar (8)
Kauaetcsi BOKpyr cBoen ocu (21) C npepoXpaHUTEAbHbBIM MEeXaHW3M HaXOAUTCS B AEMCTBMM W 3axBaT roToB
BbIMOAHWUTb ONepaLmo NoOAbLEMA.

4) Auct / 6anka MoryT 6bITb MOAHATHI.

5) Korpa avct / 6anka NMOAHMMAIOTCSt U OMyCKatoTcsA, 0CBOOOAWTE 3aXMM, aKTMBU3UPYS pbluar ( 8 )3axear
Tenepb roToB UCMOAb30BaTbCS CHOBA.

" YCAOBUA aKCNAyaTaLmm: CM. YepTexn B KOHLLE AQHHOTO PYKOBOACTBA.
" AUCTbI AU NPEAMETBI AAA MOABEMA BCETAa AONKHbI 6bITb 3aBEAEHBI B FOPAOBHUHY 3aXUMa.

=  TBepAOCTb MOBEPXHOCTU AETanen Ars noabema: makc. 330 BH 1 muH. MpeaenbHas NpoyYHOCTb Ha
pactsxenue 20 paH/Mm2,

" HekoTopble HepxaBetoLLMe cTaAu 0cobeHHO abpa3uBHbI. B 3ToM cAaydae npoBepbTe Ha M3HOC 3ybbs
Kyna4kKa.

=  Banku UM AMCTbI Mateprana , Kotopble OyayT MOAHUMATBECS  HE AOMKHbI MMETb MOKPbIMWA  CTUMYAMPYHOLLIETO
CKOAbXEHWe (Ha NPUMeEp: XUpP, MacAo, Kpacka ...).

= B ueaax 6esonacHocTH, ybeauTech, UTo 3axBaThl BCErAa pa3bAOKMPOBaHbI (KYAGUOK 3aKpbIT), KOTAA OHU He
MCMOAB3YIOTCA.

= Hukoraa He NnopHMMaTb HOAEE OAHOTO AMCTa MAKM BaAKKM OAHOBPEMEHHO.
= [IpUMEHMTE NMOHMXAIOLLMA KOIDOULMEHT MPU HEOOXOAMMOCTH (CM. PUCYHOK).

=  The MUWHWMaAbHbIN BEC MOAHMMAEMOTO rpy3a AOAKEH ObiTb paBeH 5% OT rpy30noAbEMHOCTM 3axBaTa, WLL
(Hanpumep, ecAr rpy3onoabEMHOCTb 3axBaTta (WLL)= 1000 kr, TO MMHMMaAbHbIM Bec rpy3a coctaBaseT 50
Kr). AaHHOe 3HaueHWe 3aAaeTCsl AN 3axBaTa B MAEaAbHOM pabouyem COCTOSIHUKM M B CAydae COBAOAEHMSA
YCAOBMIM UCMOAB30BaHMA 1 pekoMeHpaumii  Tractel Solutions SAS. MpokoHcyabTMpyiTech ¢ Tractel B cayyae
Beca rpy3a MeHee PEKOMEHAYEMOTO 3HaYEHUS.

= [lopAbeMHble 3axBaTbl HE MOAXOAAT AAS CO3AAHMA MOCTOAHHbIX aHKEPHbIX TOUEK
=  Pabouas Temnepatypa: ot -20° Cpo +100° C.
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Poland

Finland Russia

Germany,

Netherlands,
a Great Britian .. N\
43 France-_*
B2 Luxembourg —
Portugal
Frer 8 Spain—"_-
USA Tty

M .

Meéxico
NORTH AMERICA EUROPE
CANADA GERMANY
Tractel Ltd. Tractel Greifzug GmbH

11020 Mirabeau Street

Montréal, QC H1J 2S3, Canada
Phone: +1 800 561-3229

Fax: +1 514 493-3342

Email: tractel.canada@tractel.com

Tractel Swingstage

1615 Warden Avenue

Toronto, Ontario M1R 2T3, Canada
Phone: +1 800 465-4738

Fax: +1 416 298-0168

Email:
marketing.swingstage@tractel.com

MEXICO

Tractel México S.A. de C.V.
Galileo #20, Oficina 504

Colonia Polanco

México, D.F.CP. 11560

Phone: +52 55 67218719

Fax: +52 55 67218718

Email: tractel.mexico@tractel.com

USA

Tractel Inc.

51 Morgan Drive

Norwood, MA 02062, USA

Phone: +1 800 421-0246

Fax: +1 781 826-3642

Email: tractel.usa-east@tractel.com

168 Mason Way

Unit B2

City of Industry, CA 91746, USA
Phone: +1 800 675-6727

Fax: +1 626 937-6730

Email: tractel.usa-west@tractel.com

Safety Products Group
4064 Peavey Road
Chaska, MN 55318, USA
Phone: +1 866 933-2935
Email: info@safetypg.com

BlueWater

4064 Peavey Road

Chaska, MN 55318, USA
Phone: +1 866 579-3965
Email: info@bluewater-mfg.com

Fabenco, Inc

2002 Karbach St.

Houston, Texas 77092, USA
Phone: +1 713 686-6620
Fax: +1 713 688-8031
Email: info@safetygate.com
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Scheidtbachstrasse 19-21
51469 Bergisch Gladbach,
Germany

Phone: +49 22 02 10 04-0

Fax: +49 22 02 10 04 70
Email: info.greifzug@tractel.com

LUXEMBOURG

Tractel Secalt S.A.

Rue de I'Industrie

B.P 1113 - 3895 Foetz,
Luxembourg

Phone: +352 43 42 42-1
Fax: +352 43 42 42-200
Email: secalt@tractel.com

SPAIN

Tractel Ibérica S.A.

Carretera del Medio, 265

08907 L'Hospitalet del Llobregat
Barcelona, Spain

Phone : +34 93 335 11 00
Fax:+34 93 336 39 16

Email: infotib@tractel.com

FRANCE

Tractel S.A.S.

RD 619 Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 38 Romilly-sur-Seine

10102, France

Phone: +33 32521 07 00

Fax: +333 252107 11

Email: info.tsas@tractel.com

IFMS

32, Rue du Bois Galon

94120 Fontenay-sous-Bois, France
Phone: +33 156 29 22 22

E-mail: ifms.tractel@tractel.com

Tractel Solutions SAS

77-79 rue Jules Guesde

69230 Saint-Genis-Laval, France
Phone: +33 4 78 50 18 18

Fax: +334 7266 25 41

Email:
info.tractelsolutions@tractel.com

GREAT BRITAIN

Tractel UK Limited

Old Lane Halfway

Sheffield S20 3GA, United Kingdom
Phone: +44 114 248 22 66

Email: sales.uk@tractel.com

Turkey

]

25— China
]

United Arab \

Emirates  India '

7
Singapore /

ITALY

Tractel Italiana SpA

Viale Europa 50

Cologno Monzese (Milano) 20093,
Italy

Phone: +39 02 254 47 86

Fax: +39 02 254 71 39

Email: infoit@tractel.com

NETHERLANDS

Tractel Benelux BV

Paardeweide 38

Breda 4824 EH, Netherlands
Phone: +31 76 54 35 135

Fax: +31 76 54 35 136

Email: sales.benelux@tractel.com

PORTUGAL

Lusotractel Lda

Bairro Alto Do Outeiro Armazém 1
Trajouce, 2785-653 S. Domingos
de Rana, Portugal

Phone: +351 214 459 800

Fax: +351 214 459809

Email:
comercial.lusotractel@tractel.com

POLAND

Tractel Polska Sp. z 0.0.

ul. Bystawska 82

Warszawa 04-993, Poland
Phone:+48 22 616 42 44
Fax:+48 22 616 42 47

Email: tractel.polska@tractel.com

NORDICS

Tractel Nordics

Turkkirata 26

Fl- 33960

PIRKKALA, Finland

Phone: +358 10 680 7000

Fax: +358 10 680 7033

E-mail: tractel@scanclimber.com

RUSSIA

Tractel Russia 0.0.0.

Olympiysky Prospect 38, Office 411
Mytishchi, Moscow Region
141006, Russia

Phone: +7 495 989 5135

Email: info.russia@tractel.com

ASIA

CHINA

Shanghai Tractel Mechanical Equip. Tech. Co.
Ltd.

2nd floor, Block 1, 3500 Xiupu
road,

Kanggiao, Pudong,

Shanghai, People’s Republic of
China

Phone: +86 21 6322 5570
Fax:+86 21 5353 0982

SINGAPORE

Tractel Singapore Pte Ltd.

50 Woodlands Industrial Park E7
Singapore 757824

Phone: +65 6757 3113

Fax: +65 6757 3003

Email:
enquiry@tractelsingapore.com

INDIA

Secalt India Pvt Ltd.

412/A, 4th Floor, C-Wing, Kailash
Business Park, Veer Savarkar Road,
ParKSite, Vikhroli West,

Mumbai 400079, India

Phone: +91 22 25175470/71/72
Email: info@secalt-india.com

TURKEY

Knot Yapl ve is Glvenligi San.Tic.
AS.

Cevizli Mh. Tugay Yolu CD.

Nuvo Dragos Sitesi

A/120 Kat.11 Maltepe

34846 Istanbul, Turkey

Phone: +90 216 377 13 13
Fax: +90 216 377 54 44

Email: info@knot.com.tr

UAE

Tractel Secalt SA Dubai Branch
Office 1404, Prime Tower Business
Bay

PB 25768 Dubai, United Arab
Emirates

Phone: +971 4 343 0703

Email: tractel.me@tractel.com

ANY OTHER COUNTRIES

Tractel S.AS.

RD 619 Saint-Hilaire-sous-Romilly
BP 38 Romilly-sur-Seine

10102, France

Phone: +33 32521 07 00
Email: info.tsas@tractel.com
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